®TECAN.

Instrukcja obstugi

HYDROFLEX PLUS

hydro

Numer czesci dokumentu: 30199913

C € 2023-08
Numer wersji dokumentu: 1.3

Wersja oprogramowania uktadowego: 4.23

0199913 03

3



®TECAN.

Dziat obstugi klienta firmy Tecan

W razie jakichkolwiek pytan lub w kwestiach dotyczgcych wsparcia technicznego
dla produktéw Tecan nalezy skontaktowaé sie z lokalnym dziatem obstugi klienta
firmy Tecan. Dane kontaktowe sg dostepne na stronie WWW
http://www.tecan.com/.

Dla celéw zapewnienia najlepszego wsparcia technicznego przed
skontaktowaniem sie z dziatem obstugi klienta firmy Tecan nalezy przygotowac
nastepujgce informacje (patrz: tabliczka znamionowa):

e nazwe modelu produktu
e numer seryjny (SN) produktu

e oprogramowanie i wersje oprogramowania (jezeli dotyczy)
e Opis problemu i osobe kontaktowg

e date i godzine wystgpienia problemu

e dziatania podjete w celu usunigcia problemu

o dane kontaktowe (numer telefonu, numer faksu, adres poczty
elektronicznej itp.)

Historia zmian w Instrukcjach uzytkowania

Wersja Zmiany
V1.2 Nowa DoC (Declaration of Conformity)
V13 Zaktualizowano wersje oprogramowania uktadowego
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OSTRZEZENIE

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO EKSPLOATACJI URZADZENIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
POSTEPOWAC ZGODNIE Z JEJ ZALECENIAMI.

Informacja

DotoZzono wszelkich staran, aby unikng¢ btedéw w tekscie i diagramach.

Tecan Austria GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy w
niniejszej publikacji.

Polityka firmy Tecan Austria GmbH polega na ciggtym doskonaleniu produktéw
poprzez wykorzystanie nowych dostepnych technologii i komponentéw. Tecan
Austria GmbH niniejszym zastrzega sobie prawo do wprowadzania w dowolnej
chwili zmian specyfikacji produktow po odpowiedniej weryfikacji, walidacji i
uzyskaniu wymaganych aprobat.

Bedziemy wdzieczni za wszelkie komentarze i uwagi dotyczgce niniejszej
publikaciji.

u Wytwérca

Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A

A-5082 Grodig, Austria

T: +43 6246 89330
www.tecan.com

E-mail: office.austria@tecan.com

Informacja o prawach autorskich

Tres¢ niniejszej publikacji stanowi wlasnos¢ firmy Tecan Austria GmbH i nie
moze by¢ kopiowana, powielana ani przekazywana osobom trzecim bez
uprzedniej pisemnej zgody Tecan Austria GmbH.

Copyright © Tecan Austria GmbH
Wszelkie prawa zastrzezone.
Wydrukowano w Austrii.

Deklaracja zgodnosci z certyfikatem UE
Patrz: ostatnia strona niniejszej Instrukcji obstugi.

Przeznaczenie uzytkowe

Patrz: rozdziat 2.2.1 Przeznaczenie uzytkowe stacji ptuczace;j
HYDROFLEX PLUS.

O instrukcji obstugi (IFU)

Instrukcja oryginalna. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera opis stacji ptuczacej
HYDROFLEX PLUS przeznaczonej do przemywania mikroptytek.

Ma stuzy¢ uzytkownikowi jako odniesienie i zbiér instrukciji obstugi urzgdzenia.
Niniejsza publikacja zawiera informacje na temat:

1. instalacji urzadzenia

obstugi urzgdzenia

programowania procedur przemywania
definiowania parametrow przemywania
czyszczenia i konserwacji urzadzenia
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Znaki towarowe

Ponizsze nazwy produktéw i jakiekolwiek zastrzezone lub niezastrzezone znaki
towarowe wymienione w niniejszej publikacji stuzg jedynie do celdéw identyfikaciji
produktéw i pozostajg wytgczng wtasnoscig odpowiednich firm:

[Nazwa produktu]™
Tecan® i logo Tecan sg zastrzezonymi znakami towarowymi Tecan Group Ltd.,
Mannedorf, Szwajcaria

DNA Expert™ jest zastrzezonym znakiem towarowym Techcomp Ltd.,
Hong Kong, Chiny

Agilent® jest zastrzezonym znakiem towarowym Agilent Technologies, Inc., Santa
Clara, CA, USA

AIR LIQUIDE™ jest zastrzezonym znakiem towarowym AIR LIQUIDE, S.A.,
Paryz, Francja

Aseptisol® jest zastrzezonym znakiem towarowym BODE Chemie GmbH & Co. KG,
Hamburg, Niemcy

Bacillol® jest zastrzezonym znakiem towarowym BODE Chemie GmbH & Co. KG,
Hamburg, Niemcy

Costar®, Corning® i NBS™ sg zastrzezonymi znakami towarowymi Corning
Incorporated, Corning, NY, USA

Greiner®, puClear®, Lumitrac™ i Fluotrac™ sg zastrzezonymi znakami
towarowymi Greiner Labortechnik GmbH, Frickenhausen, Niemcy

HTRF® jest zastrzezonym znakiem towarowym Cisbio International, Francja

Invitrogen™ jest zastrzezonym znakiem towarowym Invitrogen Corporation, Carlsbad,
CA, USA

Lysetol® i Gigasept Intru AF® (znany wczesniej jako Lysetol) sg zastrzezonymi
znakami towarowymi Schilke & Mayr GmbH, Norderstedt, Niemcy

Microcide® jest zastrzezonym znakiem towarowym Global Biotechnologies Inc.,
Portland, Maine, USA

Microman® jest zastrzezonym znakiem towarowym Gilson, Inc., Middleton, WI, USA

Pentium® jest zastrzezonym znakiem towarowym Intel Corporation, Santa Clara, CA,
USA

Invitrogen® i PanVera® sg zastrzezonymi znakami towarowymi Invitrogen Corporation
Carlsbad, CA, USA

Windows®, MS DOS®, Visual Basic® i Excel® sg zastrzezonymi znakami towarowymi
Microsoft Corporation, Redmond, WA, USA

Hamamatsu® jest zastrzezonym znakiem towarowym
HAMAMATSU Photonics K.K. [IR], Hamamatsu, Japonia

NUNC™ i Matrix sg zastrzezonymi znakami towarowymi Thermo Fisher Scientific,
Waltham, MA, USA

Polyfiltronics® jest zastrzezonym znakiem towarowym Whatman International Ltd.

Dynex® jest zastrzezonym znakiem towarowym Magellan Biosciences, Chelmsford,
MA, USA

Labsystem® jest zastrzezonym znakiem towarowym Labsystem kft., Budapeszt,
Wegry

BRET?®, DeepBlueC® i PerkinEImer® sg zastrzezonymi znakami towarowymi
PerkinElmer, Inc., Waltham, Massachusetts, USA

Chroma-Glo™ jest zastrzezonym znakiem towarowym Promega Corporation, Madison,
WI 53711 USA

MycoAlert® jest zastrzezonym znakiem towarowym Cambrex Corporation, East
Rutherford, NJ, USA

HYDROFLEX PLUS Doc. No. 30199913 Rev. No. 1.3 2023-08



®TECAN.

Symbole

Wytwérca

EN 3

IVD

Data produkcji

Wyréb uzywany do diagnozy in vitro

Zagrozenie biologiczne

Wskazuje na mozliwg obecnos¢ silnego pola magnetycznego.

Zapoznaj sie z Instrukcjg obstugi

Oznakowanie zgodnosci CE

Znak United Kingdom Conformity Assessed
oznacza, ze produkt z takim oznaczeniem jest zgodny z przepisami
obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii.

Numer porzgdkowy

Numer seryjny

Unique Device Identification - Unikalna identyfikacja wyrobéw medycznych
Symbol UDI identyfikuje nosnik danych na etykiecie.

Symbol WEEE

OIFgYRASE AR

MAXIMUM FILLING LEVEL

Symbol ROHS, Chiny

TUV SUD MARK

MAXIMUM FILLING LEVEL
(Maksymalny poziom napetnienia zaznaczony na butli)

> [«

WARNING !
HEAVY WHEN FULL

WARNING! HEAVY WHEN FULL - (OSTRZEZENIE! CIEZKIE, GDY PELNE)

WASTE (Odpady)
Liquid 1, Liquid 2, Liquid 3, Liquid 4
(Plyn 1, Plyn 2, Ptyn 3, Ptyn 4)
2023-08 HYDROFLEX PLUS Doc. No. 30199913 Rev. No. 1.3



®TECAN.

Ostrzezenia, przestrogi i uwagi

W niniejszej publikacji uzyto nastepujacych rodzajow wskazéwek majgcych na
celu zwrécenie uwagi na istotne informacje lub ostrzezenie uzytkownikoéw przed
mozliwymi zagrozeniami:

Uwaga
Zawiera pomocne informacije.

£

PRZESTROGA

WSKAZUJE NA MOZLIWOSC USZKODZENIA URZADZENIA LUB ;
UTRATY DANYCH W PRZYPADKU NIEPRZESTRZEGANIA ZALECEN

NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

OSTRZEZENIE

WSKAZUJE NA MOZLIWOSC ODNIESIENIA POWAZNYCH OBRAZEN
CIALA, UTRATY ZYCIA LUB USZKODZENIA URZADZENIA W
PRZYPADKU NIEPRZESTRZEGANIA ZALECEN NINIEJSZEJ

INSTRUKCJI.

OSTRZEZENIE

TEN SYMBOL WSKAZUJE NA MOZLIWA OBECNOSC MATERIALU
NIEBEZPIECZNEGO BIOLOGICZNE.
NALEZY PRZESTRZEGAC STOSOWNYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W LABORATORIUM.

UWAGA

NEGATYWNE ODDZIALYWANIE NA SROI?OWISKO ZWIAZANE Z
UTYLIZACJA ODPADOW.

e NIE WOLNO UTYLIZOWAC SPRZETU ELEKTROTECHNICZNEGO |

ELEKTRONICZNEGO
JAKO NIESORTOWANE ODPADY KOMUNALNE.

e ODPADY POCHODZACE ZE ZUZYTEGO SPRZETU )
ELEKTROTECHNICZNGO | ELEKTRONICZNEGO NALEZY

SKLADOWAC ODDZIELNIE.

14

OSTRZEZENIE
RYZKO POZARU | WYBUCHU!

ETANOL JEST LATWOPALNY, A NIEPRAWIDLOWE POSLUGIWANIE
SIE NIM MOZE SPOWODOWAC WYBUCH. NALEZY PRZESTRZEGAG
STOSOWNYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W
LABORATORIUM.

B>~
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Skroty

Skroét

A Amper

°C Stopnie Celsjusza

CE Oznakowanie zgodnosci CE

cm Centymetr

Ccv Wspotczynnik zmiennosci

ELISA Test immunoenzymatyczny

EN Norma europejska: dobrowolny standard europejski ustanowiony przez Europejski Komitet
Normalizacyjny (Comité Européen de Normalisation - CEN)

°F Stopnie Fahrenheita

hPa Hektopaskal

Hz Hertz

IEC Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna

IFU Instrukcja obstugi

in. Cal

inHg Cale stupa rteci

IVD Diagnoza in vitro

IVD-D Dyrektywa w sprawie diagnozy in vitro

IVDR Rozporzadzenie w sprawie wyrobéw medycznych do diagnostyki in vitro (IVDR) (UE) 2017/746

kg Kilogram

I; L Litr

m Metr

mBar Milibar

ml Mililitr

mm Milimetr

mS Millisiemens

ul Mikrolitr

PCR Reakcja tancuchowa polimerazy

ppm Parts per million (czasteczek na milion)

QC Kontrola jakosci

REF Numer referencyjny / numer porzgdkowy

S Sekunda

SN Numer seryjny

T Trage (bezpiecznik zwtoczny)

torr Torr — millimetr stupa rteci (mmHg)

TYPE Nazwa i typ urzadzenia

USB Uniwersalna Magistrala Szeregowa

\Y, Volt

VA Voltoamper

WEEE Zuzyty sprzet elektrotechniczny i elektroniczny

2023-08 HYDROFLEX PLUS Doc. No. 30199913 Rev. No. 1.3
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1. Bezpieczenstwo

1. Bezpieczenstwo

1.1 Bezpieczenstwo korzystania z urzadzenia

1. W czasie pracy z urzadzeniem nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa celem ograniczenia ryzyka wystgpienia obrazen ciata,
pozaru bgdz porazenia pradem elektrycznym.

2. Nalezy przeczytac i zapoznac sie ze wszystkimi informacjami znajdujgcymi sie
w Instrukcji obstugi. Niedopetnienie obowigzku przeczytania, przyjecia do
wiadomosci i przestrzegania instrukcji zawartych w niniejszej publikacji moze
skutkowacé uszkodzeniem urzadzenia, odniesieniem obrazen przez osoby
obstugujgce urzadzenie lub nieprawidtowg pracg urzadzenia.

3. Nalezy przestrzegac¢ wszystkich ostrzezen i przestrég zawartych w Instrukcji
obstugi (patrz: Ostrzezenia, przestrogi i uwagi na stronie 6 z opisem
wskazowek wystepujgcych w niniejszej publikacii).

4. Pod zadnym pozorem nie wolno otwiera¢ urzgdzenia HYDROFLEX PLUS,
jezeli jest ono podtaczone do zrédta zasilania.

5. Nalezy przestrzega¢ stosownych zasad bezpieczehstwa obowigzujgcych w
laboratorium, jak np.: noszenie odziezy ochronnej i realizowanie
zatwierdzonych procedur bezpieczenstwa.

Uwaga
Odpowiednie mikroplytki kompaktowe

HYDROFLEX PLUS obstuguje mikropfytki z dnem pfaskim, okragtym lub
@ typu V w formacie 96-dotkowym, ktére sa typowo wykorzystywane do
testow immunoenzymatycznych i zgodne z normg okreslong przez
Society of Biomolecular Screening. Inne typy plytek w formacie 96-
dotkowym, takie jak plytki gtebokodotkowe i pfytki PCR nie moga by¢
uzywane z urzadzeniem HYDROFLEX PLUS.

PRZESTROGA
PODCZAS PRACY Z MIKROPLYTKAMI PASKOWYMI NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE PASKI SA UMIESZCZONE NA MIKROPLYTCE
ZGODNIE Z WYMOGAMI OKRESLONYMI W PROGRAMIE
PRZEMYWANIA, W PRZECIWNYM RAZIE MOZE DOJSC DO
ROZLANIA CIECZY | SKAZENIA URZADZENIA (PATRZ: 4.4 TRYBY

PRZEMYWANIA ORAZ 5.2.2 DEFINIOWANIE/EDYCJA PROGRAMU
(MENU DEFINE/EDIT)).

2023-08 HYDROFLEX PLUS Doc. No. 30199913 Rev. No. 1.3 11
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Uwaga
Odpowiednie mikroplytki paskowe

Aby uzyskaé odpowiednie rezultaty przemywania mikroplytek
paskowych nalezy upewnic¢ sie, ze:

o wszystkie paski zostaly prawidfowo umieszczone na ramie mikroptytki
tworzgc rowng, poziomg pfaszczyzne;

o liczba uzytych paskow jest zgodna z typem stosowanej glowicy
(glowica 8-iglowa: minimum jeden pasek, glowica 16-igfowa: minimum
dwa paski);

o aktualne pofozenie paskoéw na plytce odpowiada potozeniu paskéw

zdefiniowanemu w programie przemywania mikropfytek. Patrz:
rozdziat 5.2.2 Definiowanie/Edycja programu (Menu Define/Edit).

OSTRZEZENIE

ABY ZAPEWNIC ODPOWIEDNIE REZULTATY PRZEMYWANIA
KONIECZNE JEST DOSTOSOWANIE URZADZENIA
HYDROFLEX PLUS DO TYPU / MARKI UZYWANEJ MIKROPLYTKI
LUB PLYTKI PASKOWEJ. ZASADA TO DOTYCZY ROWNIEZ
WSZYSTKICH UPRZEDNIO ZDEFINIOWANYCH PLIKOW PLYTKI,
GDYZ ZAWIERAJA ONE TYLKO PRZECIETNE PARAMETRY PLYTKI |
MUSZA ZOSTAC ZWERYFIKOWANE ZGODNIE Z ODPOWIEDNIM
TYPEM PLYTKI, A W RAZIE POTRZEBY ROWNIEZ SKORYGOWANE
PRZEZ PRZYSTAPIENIEM DO PRACY Z URZADZENIEM
HYDROFLEX PLUS.

NIEPRAWIDLOWE PRZEPROWADZENIE PROCEDURY
DOSTOSOWAWCZEJ MOZE SKUTKOWAC UZYSKANIEM DUZEJ
ILOSCI POZOSTALOSCI RESZTKOWYCH W DOLKU ORAZ
NIEWYSTARCZAJACYM PRZEMYCIEM DOLKOW, CO MOZE MIEC
ISTOTNY WPLYW NA WYNIKI TESTU.

ABY UZYSKAC INFORMACJE NA TEMAT SPOSOBU
DOSTOSOWYWANIA STACJI PLUCZACEJ HYDROFLEX PLUS DO
TYPU STOSOWANEJ MIKROPLYTKI LUB PLYTKI PASKOWEJ,
PATRZ: ROZDZIAL 6 MENU SETTINGS (USTAWIENIA) W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI OBSLUGI.
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1. Bezpieczenstwo

>[>

OSTRZEZENIE

URZADZENIE JEST ZGODNE Z WYMAGANIAMI W ZAKRESIE EMISJI
| ODPORNOSCI OKRESLONYMI W IEC 61326-2-6. JEDNAK PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA URZADZENIA NALEZY
DOKONAC OCENY SRODOWISKA ELEKTROMAGNETYCZNEGO.

OPERATOR URZADZENIA ZOBOWIAZANY JEST UPEWNIC SIE, ZE
ZACHOWANE JEST KOMPATYBILNE $SRODOWISKO
ELEKTROMAGNETYCZNE, ABY UMOZLIWIC PRAWIDLOWA PRACE
URZADZENIA.

NIE WOLNO OBSLUGIWAC URZADZENIA W BLISKIEJ ODLEGLOSCI
OD ZRODEL SILNEGO PROMIENIOWANIA
ELEKTROMAGNETYCZNEGO (NP. NIEOSLONIETE ZAMIERZONE
ZRODLA RF) ZE WZGLEDU NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA
ZAKLOCEN W PRAWIDLOWYM FUNKCJONOWANIU URZADZENIA |
UZYSKANIA NIEPOPRAWNYCH WYNIKOW.

OSTRZEZENIE
BUTLA NA ZLEWKI - POZIOM CIECZY

ABY ZAPOBIEC EWENTUALNEMU PRZEPELNIENIU, NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE POZIOM CIECZY W BUTLI NA ZLEWKI ZNAJDUJE
SIE ZAWSZE PONIZEJ MAKSYMALNEGO POZIOMU
ZAZNACZONEGO NA BUTLI. ZE WZGLEDU NA FAKT, ZE
ZAWARTOSC BUTLI NA ZLEWKI JEST POTENCJALNIE ZAKAZNA,
PRZY OPROZNIANIU / OBSLUDZE BUTLI ZE ZLEWKAMI NALEZY
STOSOWAC ODZIEZ OCHRONNA (REKAWICE, FARTUCH
LABORATORYJNY | OKULARY OCHRONNE) (PATRZ:

8.3.2 CZYSZCZENIE SYSTEMU OBIEGU PLYNU).

POSZUKAJ INFORMACJI NA TEMAT ODPOWIEDNICH PUNKTOW
ZBIORKI ODPADOW | METOD UTYLIZACJI OBOWIAZUJACYCH W
DANYM KRAJU, STANIE LUB REGIONIE.

2023-08
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1. Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

STOSUJAC BUFORY PRZEMYWAJACE O SILNYCH
WLASCIWOSCIACH PIANOTWORCZYCH, BUTLE NA ZLEWKI
NALEZY OPROZNIC Z CHWILA, GDY POZIOM PIANY OSIAGNIE
MAKSYMALNY POZIOM NAPELNIENIA ZAZNACZONY NA BUTLIL.
DODATKOWO, DO OPROZNIONEJ BUTLI NA ZLEWKI NALEZY
DODAC DOSTEPNA NA RYNKU SUBSTANCJE
PRZECIWPIANOTWORCZA (JAK NP. OLEJ SILIKONOWY), ABY
ZMNIEJSZYC TWORZENIE PIANY.

JEZELI WYTWARZANIE PIANY BEDZIE NADAL STANOWIC
PROBLEM, ZALECA SIE WYKORZYSTANIE WIEKSZEJ BUTLI NA
ZLEWKI (NIE DOSTARCZONA Z ZESTAWEM HYDROFLEX PLUS)

ORAZ ZWIEKSZENIE STEZENIA SUBSTANCJI

PRZECIWPIANOTWORCZEJ W BUTLI. ABY PRZYSPIESZYC

ROZKLAD PIANY W BUTLI NA ZLEWKI, NALEZY OD CZASU DO
CZASU OSTROZNIE WYKONAC KILKA RUCHOW KOLISTYCH
BUTLA CELEM POPRAWIENIA MIESZANIA SIE WARSTWY PIANY Z
SUBSTANCJA PRZECIWPIANOTWORCZA.

PO OPROZNIENIU BUTLI NA ZLEWKI NALEZY UZUPELNIC
SUBSTANCJE PRZECIWPIANOTWORCZA. NA PRZYKLAD: PRZY
ZASTOSOWANIU EMULSJI PRZECIWPIANOTWORCZEJ WACKER
ANTI-FOAM EMULSION SE47 (KOD ARTYKULU FIRMY WACKER

21640582) ZALECANE STEZENIE WYNOSI 1 ML PREPARATU
PRZECIWPIANOTWORCZEGO NA 1 LITR ROZTWORU
ODPADOWEGO.

W PRZYPADKU UZYWANIA SUBSTANCJI )
PRZECIWPIANOTWORCZYCH INNYCH PRODUCENTOW NALEZY
STOSOWAC STEZENIA WEDLUG ZALECEN TYCH PRODUCENTOW.

>[>

Uwaga
Kazdy powazny incydent zwigzany z wyrobem lub oprogramowaniem
nalezy zgftosi¢ producentowi i wlasciwemu organowi panstwa
czionkowskiego, w ktorym uzytkownik i/lub pacjent maja miejsce
zamieszkania.
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2. Informacje ogdlne

2. Informacje ogodlne

2.1 Wstep

HYDROFLEX PLUS to urzgdzenie do paskowej obrébki mikroptytek w formacie
96-dotkowym. Urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do zastosowan
profesjonalnych i moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

PRZESTROGA
WPLYW NA WYNIKI PRZEMYWANIA UZYSKANE PODCZAS PRACY Z
STACJA PLUCZACA HYDROFLEX PLUS MAJA: PRAWIDLOWE
UZYTKOWANIE URZADZENIA ZGODNIE Z INSTRUKCJAMI
ZAWARTYMI W NINIEJSZEJ PUBLIKACJI ORAZ UZYTE ZWIAZKI
CZYNNE (ODCZYNNIKI, SUBSTANCJE CHEMICZNE). NALEZY
SCISLE PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI OBSLUGI,
PRZECHOWYWANIA | STOSOWANIA PROBEK ORAZ

ODCZYNNIKOW. UWZGLEDNIAJAC POWYZSZE INFORMACJE,
WYNIKI NALEZY INTERPRETOWAC OSTROZNIE.

PRZESTROGA

PRZED INSTALACJA | WLACZENIEM
NALEZY POZOSTAWIC URZADZENIE NA CO NAJMNIEJ TRZY
GODZINY, ABY WYKLUCZYC MOZLIWOSC KONDENSACJI
MOGACEJ WYWOLAC ZWARCIE.

PRZESTROGA
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PROCEDUR PRZEMYWANIA NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE POZYCJA MIKROPLYTKI A1 JEST UMIESZCZONA
PRAWIDLOWO.

2.2 Obszar zastosowania

221 Przeznaczenie uzytkowe stacji ptuczacej HYDROFLEX PLUS

HYDROFLEX PLUS to ptytkowa stacja ptuczgca do profesjonalnego
zastosowania laboratoryjnego, przeznaczona do zautomatyzowanego
przemywania mikroptytek 96-dotkowych.

Urzgdzenie przeznaczone jest przede wszystkim do diagnostyki in vitro w
przypadku testéw immunoenzymatycznych (ELISA), do zastosowania na etapach
potautomatycznego przemywania ptytek. Planowa procedura przemywania oraz
rodzaj prébki wyznaczane sg zgodnie z wybranym przez uzytkownika testem.
Urzadzenie HYDROFLEX PLUS przeznaczone jest do obrobki testow
jakosciowych oraz ilosciowych zgodnie z wyznaczonymi parametrami planowego
przemywania i specyfikacjg urzadzenia.

Produkt jest przeznaczony do profesjonalnego uzytku laboratoryjnego przez
przeszkolony personel. Produkt nie jest przeznaczony do uzytku domowego ani
dla oséb niewykwalifikowanych.
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2. Informacje ogdlne

PRZESTROGA

OBOWIAZKOWA WALIDACJA SYSTEMU PRZEZ KIEROWNICTWO
LABORATORIUM

URZADZENIE HYDROFLEX PLUS ZOSTALO PODDANE WALIDACJI
W ZAKRESIE TESTOW IMMUNOENZYMATYCZNYCH (EIA) TYLKO W
EUROPIE ZE WZGLEDU NA POWYZSZE, WALIDACJA STACJI
PLUCZACEJ HYDROFLEX PLUS ZGODNIE Z REGULACJAMI
OBOWIAZUJACYMI W ZAKRESIE POSZCZEGOLNYCH TESTOW
WYKONYWANYCH PRZY UZYCIU URZADZENIA JEST
OBOWIAZKIEM KIEROWNICTWA LABORATORIUM.

W przypadku zastosowania stacji ptuczacej HYDROFLEX PLUS w inny niz
zamierzony, opisany powyzej, sposob, nastepuje utrata zgodnosci urzadzenia z
dyrektywg IVD; uzytkownik ponosi odpowiedzialnosé za poszczego6ine
zastosowanie i wymagang walidacje.

2.2.2 Zasada dziatania

Urzadzenie HYDROFLEX PLUS mozna wykorzystywaé¢ do przemywania ptytek w
réznych procedurach testowych, gitéwnie do testéw ELISA.

HYDROFLEX PLUS to stacja ptuczaca do paskéw mikroptytek stuzaca do
zautomatyzowanego przemywania, odsysania, dozowania oraz wytrzgsania
mikroptytek 96-dotkowych.

Urzadzenie mozna skonfigurowac z glowicag 8-iglowg do przemywania jednej
kolumny ptytki 96-dotkowej w danym momencie lub z gtowicg 16-igtowg do
jednoczesnego przemywania dwéch kolumn ptytki.

Kazda gtowica wyposazona jest w zestaw igiet odsysajgcych do usuwania ptynu
z dotkéw, a takze w zestaw igiet dozujgcych do napetniania dotkéw roztworem
buforu przemywajgcego.

Do transportu mikroptytki 96-dotkowej stuzy zautomatyzowany przenoénik ptytek,
ktoéry przenosi je z pozycji tadowania do pozycji przemywania.

Urzadzenie HYDROFLEX PLUS mozna skonfigurowaé z 1, 2 lub 4 kanatami
wlotowymi do podtgczenia jednego, dwéch lub czterech roztworéw buforu
przemywajgcego.

Podczas etapu przemywania ptyn usuwany jest z dotkéw za pomoca gtowicy w
potfgczeniu ze zintegrowang pompa odsysajgcg. Pompa dziata w trybie ciggtym,
natomiast iglty odsysajgce sg opuszczane do momentu, az siegng dna dotkow i
usung caty ptyn. Aby zapewnié skuteczne odsysanie krzyzowe, urzgdzenie
HYDROFLEX PLUS moze zastosowac dwie pozycje odsysania dla kazdego
dotka w przypadku ptytek 96-dotkowych z dotkami ptaskodennymi.

Gdy gtowica znajduje sie w goérnej pozycji, okreslona objetos¢ roztworu buforu
przemywajgcego jest dozowana do dotkéw z uzyciem igiet dozujgcych w
potgczeniu z pompg dozujgcg. Aby zapewni¢ skuteczne przemywanie dotkéw,
nalezy zastosowac wieksze objetosci dozowania. Urzgdzenie HYDROFLEX
PLUS réwnolegle uruchamia obie pompy: odsysajacg oraz dozujaca.

Podczas etapu namaczania urzagdzenie HYDROFLEX PLUS zapewnia
wytrzgsanie liniowe przenosnika plytek.
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2. Informacje ogdlne

2.2.3 Profil uzytkownika

Uzytkownik profesjonalny - Administrator

Administrator jest osobg posiadajgcg stosowne wyksztatcenie zawodowe,
odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Przy prawidlowym uzytkowaniu produktu
jest ona w stanie zidentyfikowa¢ zagrozenia i unikac ich.

Administrator dysponuje dogtebng wiedzg umozliwiajgcg mu wdrozenie
uzytkownika koncowego lub uzytkownika aplikacji w protokoty testowe zwigzane
z wykorzystaniem produktu firmy Tecan w ramach zastosowan zgodnych z jego
przeznaczeniem.

Petnienie tej funkcji wymaga znajomosci obstugi komputera i dobrej znajomosci
jezyka angielskiego.

Uzytkownik koncowy lub uzytkownik aplikacji

Technik serwisu

(1)

Uzytkownik koncowy lub uzytkownik aplikacji jest osobg posiadajgca stosowne
wyksztatcenie zawodowe oraz odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Przy
prawidtowym uzytkowaniu produktu jest ona w stanie zidentyfikowa¢ zagrozenia i
unikac ich.

Petnienie tej funkcji wymaga znajomosci obstugi komputera oraz dobrej
znajomosci jezyka kraju, w ktérym przeprowadzono instalacje lub jezyka
angielskiego.

Technik serwisu jest osobg posiadajacg stosowne wyksztatcenie zawodowe oraz
odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Podczas wykonywania czynnosci
serwisowych lub konserwacji produktu jest ona w stanie zidentyfikowa¢
zagrozenia i unikag ich.

Petnienie tej funkcji wymaga znajomosci obstugi komputera oraz dobrej
znajomosci jezyka angielskiego.

Uwaga
Informacji na temat terminéw, czasu trwania i czestotliwos$ci szkolen
udziela dziat obstugi klienta.

Adres i numer telefonu mozna znalez¢ na stronie WWW:
http://www.tecan.com/customersupport

22.4 Konfiguracje i opcje urzadzenia HYDROFLEX PLUS

Dla urzgdzenia HYDROFLEX PLUS dostepne sg nastepujace konfiguracje i

opcje:

Konfiguracje HYDROFLEX PLUS obejmuja:

e Stacja ptuczgca HYDROFLEX PLUS z gtowica 8-igtowg i 1, 2 lub 4 kanatami
wlotowymi

e Stacja ptuczagca HYDROFLEX PLUS z gtowicg 16-igtowa i 1, 2, lub 4 kanatami
wlotowymi

Opcja fabrycznej instalacji modeli urzadzenia HYDROFLEX PLUS obejmuje:

e Wykrywanie poziomu cieczy (LLD) — monitorowanie online poziomu cieczy w
butlach na zlewki.

2023-08
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Informacje ogoélne

PRZESTROGA

NIEAUTORYZOWANA MODYFIKACJA URZADZENIA
HYDROFLEX PLUS, JAKIEJKOLWIEK JEGO OPCJI I/LUB
KOMPONENTOW ORAZ ODNOSNEGO OPROGRAMOWANIA LUB
CZESCI ZAMIENNYCH BEDZIE SKUTKOWAC UTRATA GWARANCJI |
MOZLIWA NIEPRAWIDL.OWA PRACA URZADZENIA.

PRZESTROGA

NALEZY PAMIETAC, ZE PRAWIDLOWA INSTALACJA URZADZENIA |
OPROGRAMOWANIA HYDROCONTROL NIE GWARANTUJE
ZGODNOSCI Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI KRAJOWYMI,
REGIONALNYMI | LOKALNYMI. KONIECZNE JEST TAKZE
OPRACOWANIE ODPOWIEDNICH WYTYCZNYCH |
STANDARDOWYCH PROCEDUR OPERACYJNYCH ZGODNIE Z
OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI.

(i)

PARAMETRY
Informacje ogélne
Wyswietlacz
Klawiatura

Liczba kanatow
dozujgcych

Typy gtowic
Interfejs USB

Zmienne
Pojemno$¢
dozowanego roztworu

Doktadnos¢
dozowania

Specyfikacje urzadzenia

Uwaga
Specyfikacje urzadzenia zdefiniowano przy uzyciu pfaskodennych,
kompaktowych mikropfytek 96-dotkowych firmy Greiner i moga sie one
réznié w przypadku zastosowania innych mikroptytek 96-dotkowych lub
96-dotkowych mikroptytek paskowych.

W ponizszej tabeli przedstawiono specyfikacje urzgdzenia. Wszystkie
specyfikacje okreslono w oparciu o nastepujgce ustawienia urzadzenia:

Szybkos¢ dozowania/przemywania: 250 pl/s
Wspétczynnik odsysania: 3

CHARAKTERYSTYKA

Wyswietlacz LCD z dwoma rzedami po 16 cyfr
Czteroklawiszowa klawiatura membranowa

do 4 kanatow

8- i 16-iglowe

Wszystkie podtgczone urzgdzenia muszg posiada¢ wymagane aprobaty i by¢
zgodne z normg IEC 60950 -1 Information Technology Equipment - Safety
(Bezpieczenstwo sprzetu komputerowego) lub réwnowaznymi normami
lokalnymi.

50 - 3000 pl w przyrostach co 50 pl dla funkcji przemywania
50 - 400 pl w przyrostach co 50 pl dla dozowania

<=2%

Pomiaréw dokonano w nastepujgcych warunkach:

Gtowica 8-igtowa, 300 ul, wspétczynnik dozowania 3 (250 ul/s/dotek), bufor
przemywajacy, ptaskodenna, 96-dotkowa mikroptytka marki Greiner

18
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2. Informacje ogdlne

PARAMETRY

Statos$¢ dozowania

llo$¢ pozostatosci
resztkowych

Przenoszenie
miedzy dotkami (carry
over)

Zasilanie

Zasilanie

Pobor energii

Fizyczne

Wymiary zewnetrzne

Waga
Srodowiskowe

Temperatura
otoczenia

Eksploatacja
Przechowywanie
Wilgotnos¢ wzgledna
Eksploatacja
Przechowywanie
Inne

Kategoria
przepieciowa

Stopien
Zzanieczyszczenia

Sposéb utylizacji

CHARAKTERYSTYKA

<=4%CV

Pomiaréw dokonano w nastepujgcych warunkach:

Gtowica 8-igtowa, 300 ul, wspétczynnik dozowania 3 (250 ul/s/dotek), bufor
przemywajacy, ptaskodenna, 96-dotkowa mikroptytka marki Greiner
Pomiaréw dokonano w nastepujacych warunkach:

<= 2 pl / dotek (ptaskodenna, 96-dotkowa mikroptytka marki Greiner)

¢ Odsysanie krzyzowe, glowica 8-igtowa, wspotczynnik odsysania: 3, czas
odsysania: 4 s, predkos¢ gtowicy: 10 mm/s, bufor przemywajacy.

e Uzyskanie ilosci pozostatosci resztkowych wynoszacej <= 2 pl / dotek nie
moze zosta¢ zagwarantowane w przypadku uzycia gtowicy 16-igtowe;j i
niewypetnienia wszystkich dotkéw ptynem.

<=5 pl / dotek (96-dotkowe mikroptytki okragtodenne i typu V marki Greiner )

e QOdsysanie pojedyncze, glowica 8-igtowa, wspotczynnik odsysania: 3, czas
odsysania: 4 s, predkos¢ gtowicy: 10 mm/s, bufor przemywajacy.

e Uzyskanie ilosci pozostatosci resztkowych wynoszgcej <= 5 pl / dotek nie
moze zosta¢ zagwarantowane w przypadku uzycia gtowicy 16-igtowej i
niewypetnienia wszystkich dotkdow ptynem.

<=1 ppm
Uzyskanie wartosci przenoszenia miedzy dotkami wynoszgcej <= 1 ppm nie

moze zostaé zagwarantowane w przypadku niewypetnienia wszystkich
dotkéw ptynem.

Auto-sensing
100 - 120 V lub 220 - 240 V, 50/60 Hz

<65 VA

Szerokos¢: 275 mm, Gtebokos$¢: 366 mm, Wysokosé: 180.5 mm
(szerokos$¢: 10.8 cali, gtebokosé: 14.4 cali, wysokos¢: 7.1 cali)

6,6 kg

od 15°C do 35°C (59°F do 95°F)
od -20°C do 60°C (od -4°F do 140°F)

od 20 % do 80 %
od 10 % do 80 %

bez kondensacji

bez kondensacji

2

Zuzyty sprzet elektroniczny
(odpady zakazne)
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®TECAN.

2.4

Opis urzgdzenia

Schemat ponizej przedstawia gtdwne komponenty urzadzenia:

Ramie gtowicy

Glowica

h

‘ Taca

‘ Prowadnica

Wspornik

hydroFLEX

.

AL

O TECAN.

/ Dioda LED
witgczonego

. . zasilania
Klawiatura i
wyswietlacz
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2. Informacje ogdlne
24.1 Wymiary urzadzenia
Urzadzenie standardowe - wymiary
| ] I ==
I F—— __,J_ﬁ
w P
o
®3
3
j— 1 = = :1:‘1:.‘-1'.]':‘
L 203 mm /7,99” J
—— T
[ \T'H-H
[ § e
I| P - F:_/ X._‘j\ -\
' 1 ! -
}.% ke L&J—. R ————

‘g— JIT'L / WW G'08T —
T

i
-I:I_

r == = =7 T
290 mm/ 11,42”

326,6 mm/ 14,28”

«6E
/ ww

————— 275,2mm/ 10,83"

I }

OF'yT [ WW 8'G9g

d BT W

2023-08

HYDROFLEX PLUS Doc. No. 30199913 Rev. No. 1.3

21



®TECAN.

2. Informacje ogoélne

2.4.2 Gniazda podigczeniowe na panelu tylnym

modutu do filtracji

Na panelu tylnym urzgdzenia znajdujg sie nastepujgce gniazda podtgczeniowe:

Wiacznik on/off
Giéwne gniazdo
zasilania
Wejscia kanalc
PortUse 4 ] podawania ptynu
Zigcze do i - ® g

podtaczenia

o filtracjl System czuijnikéw cieczy Przewod rurowy do
prézniowej odprowadzania zlewek

Tabliczka znamionowa HYDROFLEX PLUS
Przyktadowa tabliczka znamionowa

Tecan Austria GmbH '
aaal vreerseerse oA AR
A-5082 Grodig, Austria

MODEL HYDROFLEX PLUS

30190374 00

[SN] 2109000001 P 65VA @
g U, f AC 100-120 / 220-240, 50/60 Hz c Wus

30180998.

2021-09-14 Made in Austria

[uo] [wo] [T 2 C€ £

(01)09120052071160(11)210914(21)2109000001

.
"

=

Tresc¢ tabliczki znamionowej (np. nazwa modelu i numer artykutu) moze roéznic sie
w zaleznos$ci od danego modelu.

Aby zapozna¢ sie z listg urzadzen, dla ktérych obowigzuje niniejsza Instrukcja
obstugi, patrz: Deklaracja Zgodnosci (“Declaration of Conformity” ) na ostatniej
stronie niniejszego dokumentu.

Wszystkie podtgczone urzgdzenia muszg posiada¢ wymagane aprobaty i by¢
zgodne z normg IEC 60950-1 Information Technology Equipment - Safety
(Bezpieczenstwo sprzetu komputerowego) lub réwnowaznymi normami lokalnymi.
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2. Informacje ogdlne

2.4.3 Schemat systemu obiegu plynu

Niebieskie oznaczenie
1 DkH
-

Czerwone oznaczenie Pompa dozujgca

Czerwone
oznaczenie

i
| u

Elektrozawor Solenoid

Gtowica modutu dozowania

3

s N

odsysajaca 1 2 3
Elektrozawory
kanatow

2.5 Opcja urzadzenia HYDROFLEX PLUS

Urzadzenie HYDROFLEX PLUS moze zosta¢ dostarczone z nastepujgcymi

opcjami:

Liquid Level Detection W butli z ptynem i w butli na zlewki sprawdzany
(LLD - wykrywanie jest poziom cieczy.

poziomu cieczy) Sygnat dzwiekowy informuje uzytkownika, ze

butle sg puste lub petne.

2.5.1 Liquid Level Detection (LLD - wykrywanie poziomu cieczy)

W pokrywach wszystkich butli wbudowano czujniki poziomu cieczy, aby unikngé
przepetnienia butli na zlewki oraz ostrzega¢ uzytkownikéw, gdy butle sg juz
niemal puste.
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2.5.2 Instalacja i podfaczenie modutu wykrywania poziomu cieczy

(LLD) (opcjonalne)

Kable czujnika ptynu nalezy podigczy¢ do odpowiednich gniazd znajdujgcych sie
w panelu tylnym urzgdzenia. Istnieje mozliwos¢ rozbudowania systemu LLD

pozwalajgca na kontrolowanie do czterech réznych butli z ptynem i jednej butli na
zlewki.

&%9

[

N A

N

llustracja 2.1 Butle na zlewki i butle na ptyn wyposazone w czujniki LLD
Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, patrz: rozdziat 3.3.1 Schemat potaczen.

2.6 Wymagania dotyczace mikroplytek

Z urzgdzeniem HYDROFLEX PLUS mozna stosowac jedynie mikroptytki w
formacie 96-dotkowym (okrggtodenne, ptaskodenne i typu V, w tym mikroptytki na

paskach).
PARAMETRY

CHARAKTERYSTYKA

Maks. catkowita wysoko$¢ plytki

14,35 mm = 0,76 mm
(0,5650 cali £ 0,0299 cali)

Footprint (ANSI/SBS 1-2004)

127,76 mm x 85,48 mm
(5,0299 cali x 3,3654 cali)

Wielkos$¢ rozstawu (od srodka do srodka)

9,0 mm (0,3543 cali)

Ksztatt dna

okragty, typ V i ptaski
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3. Instalacja

Podczas instalacji, przemieszczania i podtgczania urzadzenia nalezy postepowac
wedtug zalecen niniejszej instrukcji. Firma Tecan nie ponosi odpowiedzialnosci
za obrazenia odniesione podczas wykonywania powyzszych czynnosci w wyniku
nie przestrzegania zalecenh niniejszej instrukcji ani za ewentualne uszkodzenia
urzgdzenia.

Nalezy upewnic sie, ze laboratorium spetnia wszystkie wymagania i warunki
okreslone w niniejszym rozdziale.

3.1 Wymagania instalacyjne

3.1.1 Wymagana przestrzen robocza

Na lokalizacje urzgdzenia nalezy wybraé miejsce ptaskie, réwne, wolne od
wibraciji, potozone w duzej odlegtosci od bezposredniego dziatania promieni
stonecznych, wolne od kurzu, rozpuszczalnikéw i oparow kwasow.

Nalezy upewnic sie, ze odlegto$¢ urzgdzenia od Sciany lub innego sprzetu wynosi
minimum 10 cm (4 cale). W poblizu urzadzenia nie nalezy umieszczac
przedmiotéw mogacych utrudni¢ przeptyw powietrza.

Butle z ptynem nalezy umiesci¢ na tej samej wysokosci co urzgdzenie. Jezeli
butle z ptynami znajdujg sie powyzej lub ponizej urzadzenia (maksymalna
dopuszczalna roéznica wysokosci wynosi 1 m) konieczna jest ponowna kalibracja
pompy dozujgcej przez technika serwisu.

Aby uzyskac informacje na temat wymiaroéw zewnetrznych i wagi urzadzenia,
patrz: rozdziat 2.3 Specyfikacje urzadzenia.

3.1.2  Wymagania w zakresie zasilania
Urzgdzenie przewidziane jest do eksploatacji przy napieciu 100 -120 V lub 220 -
240V.

Ustawienie zakresu napiecia nie jest konieczne ze wzgledu na
automatyczne rozpoznawanie napigcia zasilajgcego przez urzadzenie. Aby
uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz: 2.3 Specyfikacje urzadzenia.

Urzgdzenie nalezy podigczac tylko do instalacji elektrycznej z uziemieniem

ochronnym.
PRZESTROGA
NIE NALEZY ZASTEPOWAC ODLACZALNYCH PRZEWODOW
ZASILANIA SIECIOWEGO PRZEWODAMI O NIEODPOWIEDNICH
PARAMETRACH ZNAMIONOWYCH.
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3.2 Rozpakowanie i sprawdzenie urzadzenia

1. Przed otwarciem nalezy wizualnie sprawdzi¢ opakowanie pod kagtem
ewentualnych uszkodzen.

Stwierdzone uszkodzenia nalezy niezwfocznie zgtosic.
Nalezy postawi¢ karton w pozycji pionowej i otworzyc.
Nalezy wyjaé urzadzenie z kartonu i umiesci¢ w wybranym miejscu.
Nalezy usung¢ zabezpieczenia transportowe z urzgdzenia i glowicy.

Nalezy wizualnie sprawdzi¢ urzadzenie pod kgtem wystepowania luznych,
powyginanych lub potamanych czesci.

Stwierdzone uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosic.

6. Nalezy poréwnaé¢ numer seryjny na tylnym panelu urzgdzenia z numerem
seryjnym na specyfikacji opakowania.
Wszelkie rozbieznosci nalezy niezwfocznie zgtosic.

7. Nalezy sprawdzi¢ liste akcesoridw urzgdzenia z kwitem dostawy.

8. Nalezy zachowa¢ materiaty do pakowania dla celéw dalszego transportu.
Urzadzenie HYDROFLEX PLUS musi by¢ przestane w oryginalnym
opakowaniu.

arwN
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3.2.1 Rozpakowanie i lista kontrolna

Standardowe urzadzenie HYDROFLEX PLUS wysytane jest w jednym kartonie,
ktory zawiera:

Karton 1: e Urzadzenie
o Pakiet akcesoridw, ktory zawiera:

- 6 $rub do gtowicy i klucz imbusowy

- Gléwny kabel zasilajgcy

- 2igly czyszczgce

- (1, 2 lub 4) przewody rurowe (1m) do rozprowadzania
roztworu; liczba przewoddw zalezna od konfiguraciji
urzgdzenia

- Kabel USB

o Zestaw butli zawierajgcy:

- (1, 2 lub 4) butle na ptyn (2.5 litra); liczba butli zalezna od
konfiguracji urzadzenia
- 1 butla na zlewki (5 litrow)

¢ Nosnik danych z oprogramowaniem HydroControl

¢ Instrukcja obstugi oprogramowania HydroControl
(plik pdf na nosniku danych)

¢ Instrukcja obstugi urzadzenia HYDROFLEX PLUS
(niniejszy dokument; plik pdf na nosniku danych)

7/
Pakiet akcesoriow

llustracja 3.1 Opakowanie urzgdzenia HYDROFLEX PLUS

Butle na piyn

Urzadzenie

Butla na zlewki
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3.3

Procedura instalacji

Po rozpakowaniu urzgdzenia i sprawdzeniu zawartosci pojemnika
transportowego pod katem ewentualnych uszkodzen i kompletnosci (patrz:
3.2 Rozpakowanie i sprawdzenie urzgdzenia) mozna przystgpi¢ do instalacji
urzgdzenia zgodnie z nastepujaca procedura:

PRZESTROGA

PRZED INSTALACJA | WLACZENIEM
NALEZY POZOSTAWIC URZADZENIE NA CO NAJMNIEJ TRZY
GODZINY, ABY WYKLUCZYC
MOZLIWOSC KONDENSACJI MOGACEJ WYWOLAC ZWARCIE.

PRZESTROGA

NIEPRAWIDLOWE ZAMOCOWANIE BUTLI NA PLYN LUB
PODLACZENIE ICH DO NIEWLASCIWEGO ZLACZA NA PANELU
TYLNYM URZADZENIA
MOZE MIEC ISTOTNY WPLYW NA PRACE STACJI PLUCZACEJ.

Przewody rurowe do rozprowadzania roztworu (L1 — L4) nalezy podigczy¢ do
ztgcz wejsciowych zlokalizowanych na panelu tylnym urzgdzenia (patrz:

3.3.1 Schemat potgczen). W zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia
dostarczane sg 1, 2 lub 4 przewody rurowe o dtugosci 1 m. Przewody rurowe
do rozprowadzania roztworu nalezy podtgczy¢ do odpowiednich butli na ptyn.
Przewdd rurowy na zlewki nalezy podtaczy¢ do butli na zlewki (nalezy zwréci¢
uwage, aby nie dopusci¢ do skrecenia sie przewodu rurowego!)

Nalezy podigczyé czujniki poziomu cieczy, jezeli sg na wyposazeniu.
Nalezy zainstalowac¢ opcje urzgdzenia, jezeli sg dostepne.

Upewnij sie ze przycisk on/off na tylnym panelu urzgdzenia jest wytgczony
(potozenie off), a nastepnie podtgcz urzadzenie do zasilania: wtéz kabel
zasilajgcy do gtdbwnego gniazda zasilania w panelu tylnym urzgdzenia.
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3.3.1 Schemat pofaczen

Przycisk
ON/OFF—

Giéwne
gnhiazdo
zasilania/

Ztacze [i
modutu do

Czujniki

filtracii
iltracji o

prézniowej

Przewody
rurowe do
rozprowadzania
ptynu

/

L3 L4 .
/ Przewod rurowy

odprowadzania
zlewek

W /

5 Elnialniale 1
1
H 1
: 1
: 1
H : 1
: H i 1
H 1
: : 1
: : H 1
: H H 1
: 1
: : 1
H i i 1
i : : 1
: 1
: : 1
: H : 1
E : : 1 MAXIMUM FILLING LEVEL
: : : 1
: : 1]
i [T 1 I i Maksymalny
poziom
_ napetnienia
zaznaczony
: : na butli
iqui iqui Liquid 3 qu WASTE
Komputer do zdalnego Comn ] | | Cmsez )| | (s ]| | Comies ]
sterowania urzadzeniemprzy Piyn 1 Pyn2  Piyn3 Piyn 4 Odpady
uzyciu oprogramowania
HydroControl

llustracja 3.2 Schemat potgczen
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4. Instrukcje obstugi

4.1 Wiaczanie urzadzenia

Upewnij sie, ze urzadzenie zostato prawidtowo zainstalowane, gtéwny kabel
zasilajgcy jest podigczony do gtéwnego gniazda zasilania w panelu tylnym
urzadzenia, a przewody rurowe do rozprowadzania ptynu sg podtgczone do
wiasciwych butli na ptyn i zlewki.

Wigcz urzadzenie przy uzyciu gtéwnego wigcznika on/off na panelu tylnym
urzadzenia. Przeprowadzana jest procedura inicjalizacji i w zalezno$ci od rodzaju
urzgdzenia, na ekranie zostanie wyswietlony nastepujgcy komunikat
inicjalizacyjny:
TECAN AUSTRIA
HYDROFLEX

HYDROFLEX PLUS jest nazwg urzadzenia, ktére mozna zdefiniowa¢ za pomoca
oprogramowania HydroControl.

Jezeli procedura Rinse (Przeptukiwanie) zostata przerwana przed wytgczeniem
urzagdzenia, po inicjalizacji urzgdzenia na ekranie pojawi sie nastepujgcy
komunikat:

PLEASE RINSE
OK

Nacisnij OK, a nastepnie wybierz procedure Rinse (Przeptukiwanie) (patrz:
rozdziat 8.1 Przeptukiwanie). Po przeprowadzeniu procedury przeptukiwania,
urzgdzenie przechodzi do trybu standby, a na ekranie wyswietla sie nastepujacy
komunikat:

PROGRAM
< > OK

PRZESTROGA

SYSTEM ROZPROWADZANIA PLYNU MUSI ZOSTAC NAPEENIONY
PLYNEM (BUFOR PRZEMYWAJACY) PRZED JEGO UZYCIEM.
NALEZY UPEWNIC SIE, ZE POMPY DOZUJACE | ODSYSAJACE NIE

PRACUJA BEZ PLYNU DLUZEJ NIZ KILKA MINUT, W PRZECIWNYM
RAZIE DOJDZIE DO ICH USZKODZENIA.

PRZESTROGA
NA ZAKONCZENIE KAZDEGO DNIA ROBOCZEGO NALEZY
PRZEPROWADZIC PROCEDURE RINSE NIGHT (PRZEPLUKIWANIE
NOCNE) UZYWAJAC WODY DESTYLOWANEJ, ABY ZAPEWNIC
ODPOWIEDNIA JAKOSC PRACY STACJI PLUCZACEJ
HYDROFLEX PLUS | ZAPOBIEC ZATYKANIU SIE IGIEL; ABY

UZYSKAC DODATKOWE INFORMACJE, PATRZ: ROZDZIAL RINSE
NIGHT NA STRONIE 63.
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4.2 Oprogramowanie fabryczne urzadzenia

Za pomocg oprogramowania fabrycznego urzgdzenia mozliwe jest uruchamianie i
zarzgdzanie programami przemywajacymi, jak rowniez definiowanie parametrow
ptytki, dostosowywanie okreslonych ustawien urzgdzenia oraz wykonywanie
procedur dostepnych w urzgdzeniu (przeptukiwanie, napetnianie czy opréznianie
napetnianej wanienki).

Dostepne sg nastepujgce funkcje:

e 20 programoOw przemywania definiowanych przez uzytkownika, zapisywanych
jako pozycje od 1 do 20.

e Do 60 etapow obrobki dostepnych w ramach kazdego programu, kazdy etap
moze by¢ identyczny lub rézny od etapu poprzedzajgcego.
e Regulowany czas namaczania (od 5 sekund do 60 minut i 59 sekund).
o Wytrzgsanie: dostepne sg nastepujgce ustawienia opcji wytrzgsania:
- High (duza czestotliwo$¢ wytrzasania): wytrzasanie liniowe z
czestotliwoscig wytrzgsania wynoszgcg 25Hz i amplituda wytrzasania
wynoszgcg 1 mm.

- Medium ($rednia czestotliwo$¢ wytrzgsania): wytrzgsanie liniowe z
czestotliwoscig wytrzgsania wynoszaca 10 Hz i amplitudg wytrzgsania
wynoszacg 2 mm.

- Low (mata czestotliwo$¢ wytrzgsania): wytrzgsanie liniowe z
czestotliwoscig wytrzgsania wynoszgcg 5 Hz i amplitudg wytrzgsania
wynoszgcg 3 mm.

¢ Regulowana szybkos¢ dozowania (w trybie Drip Mode - trybie kapania - do
500 pl/s)

¢ Regulowana szybkos¢ odsysania (1 do 3)
¢ Regulowane potozenie dolne (Bottom, Custom, Overflow)

¢ Dwa tryby przeptukiwania (Rinse Day i Rinse Night) stuzg do wyboru sposobu
przemywania urzgdzenia przed pozostawieniem go po eksploatacji lub
wytgczeniem.

o Automatyczne centrowanie mikroptytki: kazdorazowo przed rozpoczeciem
programu przemywania nastepuje automatyczne wysrodkowanie mikroptytki.

e Programowalny wybér paska: paski przewidziane do przemywania mozna
zdefiniowa¢ w programie przed rozpoczeciem procedury przemywania.

4.2.1 Menu fabrycznego oprogramowania urzadzenia
Urzgdzenie posiada nastepujgce opcje menu:

Program Start (Uruchom), Define/Edit (Zdefiniuj/Edytuj),
Show (Pokazuj), Clear (Kasuj)

Settings Edit Plates (Edycja ptytek), Options (Opcje),
(Ustawienia) Bubble Sensor (Czujnik pecherzykéw powietrza)
Procedures Prime (Napetnianie), Rinse (Przeptukiwanie),
(Procedury) Empty Prime Tray (Oprdznianie napetnianej wanienki)
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Polecenia oprogramowania fabrycznego na wyswietlaczu
(w porzadku alfabetycznym)

WYSWIETLACZ Znaczenie WYSWIETLACZ Znaczenie
ASP.RATE # Predkos¢ odsysania # CLR VAC.WASTE Usun odpady z filtraciji
. prozniowej
ASPIRATE Odsysanie
L CLR WASTE 1 Usun odpady 1
BOTTOM POS. Potozenie dolne

BUBBLE ERROR

Btad wystgpienia
pecherzykéw powietrza

Crossw.Asp NO

Odsysania krzyzowe:nie

Crossw.Asp YES

Odsysanie krzyzowe: tak

BUBBLE HIGH Duza czuto$¢ czujnika
pecherzykdw powietrza
BUBBLE LOW Niska czutos¢é czujnika

pecherzykdw powietrza

BUBBLE MEDIUM

Srednia czuto$é czujnika
pecherzykow powietrza

CYCLE NO # Numer cyklu #
CYCLE NO # Numer cyklu #
DEFINE EDIT Definiuj edycje
DISPENSE Dozowanie

DISPENSE POS.

Potozenie dozowania

EDIT LLD CHANNEL

Edycja kanatu LLD

EDIT PLATES

Edycja mikroptytek

EMPTY BOTTLES

Puste butle

EMPTY PRIMETRAY

Pusta wanienka napetniania

FINAL ASP?

Odsysanie koncowe?

FINAL ASPIRATE

Odsysanie kohcowe

FL.RATE # ul/s

Przeptyw # ul/s

BUBBLE OFF Detekcja pecherzykow
powietrza wytgczona

BUBBLE SENSOR Czujnik pecherzykow
powietrza

BURN IN TEST Test stabilnosci

C# CYCLE Cykl C#

C# CYCLEEND Koniec cyklu C#

C# P# ASP Odsysanie C# P#

C# P# CYCLE Cykl C# P#

FL.RATE DRIP

Przeptyw w trybie kapania

C# P# CYCLEEND

Koniec cyklu C# P#

H-SPEED # mm/s

Szybkos¢ gtowicy: # mm/s

C# P# DISP

Dozowanie C# P#

C# P# SOAK

Namaczanie C# P#

C# P# USER PR.

Podpowiedz uzytkownika C#
P#

HYDROFLEX HYDROFLEX

INIT Inicjalizacja

INIT ERROR Btad inicjalizaciji

INV CMD Nieprawidtowe polecenie

INV PARAMETER

Nieprawidtowy parametr

LIQUID BOTTLE OK

Butla z ptynem OK

LLD ERROR Btad LLD

LLD OFF Opcja LLD wytgczona
LLD ON Opcja LLD wigczona
LOCKED Blokada

C# P# WASH Ptukanie C# P#
CH# PRIMED? Kanat # napetniony?
CHANNEL # Kanat #

CLEAN NO Bez czyszczenia
CLEAN YES Czyszczenie
CLEAR Kasowanie

CLEAR: # Kasowanie: #

CLR Kasowanie

MANIFOLD BROKEN

Uszkodzenie gtowicy

CLR CHANNEL 1

Kasowanie kanatu 1

MANIFOLD DETECT

Wykrywanie gtowicy

CLR CHANNEL 2

Kasowanie kanatu 2

MANIFOLD UP

Gtowica w gore

CLR CHANNEL 3

Kasowanie kanatu 3

MISS. PARAMETER

Brakujgcy parametr

CLR CHANNEL 4

Kasowanie kanatu 4

MOVE CUSTOM

Przemieszczanie do
potozenia niestandardowego

MOVE MANIFOLD

Przemieszczanie gtowicy
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WYSWIETLACZ

Znaczenie

WYSWIETLACZ

Znaczenie

MOVE OVERFLOW

Przemieszczanie do
potozenia przelewowego

RINSE NIGHT

Przeptukiwanie nocne

RINSE SOL. OK?

Roztwor przeptukujgcy OK?

RS485 TIMEOUT

RS485 - przerwa

RUN #

Przebieg #

MOVE TRANSPORT Przemieszczanie przenosnika
ptytki

NAME: Nazwa:

NO PLATE Brak mikroptytki

SENSOR DEFECT

Usterka czujnika

NO PLATE FOUND

Nie znaleziono mikroptytki

SET CHANNEL 1

Ustaw kanat 1

SET CHANNEL 2

Ustaw kanat 2

NO PROGRAM Brak programu

NO PROGRAM Nie znaleziono programu SET CHANNEL 3 Ustaw kanat 3

FOUND SET CHANNEL 4 Ustaw kanat 4

NO.OF CYCLES # Liczba cyklow # SET VAC.WASTE Wprowadz ustawienia dla
NOT DEF Nie zdefiniowano odpadow z filtracji prézniowe;j
OPTIONS Opcje SET WASTE 1 \é\(lj[;rac‘)(\j/\(/;;jzl ustawienia dla
OVERFLOW POS. Potozenie przelewowe SETTINGS Ustawienia
PARAMETER RANGE | Zakres parametru SHAKE HIGH Wytrzasanie z duza
PLATE ptytka czestotliwoscig

Plate # Plytka # SHAKE LOW Wytrzgsanie z malg
PLATE INSERTED? Ptytka wsunieta? czestotiiwoscia

PLATE MODE Tryb mikroptytki SHAKE MEDIUM \é\;}gtz;ijvg:;: Srednia
PLEASE EMPTY Opréznij SHAKE OFF Wytrzgsanie wytgczone
PLEASE INSERT Wsun SHAKE YES Wytrzgsanie: tak
PLEASE RINSE Przeptukaj SHOW Pokazuj

POS. ASP1 Potozenia odsysania 1 SOAK Namaczanie

POS. ASP1 Potozenia odsysania 2 START Start

POWERFAILURE Awaria zasilania STEPLOSS Utrata krokow

PRIME Napetnianie STRIP MODE Tryb paskowy

PRIME EXIT YES

Wyijscie z opcji napetniania:
tak

TECAN AUSTRIA

Tecan Austria

PRIME SOL. OK?

Roztwér napetniajgcy OK?

PROCEDURES

Procedury

PROGR # DELETED

Program # usuniety

TIME Czas
TIME: # s Czas: #s
TIME: #min #s Czas: #min #s

PROGR #:

Program #:

USE OTHER NAME

Uzyj innej nazwy

PROGRAM

Program

USER PROMPT

Podpowiedzi uzytkownika

PROGRAM END?

Koniec programu?

VACUUM FILTR.

Filtracja prézniowa

PROGRAM IS

Program jest

REMOTE

Zdalne sterowanie

REMOVE PLATE

Usun mikroptytke

VOLUME Pojemnosé
VOLUME # ul Pojemnos¢ # ul
WASH Ptukanie

RINSE

Przeptukiwanie

WASTE BOTTLE OK?

Butla na zlewki OK?

RINSE DAY

Przeptukiwanie dzienne

WASTEBOTTLE

Butla na zlewki
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WYSWIETLACZ Znaczenie WYSWIETLACZ Znaczenie
Y-User Def # Potozenie w osi Y Z-POS:MOVE CUST. Potozenie w osi Z:
zdefiniowane przez przemieszczanie do
uzytkownika # potozenia niestandardowego
Z-POS: BOTTOM Potozenie w osi Z: dolne Z-POS:MOVE OVER. Potozenie w osi Z:
Z-POS: CELL Potozenie w osi Z: komodrka przernle.szczanle do
potozenia przelewowego
Z-POS: CUSTOM P_o’rozenle w osi Z: 7.User Def # Polozenie w osi Z
niestandardowe .
zdefiniowane przez
Z-POS: OVERFLOW Potozenie w osi Z: uzytkownika #

przelewowe

4.3 Instrukcje obstugi

4.3.1 Wykonywanie procedury przemywania

Mikroptytke 96-dotkowg przewidziang do przemywania nalezy umiesci¢ na
przenosniku ptytek i upewnic sie, ze jest prawidtowo zorientowana (pozycja A1
mikroptytki ma odpowiada¢ pozycji A1 zaznaczonej na przenosniku ptytki).

llustracja 4.1 Zaktadanie mikroptytki

Procedura eksploatacyjna zalezy od opcji urzadzenia i ustawien programu.

PRZESTROGA

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PROCEDURY PRZEMYWANIA
NALEZY UPEWNIC SIE, ZE POZYCJA A1 MIKROPLYTKI JEST

WSUNIETA PRAWIDLOWO.

PRZESTROGA
UZYWA’JAC PASKOW NALEZY PAMIETAC, ABY POLOZENIE
PASKOW NA MIKROPLYTCE BYLO ZGODNE Z WYBOREM
DOKONANYM DLA DANEGO PROGRAMU, W PRZECIWNYM RAZIE
MOZE DOJSC DO ROZLANIA PLYNU | SKAZENIA URZADZENIA

(PATRZ: 5.2.2 DEFINIOWANIE/EDYCJA PROGRAMU (MENU
DEFINE/EDIT).
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OSTRZEZENIE
W TRAKCIE PRACY URZADZENIA NIE WOLNO DOTYKAC GLOWICY!

PO UZYCIU URZADZENIA GLOWICA | WANIENKA NAPELNIANA
PLYNEM (PRIME TRAY) MOGA BYC POTENCJALNIE ZAKAZNE!

4.4 Tryby przemywania

Urzadzenie umozliwia przemywanie mikroptytek w nastepujgcych trybach
przemywania:

Plate Mode (Tryb Przed przystgpieniem do kolejnego etapu kazdy etap programu wykonywany
mikroptytkowy) jest kolejno na wszystkich wybranych paskach mikroptytki.
Cata powierzchnia plytki lub zdefiniowany zakres plytki poddawane sg obrébce
przez okreslony czas namaczania.

Strip Mode (Tryb Przed przystgpieniem do kolejnego etapu/kolejnych etapéw, caty program

paskowy) przemywania wykonywany jest na jednym lub dwoch kolejnych paskach
mikroptytki (1 pasek w przypadku gtowicy 8-igtowej lub 2 paski w przypadku
gtowicy 16-igtowej). Przed przystapieniem do obrobki nastepnego paska lub
grupy paskéw, dany pasek lub grupa dwoéch paskéw poddawane sg obrobce
przez okreslony czas namaczania.

4.5 Pozycje przemywania

Etapy Wash (Plukanie), Dispense (Dozowanie), i Aspirate (Odsysanie) mozna
zdefiniowa¢ w programie ptukania za posrednictwem nastepujgcych pozyciji
potozenia w osi Z:

Overflow Dla testow ELISA i testow komoérkowych. Plukanie przelewowe (Overflow)
polega na jednoczesnym wykonywaniu etapu odsysania i dozowania.
Wywotuje to przeptyw okrezny bufora przemywajgcego w dotku i zapewnia
przemywanie rowniez w najwyzszych partiach dotka.

Bottom Dla testow ELISA.

Custom Opcja umozliwia wyboér dowolnej wymaganej pozycji przemywania; w
przeciwienstwie do pozycji przemywania przelewowego i dolnego, pozycje
niestandardowe nie sg zapisywane jako pliki *.pdf.

Move Overflow Jezeli wybrana zostanie opcja Move Overflow (MOVE OVER.), w trakcie
dozowania gtowica przemieszcza sie krokowo z pozycji dolnej do pozyciji
przelewowej. Jest ona zalecana do zastosowanh z zakresu przemywania
komdrkowego i innych zastosowan wymagajgcych ostroznosci.

Move Custom Jezeli wybrano opcje Move Custom (MOVE CUST.), w trakcie dozowania
gtowica przemieszcza sie krokowo z pozycji dolnej do niestadardowego
potozenia w osi Z (Custom Z- position) zdefiniowanego przez uzytkownika.
Jest ona zalecana do zastosowan z zakresu przemywania komdrkowego i
innych zastosowan wymagajacych ostroznosci.

Potozenie w osi Z: Overflow

Potozenie w osi Z: Custom

Potozenie w osi Z: Bottom

llustracja 4.2 Schematy pozycji przemywania
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Potozenie przelewowe

—= Potozenie dolne  --------

Potozenie dolne - ----

MOVE OVER. MOVE CUST.

I f Ruch gtowicy f Ruch gtowicy

Polozenie niestandardowe

llustracja 4.3 Schematy przemieszczania dla potozenia w osi Z przy uzyciu
polecenia MOVE

4.6 Tryby odsysania

Celem poprawy skutecznosci przemywania i ograniczenia wystepowania
pozostatosci resztkowych, nalezy tak wypozycjonowac gtowice, aby igty
odsysajgce znajdowaty sie w prawidtowym potozeniu w dotkach ptytek
okragtodennych, ptaskodennych lub typu v.

Tryb odsysania normalnego

W przypadku dotkéw okrggtodennych lub typu V igly odsysajgce umieszczane sg
posrodku dotka. Do wyboru jest tylko jedna pozycja odsysania.

Dotki okrggtodenne Dotki typu V

H

gl gl

llustracja 4.4 Pozycje odsysania normalnego

Tryb odsysania krzyzowego

W przypadku dotkdw ptaskodennych urzgdzenie moze przeprowadzi¢ odsysanie
krzyzowe stosujgc dwie pozycje odsysania dla kazdego dotka.

Igty odsysajgce ustawiane sg w dwdch pozycjach na dnie dotkdw

(przy krawedzi przedniej i krawedzi tylnej).

Odsysanie:przesuni Odsysanie:przesuni
ecietwosiY ecie 2wosi Y
{ HJ |
Krawedz przednia Krawedz tylna

llustracja 4.5 Odsysanie krzyzowe w dotkach ptaskodennych
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OSTRZEZENIE

ABY ZAPEWNIC ODPOWIEDNIE REZULTATY PRZEMYWANIA
KONIECZNE JEST DOSTOSOWANIE URZADZENIA
HYDROFLEX PLUS DO TYPU / MARKI UZYWANEJ MIKROPLYTKI
LUB PLYTKI PASKOWEJ. ZASADA TO DOTYCZY ROWNIEZ
WSZYSTKICH UPRZEDNIO ZDEFINIOWANYCH PLIKOW PLYTKI,
GDYZ ZAWIERAJA ONE TYLKO PRZECIETNE PARAMETRY PLYTKI |
MUSZA ZOSTAC ZWERYFIKOWANE ZGODNIE Z ODPOWIEDNIM
TYPEM PLYTKI, A W RAZIE POTRZEBY ROWNIEZ SKORYGOWANE
PRZEZ PRZYSTAPIENIEM DO PRACY Z URZADZENIEM

& HYDROFLEX PLUS.
NIEPRAWIDLOWE PRZEPROWADZENIE PROCEDURY
DOSTOSOWAWCZEJ MOZE SKUTKOWAC UZYSKANIEM DUZEJ
ILOSCI POZOSTALOSCI RESZTKOWYCH W DOLKU ORAZ
NIEWYSTARCZAJACYM PRZEPLUKANIEM DOLKOW, CO MOZE
MIEC ISTOTNY WPLYW NA WYNIKI TESTU.

ABY UZYSKAC INFORMACJE NA TEMAT SPOSOBU
DOSTOSOWYWANIA STACJI PLUCZACEJ HYDROFLEX PLUS DO
TYPU STOSOWANEJ MIKROPLYTKI LUB PLYTKI PASKOWEJ,
PATRZ: ROZDZIAL 6 MENU SETTINGS (USTAWIENIA) W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI OBSLUGI.

4.7 Drip Mode (Tryb kapania)

Najwolniejszym trybem dozowania jest tryb kapania.

Tryb kapania jest wykorzystywany do zastosowan o bardzo duzej wrazliwosci, jak
np. ptukanie warstw komorkowych, poniewaz urzgdzenie umozliwia dozowanie
ptynu matymi kroplami. Minimalizuje to odwarstwienie komorek i zwieksza
procentowy udziat komorek pozostatych na dnie dotka.

Ponizszy przyktad przedstawia typowy program przemywania do pracy z
przylegajacymi komoérkami (pojawiajgcy sie w menu Define/Edit; aby uzyskac
dodatkowe informacje na temat definiowania programéw, patrz:

5.2.2 Definiowanie/Edycja programu (Menu Define/Edit)).

Uwaga
Nie nalezy stosowac programu przyktadowego (przedstawionego ponizej)
jako standardowej procedury przemywania do przemywania komorek, ze
wzgledu na koniecznos$¢ dostosowania parametréw przemywania, takich
jak potozenia w osi Z “MOVE CUST.”, szybkosci dozowania i odsysania,
szybkosc¢ gfowicy itd. do rodzaju wykorzystywanych komorek.

Jezeli wybrana zostanie funkcja Move (Przemieszczanie) w potgczeniu z
dozowaniem, gtowica przemywajgca najpierw przemiesci sie do dolnego
potozenia dotkéw, a nastepnie w goére, do potozenia przepetnienia. Aby
zminimalizowa¢ odwarstwienie komérek w trybie kapania, zaleca sie uzycie pliku
z definicja niestandardowej ptytki z podwyzszonym potozeniem w osi Z: Bottom
na poziomie ok. 7000 pm.
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< >

DEFINE EDIT

EXIT OK

|

PROGR 1:

- +

EXIT OK

|

NAME:CELLWASH
567890, ,[s ABCDE

|

- +

PLATE MODE

EXIT OK

1

- +

PLATE 1, GRE96ft

EXIT OK

+—I

- +

NO. OF CYCLES 2

EXIT OK

4,—'

- +

C1P1 WASH

EXIT OK

1

POS

: MOVE CUST.

+ EXIT OK

1

Z-User Def 7000

+ EXIT OK

1

VOLUME 450ul

+ EXIT OK

1

CHANNEL 1

+ EXIT OK

1

H-SPEED 1mm/s

+ EXIT OK

[

FLOWRATE DRIP

+ EXIT OK

1

PROGRAM END?

+ EXIT OK

|

FINAL ASP

NO YES

llustracja 4.6 Przyktad typowego programu przemywania do pracy z

W celu zdefiniowania programu nacis$nij OK, aby przej$¢ do
menu DEFINE EDIT.

Woybierz odpowiednig pozycje dla programu.

Wybierz odpowiednig nazwe dla programu.

Wybierz PLATE MODE (Tryb mikroptytki) |
nacisnij OK.

Wybierz odpowiedni typ mikroptytki i nacisnij OK.

Wybierz 2 cykle i nacis$nij OK.

Wybierz WASH i nacisnij OK.

Wybierz MOVE CUST i nacis$nij OK., aby przej$¢ do
nastepnego parametru.

Ustaw pofozenie w osi Z definiowane przez uzytkownika na
opowiedniej wysokosci, a nastepnie nacisnij OK., aby
przej$¢ do nastepnego parametru

Ustaw pojemno$¢ na 450 pl i nacisnij OK., aby przej$¢ do
nastepnego parametru

Ustaw kanat na 1 i nacisnij OK, aby przejs¢ do nastepnego
parametru

Ustaw szybkosc¢ gtowicy na 1 mm/s i nacisnij OK, aby
przejs¢ do nastepnego parametru

Woybierz przeptyw w trybie DRIP i naci$nij OK, aby przej$¢
do nastepnego parametru

Woybierz polecenie PROGRAM END? i naci$nij OK.

Po pojawieniu sie na ekranie etapu koricowego odsysania
nacisnij NO, aby zakonczy¢ definiowanie programu.

przylegajgcymi komorkami
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4.8

4.8.1

4.8.2

Konczenie pracy z urzadzeniem

Po zakonczeniu pracy urzgdzenie mozna pozostawi¢ wigczone z
gtowica zanurzong w roztworze przemywajgcym lub wytgczone po prawidtowym
przeprowadzeniu czynnosci konserwacyjnych.

Pozostawienie urzgdzenia w stanie wiagczonym

Jezeli instrument zostanie pozostawiony w stanie wigczenia przez kroétki okres
czasu (do 2 godzin) nalezy przeprowadzi¢ procedure Rinse Day (przeptukiwanie
dzienne) uzywajac wody destylowanej lub bufora przemywajgcego.

1.

Przewdéd rurowy do rozprowadzania ptynu nalezy umiesci¢ w butli z wodg
destylowang lub buforem przemywajacym.

Nalezy uzy¢ procedury Rinse Day , aby przemy¢ system przemywajgcy
(patrz: rozdziat Rinse Day na stronie 62).
Po zakonczeniu procedury na ekranie pojawi sie nastepujgcy komunikat:

RINSE DAY
STOP END

Do czasu nacisniecia opcji END (Koniec) gtowica pozostaje w wanience
napetnianej ptynem. Nacisnij STOP, aby przerwaé procedure (odsysanie
wanienki nie zostanie przeprowadzone).

Jezeli urzgdzenie zostanie pozostawione na dtuzszy czas (np. catg noc), nalezy
zastosowac nastepujgcg procedure, aby po zakohczeniu pracy pozostawié
urzgdzenie w stanie wtaczenia z gtowicg zanurzong w wodzie destylowanej:

1.

Przewdd rurowy do rozprowadzania ptynu nalezy umiesci¢ w butli z wodg
destylowana.

. Nalezy uzy¢ procedury Rinse Night (Przeptukiwanie nocne), aby przemy¢

system przemywajgcy
(patrz: rozdziat Rinse Night na stronie 63).
Po zakonczeniu procedury na ekranie wyswietli sie nastepujacy komunikat:

RINSE NIGHT
STOP END

Do czasu nacisniecia opcji END (Koniec) gtowica pozostaje w wanience
napetnionej ptynem. Nacisnij STOP, aby przerwac¢ procedure (odsysanie
wanienki nie zostanie przeprowadzone).

Pozostawienie urzgdzenia w stanie wylfagczonym

Jezeli po zakonczeniu pracy urzgdzenie ma zostaé wytgczone, przed
wylgczeniem urzagdzenia nalezy przeprowadzi¢ procedure Rinse Night, aby
zapobiec zatykaniu sie igiet.

1.

2.

Przewdéd rurowy do rozprowadzania ptynu nalezy umiesci¢ w butli z wodg
destylowang lub dejonizowana.

Nalezy uzy¢ procedury Rinse Night (Przeptukiwanie nocne), aby przemy¢
system przemywajgcy

(patrz: rozdziat Rinse Night na stronie 63).

Po zakonczeniu procedury na ekranie wyswietli sie nastepujgcy komunikat:

RINSE NIGHT
STOP END

Do czasu nacisniecia opcji END (Koniec) gtowica pozostaje w wanience
napetionej ptynem. Nacisnij STOP, aby przerwaé procedure (odsysanie
wanienki nie zostanie przeprowadzone).
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5. Jezeli urzgdzenie zostanie pozostawione na diuzszy okres czasu (wiecej niz 1
dzien), nalezy przeprowadzi¢ operacje napetniania bez ptynu, aby usung¢ caty
ptyn z systemu obiegu ptynu.

6. Nastepnie wytgczy¢ urzadzenie.

Jezeli gtowica ma by¢é namaczana przez noc, nie wolno wylgczaé
urzadzenia!
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D.

Procedura programowania

5.1 Wstep

Dostepne sag nastepujgce pozycje programu:

CYCLE Liczba cykli kolejnych etapow obrobki

ASP Etap odsysania majacy na celu usuniecie ptynu z dotkéw.

DISP Etap dozowania majacy na celu napetnienie dotkéw
ptynem.

WASH Jednoczesne dozowanie i odsysanie ptynu powodujgce
powstanie przeptywu okreznego o maksymalnej
pojemnosci 3000 ul w czasie jednego etapu przemywania,
co ma na celu poprawe efektywnosci przemywania.

SOAK W trakcie etapu namaczania ptyn pozostaje w dotkach
przez okreslony czas (z wytrzgsaniem lub bez
wytrzgsania).

USER PROMPT | Zadana interakcja ze strony uzytkownika.

FINAL Etap odsysania przeprowadzany na zakonczenie

ASPIRATE programu.

END PROGRAM | Zakonczenie programu.

5.2 Menu Program

Menu Program zawiera nastepujgce opcje:

Start
Define/Edit
Show

Clear

Uruchamia zdefiniowany program przemywania.
Stuzy do definiowania lub edycji programu w urzgdzeniu.
Stuzy do przegladania parametréw zdefiniowanego programu.

Stuzy do kasowania programu przemywania z menu

urzadzenia.

Menu Program ma nastepujgcg strukture:

PROGRAM

<

> OK

L—l

A4

START

<

> EXIT OK

EXIT OK

DEFINE EDIT SHOW CLEAR
< > EXIT OK < > EXIT OK < >
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5.2.1

Uruchamianie programu

START

< > EXIT OK

|

RUNZ1:Program_1

- + EXIT OK
CH1 PRIMED?

PRIME EXIT YES

|

WASTE BOTTLE OK?
NO EXIT YES

|

A4

LIQUID BOTTLE OK?
NO EXIT YES

i

|

A4

PLATE INSERTED?
NO EXIT YES

i

|

SSSSSSSSSSS

< > Chg OK

<

INIT
STOP

WASH
STOP

PROGRAM
< > OK

Nacisnij OK, aby przejs¢ do menu
Start.

Wybierz zgdany program i nacisnij OK.,
aby kontynuowaé.

Jezeli zgdany kanat nie jest
napetniony, nacisnij polecenie Prime,
aby przejs¢ do menu Prime.

W razie potrzeby opréznij butle na zlewki i
nacisnij YES.

W razie potrzeby napetnij zgdang butle
ptynem i nacisnij YES.

W razie potrzeby wsun zadang
mikroptytke i nacisnij YES.

Paski oznaczane sg literg S (selected -
wybrane) lub N (not selected — nie
wybrane).

Urzadzenie automatycznie rozpoznaje typ gtowicy
(8-igtowa lub 16-igtowa). Zaleznie od typu gtowicy
istnieje mozliwo$¢ jednoczesnego wyboru 1 lub 2
paskéw. Nacisnij “Chg”, aby przetgcza¢ miedzy
wybranymi i nie wybranymi paskami. Wybieraj
zadane paski za pomocg klawiszy kursora
(wybrane paski sa podkreslone). Wybrany zakres
ptytki ostatniego uruchomionego programu jest
zapamietywany.

Nacisnij OK, aby uruchomi¢ program
przemywania.

Wyswietlany jest aktualny etap
przemywania. Nacisnij stop, aby przerwaé
program.

Po zakonczeniu programu urzadzenie
powraca do menu programu.
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5.2.2

DEFINE EDIT
< > EXIT OK

l_l

PROGL1.:
EXIT OK

l—l

NAME:EXAMPLE
567890, -4, ABCDE

i—l

PLATE MODE
EXIT OK

- +

H

Plate 1, GRE96ft

- + EXIT OK

i—,

NO. OF CYCLES 1

- + EXIT OK

l_l

C1P1ASP

- + EXIT OK

L—I

C1 P2 ASP

- + EXIT OK

L]

C2 CYCLE

- + EXIT OK

—

PROGRAM END?

- + EXIT OK

#l

FINAL ASP?
NO YES

START

< > EXIT OK

Definiowanie/Edycja programu (Menu Define/Edit)

Nacisnij OK, aby zdefiniowa¢ lub edytowa¢ program w
urzgdzeniu.

Nacisnij - lub +, aby wybra¢ pozycje programu, na ktorej
zostanie zdefiniowany nowy program lub wybierz do edycji
program juz istniejgcy.

Wprowadz zgdang nazwe programu (maks. 8 znakow).
Wybierz znak przemieszczajgc sie po znakach uzywajgc
klawiszy kursora miedzy przecinkami i naciskajac

Wybierz[a ,aby usunaé znak. Wybierz i nacisnij klawisz
return A , aby zapisa¢ nazwe programu i przej$¢ do wyboru
trybu.

Nacisnij - lub + , aby wybra¢ miedzy trybem
mikroptytkowym lub paskowym.

Nacisnij - lub +, aby wybrac¢ inny typ ptytki.

Nacisnij - lub +, aby wybrac liczbe cyklow
(mozliwos¢ powtarzania cykléw maks. 9 razy).

Nacisnij - lub +, aby wybrac etap procesu (ASP, DISP,
WASH, SOAK, USER PR.). Naci$nij OK, aby zdefiniowaé
wybrany etap procesu. Po jego zdefiniowaniu na
wyswietlaczu pojawig sie uaktualnione pozycje etapu (np.
P1 staje sie P2).

Wybierz - lub +, aby zdefiniowa¢ nastepny etap procesu.
Nacisnij OK, aby zdefiniowa¢ wybrany etap procesu .

Aby dodac kolejny cykl, nacisnij + az pojawi sie CX CYCLE
(X jest numerem nastepnego cyklu). Nacisnij OK, aby
zdefiniowac liczbe cyklow.

Nacisnij — lub +, a nastepnie OK, aby wybra¢ polecenie
PROGRAM END i zakonczy¢ definiowanie programu.

W razie potrzeby dodaj etap odsysania koncowego.
Istnieje mozliwo$¢ wyboru parametréw dla etapu odsysania
koncowego.

Po zdefiniowaniu programu na ekranie ponownie pojawia
sie menu Start.
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5.2.3

A

Etap procesu: funkcja Aspirate (Odsysanie)

CXPX ASP CX = Numer cyklu
+ EXIT OK PX = Numer etapu programu

1

|

(BOTTOM; OVERFLOW or CUSTOM).
+ EXIT OK

|

+ EXIT OK

|

H-SPEED10mm/s
+ EXIT OK mm/sek).

i

ASP.RATE 2

odsysanie.

|

CXPY ASP
+ EXIT OK CX = Numer cyklu

Woybierz i potwierdz etap odsysania (ASP)

Wybierz YES uzywajac — lub +, aby przeprowadzi¢
Crossw.Asp  YES odsysanie krzyzowe lub NO, aby przeprowadzi¢
+ EXIT OK odsysanie normalne.

POS: BOTTOM Nacisnij — lub +, aby wybra¢ pozycje odsysania

TIME: 4 s Wybierz zgdany czas odsysania (1 - 20 sekund)

Woybierz zgdang szybkos$¢ odsysania (1 - 20

Wybierz zgdany wspofczynnik odsysania (1 - 3),
+ EXIT OK gdzie 1 oznacza najstabsze a 3 najmocniejsze

Po zdefiniowaniu tego etapu procesu na ekranie
pojawia sie poczgtkowe wskazanie wyswietlacza.

PY = Numer etapu programu uaktualniony o 1

Nacisnij OK, aby zdefiniowa¢ kolejny etap odsysania
lub nacisnij — lub + , aby wybraé nastepny etap
programu, zakonczenie programu lub nowy cykl.

OSTRZEZENIE

UZYSKANIE ILOSCI POZOSTALOSCI RESZTKOWYCH WYNOSZACEJ
<=2 uL / DOLEK NIE MOZE ZOSTAC ZAGWARANTOWANE W
PRZYPADKU UZYCIA GLOWICY 16-IGLOWEJ | NIEWYPELNIENIA
WSZYSTKICH DOLKOW PLYNEM. ABY UNIKNAC SKAZENIA
KRZYZOWEGO NALEZY ZMNIEJSZYC SZYBKOSC GLOWICY.

Schematy pozycji odsysania
Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz: 4.5 Pozycje przemywania.

Pozycja Bottom

Pozycja Overflow

Pozycja Custom

llustracja 5.1 Schematy pozycji odsysania
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5.2.4 Etap procesu: funkcja Dispense (Dozowanie)

CX PX DISP Woybierz i potwierdz etap dozowania (DISP)
CX = Numer cyklu
-+ EXIT OK PX = Numer etapu programu

|

Woybierz zadang pozycje dozowania
(OVERFLOW, CUSTOM, MOVE OVER,,
MOVE CUST. lub BOTTOM).

Z-POS: OVERFLOW
-+ EXIT OK

i

Woybierz objetos¢ roztworu, jaka ma zosta¢ uzyta
VOLUME 300l (50 - 400 pl w przyrostach co 50 pl).

-+ EXIT OK

|

Woybierz kanat, ktéry ma zosta¢ uzyty (1 - 4) w
zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia.

CHANNEL 1
-+ EXIT OK

|

Woybierz zadane natezenie przeptywu (od trybu
FL.RATE 300 pl/s kapania do 500pl/sec).

-+ EXIT OK

Po zdefiniowaniu tego etapu procesu na ekranie
pojawi sie poczgtkowe wskazanie wyswietlacza.

|

CX PY DISP CX = Numer cyklu .
PY = Numer cyklu programu uaktualniony o 1
-7 EXIT OK Nacisnij OK, aby zdefiniowac¢ kolejny etap

dozowania lub nacisnij — lub + , aby wybraé
nastepny etap programu, zakonczenie programu lub
nowy cykl.

Schematy pozycji dozowania
Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, patrz: 4.5 Pozycje przemywania.

Potozenie w osi Z: Overflow

Potozenie w osi Z: Custom

Potozenie w osi Z: Bottom

llustracja 5.2 Schematy potozenia w osi Z
MOVE OVER. MOVE CUST.

I f Ruch gtowicy f Ruch gtowicy

Potozenie niestandardowe

Potozenie przelewowe

Potozenie dolne ~ -------- Pofozenie dolne ~ ----4---

llustracja 5.3 Schematy przemieszczania dla potozenia w 0si Z przy uzyciu
polecenia MOVE
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5.25 Etap procesu: funkcja Wash (Przemywanie)

Ten etap obrdbki polega na odsysaniu roztworu z dotkdéw przy jednoczesnym

dozowaniu i odsysaniu roztworu.

CX PX WASH
-+ EXIT OK

|

CROSSW. ASP. NO
-+ EXIT OK

|

POS: OVERFLOW
-+ EXIT OK

|

VOLUME 300l
- EXIT OK

I

CHANNEL 1
-+ EXIT OK

|

H-SPEED 10 mm/s
- + EXIT OK

|

FL.RATE 200 pl/s
-+ EXIT OK

1

ASP. RATE 2
-+ EXIT OK

i

TIME 1s
-+ EXIT OK

1

CXPY WASH
-+ EXIT OK

Woybierz i potwierdz etap przemywania (WASH)
CX = Numer cyklu
PX = Numer etapu programu

Wybierz Yes uzywajac — lub + , aby
przeprowadzi¢ przemywanie z odsysaniem
krzyzowym lub No, aby przeprowadzi¢ odsysanie
normalne.

Wybierz Zgdang pozycje odsysania
(OVERFLOW, CUSTOM, MOVE OVER., MOVE
CUST. lub BOTTOM).

Wybierz objeto$¢ roztworu, jaka zostanie uzyta
(50 - 3000 pl w przyrostach co 50 pl)

Wybierz kanat, ktéry ma zostaé uzyty (1 - 4) w
zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia.

Wybierz zgdang szybko$¢ odsysania
(1 - 20 mm/sek).

Wybierz zgdane natezenie przeptywu (od trybu
kapania do 500ul/sek).

Wybierz zgdany wspotczynnik odsysania (1 — 3).

Wybierz zgdany czas odsysania (1 — 20 mm/s).

Po zdefiniowaniu tego etapu procesu na ekranie
pojawi sie poczgtkowe wskazanie wyswietlacza.

CX = Numer cyklu

PY = Numer etapu programu uaktualniony o 1
Nacisnij OK, aby zdefiniowa¢ kolejny etap
przemywania lub nacisnij — lub + , aby wybrac¢
nastepny etap programu, zakonczenie programu lub
nowy cykl.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz: 4.5 Pozycje przemywania.
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5.2.6 Etap procesu: funkcja Soak (Namaczanie)
Wybierz i potwierdz etap namaczania (SOAK).
CXPX SOAK CX = Numer cyklu
-+ EXIT OK PX = Numer etapu programu
. . Woybierz zgdany czas namaczania uzywajgc
TIME: 0 min 10's Klawiszy -/+ (0 — 60 minut; 1 - 59 sekund )
- + Chg. OK Nacisnij Chg., aby wybra¢ minuty lub sekundy.
SHAKE OFF Mozliwo$¢ wyboru szybkosci wytrzgsania
(OFF, LOW, MEDIUM or HIGH).
- + EXIT OK
l—l Po zdefiniowaniu tego etapu procesu na ekranie
pojawia sie¢ poczatkowe wskazanie wyswietlacza.
CX PY SOAK CX = Numer cyklu
) PY = Numer etapu programu uaktualniony o 1
* EXIT OK Nacisnij OK, aby zdefiniowa¢ kolejny etap
namaczania lub nacisnij — lub + , aby wybrac
nastepny etap programu, zakonczenie programu lub
nowy cykl.
5.2.7 Etap procesu: funkcja User Prompt (Podpowiedzi
uzytkownika)
Wybierz i potwierdz pasek User Prompt na
CXPX USERPR. zgdanej pozycji w aktualnym programie.
-+ EXIT OK
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5.3 Podmenu Show Program (Pokazuj program)

To podmenu stuzy do wyswietlania parametréw zdefiniowanych dla danego
programu. Opcje menu zostang przedstawione na przykfadzie programu
przemywania sktadajgcego sie z jednego cyklu, jednego etapu przemywania i
koncowego etapu odsysania.

W tym podmenu nie ma mozliwosci zmiany wyswietlanych ustawien

parametréw.
SHOW Naci$nij OK, aby przej$¢ do menu
Show (Pokazuj).
< > EXIT OK

|

Woybierz zgdany program do przegladania.

PROGL: EXAMPLE Naci$nij + lub —, aby wybra¢ programy z innych pozycji.

- + EXIT OK

|

Na ekranie wyswietlony jest wybrany tryb.
STRIP MODE

EXIT OK

|

Na ekranie wyswietlony jest
1: GRE96ft wybrany typ ptytki

EXIT OK

|

Pokazany bedzie cykl 1.
C1 CYCLE Nacisnij +, aby przeglada¢ etapy programu w tym cyklu.
Nacisnij OK., aby pokaza¢ numer cyklu.

-+ EXIT OK
¥
C1P1 WASH Nacién!j: OK., aby po.k,a'za(': parametry tego etapu progra-mu.
Nacisnij + , aby przej$¢ do nastepnego etapu programu;
-+ EXIT OK Naci$nij “- “, aby powrdci¢ do poprzedniego etapu.
POS: OVERFLOW Nacisnij OK., aby przej$¢ do nastepnego parametru

EXIT OK wybranego etapu programu.

|

Nacisnij OK., aby przej$¢ do nastepnego parametru

VOLUME 3000l wybranego etapu programu.

EXIT OK

|

Nacis$nij OK., aby przej$¢ do nastepnego parametru
CHANNEL 1 wybranego etapu programu.

EXIT OK

|

Nacisnij OK., aby przej$¢ do nastepnego parametru
H-SPEED 10mm/s wybranego etapu programu.

EXIT OK

|

Nacisnij OK., aby przej$¢ do nastepnego parametru
FL.RATE 300ul/s wybranego etapu programu.

EXIT OK

|

Po pokazaniu wszystkich parametréw tego etapu na ekranie

ponownie pojawia si¢ wybrany etap programu. Nacisnij + , aby

C1P1 WASH przej$¢ do nastepnego etapu programu; nacisnij “- “ , aby powréci¢
-+ EXIT OK do poprzedniego etapu.

|

Nacis$nij OK, aby pokazaé¢ parametry etapu odsysania koncowego.
Jezeli nie uzyto etapu odsysania koncowego, na ekranie pojawi sig
FIN.ASPIRATE wskazanie “CX CYCLEEND”. Naci$nij OK, aby wigczy¢ widok

- END OK numeru cyklu.
Naci$nij END, aby opusci¢ menu Show. Naci$nij - , aby powréci¢ do
poprzedniego etapu.
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5.4

Submenu Clear Program (Kasuj Program)

To podmenu stuzy do kasowania programu z pamieci urzgdzenia.

CLEAR

< > EXIT OK

CLR PROGR 1:A
< > EXIT OK

|

CLR PROGR 1?
NO YES

A: DELETED

Nacisnij OK, aby przejs¢ do menu
CLEAR.

Woybierz program, ktéry ma zosta¢
usuniety z pamieci urzadzenia
(Pozycja programu: Nazwa
programu)

Potwierdz, ze wybrany program ma
zostac¢ usuniety
CLR (pozycja programu) ?

Nazwa programu, ktéry zostat
usuniety (Nazwa programu:
DELETED)

Jezeli program jest zablokowany, nie mozna dokonac jego skasowania i na
ekranie pojawia sie nastepujacy komunikat:

PROGRAM IS
LOCKED

Program moze zostac¢ odblokowany wytacznie za posrednictwem
oprogramowania HydroControl przez uzytkownikéw posiadajgcych odpowiednie

uprawnienia.
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6. Menu Settings (Ustawienia)

6.1 Wstep

Menu Settings (Ustawienia) zawiera nastepujgce opcje:

Edit Plates Procedura dostosowywania ustawien parametréw dla maks.
20 réznych mikroptytek.

Options W zaleznosci od dostepnych opciji
(np. Edycja kanatéw LLD).

Bubble Sensor | Czuto$¢ czujnika Bubble Sensor (Czujnik pecherzykow
powietrza) mozna ustawi¢ na poziomie Low (Mata), Medium
(Srednia), lub High (Duza) w zalezno$ci od stosowanego
ptynu (jezeli opcja jest zainstalowana). W przypadku
stosowania ptynéw silnie pienigcych czujnik pecherzykéw
powietrza powinien byé wytgczony (OFF).

Menu Settings (Ustawienia) posiada nastepujaca strukture:

SETTINGS

< > OK

EDIT PLATES OPTIONS BUBBLE SENSOR

< > EXIT OK < > EXIT OK < > EXIT OK

6.1.1 Opcja Edit Plates (Edycja pfytek)

EDIT PLATES Nacisnij OK, aby kontynuowac.

- + EXIT OK
Plate 1, GRE96ft Nacisnij — lub + , aby wybra¢ mikroptytke (1-
- + EXIT OK 20) i nacisnij OK., aby edytowac parametry

mikroptytki.

‘—l

OVERFLOW POS.
< > EXIT OK

Uzyj klawiszy kursora, aby wybra¢ pozycje, jakie majg zostaé
zdefiniowane (OVERFLOW, BOTTOM, ASP1 lub ASP2) i naci$nij
OK. W przypadku ptytek okragtodennych i typu V istnieje

mozliwos¢ zdefiniowania tylko jednego potozenia odsysania.
Z-User Def 14600 Urzadzenie przemieszcza sie do uprzednio zdefiniowanego
; potozenia.
* EXIT OK Uzyj klawiszy — i + , aby zmieni¢ potozenie. Potwierdz klikajgc

| OK. Nastepnie mozna wybra¢ kolejne potozenie.

Nacisnij OK, aby zapisaé¢ zdefiniowane potozenie; nacisnij EXIT
(Wyjscie), aby opusci¢ Menu bez zapisywania potozenia.
Urzadzenie przemieszcza sie do potozenia wyjsciowego a

y oprogramowanie firmowe powraca do menu Edit Plates (Edycja
EDIT PLATES plytek).

- + EXIT OK
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6.1.2 Podmenu Options (Opcje)

Podmenu Options (Opcje) posiada nastepujaca strukture:

OPTIONS
< > OK

l—,

EDIT LLD CHANNEL
+ EXIT OK

+ EXIT OK

* W zalezno$ci od dostepnych opcji

Edit LLD Channel (Edycja kanatu LLD)

EDIT LLD CHANNEL
- + EXIT OK

l—l

SET WASTE 1
- + EXIT OK

\4

SET VAC. WASTE
- + EXIT OK

!

SET CHANNEL 1
- + EXIT OK

v

SET CHANNEL 2
- + EXIT OK

l

EDIT PLATES
- + EXIT OK

Nacisnij OK, aby kontynuowac.

Nacisnij OK, aby aktywowa¢ czujnik LLD dla
odpadow1. “CLR WASTE 1“ pojawia sig, gdy czujnik
jest wigczony. Ponownie nacisnij OK, aby wytgczy¢
czujnik.Nacisénij + , aby przej$¢ do nastepnego
czujnika.

Nacisnij OK, aby aktywowac¢ czujnik LLD dla
odpadodw prozniowych. “CLR VAC. WASTE"
pojawia sie, gdy czujnik jest wigczony. Ponownie
nacisnij OK, aby wylgczy¢ czujnik. Nacisnij + , aby
przej$¢ do nastepnego czujnika.

Nacisnij OK., aby wigczy¢ czujnik LLD dla kanatu 1.
“CLR CHANNEL 1 pojawia sie, gdy czujnik jest
wigczony. Ponownie nacis$nij OK, aby wylgczy¢
czujnik. Nacisnij + , aby przej$¢ do nastepnego
czujnika.

Nacisnij OK, aby wtaczy¢ czujnik LLD dla kanatu
2. “CLR CHANNEL 2* pojawia sie, gdy czujnik jest
wigczony. Ponownie nacis$nij OK, aby wylgczyé
czujnik. Nacisnij + , aby przej$¢ do nastepnego
czujnika.

Nacisnij polecenie EXIT (Wyjscie), jezeli wszystkie
czujniki zostaty ustawione zgodnie z zyczeniem.

6.1.3 Bubble Sensor (Czujnik pecherzykow powietrza)

BUBBLE SENSOR
Nacisnij OK, aby kontynuowac.
- + EXIT OK
Nacisnij — lub + , aby wybra¢ pomiedzy
BUBBLE OFE opcjami OFF, LOW, MEDIUM i HIGH.
Nacisnij OK., aby potwierdzic.
- + EXIT OK
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6.2 Menu Procedures (Procedury)
Menu Procedures (Procedury) zawiera nastepujgce opcje:
Rinse Uruchamia procedury przeptukiwania.
Prime Uruchamia procedury napetniania.

Empty Prime Tray  Stuzy do odsysania ptynu z napetnianej wanienki.

Menu Procedures (Procedury) posiada nastepujaca strukture:

PROCEDURES
< > OK

l—,

PRIME RINSE EMPTY PRIME TRAY
< > EXIT OK < > EXIT OK < > EXIT OK

6.2.1 Rinse (Przeptukiwanie)

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz: rozdziat 8.1 Przeptukiwanie.

6.2.2 Prime (Napetnianie)

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz: rozdziat 8.2 Napetnianie.

6.2.3 Empty Prime Tray (Opréznianie wanienki)

Nacisnij OK, a nastgpi odsysanie wanienki.

2023-08 HYDROFLEX PLUS Doc. No. 30199913 Rev. No. 1.3 55






®TECAN.

7. Testowanie wydajnosciowe/ kontrola jakosci

7. Testowanie wydajnosciowe/
kontrola jakosci

Zastosowanie metody grawimetrycznej

Niniejszy rozdziat opisuje procedure kontroli jakosci dla urzgdzenia
HYDROFLEX PLUS umozliwiajgcg sprawdzenie pozostato$ci resztkowych i
doktadnosci dozowania urzgdzenia przez zwazenie 96-dotkowej (ptaskodennej)
mikroptytki marki Greiner na skalibrowanej wadze laboratoryjne;.

Uwaga
Aby zapewnié¢ odpowiednia jako$¢ i wydajnos$¢ pracy urzadzenia
HYDROFLEX PLUS przy zastosowaniu opisanej ponizej procedury
testowania w zakresie kontroli jako$ci, przed przystgpieniem do
uruchomienia procedury konieczne jest dostosowanie urzadzenia do

@ stosowanego typu 96-dotkowej mikroplytki marki Greiner-F.

Nieprawidiowe przeprowadzenie procedury dostosowawczej moze
skutkowaé pozostawieniem w dotkach duzych ilosci pozostatosci
resztkowych i niepowodzeniem testu wydajnosciowego.

Aby uzyskac informacje na temat sposobu dostosowywania stacji
pfuczacej HYDROFLEX PLUS do typu stosowanej mikropfytki lub pfytki
paskowej, patrz: rozdziat 6 Menu Settings (Ustawienia) w niniejszej
Instrukcji obstugi.

Niezbedne narzedzia

e Skalibrowana waga laboratoryjna wyposazona w pokrywe wiatrochronng i
umozliwiajgca odczyt w miligramach

e 96-dotkowa, ptaskodenna, kompaktowa mikroptytka marki Greiner F
e Mala plastikowa strzykawka do podawania roztworu Tween 20

e Czysta 2,5 litrowa butla na bufor przemywajacy dostarczona z urzgdzeniem
HYDROFLEX PLUS

¢ 5 litrowa butla na zlewki dostarczona z urzgdzeniem HYDROFLEX PLUS

Niezbedne substancje chemiczne
o 1 litr wody destylowanej (mozna stosowaé zamiennie wode dejonizowang)
e Roztwdr 0.1% Tween 20

Przygotowanie roztworu dla celow procedury kontroli jakosci
e Przygotuj roztwor 0,1% Tween 20 (1 litr wody destylowanej lub dejonizowanej
i 1 ml Tween 20).
e Dodaj roztwdr Tween do 1 litra wody destylowanej lub dejonizowanej.

o Wilej roztwor do pustej 2.5 litrowej butelki na bufor przemywajgcy
(dostarczonej razem z urzgdzeniem HYDROFLEX PLUS), dokfadnie
wymieszaj i potgcz przewdd rurowy z odpowiednim kanatem na tylnym
panelu urzgdzenia.
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(i)

Uwaga
Roztwér stosowany do przeprowadzenia procedury kontroli jakosci
moze byé przechowywany w warunkach chfodniczych przez okres
maksymalnie 1 miesigca. W przypadku zmetnienia roztworu nalezy go
zutylizowaé i wymienié na nowy.

Programy niezbedne do przeprowadzenia procedury kontroli jakosci

Aby przeprowadzi¢ procedure kontroli jakosci nalezy zdefiniowa¢ nastepujgce

programy:

QCDISP

1. Tryb mikroptytkowy

2. Typ plytki: Greiner, 96-dotkowa, ptaskodenna

3. Jeden cykl

4. Jeden etap Dispense (Dozowanie) o nastepujgcych parametrach:
- POS: OVERFLOW

VOLUME: 200 pl

CHANNEL: 1

DISPENSE RATE: 200 pl/s

QCASP
1. Tryb mikroptytkowy
2. Typ plytki: Greiner, 96-dotkowa, ptaskodenna
3. Jeden cykl
4. Jeden etap Aspiration (Odsysanie) o nastepujacych parametrach:
- Crossw. ASP
- POS: BOTTOM
- TIME: 4s
- H-SPEED: 5 mm/s
- ASP.RATE: 3

Sprawdzenie ilosci pozostatosci resztkowych

(i)

Uwaga
Nalezy upewni¢ sie, ze waga laboratoryjna jest skalibrowana. Nalezy
upewni¢ sie, ze urzgdzenie HYDROFLEX PLUS oraz butle na zlewki i
plyn umieszczone sa na tej samej wysokosci, na powierzchni wolnej od
wibracji, zgodnie z zaleceniami producenta.

Dla celéw dokumentacji nalezy zapisa¢ numer seryjny uzywanej wagi
laboratoryjnej i stacji ptuczgcej HYDROFLEX PLUS oraz nazwisko osoby
obstugujacej sprzet.

1. Urzadzenie HYDROFLEX PLUS nalezy potaczy¢ z butlg na zlewki zgodnie z
opisem zawartym w niniejszej instrukcji w rozdziale 2.4.2 Gniazda
podfgczeniowe na panelu tylnym

2. Podtgcz butle na bufor przemywajacy (zawierajgcg roztwoér przewidziany do
uzycia w trakcie procedury kontroli jakosci) do kanatu 1 w urzgdzeniu
HYDROFLEX PLUS, zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukcji w
rozdziale 2.4.2 Gniazda podtgczeniowe na panelu tylnym.

3. Przez 10 sekund napetniaj kanat 1 urzadzenia HYDROFLEX PLUS zgodnie z
opisem zawartym w rozdziale 8.2 Napetnianie.
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4. Uzywajgc wagi laboratoryjnej zwaz pustg i suchg mikroptytke Greiner96ft
opisang powyzej i zapisz jako tare.

5. Wi6z mikroptytke Greiner-F do urzgdzenia HYDROFLEX PLUS celem
sprawdzenia i uruchom program QCDISP, aby podaé¢ 200ul ptynu do kazdego
dotka.

6. Zwaz napetniona mikroptytke i zapisz wage. Sprawdz wizualnie doktadno$c¢
dozowania.

7. Uruchom program QCASP, aby usungc¢ podany ptyn z dotkéw.

8. Ponownie umie$é mikroptytke Greiner-F na wadze laboratoryjnej i zapisz
wage pozostatego ptynu.

Interpretacja wynikow sprawdzenia ilosci pozostatosci resztkowych

1. Pass (Dobry/Zaliczony): przecietna ilos¢ pozostatosci resztkowych w jednym
dotku musi wynosi¢ <= 0.190 gramdw.

2. Fail (Zly/Niezaliczony): przecietna ilos¢ pozostatosci resztkowych w jednym
dotku > 0.190 graméw.

Interpretacja wynikow testu doktadnosci dozowania

1. Pass (Dobry/Zaliczony): doktadnos$¢ dozowania dla mikroptytki musi miescic
sie w zakresie miedzy >= 18.8 gramow i <= 19.6 gramow.

2. Fail (Zty/Niezaliczony): doktadnos¢ dozowania poza wyzej wymienionym
zakresem.

Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z procedura kontroli jakosci

1. Jezeli urzadzenie HYDROFLEX PLUS nie przejdzie pomysinie powyzszych
testoéw, nalezy przeprowadzi¢ etap doktadnego oczyszczania urzadzenia
stosujgc procedure RINSE NIGHT (patrz: Rinse Night na stronie 63).

2. Gtlowice urzadzenia nalezy zdezynfekowac zgodnie z procedurg opisang w
rozdziale 8.8 Dezynfekcja urzadzenia niniejszej instrukcji.

3. Oczys¢ gtowice stosujgc dostarczone narzedzie do czyszczenia igiet
odsysajgcych.

4. Powt6rz procedure kontroli jakosci opisang powyzej.

5. Jezeli wynik ponownie bedzie zty, nalezy powiadomi¢ technika serwisu.

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM |
DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC
OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE
BEZPUDROWYCH REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH |
ODZIEZY OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB
POTENCJALNIE ZAKAZNYCH.

>
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8. Konserwacjali czyszczenie

8.1 Przeptukiwanie

Przeptukiwanie wykonywane jest w celu przemycia systemu obiegu ptynu i
przeciwdziatania zatykaniu sie igiet. Podczas procedury przeptukiwania igty
namaczane sg w wanience napetnianej ptynem.

Procedure przeptukiwania nalezy przeprowadzac, gdy urzadzenie jest
pozostawione w stanie wigczenia lub po wytgczeniu urzgdzenia po zakonczeniu

pracy.

8.1.1 Menu Rinse (Przeptukiwanie)
Menu Rinse (Przeptukiwanie) zawiera nastepujace opcje:

Rinse Day Procedure Rinse Day (Przeptukiwanie dzienne) nalezy
przeprowadzi¢, jezeli urzgdzenie bedzie pozostawione po
eksploatacji przez krétki okres czasu (do 2 godzin). W
przypadku wyboru procedury Rinse Day istnieje rowniez
mozliwo$¢ wybrania opcji Time (Czas), ktéra okresla jak
dtugo bedzie trwato przeptukiwanie urzgdzenia przed
zanurzeniem gtowicy w napetnianej wanience (5 - 99
sekund). Przeprowadzajgc procedure Rinse Day mozna
stosowac¢ bufor przemywajacy lub wode destylowana.

Rinse Night Procedure Rinse Night (Przeptukiwanie nocne) nalezy
przeprowadza¢ w celu doktadnego przeptukania
urzgdzenia i w przypadku, gdy urzadzenie bedzie
pozostawione przez dtuzszy okres czasu z gtowicg
zanurzong w wodzie destylowanej lub dejonizowanej
(przez noc). Wybierajgc procedure Rinse Night nie ma
mozliwosci ustawienia opcji Time (Czas). Przeprowadzajgc
procedure Rinse Night wolno stosowaé wytgcznie wode
destylowang.

Menu Rinse (Przeptukiwanie) posiada nastepujgcg strukture:

RINSE
< > OK
> RINSE DAY RINSE NIGHT
< > OK < > OK
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Rinse Day

Procedure stosuje sie do przeptukiwania systemu obiegu ptynu, jezeli urzadzenie
bedzie pozostawione po eksploatacji przez okres do 2 godzin; dla dtuzszych

okreséw czasu nalezy uzy¢ procedury Rinse Night (patrz: Rinse Night na

stronie 63).

Alternatywnie procedure mozna stosowac do przeptukiwania systemu obiegu
ptynu po dtugim okresie bezczynnosci.

Do tej procedury mozna stosowaé wode destylowang lub bufor przemywajacy.

RINSE

1,

RINSE DAY
< >

1,

RINSE SOLUTION OK?
< > YES

|

WASTE BOTTLE OK?
< > YES

|

CHANNEL 1

- + EXIT OK

VOLUME
< >

Ml

K

TIME

L

RINSE DAY
STOP

.
.
.

RINSE DAY
STOP END

l_l

PROGRAM
< > OK

Nacisnij OK, aby przej$s¢ do menu Rinse
(Przeptukiwanie).

Wybierz i potwierdz procedure RINSE DAY.

Potwierdz, ze roztwér przeptukujacy i przewdd
rurowy znajdujg sie w butli.

Potwierdz, ze butla na zlewki jest pusta

Wybierz zadany kanat
(1 - 4, w zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia)

Wybierz czas trwania TIME (5 — 99 s) lub
objetos¢ VOLUME (15 — 820 ml)

Nacisnij Stop, aby przerwac¢ procedure
przeptukiwania.

Po zakonczeniu procedury na ekranie pojawia
sie wskazanie END. Do czasu nacisniecia
polecenia End (Zakoncz) gtowica pozostaje
zanurzona w wanience napetnionej ptynem.
Nacisnij END, aby zakohczy¢ procedure
przeptukiwania. Oprogramowanie firmowe
powraca do menu Program.
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Rinse Night
Procedure stosuje sie celem doktadnego przeptukania systemu obiegu ptynu, a
nastepnie namacza gtowice w wanience napetnionej roztworem po zakonczeniu
pracy z urzgdzeniem.
Do przeprowadzania tej procedury nalezy uzywaé wytgcznie wody destylowane.
RINSE Nacisnij OK, aby przej$¢ do menu Rinse
(Przeptukiwanie).
< > OK
RINSE NIGHT Woybierz i potwierdz procedure
< > K RINSE NIGHT

1,

RINSE SOLUTION OK? Potwierdz, ze roztwor przeptukujgcy i przewdd rurowy
< > YES znajdujg sie w butli

|

WASTE BOTTLE OK? Potwierdz, ze butla na zlewki jest pusta
< >

Wybierz zgdany kanat

(1 - 4, w zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia).
Nacisnij OK i nastgpi przeptukanie systemu
przemywajgcego

v|\-<
m
0]

CHANNEL 1
- + EXIT OK

Wanienka zostaje napetniona ptynem, po czym
nastepuje opuszczenie i zanurzenie gtowicy w

|

wanience.
RINSE NIGHT
STOP Nacisnij Stop, aby przerwac¢ procedure przeptukiwania.
° Nie wylaczaj urzadzenia.
.
RINSE NIGHT
STOP END

Po zakonczeniu procedury na ekranie pojawia sie
wskazanie END. Do czasu naci$niecia polecenia End
(Zakoncz) gtowica pozostaje zanurzona w wanience
napetnionej ptynem. Nacisnij END, aby zakonczy¢
procedure przeptukiwania. Oprogramowanie firmowe
PROGRAM powraca do menu Program.

< > K

|

@)
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8.2 Napetnianie

Napetnianie polega na wpuszczeniu ptynu do systemu obiegu ptynu w urzgdzeniu
HYDROFLEX PLUS i usunigciu powietrza z przewoddw rurowych. Etap
napetniania nalezy przeprowadzaé¢ rowniez w sytuacji wymiany buforéw.

Jezeli w programie przemywania stosowane sg rézne bufory przemywajace,
urzadzenie automatycznie przeprowadza etap napetniania przed przejsciem do
kolejnego ptynu. Etap napetniania jest rowniez wykonywany automatycznie przed
rozpoczeciem programu.

Jezeli urzgdzenie bedzie pozostawione w bezczynnosci przez diuzszy okres
czasu, nalezy przeprowadzi¢ procedure napetniania w celu usuniecia catego
ptynu z systemu. W tym celu nalezy odtgczyé wszystkie przewody rurowe od butli
z ptynem.

OSTRZEZENIE

PRZED UZYCIEM URZADZENIA NALEZY NAPELNIC WSZYSTKIE
KANALY DOZUJACE NIEZBEDNE DO PRZEPROWADZENIA
PROGRAMU PRZEMYWANIA, ABY WYPELNIC PLYNEM SYSTEM
OBIEGU PLYNU.

NIEPRAWIDLOWE PRZEPROWADZENIE PROCEDURY
NAPEELNIANIA MOZE SKUTKOWAC NIEWYSTARCZAJACYM
PLUKANIEM DOLKOW | W ISTOTNY SPOSOB WPLYNAC NA WYNIKI
TESTU.

PRZYSTEPUJAC DO PROCEDURY NAPELNIANIA NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE BUTLA Z ROZTWOREM DO NAPELNIANIA JEST PELNA, A
FILTRY WLOTOWE W PRZEWODACH RUROWYCH DO
ROZPROWADZANIA PLYNU SA CZYSTE.

PRZESTROGA

NALEZY DOPILNOWAC, ABY POMPY DOZUJACE | ODSYSAJACE
NIE PRACOWALY BEZ PLYNU DLUZEJ NIZ PRZEZ KILKA MINUT, W

PRZECIWNYM RAZIE DOJDZIE DO ICH USZKODZENIA.

PRZESTROGA

NIE WOLNO UZYWAC URZADZENIA DO ODSYSANIA LUB
DOZOWANIA ROZTWOROW KWASNYCH, PONIEWAZ MOZE TO

SKUTKOWAC USZKODZENIEM URZADZENIA.

Napetnianie przeprowadza sie stosujgc nastepujgcg procedure:
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PRIME
(Napetnianie)

1,

PRIME SOLUTION OK?
< > YES

|

WASTE BOTTLE OK?
< > YES

VOLUME
< >

L

TIME

L

CHANNEL 1

+ EXIT OK .
uruchomiona.

|

Wybierz i potwierdz procedure PRIME

Potwierdz, ze roztwor przeptukujacy i przewod
rurowy znajdujg sie w butli

Potwierdz, ze butla na zlewki jest pusta

Wybierz czas trwania -TIME (5 — 99 s) lub
objeto$é - -VOLUME (15 — 820 ml)

Wybierz zgdany kanat
(1 - 4, w zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia)
Wybierz OK., a procedura napetniania zostanie

Urzadzenie jest gotowe do przeprowadzenia

PROGRAM (
< > OK procedur ptukania.
8.3 Procedury zwigzane z czyszczeniem urzadzenia

A
A\

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, ,KT(')RE MAJA KONTAKT Z
MATERIALAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY TRAKTOWAC
JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM |
DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC
OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE
BEZPUDROWYCH REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH |
ODZIEZY OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB
POTENCJALNIE ZAKAZNYCH.

Najwazniejszg procedurg dotyczgcg czyszczenia urzgdzenia jest kazdorazowe
przeptukanie systemu obiegu ptynu wodg destylowang w sytuacji, gdy urzgdzenie
zostanie pozostawione w stanie bezczynnosci lub wytgczone po zakonczeniu

dnia pracy.

Gtowice nalezy zdjgc¢ i doktadnie wyczysci¢ przynajmniej raz na 6 miesiecy lub w

sytuacji niedroznosci jednej lub kilku igiet.
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8.3.1

8.3.2

Czyszczenie pokrywy i wysSwietlacza

Zewnetrzng powierzchnie i wyswietlacz mozna czysci¢ okresowo przy uzyciu
Sciereczki zwilzonej delikatnym roztworem detergentu (patrz: rozdziat 8.5 Plan
konserwacji profilaktycznej).

PRZESTROGA

NIE WOLNO STOSOWAC ACETONU, PONIEWAZ USZKADZA
OBUDOWE.

Czyszczenie systemu obiegu pfynu

Aby wyczysci¢ system obiegu ptynu, nalezy przeprowadzi¢ procedury Rinse
(Przeptukiwanie) i Prime (Napetnianie) opisane w rozdziale 8.5 Plan konserwacji
profilaktycznej.

PRZESTROGA

JEZELI GLOWICA NIE ZOSTANIE PRZEPLUKANA, DOJDZIE DO
ZATKANIA IGIEL. W TAKIM PRZYPADKU GLOWICA BEDZIE
WYMAGALA KOSZTOWNEJ NAPRAWY LUB WYMIANY.

Gtowice mozna czysci¢ stosujac:

1. Igly czyszczace dostarczone z urzadzeniem (w zestawie akcesoridow). Mata
igta przeznaczona jest do czyszczenia igiet dozujgcych, duza - do czyszczenia
igiet odsysajacych.

Igty czyszczgce nalezy ostroznie wprowadzi¢ do igiet odsysajacych i
dozujacych. Modut gtowicy nalezy przeptuka¢ wodg destylowana, aby
zagwarantowac, ze wszystkie zanieczyszczenia zostaty usuniete.

2. 15 minutowg delikatng kgpiel ultradzwiekowg w wodzie destylowanej.

3. Autoklawowanie (maks. 130 °C , maks. pie¢ razy, gtowica musi by¢ zdjeta z
urzgdzenia!).

4. W razie potrzeby nalezy ponownie zainstalowac¢ gtowice (patrz: rozdziat
8.6 Wymiana gtowicy).

5. Po wyczyszczeniu gtowicy nalezy wigczy¢ urzadzenie i przeprowadzié
procedure napetniania przy uzyciu wody destylowane;.

PRZESTROGA

JEZELI WYMAGANE JEST DODATKOWE CZYSZCZENIE, NALEZY
UZYC DOSTARCZONYCH IGIEL CZYSZCZACYCH | PRZESTRZEGAC
OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (W TYM
STOSOWANIA REKAWICZEK BEZPUDROWYCH, OKULAROW
OCHRONNYCH | ODZIEZY OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC ZARAZENIA
CHOROBA POTENCJALNIE ZAKAZNA.
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Czyszczenie butli na zlewki

A
A\

Przed przystgpieniem do czyszczenia butli na zlewki nalezy je oprézni¢ zgodnie z
przepisami dotyczgcymi utylizacji (patrz: 8.9.3 Utylizacja materiatéw
eksploatacyjnych).

Butle nalezy czysci¢ regularnie w zaleznosci od danego zastosowania stosujgc
tagodny detergent.

OSTRZEZENIE

PODCZAS PRACY Z BUTLAMI NA ZLEWKI ZALECANE JEST
PRZESTRZEGANIE OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA
(WTYM STOSOWANIE BEZPUDROWYCH REKAWICZEK,
OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY OCHRONNEJ), ABY
UNIKNAC EWENTUALNEGO ZARAZENIA CHOROBA ZAKAZNA,.

8.4 Rozlanie sie cieczy lub piany

A
A

OSTRZEZENIE

PRZED USUNIECIEM JAKIEJKOLWIEK SUBSTANCJI ROZLANEJ NA
URZADZENIU NALEZY ZAWSZE WYLACZYC STACJE PLUCZACA
HYDROFLEX PLUS.

WSZELKIE ROZLANE SUBSTANCJE (PLYNY LUB PIANE) NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE. PODCZAS PRACY Z
BUTLAMI NA ZLEWKI| ZALECANE JEST PRZESTRZEGANIE
OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (W TYM
STOSOWANIE BEZPUDROWYCH REKAWICZEK, OKULAROW
OCHRONNYCH | ODZIEZY OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC
EWENTUALNEGO ZARAZENIA CHOROBA ZAKAZNA.

PONADTO, WSZELKIE ODPADY POCHODZACE Z UPRZATNIECIA
ROZLANYCH SUBSTANCJI NALEZY TRAKTOWAC JAKO
POTENCJALNIE ZAKAZNE, A ICH UTYLIZACJA MUSI ZOSTAC
PRZEPROWADZONA ZGODNIE Z INFORMACJAMI PODANYMI W
8.9.3 UTYLIZACJA MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH.

JEZELI DOJDZIE DO ROZLANIA WEWNATRZ URZADZENIA
KONIECZNE JEST WEZWANIE TECHNIKA SERWISU.

Rozlanie ptynu lub piany moze wystgpi¢ w sytuacji nieprawidtowej eksploatacji
urzadzenia HYDROFLEX PLUS, np.:
1. Rodzaj stosowanej mikroptytki nie jest zgodny z zainstalowang gtowica.

2. Potozenie paskéw na mikroptytce paskowej nie jest zgodne z potozeniem
zdefiniowanym w programie stosowanym do obrobki mikroptytek.

3. Nieprawidtowe dostosowanie parametrow mikroptytki.

4. Butla na zlewki nie zostata oprézniona, cho¢ poziom ptynu bgdz piany
osiggnat maksymalny poziom napetnienia.

5. Nie zastosowano srodka przeciwpianotworczego do bufora przemywajgcego o
silnych wtasciwosciach pienigcych.

Rozlane substancje nalezy zawsze niezwtocznie usuwaé. Uzyj papierowego

recznika do usunigcia rozlanych substancji i wytrzyj powierzchnie do sucha.
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OSTRZEZENIE
BUTLA NA ZLEWKI - POZIOM PLYNU

CELEM UNIKNIECIA EWENTUALNEGO PRZEPELNIENIA NALEZY
PILNOWAC, BY POZIOM CIECZY W BUTLI NA ZLEWKI ZNAJDOWAL
SIE ZAWSZE PONIZEJ MAKSYMALNEGO POZIOMU
ZAZNACZONEGO NA BUTLI.

ZE WZGLEDU NA FAKT, ZE ZAWARTOSC BUTLI NA ZLEWKI| JEST
POTENCJALNIE ZAKAZNA, PRZY OPROZNIANIU / OBStUDZE BUTLI
ZE ZLEWKAMI NALEZY STOSOWAC ODZIEZ OCHRONNA
(REKAWICE, FARTUCH LABORATORYJNY | OKULARY OCHRONNE).

P> (>

8.5 Plan konserwacji profilaktycznej

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, ’KTORE MAJA KONTAKT Z
MATERIALAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY TRAKTOWAC
JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM |
DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC
OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE
BEZPUDROWYCH REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH |
ODZIEZY OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB
POTENCJALNIE ZAKAZNYCH.

OSTRZEZENIE
RYZKO POZARU | WYBUCHU!
PRZED CZYSZCZENIEM ZEWNETRZNEJ POWIERZCHNI

URZADZENIA | WY’S'WIETLACZ’A NALEZY WYLACZYC URZADZENIE |
ODLACZYC JE OD GLOWNEGO ZRODLA ZASILANIA!

P P

8.5.1 Codzienna konserwacja

1. W razie potrzeby nalezy napetni¢ system obiegu ptynu.

2. Przeprowadz procedure Rinse Day (przeptukiwanie dzienne) uzywajgc wody
destylowanej lub buforu przemywajgcego, jezeli urzgdzenie zostanie
pozostawione w bezczynnosci przez krétki okres czasu (do 2 godzin).

3. Przeprowadz procedure Rinse Night uzywajgc wytacznie wody destylowanej,
jezeli urzgdzenie zostanie pozostawione na catg noc.

4. W razie potrzeby (z powodu zabrudzenia, zanieczyszczenia substancjami etc.)
nalezy kilkakrotnie powtérzy¢ procedure napetniania urzadzenia przy uzyciu
wody destylowanej.

5. Jezeli urzadzenie zostanie pozostawione przez diuzszy okres czasu (1 dzien i
wiecej) nalezy wykonac napetnianie wodg destylowana, a nastepnie bez ptynu.
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8.5.2

8.5.3

Konserwacja cotygodniowa

1.

4.

Przeprowadz procedure Rinse Night (Przeptukiwanie Nocne) przy uzyciu
wody destylowanej.

Przeprowadz procedure napetniania urzgdzenia bez ptynu, aby oprézni¢ caty
system obiegu ptynu.

Sprawdz filtry w butlach na zlewki, czy nie zalegajg tam zadne
zanieczyszczenia i przeptucz filtry przemywajace wodg destylowana.

Oczys¢ prowadnice przenosnika ptytek 70% etanolem.

Co 6 miesiecy

1.
2.

Przemyj prowadnice przenosnika ptytek 70% etanolem.

Sprawdz mechanizm centrujgcy przenosnika ptytek i w razie potrzeby przemyj
70% etanolem.

. Oczys¢ igly odsysajgce i dozujgce za pomocg igiet czyszczacych

dostarczonych wraz z urzgdzeniem.

Uwaga
Igly odsysajace i dozujgce nalezy czysci¢ okresowo lub
niezwfocznie po stwierdzeniu ich zatkania drobinami lub krysztatkami.

8.5.4 Konserwacja coroczna (przeprowadzana przez inzyniera
serwisu)
Konserwacje coroczng przeprowadza inzynier serwisu.
8.6 Wymiana gtowicy

B P

OSTRZEZENIE

PO UZYQIU URZADZENIA )
GLOWICA MOZE BYC POTENCJALNIE ZAKAZNA!

PRZED ZDJECIEM GLOWICY KONIECZNA JEST JEJ DOKEADNA
DEZYNFEKCJA.

NALEZY PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE REKAWICZEK
BEZPUDROWYCH, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC ZARAZENIA CHOROBA
POTENCJALNIE ZAKAZNA.

OSTRZEZENIE

PRZED ZDJECIEM GLOWICY NALEZY PRZEPROWADZIC
PROCEDURE NAPELNIANIA BEZ UZYCIA PLYNU, ABY OPROZNIC
SYSTEM Z CALEGO PLYNU.
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8.6.1 Ogadlny opis gfowicy
Urzadzenie HYDROFLEX PLUS dostarczane jest z juz zainstalowang gtowica.
Urzadzenia mozna uzywacé z nastepujgcymi typami gtowic:
e Standardowg 8-igtowq i
e Standardowg 16-igtowag

Gtowice urzgdzenia HYDROFLEX PLUS zbudowane sg z tych samych
komponentéw podstawowych:

Przewody rurowe dozujgce

Sworzen ustalajacy

Sworzen ustalajgcy

Przewody rurowe odsysajace

llustracja 8.1 Tyf gfowicy

Uwaga
@ Obstugujac glowice nalezy zawsze zaktadaé¢ rekawiczki bezpudrowe.

8.6.2 Zdejmowanie gtowicy

OSTRZEZENIE
W CELU USUNIECIA PLYNU Z SYSTEMU OBIEGU PLYNU NALEZY

AQ PRZEPROWADZIC PROCEDURE NAPELNIANIA BEZ PLYNU.

Gtowice nalezy zdjgc¢ i doktadnie wyczysci¢ co najmniej raz na 6 miesiecy lub w
sytuacji niedroznosci jednej lub kilku igiet.
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1. Podnies$ ramie gtowicy i zdejmij czarng ptyte ochronng ramienia gtowicy,
wysuwajac jg spod trzech srub — wykonanie tej czynnosci nie wymaga zdjecia
Srub.

2 Sruby

A
2. Podnies ramie gtowicy i odkre¢ dwie sruby mocujgce gtowice do urzgdzenia
za pomocg dostarczonego klucza imbusowego.
3. Ostroznie odigcz przewody rurowe od ztgczy znajdujgcych sie z tytu gtowicy i
zdejmij gtowice.
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8.6.3 Instalacja gfowicy

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

& PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM |
DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC
& OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE
BEZPUDROWYCH REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH |
ODZIEZY OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB
POTENCJALNIE ZAKAZNYCH.

Instalacje gtowic standardowych przeprowadza sie zgodnie z nastepujaca
procedura:

1. Podnie$ ramie gtowicy.
2. Ostroznie umiesc¢ glowice na ramieniu gtowicy i upewnij sie, ze sworznie
ustalajgce sg prawidtowo wsuniete w otwory na wsporniku.

Sworzen Sworzen

2 $ruby
3. Za pomocg klucza imbusowego dostarczonego z urzgdzeniem przykrec
gtowice dwoma Srubami.

4. Podtgcz dozujgce przewody rurowe (oznaczone na niebiesko) do gérnego
zlgcza zlokalizowanego w tylnej czesci gtowicy.

5. Podtgcz odsysajgce przewody rurowe (oznaczone na czerwono) do dwoch
dolnych ztgczy zlokalizowanych w tylnej czesci gtowicy (oznaczonymi na
czerwono).
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3 Sruby

VA —

- - 'l-! =1 !\

6. Ponownie zamocuj czarng ptyte ochronng ramienia gtowicy wsuwajgc ja w
odpowiednie miejsce za trzema srubami.

7. Przed uruchomieniem programu przemywania opus¢ ramie gtowicy i
przeprowadz procedure napetniania urzadzenia.

8.7 Wymiana przenosnika plytki

A

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM |
DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC
OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE
BEZPUDROWYCH REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH |
ODZIEZY OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB
POTENCJALNIE ZAKAZNYCH.

Urzadzenie dostarczane jest z juz zainstalowanym przenos$nikiem ptytki. W
przypadku zdjecia przenosnika np. do czyszczenia istnieje mozliwos¢ jego
wymiany przy zastosowaniu nastepujgcej procedury:

1. Nastepnie wytgczy¢ urzadzenie.

2. Unies$ ramie glowicy.

3. Delikatnie pochyl przenosnik ptytki w prawo.

4. Ostroznie przesun przenosnik ptytki z wanienka do tytu po prowadnicy.
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W— Prowadnica

Wanienka A
H
CA

Przenosnik ptytki musi zostac delikatnie pochylony, aby przemiescit sie on nad
sworzniem aktywujgcym mechanizm automatycznego centrowania mikroptytki.

Aby ponownie zatozy¢ przenosnik ptytki, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg
procedura:

1. Popchnij przenosnik ptytki, aby wsung¢ go catkowicie do urzadzenia.
2. Opus¢ przenosnik ptytki.
3. Opusc ramie glowicy.

8.8 Dezynfekcja urzadzenia

OSTRZEZENIE

PROCEDURE DEZYNFEKCJI NALEZY PRZEPROWADZAC ZGODNIE
Z OBOWIAZUJACYMI REGULACJAMI KRAJOWYMI, REGIONALNYMI
| LOKALNYMI.

OSTRZEZENIE
WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z

iij SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY

TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC PROCEDURE DEZYNFEKCJI NALEZY
PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA
(JAK STOSOWANIE REKAWICZEK BEZPUDROWYCH, OKULAROW
OCHRONNYCH | ODZIEZY OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC
EWENTUALNEGO ZARAZENIA CHOROBA ZAKAZNA,.

Bardzo wazne jest, aby przeprowadzi¢ doktadng dezynfekcje urzadzenia przed
jego wyniesieniem z laboratorium lub jakakolwiek czynnos$cig serwisows.

Przed przekazaniem urzadzenia do centrum serwisowego do serwisu lub
naprawy nalezy zdezynfekowac urzadzenie, a kierownictwo laboratorium
zobowiagzane jest wypelni¢ swiadectwo dezynfekcji. W przypadku braku
$wiadectwa dezynfekcji urzadzenie moze nie zostac przyjete przez centrum
serwisowe, a stuzby celne mogg takie urzgdzenie skonfiskowac.
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8.8.1

B>~

8.8.2

0 P

>

Roztwory do dezynfekcji

Do dezynfekcji urzadzenia nalezy stosowaé nastepujgce roztwory:

Decon 90 (Decon Laboratories Limited)

Decon neutracon (Decon Laboratories Limited)
Microcide SQ (Global Biotechnologies)

Etanol

OSTRZEZENIE
RYZKO POZARU | WYBUCHU!

ETANOL JEST LATWOPALNY, A NIEPRAWIDLOWE POSLUGIWANIE
SIE NIM MOZE SPOWODOWAC WYBUCH. NALEZY PRZESTRZEGAC
STOSOWNYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W
LABORATORIUM.

Procedura dezynfekcji

Urzadzenie nalezy zdezynfekowac¢ jednym z roztworéw wymienionych w
poprzednim rozdziale.

OSTRZEZENIE
RYZKO POZARU | WYBUCHU!
PRZED CZYSZCZENIEM ZEWNETRZNEJ POWIERZCHNI

URZADZENIA | WYSWIETLACZA NALEZY WYLACZYC URZADZENIE |
ODLACZYC JE OD GLOWNEGO ZRODLA ZASILANIA!

PRZESTROGA

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO DEZYNFEKCJI
NALEZY PRZEPROWADZIC PROCEDURE PRZEPLUKIWANIA (RINSE
DAY) PRZY UZYCIU WODY DESTYLOWANEJ LUB DEJONIZOWANEJ
(O JAKOSCI LABORATORYJNEJ) W CELU PRZEMYCIA SYSTEMU.

OSTRZEZENIE

PROCEDURA DEZYNFEKCJI POWINNA BYC PRZEPROWADZANA W
POMIESZCZENIU POSIADAJACYM DOBRA WENTYLACJE PRZEZ
ODPOWIEDNIO PRZESZKOLONY, UPOWAZNIONY PERSONEL
STOSUJACY REKAWICZKI JEDORAZOWEGO UZYTKU, OKULARY
OCHRONNE | ODZIEZ OCHRONNA.

Nalezy pamietaé, ze sSrodek dezynfekujgcy moze mie¢ wplyw na dziatanie
urzadzenia, jezeli wejdzie w kontakt z elektronika!

Do dezynfekcji urzadzenia nalezy stosowac nastepujgcag procedure:
1. Stosuj bezpudrowe rekawiczki i okulary ochronne oraz odziez ochronna.
2. Przygotuj worek autoklawowy na wszystkie odpady i materiaty zuzyte podczas

procedury dezynfekcji, oznacz tasmag autoklawowg, umies¢ w autoklawie lub
postepuj zgodnie z procedure opisang w rozdziale 8.9.3 Utylizacja materiatow
eksploatacyjnych.

Napetnij system obiegu ptynu srodkiem dezynfekujgcym. Przeprowadz
procedure Rinse Night stosujgc roztwoér dezynfekujacy i zakoncz procedure po
5 godzinach.
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4. Wylgcz urzadzenie i odigcz je od gtdéwnego zrodta zasilania.

5. Odtacz urzgdzenie od wszystkich uzywanych akcesorioéw, jak np.: systemu
rozpoznawania poziomu cieczy (LLD). Akcesoria przesytane razem z
urzgdzeniem nalezy wigczy¢ do procedury dezynfekcji.

6. Ostroznie spryskaj roztworem dezynfekujgcym wszystkie zewnetrzne
powierzchnie urzadzenia (lub uzyj jednorazowego recznika papierowego
zwilzonego $rodkiem dezynfekujgcym).

7. Po uptywie minimum 10 minut kontaktu ze $rodkiem nalezy powtoérzyc¢ krok 6
procedury.

8. Wytrzyj do sucha zewnetrzne powierzchnie urzgdzenia.
9. Zapakuj urzgdzenie wraz z akcesoriami.
10.Umyj dionie fagodnym detergentem, a nastepnie zdezynfekuj je.

11.Wypehij swiadectwo dezynfekcji i umies¢ je na zewnatrz opakowania, aby
byto wyraznie widoczne. (Przykiad swiadectwa dezynfekcji, patrz: ponizej)

Swiadectwo dezynfekgji

Etykieta Swiadectwa dezynfekcji MUSI zosta¢ wypetniona i przyklejona (w
sposoéb widoczny z zewnatrz przesylanego opakowania!) na wierzchu
pakunku, w ktérym urzgdzenie zostanie przestane do centrum serwisowego lub
naprawy.

Urzgdzenie MUSI zostaé zdezynfekowane w pomieszczeniu kierownictwa
laboratorium.

Procedura dezynfekcji powinna by¢ przeprowadzana w pomieszczeniu
posiadajgcym dobrg wentylacje przez upowazniony i odpowiednio przeszkolony
personel stosujgcy bezpudrowe rekawiczki jednorazowego uzytku, okulary
ochronne i odziez ochronna.

Procedure dezynfekcji nalezy przeprowadza¢ zgodnie z obowigzujgcymi
regulacjami krajowymi, regionalnymi i lokalnymi.
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Swiadectwo dezynfekgji

Niniejszym oswiadczam, ze urzgdzenie znajdujgce sie w niniejszej paczce przeszto procedure odkazania
i dezynfekcji w celu usuniecia i dezaktywacji materiatu biologicznego mogacego stanowic
niebezpieczenstwo dla personelu serwisowego, oraz ze nie byto one wystawione na dziatanie
jakichkolwiek substancji niebezpiecznych biologicznie.

2023-08 HYDROFLEX PLUS Doc. No. 30199913 Rev. No. 1.3 77




®TECAN.

8. Konserwacja i czyszczenie

8.9 Utylizacja urzagdzenia

8.9.1 Wstep

Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje dotyczgce legalnej utylizacji odpadéw
gromadzonych w zwigzku z uzytkowaniem stacji ptuczacej HYDROFLEX PLUS.

PRZESTROGA

NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH REGULACJI PRAWNYCH O
CHARAKTERZE FEDERALNYM, KRAJOWYM | LOKALNYM.

UWAGA

DYREKTYWA 2012/19/EU W SPRAWIE ZUZYTEGO SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO (WEEE)

NEGATYWNE ODDZIALYWANIE NA SRODOWISKO ZWIAZANE Z
UTYLIZACJA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTROTECHNICZNEGO |
ELEKTRONICZNEGO.

e NIE WOLNO UTYLIZOWAC ZUZYTEGO SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO JAKO
NIESORTOWANE ODPADY KOMUNALNE.

e ODPADY POCHODZACE ZE ZUZYTEGO SPRZETU )
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO NALEZY
SKLADOWAC ODDZIELNIE.

8.9.2 Utylizacja materiatdw opakowaniowych

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadow
opakowaniowych za utylizacje materiatbw opakowaniowych odpowiada
producent.

Zwrot materiatéw opakowaniowych

Jezeli nie zamierzasz zatrzymaé materiatéw opakowaniowych do dalszego
uzytku w przysztosci, np. do celdéw transportowych lub przechowywania:

prosimy o zwrot opakowania produktu, czesci zamiennych i wyposazenia
opcjonalnego do producenta za posrednictwem terenowego inzyniera serwisu.
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8.9.3 Utylizacja materiatlow eksploatacyjnych

OSTRZEZENIE

ODPADY (MIKROPLYTKA) UZYSKIWANE W WYNIKU
URUCHOMIENIA PROCESOW EKSPLOATACJI STACJI PLUCZACEJ
HYDROFLEX PLUS MOGA WIAZAC SIE Z WYSTEPOWANIEM
ZAGROZEN CHEMICZNYCH | BIOLOGICZNYCH.

& ZE ZUZYTYMI MIKROPLYTKAMI, BUTLAMI NA ZLEWKI, WANIENKA
NA PRZENOSNIKU PLYTKI, MATERIALAMI EKSPLOATACYJNYMI
JEDNORAZOWEGO UZYTKU | WSZELKIMI STOSOWANYMI
SUBSTANCJAMI NALEZY POSTEPOWAC ZGODNIE Z
OBOWIAZUJACYMI WYTYCZNYMI W ZAKRESIE DOBRYCH
PRAKTYK LABORATORYJNYCH.

POSZUKAJ INFORMACJI NA TEMAT ODPOWIEDNICH PUNKTOW
ZBIORKI ODPADOW | METOD UTYLIZACJI OBOWIAZUJACYCH W
DANYM KRAJU, STANIE LUB REGIONIE.

8.9.4 Utylizacja urzadzenia HYDROFLEX PLUS

Przed utylizacjg urzadzenia nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem serwisu firmy Tecan.

PRZESTROGA
@ PRZED UTYLIZACJA NALEZY ZAWSZE PRZEPROWADZIC
DEZYNFEKCJE URZADZENIA.

Stopien zanieczyszczenia 2 (IEC/EN 61010-1)
Sposoéb utylizacji Odpady skazone

OSTRZEZENIE

W ZALEZNOSCI OD ZASTOSOWAN NIEKTORE CZESCI STACJI
PLUCZACEJ HYDROFLEX PLUS MOGA WEJSC W KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI NIEBEZPIECZNYMI BIOLOGICZNIE.

& e NALEZY UPEWNIC SIE, ZE POSTEPOWANIE Z TYMI
SUBSTANCJAMI JEST ZGODNE Z OBOWIAZUJACYMI ZASADAMI |
PRZEPISAMI W ZAKRESIE BHP.

e PRZED UTYLIZACJA NALEZY ZAWSZE PRZEPROWADZAC
ODKAZANIE WSZYSTKICH CZESCI URZADZENIA (CZYSZCZENIE |
DEZYNFEKCJA).
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9. Rozwigzywanie problemow i
komunikaty o btedach

9.1  Biedy

Podczas eksploatacji urzgdzenia mogg pojawic¢ sie btedy, ktére nie spowodujg
wyswietlenia komunikatu o btedzie w oprogramowaniu firmowym standardowego

urzgdzenia:
Opis biedu Mozliwe przyczyny Patrz: rozdziat
Wyswietlacz i dioda LED | Usterka bezpiecznika. Nalezy skontaktowac sie
nie swiecg z lokalnym
przedstawicielem serwisu
Brak dozowania lub Niedroznos¢ igiet 8.3.2 Czyszczenie
nieprawidtowe dozowanie | dozujgcych. systemu obiegu ptynu
Brak odsysania lub Niedroznos¢ igiet 8.3.2 Czyszczenie
nieprawidtowe odsysanie | odsysajgcych. systemu obiegu ptynu

9.2 Komunikaty o btedach

9.2.1 Urzadzenie standardowe: komunikaty o bfedach

Plate Error (Btad mikroptytki)

Jezeli czujnik mikroptytki nie rozpozna mikroptytki lub w przypadku braku
mikroptytki na przenosniku, na ekranie wyswietli sie nastepujgcy komunikat:

NO PLATE
OK

Nacisnij OK i prawidtowo umiesé mikroptytke na przenosniku

Program Too Big Error (Blad zbyt duzego rozmiaru programu)
Jezeli zdefiniowano program sktadajgcy sie z ponad 60 etapdw procesu (kazdy
cykl jest réwny 2 etapom), na ekranie wyswietli sie nastepujgcy komunikat:

PROGR: TOO BIG
OK

Nacisnij OK i zdefiniuj program sktadajgcy sie z mniej niz 60 etapdw procesu.

Transport Error (Btad transportu)
Jezeli urzgdzenie nie moze przemiesci¢ przenosnika ptytki, na ekranie wyswietli
sie nastepujgcy komunikat:

INIT ERROR
OK

Nacisnij OK , aby skasowa¢ komunikat o btedzie. Urzgdzenie powraca do trybu
standby.

Sprawdz, czy przenosnik ptytek jest prawidtowo zatozony, a systemu przenosnika
nic nie blokuje.
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Manifold Arm Error (Btad ramienia gtowicy)
Jezeli ramie glowicy nie moze zosta¢ prawidtowo obnizone ze wzgledu na
zaktécenia i przeszkody utrudniajgce jego normalny ruch, na ekranie wyswietli sie
nastepujacy komunikat:

MANIFOLD HEAD UP
EXIT

Nacisnij EXIT (Wyjdz), aby skasowaé komunikat o btedzie i powrdci¢ do trybu
standby.

Sprawdz, czy mikroptytka jest prawidtowo umieszczona na przenosniku.
Sprawdz, czy ramie gtowicy nhie jest zablokowane.

Sprawdz, czy igly nie zaczepiajg o bok mikroptytki; uzyj menu Settings
(Ustawienia), aby dostosowac parametry potozenia dla tej konkretnej mikroptytki.

Sensor Defect Error (Uszkodzony czujnik)

W przypadku usterki pompy dozujgcej lub czujnika dozowania, na ekranie
wyswietli sie nastepujgcy komunikat:

SENSOR DEFECT
OK

Nacisnij OK, aby skasowa¢ komunikat o btedzie i powrdcié do tryby standby.

Upewnij sie, ze nie wybrano trybu kapania z uzyciem wody destylowanej. Zmien
parametry programu.

Jezeli parametry programu sg prawidtowe, a btgd wcigz wystepuje, nalezy
wezwac technika serwisu.
9.2.2 Wykrywanie poziomu cieczy (LLD): komunikaty o bfedach

Waste Bottle Full at Start (Butla na zlewki petna na starcie)
Jezeli butla na zlewki jest petna, na ekranie wyswietli sie nastepujgcy komunikat:

LLD ERROR
OK

Nacisnij OK, aby skasowa¢ komunikat i powréci¢ do poczatku. Na ekranie
wyswietli sie nastepujacy komunikat:

START
< > OK

Oprdznij butle na zlewki i ponownie uruchom program.

Waste Bottle Full during Procedure (Butla na zlewki petna w czasie
procedury)

Jezeli butla na zlewki napetni sie podczas procedury przemywania, urzgdzenie
bedzie wydawac sygnat dzwiekowy, przy czym w czasie wykonywania lub po
zakohczeniu procedury przemywania na ekranie nie wyswietli sie zaden
komunikat o btedzie.

PRZESTROGA
@ URZADZENIE NIE PRZERYWA WYKONYWANIA PROCEDURY
W SYTUACJI CALKOWITEGO NAPELNIENIA SIE BUTLI NA ZLEWKI.
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A
A

> [~

OSTRZEZENIE

BUTLA NA ZLEWKI - WYTWARZANIE PIANY

CZUJNIK POZIOMU CIECZY NIE WYKRYWA PIANY; Z TEGO
POWODU BARDZO WAZNE JEST OPROZNIANIE BUTLI NA ZLEWKI
Z CHWILA, GDY POZIOM PIANY OSIAGA MAKSYMALNY POZIOM
NAPELNIENIA ZAZNACZONY NA BUTLI.

OSTRZEZENIE

BUTLA NA ZLEWKI - WYTWARZANIE PIANY

STOSUJAC BUFORY PRZEYWAJACE O SILNYCH
WLASCIWOSCIACH PIANOTWORCZYCH NALEZY OPROZNIAC
BUTLE NA ZLEWKI Z CHWILA, GDY POZIOM PIANY OSIAGA
MAKSYMALNY POZIOM NAPELNIENIA ZAZNACZONY NA BUTLI.
DODATKOWO, DO OPROZNIONEJ BUTLI NA ZLEWKI NALEZY
DODAC DOSTEPNA NA RYNKU SUBSTANCJE
PRZECIWPIANOTWORCZA (JAK NP. OLEJ SILIKONOWY), ABY
ZMNIEJSZYC TWORZENIE PIANY.

JEZELI WYTWARZANIE PIANY BEDZIE NADAL STANOWIC
PROBLEM, ZALECA SIE WYKORZYSTANIE WIEKSZEJ BUTLI NA
ZLEWKI (NIE DOSTARCZONA Z ZESTAWEM HYDROFLEX PLUS)

ORAZ ZWIEKSZENIE STEZENIA SUBSTANCJI
PRZECIWPIANOTWORCZEJ W BUTLI. ABY PRZYSPIESZYC
ROZKLAD PIANY W BUTLI NA ZLEWKI, NALEZY OD CZASU DO
CZASU OSTROZNIE WYKONAC KILKA RUCHOW KOLISTYCH
BUTLA CELEM POPRAWIENIA MIESZANIA SIE WARSTWY PIANY Z
SUBSTANCJA PRZECIWPIANOTWORCZA.

PO OPROZNIENIU BUTLI NA ZLEWKI NALEZY UZUPELNIC
SUBSTANCJE PRZECIWPIANOTWORCZA. NA PRZYKLAD: PRZY
ZASTOSOWANIU EMULSJI PRZECIWPIANOTWORCZEJ WACKER
ANTI-FOAM EMULSION SE47 (KOD ARTYKULU FIRMY WACKER

21640582) ZALECANE STEZENIE WYNOSI 1 ML PREPARATU
PRZECIWPIANOTWORCZEGO NA 1 LITR ROZTWORU
ODPADOWEGO.

W PRZYPADKU UZYWANIA SUBSTANCJI _
PRZECIWPIANOTWORCZYCH INNYCH PRODUCENTOW NALEZY
STOSOWAC STEZENIA WEDLUG ZALECEN TYCH PRODUCENTOW.

Liquid Bottle Empty (Pusta butla z ptynem)
Jezeli butla na ptyn jest pusta przed uruchomieniem programu, na ekranie
wyswietli sie nastepujacy komunikat:

LLD ERROR
OK

Napetnij butle ptynem i nacisnij OK, aby skasowaé¢ komunikat i ponownie
rozpoczg¢ program.
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Declaration of Conformity

We, TECAN Austria GmbH herewith declare under our sole responsibility that the product identified as:

Product Type: Microplate Washer
Model Designation: HYDROFLEX PLUS
Article Numbers: 30190374

Address: Tecan Austria GmbH

Untersbergstr. 1A
u A-5082 Grédig, Austria
SRN: AT-MF-000020241

is in conformity with the provisions of the following EC Directive(s)/Regulation(s) when installed in
accordance with the installation instructions contained in the product documentation:

Regulation IVD-R

on in vitro diagnostic devices

Machinery Directive
RoHS Directive

For products placed on the Swiss market the CH authorized representative is:
Tecan Schweiz AG

Seestrasse 103, CH |REP
8708 Mannedorf, Switzerland

is in conformity with the relevant U.K. legislation for UKCA-marking when installed in accordance with the
installation instructions contained in the product documentation:

Medical Devices Regulations 2002
Classification: Other device (all devices except Annex Il and self-testing devices)
Conformity assessment procedure: Annex Il

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

For products placed on the United Kingdom market the UK responsible person is:
Tecan UK Limited

Theale Court, 11-13 High Street, Theale Reading, Berkshire, RG7 5AH

United Kingdom

The current applicable versions of the directives and regulations as well as the list of applied
standards which were taken in consideration can be found in separate CE & UK declarations of
conformity.

These Instructions for Use and the included Declaration of Conformity are valid for all Hydroflex
PLUS instruments with the article numbers listed above. The model designation varies depending
on the specific model with different article number.
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