®TECAN.

Manual de Instrucdes do

HYDROSPEED

Documento N.°: 30213466
2022-04
Versdo do Documento N.°: 2.0

30213466 00




®TECAN.

AVISO

LEIA E SIGA ATENTAMENTE AS INSTRUCOES CONSTANTES
NESTE DOCUMENTO ANTES DE OPERAR O INSTRUMENTO.

Nota

Foram feitos os maiores esforcos para evitar erros no texto e nos diagramas. No
entanto, a Tecan Austria GmbH n&o assume qualquer responsabilidade por
quaisquer erros que possam surgir neste manual.

E politica da Tecan Austria GmbH melhorar os produtos sempre que estejam
disponiveis novas técnicas e hovos componentes. Por esta raz&o, a Tecan
Austria GmbH reserva-se o direito de alterar as especificagcdes a qualquer
momento, com a verificacdo, validacao e aprova¢es adequadas.

Agradecemos quaisquer comentarios sobre este manual.

Fabricante

Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A

A-5082 Grodig, Austria

T: +43 6246 89330

F: +43 6246 72 770
www.tecan.com

E-mail: office.austria@tecan.com

Informacéo de Copyright

O conteudo deste documento é propriedade da Tecan Austria GmbH e nédo
poderd ser copiado, reproduzido ou transferido a terceiros sem autorizacao
prévia por escrito.

Copyright © Tecan Austria GmbH

Todos os direitos reservados. Impresso na Austria.

Declaracédo para o Certificado UE

Consulte a ultima pagina deste Manual de Instrugées.

Ambito de utilizacdo do instrumento
Consulte o capitulo 2.2 Utilizacdo adequada do HYDROSPEED.

Sobre 0 Manual de Instrucdes (IFU)

Instrucdes originais. Este documento contém uma descricdo do HYDROSPEED,
concebido para lavar microplacas. Ele possui as instru¢des de utilizacéo do
instrumento e pode ser usado como referéncia para o utilizador.

Contém informag@es sobre:

¢ Instalar o instrumento

e Operar o instrumento

e Programar processos de lavagem

e Processos de limpeza e manutengéo

¢ Resolugdo de problemas e mensagens de erro
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Notas sobre os ecras

As imagens do ecra tactil do HYDROSPEED que aparecem neste documento
sdo apenas simulag8es cuja aparéncia ndo é idéntica as do ecra tactil real.
Embora o tamanho e a forma das caixas de verificacdo, dos campos, dos botes,
etc., possam nao ser exactamente iguais ao que surge no ecra tactil real, os
respectivos contelidos e as localizagbes gerais sd0 0s mesmos.

Marcas comerciais

Os seguintes nomes de produtos e todas as marcas comerciais, quer sejam ou
nao registadas, mencionadas neste documento séo usadas apenas para fins de
identificacdo e continuam a ser propriedade exclusiva dos respectivos
proprietarios:

HydroSpeed™, HydroControl™, Tecan® e o logétipo da Tecan sdo marcas
registadas de Tecan Group Ltd., Mannedorf, Suica

Aseptisol® € uma marca registada da BODE Chemie GmbH & Co. KG;
Hamburgo, Alemanha

Costar®, Corning® e NBS™ s&o marcas registadas da Corning Incorporated,;
Corning, NY, E.U.A.

Greiner®, uClear®, Lumitrac™ e Fluotrac™ s&o marcas registadas
da Greiner Labortechnik GmbH, Frickenhausen, Alemanha

Lysetol® e Gigasept Intru AF® (antiga Lysetol) sdo marcas registadas da
Schilke & Mayr GmbH, Norderstedt, Alemanha

Microcide® e Microcide SQ® sdo marcas registadas da Global
Biotechnologies Inc.; Portland, Maine, E.U.A.

Decon® é uma marca registada da Decon Laboratories Limited; Hove, East
Sussex, BN3 3LY, Gra-Bretanha

Pentium®

E.U.A.

€ uma marca registada da Intel Corporation, Santa Clara, CA,

Windows®, MS DOS®, Visual Basic® e Excel® sdo marcas registadas da
Microsoft Corporation, Redmond, WA, E.U.A.

NUNC™ e Matrix® sdo marcas registadas da Thermo Fisher Scientific,
Waltham, MA, E.U.A.

SILFOAM® SE47 (antiga SE47) sdo marcas registadas da Wacker Chemie
AG; Munique, Alemanha

Spor-KIenz® (Ready to Use) € uma marca registada da STERIS Corporation;
Mentor, Ohio, E.U.A.

AcroPrep™ é uma marca registada da Pall Corporation, Port Washington, NY,
E.U.A.

2022-04
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Avisos, Precaucbes e Notas

Existem trés tipos de indica¢gfes neste documento. Estas indica¢cdes chamam a
atencéo para informagdes importantes ou avisam o utilizador de uma situagéo de
possivel perigo.

Nota
Oferece informacao util.

CUIDADO
INDICA A POSSIBILIDADE DE DANOS NO INSTRUMENTO OU
PERDA DE DADOS CASO AS INSTRUCOES NAO SEJAM
SEGUIDAS.

AVISO

INDICA A POSSIBILIDADE DE LESOES PESSOAIS GRAVES,
MORTE OU DANOS NO EQUIPAMENTO CASO AS INSTRUCOES
NAO SEJAM SEGUIDAS.

AVISO

ESTE SIMBOLO INDICA A POSSIBILIDADE DE EXISTENCIA DE
MATERIAL BIOLOGICAMENTE PERIGOSO. E NECESSARIO
CUMPRIR DEVIDAMENTE AS PRECAUCOES DE SEGURANCA
NO LABORATORIO.

O

AVISO

ESTE SIMBOLO INDICA A POSSIBILIDADE DE EXISTENCIA DE
MATERIAL INFLAMAVEL E RISCO DE INCENDIO. E
NECESSARIO CUMPRIR DEVIDAMENTE AS PRECAUCOES DE
SEGURANGCA NO LABORATORIO.

AVISO

ESTE SIMBOLO INDICA A POSSIBILIDADE DE
CHOQUE ELECTRICO.

> B

AVISO

OS CAMPOS MAGNETICOS PODEM AFECTAR O
FUNCIONAMENTO ADEQUADO DOS PACEMAKERS
CARDIACOS OU DE DISPOSITIVOS MEDICOS IMPLANTADOS
POR CIRURGIA. TODAS AS PESSOAS QUE PRETENDEREM
ENTRAR EM AMBIENTES DE CAMPOS MAGNETICOS DEVEM
SER CUIDADOSAMENTE CONTROLADOS E, SE NECESSARIO,
IMPEDIDOS DE ENTRAR. MANTENHA TODOS OS OBJECTOS
MAGNETICOS OU DE FERRO, RELOGIOS, CARTOES DE
CREDITO OU OUTROS CARTOES COM BANDAS MAGNETICAS
AFASTADOS DO INSTRUMENTO.

>
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ATENCAO
DIRECTIVA 2012/19/UE RELATIVA A RESIDUOS DE
EQUIPAMENTOS ELECTRICOS E ELECTRONICOS (REEE)

- OS IMPACTOS AMBIENTAIS NEGATIVOS ESTAO ASSOCIADOS
.‘ AO TRATAMENTO DE RESIDUOS DE EQUIPAMENTOS
— ELECTRICOS E ELECTRONICOS.

e NAO TRATE O EQUIPAMENTO ELECTRICO E ELECTRONICO
COMO RESIDUOS URBANOS INDIFERENCIADOS.

e ELIMINE SEPARADAMENTE OS RESiDL{OS DE
EQUIPAMENTO ELECTRICO E ELECTRONICO.

APENAS PARA RESIDENTES DA CALIFORNIA:

AVISO

ESTE PRODUTO PODE EXPO-LO A QUIMICOS, TAL COMO O
CHUMBO QUE, NO ESTADO DA CALIFORNIA, E CONSIDERADO
COMO CANCERIGENO E CONHECIDO POR CAUSAR DEFEITOS
CONGENITOS OU OUTROS DANOS REPRODUTIVOS. PODERA

ENCONTRAR MAIS INFORMACOES EM:
WWW.P65WARNINGS.CA.GOV/PRODUCT.

2022-04 HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0
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Simbolos

Fabricante

Data de fabrico

Marcacédo «CE» de conformidade

United Kingdom Conformity Assessed — Conformidade avaliada no Reino Unido

A marcacdo UKCA indica que o respetivo produto cumpre as normas aplicaveis
na Gra-Bretanha.

NUmero de encomenda

NUmero de série

Unique Device Identification — Identificacdo Unica do dispositivo
O simbolo UDI identifica o suporte de dados na etiqueta.

Biologicamente perigoso

Possibilidade de existéncia de um campo magnético forte

Perigo de ferimentos. N&o toque nas pegas moveis!

Leia 0 Manual de Instru¢des antes de utilizar o instrumento

Simbolo RoHS, China

POLPRPPIEE % ALE

TUV SUD MARK

o
P
3

USB

Simbolo REEE

150 o
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1. Seguranca

1. Seguranca

1.1 Precaucbes de Seguranca

1. Siga sempre as precaucdes de seguranca basica quando utilizar este produto,
para reduzir o risco de les@es, incéndio ou choques eléctricos.

2. Leia e compreenda toda a informacéo contida neste Manual de Instrucdes
(IFU). O facto de nao ler, compreender ou ndo seguir as instrucdes pode
resultar em danos do produto, lesGes do pessoal de operacdo ou no fraco
desempenho do instrumento.

3. Respeite todos 0s AVISOS e todas as indicacdes de PRECAUCAO
constantes no Manual de Instrucdes (consultar Avisos, Precaucdes e Notas
na pagina 4 para obter uma descricdo das indicac8es utilizadas neste
documento).

4. Cumpra as devidas precaucdes de seguranca no laboratério, tais como a
utilizacdo de vestuario de proteccao e o cumprimento dos processos
aprovados de seguranca no laboratério.

1.2 Seguranca do instrumento

As coberturas do instrumento protegem o utilizador da alta tenséo proveniente do
sistema electrénico do instrumento. Por essa raz&do, ndo remova as coberturas
do instrumento, nem realize outros trabalhos de manuten¢&o que ndo os
descritos neste documento.

N&o tente fazer qualquer modificagcdo no instrumento, nem utilize pecas
sobressalentes ndo aprovadas para a manutencgédo. Substitua os fusiveis apenas
por fusiveis do mesmo tipo e da mesma poténcia. A utilizagdo de um fusivel
incorrecto leva ao aumento do risco de incéndio.

A area de trabalho tem de estar seca antes de ligar o instrumento. Trabalhe
sempre com as maos secas enquanto se encontrar numa superficie isolada e
seca, capaz de suportar a voltagem utilizada. Certifique-se de que o instrumento
esta ligado a uma tomada de alimentacdo com liga¢do adequada a terra. Antes
de cada utilizacao, verifique o cabo de alimentacéo e o cabo de interface de série
quanto a danos.

AVISO

A UTILIZACAO DE OPCOES NAO APROVADAS PELA TECAN
OU MODIFICACOES NAO AUTORIZADAS NO INSTRUMENTO,
AS RESPECTIVAS OPCOES E/OU OS RESPECTIVOS
COMPONENTES, O SOFTWARE OU AS PECAS
SOBRESSALENTES RESULTAM NA PERDA DA GARANTIA,
PODEM AFECTAR O DESEMPENHO OU CAUSAR DANOS NO
INSTRUMENTO.

CUIDADO
AO UTILIZAR PLACAS DE TIRAS, CERTIFIQUE-SE DE QUE TODAS
AS TIRAS ESTAO POSICIONADAS NA MICROPLACA UTILIZADA
PARA A LAVAGEM. CASO CONTRARIO, PODEM OCORRER
SALPICOS E CONTAMINAR O INSTRUMENTO.

2022-04 HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 11
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AVISO

PARA GARANTIR UM DESEMPENHO ADEQUADO DE
LAVAGEM, E NECESSARIO AJUSTAR O HYDROSPEED AO
TIPO/FABRICANTE DA MICROPLACA USADA. O MESMO
APLICA-SE A QUALQUER FICHEIRO DE PLACA PREDEFINIDO
QUE CONTENHA APENAS PARAMETROS DE PLACAS MEDIOS,
OS QUAIS TEM DE SER VERIFICADOS COM O RESPECTIVO
TIPO DE PLACA E, SE NECESSARIO, CORRIGIDOS ANTES DE
COLOCAR O HYDROSPEED EM FUNCIONAMENTO. SE ESTE
PROCESSO DE AJUSTE NAO FOR DEVIDAMENTE EFECTUADO,
PODEM SURGIR NIVEIS ALTOS DE VOLUME RESIDUAL POR
POCO, PODENDO TAMBEM LEVAR A UMA EFICACIA DE
LAVAGEM INSUFICIENTE E AFECTAR GRAVEMENTE O
DESEMPENHO DO ENSAIO. PARA OBTER DETALHES DE
COMO AJUSTAR O HYDROSPEED AO TIPO DE MICROPLACA
USADO, CONSULTE O CAPITULO 5.5.3 MENU DE PLACAS.

AVISO
FRASCO DE RESIDUOS - NIVEL DE LIQUIDO

CERTIFIQUE-SE DE QUE O NIVEL DO LIQUIDO NO FRASCO DE
RESIDUOS SE ENCONTRA SEMPRE ABAIXO DO NIVEL MAXIMO
INDICADO NO FRASCO PARA EVITAR UM EVENTUAL
EXCESSO DE FLUXO DO LIQUIDO DE RESIDUOS PARA O
FRASCO DE RECOLHA DE ESPUMA.

O CONTEUDO DO FRASCO DE RESIDUOS PODE
EVENTUALMENTE SER INFECCIOSO; USE LUVAS
DESCARTAVEIS SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE
PROTECCAO QUANDO ESVAZIAR/MANUSEAR UM FRASCO DE
RESIDUOS.

INFORME-SE SOBRE OS PONTOS DE RECOLHA
APROPRIADOS E OS METODOS DE ELIMINAGAO APROVADOS
NO SEU PAIS, ESTADO OU REGIAO.
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1. Seguranca

AVISO

QUANDO UTILIZAR AMORTECEDORES DE LAVAGEM COM
UMA GRANDE TENDENCIA DE FORMACAO DE ESPUMA,
ESVAZIE O FRASCO DE RESIDUOS LOGO QUE O NIVEL DE
ESPUMA TENHA ATINGIDO O NIVEL MAXIMO DE ENCHIMENTO
INDICADO NO RESPECTIVO FRASCO. ALEM DISSO, ADICIONE
UM AGENTE ANTIESPUMA DISPONIVEL NO MERCADO (COMO
P. EX. OLEO DE SILICONE) AO FRASCO DE RESIDUOS VAZIO
PARA DIMINUIR A ESPUMA.

SE A ESPUMA CONTINUAR A CONSTITUIR UM PROBLEMA,
RECOMENDAMOS A UTILIZACAO DE UM FRASCO DE
RESIDUOS MAIOR (FORNECIDO OPCIONALMENTE
JUNTAMENTE COM O HYDROSPEED) E QUE AUMENTE,
ADICIONALMENTE, A CONCENTRACAO DO AGENTE
ANTIESPUMA NO FRASCO DE RESIDUOS. PARA FACILITAR A
ELIMINACAO DA ESPUMA NO FRASCO DE RESIDUOS, ABANE
CUIDADOSAMENTE DE VEZ EM QUANDO O FRASCO DE
RESIDUOS PARA MISTURAR MELHOR A CAMADA DE ESPUMA
COM O AGENTE ANTIESPUMA.

ADICIONE AGENTE ANTIESPUMA DEPOIS DE ESVAZIAR O
FRASCO DE RESIDUOS. POR EXEMPLO, QUANDO UTILIZAR A
EMULSAO ANTIESPUMA WACKER, SILFOAM SE47, A
CONCENTRACAO RECOMENDADA E 1 ML DE AGENTE
ANTIESPUMA PARA 1 LITRO DE SOLUCAO DE RESIDUOS.

NO CASO DE AGENTES ANTIESPUMA DE OUTROS
FABRICANTE, USE AS CONCENTRACOES RECOMENDADAS
PELOS RESPECTIVOS FABRICANTES.

AVISO

O INSTRUMENTO ESTA EM CONFORMIDADE COM OS
REQUISITOS DE EMISSAO E IMUNIDADE DESCRITOS NA
NORMA |IEC 61326-2-6. NO ENTANTO, O AMBIENTE
ELECTROMAGNETICO DEVE SER AVALIADO ANTES DA
OPERACAO DO INSTRUMENTO.

O OPERADOR E RESPONSAVEL PELA GARANTIA DE UM
AMBIENTE ELECTROMAGNETICO COMPATIVEL COM O
INSTRUMENTO, PARA QUE ESTE TENHA O DESEMPENHO
PRETENDIDO.

NAO OPERE O INSTRUMENTO SE ESTIVER MUITO PROXIMO
DE FONTES DE FORTE RADIACAO ELECTROMAGNETICA (P.
EX., FONTES DESPROTEGIDAS DE RADIOFREQUENCIA), UMA
VEZ QUE TAL PODE PREJUDICAR O FUNCIONAMENTO
ADEQUADO DO INSTRUMENTO E CAUSAR RESULTADOS
INCORRECTOS.

2022-04 HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 13



®TECAN.

1. Seguranca

1.2.1

Material perigoso
Trabalhe num laboratério com boa ventilacéo.

Se o instrumento for utilizado com materiais bioldgicos, quimicos ou radioactivos
perigosos, todos os utilizadores tém de ter formagé&o para trabalhar com esses
materiais e todos os procedimentos tém de estar em conformidade com as
normas de seguranca nacionais, regionais e locais.

Siga os procedimentos laboratoriais e as precaucdes do fabricante quando
trabalhar com quimicos perigosos. A Tecan ndo assume a responsabilidade por
qualquer dano causado devido a utilizacdo de materiais perigosos.

Coloque 6culos de proteccao quando trabalhar com gases comprimidos fora do
instrumento ou quando o instrumento estiver aberto.

Tenha cuidado sempre que trabalhar com liquidos inflaméveis no instrumento,
especialmente no caso de trabalhos acima do ponto de inflamag&o do liquido. Os
frascos de residuos devem ser pré-carregados com agua para prevenir a
formag&o de vapor inflamavel.

AVISO

TODAS AS PECAS DO INSTRUMENTO QUE ENTREM EM
CONTACTO COM MATERIAIS POTENCIALMENTE INFECCIOSOS
TEM DE SER TRATADAS COMO AREAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.

RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZACAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECCAOQ), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS QUANDO TRABALHAR COM MATERIAIS
PERIGOSOS.

AVISO

OS RESIDUOS TOXICOS E BIOLOGICAMENTE PERIGOSOS
PODEM SER ASSOCIADOS AOS RESIDUOS DE PROCESSOS
EXECUTADOS NO INSTRUMENTO.

TRATE ESTAS SUBSTANCIAS E DESCARTAVEIS, LIQUIDOS DE
SISTEMA, ETC. EM CONFORMIDADE COM OS PRINCIPIOS DE
BOAS PRATICAS DE LABORATORIO.

INFORME-SE SOBRE OS PONTOS DE RECOLHA APROPRIADOS
E OS METODOS DE ELIMINACAO APROVADOS NO SEU PAIS,
ESTADO OU REGIAO.
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2. Generalidades

2. Generalidades

2.1 Introducéo

O HYDROSPEED é um instrumento de lavagem de placas para o
processamento de microplacas de 96 e 384 pocos. Este instrumento foi
concebido exclusivamente para uso profissional e deve ser operado apenas por
pessoal formado.

CUIDADO

OS RESULTADOS DE LAVAGEM OBTIDOS COM O HYDROSPEED
DEPENDEM DA UTILIZAGAO ADEQUADA DO INSTRUMENTO, DE
ACORDO COM AS INSTRUCOES CONSTANTES NESTE
DOCUMENTO, ASSIM COMO DOS COMPOSTOS LiQUIDOS
USADOS (REAGENTES, AMORTECEDOR DE LAVAGEM,
COMPONENTES QUIMICOS — GAMA PH 5 -9).
E ABSOLUTAMENTE NECESSARIO QUE SIGA AS INSTRUCOES DE
UTILIZACAO, ARMAZENAMENTO E DE MANUSEAMENTO
REFERENTES A AMOSTRAS OU REAGENTES.

CUIDADO

ANTES DE INSTALAR E LIGAR O INSTRUMENTO, DEVE DEIXA-LO
REPOUSAR DURANTE NO MINIMO TRES HORAS, DE MODO A
EVITAR A OCORRENCIA DE CONDENSACAO E CONSEQUENTE

CURTO-CIRCUITO.

CUIDADO

ANTES DE INICIAR PROCESSOS DE LAVAGEM, CERTIFIQUE-SE
DE QUE A POSICAO Al DA MICROPLACA ESTA INSERIDA
CORRECTAMENTE.

O instrumento possui uma interface para o ecra tactil para a operagéo interna e,
normalmente, ndo necessita de nenhum computador externo. Quando o
HYDROSPEED for executado juntamente com o empilhador Connect e o
software HydroControl, podem ser processadas no maximo 50 placas por lote. O
HydroControl foi concebido em conformidade com a directiva FDA 21 CFR Parte
11, que fornece registos e assinaturas electrénicas, bem como uma funcéo de
administracéo de utilizadores e auditoria. Além disso, o software HydroControl
serve de interface normalizada para a integracao de sistemas robaticos.

2.2 Utilizacdo adequada do HYDROSPEED

O HYDROSPEED é um instrumento de lavagem de placas para microplacas de
96 e 384 pocos.

O instrumento foi concebido como um instrumento de laboratério de uso geral
para uso profissional.

O software e o instrumento foram aprovados para 0 processamento de ensaios
qualitativos e quantitativos de imunoabsorcéo enzimética (ELISA).
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®TECAN.

IOBERCERC

CUIDADO

E OBRIGATORIA A APROVACAO DO SISTEMA PELA AUTORIDADE
DE FUNCIONAMENTO.

O HYDROSPEED FOI APROVADO APENAS NA EUROPA PARA
ENSAIOS IMUNOENZIMATICOS (EIA). POR ESSA RAZAO, A
AUTORIDADE DE FUNCIONAMENTO TEM O DEVER DE GARANTIR
A APROVAGAO DO HYDROSPEED EM CONFORMIDADE COM AS
NORMAS APLICAVEIS EM CADA ENSAIO ESPECIFICO USADO NO
INSTRUMENTO.

Nota
A utilizagéo e o funcionamento do HYDROSPEED juntamente
com microplacas de 384 po¢os nao se aplicam a pesquisa
clinica na China.

Nota
Se o instrumento de lavagem de placas HYDROSPEED ou o
software forem modificados, a garantia extingue-se e 0
instrumento deixa de estar em conformidade com as hormas em
vigor.

Nota

Os resultados obtidos com o HYDROSPEED dependem da

utilizacdo adequada do instrumento e das microplacas, de
acordo com as instrugdes constantes neste documento, assim
como dos compostos liquidos usados (reagentes, quimicos). E
absolutamente necessario que siga as instrucdes de utilizacao,

armazenamento e das aplicacfes referentes a amostras ou

reagentes.

2.3
2.3.1

2.3.2

Perfil de utilizador

Utilizador profissional - nivel de administrador

O administrador é uma pessoa com formacao técnica adequada, que possui 0s
respectivos conhecimentos e experiéncia. Se o produto for usado correctamente,
esta pessoa sera capaz de reconhecer e evitar perigos.

O administrador tem muito bons conhecimentos, podendo instruir o utilizador
final ou o utilizador habitual sobre os protocolos de ensaios usados com o
produto da Tecan no ambito previsto de utilizacéo.

Sao necessérios conhecimentos de informatica e um bom dominio da lingua
inglesa.

Utilizador final e utilizador habitual

O utilizador final ou habitual possui formagéo técnica adequada, 0s respectivos
conhecimentos e experiéncia. Se o produto for usado correctamente, esta
pessoa sera capaz de reconhecer e evitar perigos.

Sao necessarios conhecimentos de informatica e da lingua falada no local de
instalagdo ou da lingua inglesa.

16
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2.3.3 Técnico de assisténcia

O técnico de assisténcia possui formacgéo técnica adequada, os respectivos
conhecimentos e experiéncia. Se o produto necessitar de reparacdo ou
manutencdo, esta pessoa sera capaz de reconhecer e evitar perigos.

Sao necessérios conhecimentos de informética e um bom dominio da lingua
inglesa.

Nota
Pode consultar as datas de formacdo, a respectiva duracéo e a
frequéncia no seu centro de assisténcia.

O endereco e o numero de telefone encontram-se na Internet:
http://www.tecan.com/customersupport

2.4 Especificagcdes do instrumento

Nota
As especificagbes do instrumento foram definidas com
microplacas Greiner compactas com fundo achatado de 96
pocos e de 384 pocos e podem variar se forem utilizadas com
outras microplacas de 96 pocos.

A tabela em baixo apresenta as especifica¢des do instrumento.

PARAMETROS CARACTERISTICAS

Geral

NUmero de canais de

distribuico 1 — 4 (dependendo da configuracéo do instrumento)

Tipos de cabeca de

96HT, 384HT e 96indexacéo (ver 2.11 Tipos de cabeca de lavagem )
lavagem

Todos os dispositivos ligados tém de estar aprovados e listados de acordo
Interface USB com a norma IEC 60950-1 Seguranc¢a de Equipamento de Tecnologia de
Informacéo, ou com os padrdes locais equivalentes.

Microplacas de 96 pocos

Volume de lavagem 50 — 3000 ul em incrementos de 50 pl

15 segundos para lavagem de 1 ciclo incl. fase asp. cruzada
Tempo de lavagem 25 segundos para lavagem de 3 ciclos incl. fase asp. cruzada
(vol. distr.: 300pul/pogo, taxa distr.: 5, taxa asp.: 5, 96HT cabeca)

Volume de distribui¢do 50 — 400 pl em incrementos de 50 pl

Placa de fundo achatado Greiner de 96 poc¢os

Precisao de distribuicdo | Preciséo de distribuicdo: 5% (peso médio sobre placa [balanca de
com cabeca de lavagem | laboratério])

96HT Volume de distribuicdo: 300 pl, taxa de distribuicdo: 5

(ver 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem e 6 Controlo de qualidade)
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PARAMETROS

CARACTERISTICAS

Uniformidade de
distribuicdo com cabeca
de lavagem 96HT

Placa de fundo achatado Greiner de 96 pocos
Uniformidade de distribuicao: 3% sobre a placa

Volume de distribui¢cdo: 300 pl, taxa de distribuicdo: 5
(ver 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem e 6 Controlo de qualidade)

Volume residual
para placas cheias

O volume residual apés uma fase de aspiragédo é de:
Placa de fundo achatado Greiner de 96 pocos
Volume residual: inferior a 2 pl por poco.

Modo de aspiracao: cruzado, taxa de aspiragéo: 5,
Tempo de aspiracado: 5 s, liquido: amortecedor de lavagem ou
agua desionizada + 0.1% Tween 20
Placas de fundo achatado e em forma de V Greiner de 96 pocos
O volume residual é inferior a 5 pl por poco.
Modo de aspiragdo: ponto de aspiracao Unico, taxa de aspiracéo: 5,
Tempo de aspiragdo: 5 s, liquido: memoria intermédia de lavagem ou
agua desionizada + 0.1% Tween 20

Transferéncia

Menos de 1 ppm (partes por milhdo) entre placas

Microplacas de 384 pocos

Volume de lavagem

10 — 1000 pl em incrementos de 10 pl

Tempo de lavagem

15 segundos para lavagem de 1 ciclo incl. fase asp.
25 segundos para lavagem de 3 ciclos incl. fase asp.
(vol. distr.: 100pul/poco, taxa distr.: 5, taxa asp.: 5, 384HT cabeca)

Volume de distribuigéo

10 — 120 pl em incrementos de 10 pl

Preciséo de distribuicdo
com cabecga de lavagem
384HT

Placa de fundo achatado Greiner de 384 pocos
Preciséo de distribuicao: 5% (peso médio sobre placa [balanca de
laboratério])

Volume de distribui¢do: 100 pl, taxa de distribuicdo: 5
(ver 4.5.1 Taxas de distribuicéo e de lavagem e 6 Controlo de qualidade)

Uniformidade de
distribuicdo com cabeca
de lavagem 384HT

Placa de fundo achatado Greiner de 384 poc¢os
Preciséo de distribuicdo: 4% sobre a placa

Volume de distribui¢cdo: 100 pl, taxa de distribuicdo: 5
(ver 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem e 6 Controlo de qualidade)

Volume residual

Placa de fundo achatado Greiner de 384 poc¢os

O volume residual é inferior a 2 pl por pogo.
Modo de aspiragdo: ponto de aspiracao Unico, taxa de aspiracéo: 5,
Tempo de aspiragdo: 5 s, liquido: amortecedor de lavagem ou
agua desionizada + 0.1% Tween 20

Transferéncia

Menos de 1 ppm (partes por milh&o) entre placas, respectivamente, entre

guadrantes de placas quando for utilizada a cabeca de lavagem de
indexacao.

Poténcia
. N 115 V/60 Hz
Fonte de alimentacdo
230 V/50 Hz
Consumo < 300 VA
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PARAMETROS

CARACTERISTICAS

Fusivel principal

115 Volt requer 2 x T 3.15 A/250 V fusivel (de acgédo retardada).
230 Voltrequer 2 x T 1,6 A/250 V fusivel (de ac¢éo retardada).

Fisico

Dimensofes exteriores

Largura: 38,8 cm, Profundidade: 43 cm, Altura: 28,8 cm
Altura max. da posicéao de carregamento: 10,15 cm

(Largura: 15,3 polegadas, Profundidade: 16,9 polegadas, Altura: 11,3
polegadas)

Profundidade e altura maior na posicéao de servico

Peso

15 kg

Ambiental

Temperatura ambiente

Funcionamento

15°Ca35°C (59 °F a 95 °F)

Armazenar

-30 °C a 60 °C (-32 °F a 140 °F)

Humidade relativa

Funcionamento

20% a 80% ndo-condensavel

Armazenar

20% a 80% nao-condensavel

Outros

Categoria de
sobretenséao

Grau de poluigcéo

2

Método de eliminacao

Residuos electrdnicos (residuos infecciosos)

Transporte e armazenamento

O instrumento tem de ser transportado na embalagem original. Antes de

transportar o instrumento, ele tem de ser bem desinfectado (ver

7.7 Descontaminacdo/desinfecc¢édo do instrumento).

2.5
25.1 Transporte
2.5.2 Armazenamento

Antes de armazenar o instrumento, ele tem de ser expurgado com ar (ver
4.10.3 Instrumento parado durante um periodo de tempo prolongado).

Seleccione um local plano, isento de vibracdes, afastado da luz directa do sol e
livre de pd, solventes e vapores acidos para armazenar o instrumento.

Especificagbes de armazenamento

Temperatura

-30 °C a 60 °C (-32 °F a 140 °F)

Humidade relativa

20% a 80% nado-condensavel

Armazenar a cabeca de lavagem

Quando ndo utilizar uma cabeca de lavagem, recomendamos que a guarde na
embalagem original (ver 4.2.2 Remover a cabeca de lavagem ).

2022-04
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2.6 Requisitos de energia

O instrumento possui um sistema de detec¢do automatica, ndo sendo necessario
alterar a gama de tenséo.

Verifique as etiquetas com as especificacdes da tensédo e dos fusiveis no painel
traseiro do instrumento, de modo a assegurar-se de que a tensdo do instrumento
corresponde as respectivas especificagoes.

As gamas de tensao e as capacidades dos fusiveis corretas sdo as seguintes:
AC 115V/60Hz (fusivel: 115V 2 x T 3.15A)
AC 230V/50Hz (fusivel: 230V 2 x T 1.6A)

Se a tensao supra indicada nao estiver disponivel no seu pais, contacte o seu
centro local de assisténcia da Tecan.

As diversas gamas de tensao requerem fusiveis diferentes; ver 7.5 Substituir os
fusiveis principais.

O instrumento tem de ser desligado da fonte de

alimentacéo principal, removendo a respectiva Ficha da
ficha da parte traseira do instrumento. fonte de
A ficha da fonte de alimentacgé&o principal na parte aIi.me.ntaGI’?lO
traseira do instrumento tem de ser sempre principal

facilmente acessivel.

PRECAUCAO

NAO SUBSTITUA CABOS DE ALIMENTACAO DESTACAVEIS
POR CABOS COM AMPERAGEM INADEQUADA.

TENSAO ERRADA, FICARA DANIFICADO.

AVISO

A BOMBA DE VACUO NAO E AUTO-DETECCAO E VEM EM
VERSOES PARA 230 VOLTS OU 115 VOLTS. UMA ETIQUETA
QUE MOSTRA A TENSAO NOMINAL PODE SER ENCONTRADA
NA PARTE INFERIOR DA BOMBA.

AVISO

LIGUE O EQUIPAMENTO APENAS A UMA FONTE DE
ALIMENTACAO COM LIGACAO A TERRA.

AVISO
NAO UTILIZE O INSTRUMENTO SE A TENSAO NAO ESTIVER
BEM DEFINIDA. SE O INSTRUMENTO FOR LIGADO COM A
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2.7 Requisitos da microplaca

Com o HYDROSPEED, podem ser usadas microplacas de 96 pocos (fundo
achatado, redondo e em forma de V) e de 384 pocos (apenas fundo achatado).

Nota
Microplacas compactas compativeis

O HYDROSPEED suporta o processamento de microplacas de
96 pocgos com fundo achatado, redondo ou em forma de V, que
sdo normalmente usadas para ensaios imunoenzimaticos e
cumprem a norma definida pela Society of Biomolecular
Sreening (Sociedade de rastreio biomolecular). Outros tipos de
placas no formato de 96 poc¢os, como p. ex., placas PCR, néo
podem ser usados com o0 HYDROSPEED.

PARAMETROS CARACTERISTICAS
Altura total max. da placa méax. 43 mm (1,6929 polegadas)
Pegada (ANSI/SBS 1-2004) 127,76 mm x 85,48 mm (5,0299 in x 3,3654 in)
Tamanho do &ngulo (centro a centro) 9,0 mm (0,3543 polegadas)
Forma do fundo Plano, redondo ou em forma de V
Nota

Recomendamos a utilizacdo de microplacas compactas.
Se forem utilizadas placas de tiras, todas as tiras tém de ser
inseridas e posicionadas correctamente.
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2.8 Descricdo do instrumento

O diagrama em baixo mostra os componentes principais do instrumento.
Ecra tactil

Proteccéo de

/ esguichos

Cabeca de
lavagem

Recipiente de
expurgacao

Transportado
placas

2.8.1 Ligagcdes do painel traseiro

O painel traseiro do instrumento possui as seguintes ligagées:

Conectores de
Saida deteccao
de residuos  do nivel liguido

Autocolante

do fusivel
Entradas

de liquido

Interruptor

On/Off

Placa de
identificacdo TENTION

Tomada
principal

Poténcia
para a
bomba

Autocolante Autocolante Selo de USB Autocolante de de vacuo

RoOHS u,f garantia Cuidado
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Placa de identificacdo do HYDROSPEED

Exemplo

Tecan Austria GmbH
sl vrirseerome a1
A-5082 Grodig, Austria

HYDROSPEED

30087536 01

2106000001 P 300VA

ON LABEL BELOW
2021-06-30 Made in Austria

BHPE

(01)09120052070491(11)210630(21)2106000001

56.01
<
E

4p 8

301810
: I—é‘

Z

O contelido da placa de identificacdo (p. ex., 0 nome do modelo (MODEL) e o
namero do artigo (REF)) pode variar em funcdo do respectivo modelo.

Para obter uma visao geral dos diversos instrumentos para 0s quais o presente
Manual de Instrugdes é valido, consulte a “Declaration of Conformity” (declaracéo
de conformidade) na dltima pagina deste documento.

CUIDADO
O INSTRUMENTO SO PODE SER ABERTO POR TECNICOS DE
ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADOS PELA TECAN. A REMOGCAO
OU QUEBRA DO SELO DE GARANTIA ANULA O DIREITO A
GARANTIA.

Todos os dispositivos ligados tém de estar aprovados e listados de acordo com a
norma IEC 60950-1 Segurang¢a de Equipamento de Tecnologia de Informagéo ou
com os padrdes locais equivalentes.

2.9 Funcdes do instrumento

Em conjugacdo com uma série de parametros de lavagem ajustaveis; incl. uma
velocidade extra suave de distribuicdo gota-a-gota, taxa de aspiracéo controlavel
e posicdes de aspiracao ajustaveis; o HYDROSPEED ¢é adequado para a
lavagem suave de células ligeiramente aderentes.

O ecra tactil incorporado pode ser usado para definir, editar ou apagar
programas de lavagem e para editar parametros de placas. Além disso, pode ser
usado para iniciar processos de limpeza e manutencéo.

Estéo disponiveis as seguintes fungdes:
¢ No instrumento, podem ser guardados no méaximo 80 programas

¢ Biblioteca de placas com predefinicdes de placas de 96 e 384 pocos
(com o software HydroControl)

¢ Sinal 4udio se o programar estiver concluido ou se surgirem erros durante a
execucao

e Processos de limpeza e manutencéo:
Enxaguar, Expurgar, Anti-clog e Tip Prime

e Processos de controlo de qualidade

e Mecanismo automatico de centragem da microplaca para fixar a placa
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29.1

pLLD (deteccado automatica do nivel de liquido baseada na presséo)

Assistente de placas (ajuda a definir a posicao z de fundo para novas placas)

Tipos de placa predefinidos

O instrumento esta pronto a ser utilizado e é fornecido com definicdes de placas
que contém posicdes predefinidas da cabeca de lavagem (pardmetros de placas)
para os tipos de placa de 96 e 384 pocos.

Tipo de placa Forma dos pogos

Placas de 96 pocos Vista lateral do fundo: achatado, redondo ou em forma

deV

Placas de 384 pocos Vista de cima: quadrada, rectangular ou circular

Os seguintes tipos de placa estdo memorizados no instrumento:

GRE96ft.pdfx (Greiner 96)

GRE384ft.pdfx (Greiner 384)

MAG_GRE96ft.pdfx (Greiner 96 sem ) p.ex., para aplicacdo MBS*

MAG_GRE384ft.pdfx (Greiner 384 sem ) p.ex., para aplicacdo MBS*

VAC_Mill96.pdfx (Placa de filtragao por vacuo de 96 pocos)*

VAC_Mill384ft.pdfx (Placa de filtragao por vacuo de 384 pogos)*

* SO pode ser usado com a respectiva opcao.

Pode ser instalada uma biblioteca de placas com mais defini¢cdes de placas,
utilizando o software HydroControl.

Use o menu Gerir placas (no HydroControl) para descarregar as placas
desejadas para o instrumento.

Nota
Os parametros das placas incluidos na biblioteca séo valores
predefinidos que devem ser adaptados as respectivas
necessidades de aplicacdo. Para mais informacdes
relativamente a definicdo dos parametros das placas, consulte o
Manual de Instru¢cdes do HydroControl.

2.10

Opcoes/Variantes do HYDROSPEED

Tipos de cabeca de lavagem (96, 384, 96i)
Numero de canais de liquido 1 - 4
Frascos (standard ou grande)

Bomba de vacuo externa (quando ligada a unidade principal do HydroSpeed
e utilizada exclusivamente para a aspiracao)

24

HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 2022-04



®TECAN.

2. Generalidades

CUIDADO

MODIFICAGCOES NAO AUTORIZADAS NO HYDROSPEED, NAS
RESPECTIVAS OPCOES E/OU NOS RESPECTIVOS
COMPONENTES, BEM COMO NO SOFTWARE OU NAS PECAS
SOBRESSALENTES RESULTAM NA PERDA DA GARANTIA E
PODEM AFECTAR O DESEMPENHO DO INSTRUMENTO.

2.10.1 Deteccéo do nivel liquido (LLD)

O HYDROSPEED pode ser equipado com sensores do nivel de liquido
incorporados nas tampas dos frascos. A utilizag8o de LLD evita o excesso de
fluxo nos frascos de residuos e avisa o utilizador no ecra tactil quando os frascos
de liquido estao quase vazios.

A LLD para liquidos 1-4 apenas esta disponivel para a opgéo robatica.

1:Q LL2e e we we

e 4 frascos (10 litros) com LLD para liquidos de lavagem
e 1 frasco (20 litros) com LLD para residuos

o 1 frasco (4 litros) para recolha de espuma

Frasco de residuos opcional com LLD:

e 1 frasco (10 litros) com LLD para residuos

2.10.2 Filtro hidrofébico para ventilacao esterilizada

O filtro hidrofébico na tubagem de residuos limpa o ar do sistema de residuos
através de microfiltros.

Se ficar fluido preso no filtro, remova o filtro e deixe o fluido escorrer do pequeno
bocal branco que se encontra no filtro. Volte a fechar o pequeno bocal branco e
reinstale o filtro. Em alternativa, também pode substituir o filtro.

AVISO

O CONTEUDO DO FRASCO E DA TUBAGEM DE RESIDUOS
PODE SER INFECCIOSO.

, DURANTE O MANUSEAMENTO DE RESIDUOS,
& RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZACAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECCAO), PARA

EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.
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2.11

Tipos de cabeca de lavagem

As seguintes cabecas de lavagem podem ser utilizadas com o instrumento:

e Cabeca de lavagem 96HT: para elevado débito durante o processamento de
microplacas de 96 pocos

e Cabeca de lavagem 384HT: para elevado débito durante o processamento de
microplacas de 384 pocos

e Cabeca de lavagem 96i: para o processamento de microplacas de 96 e 384
pocos (opcao de indexacdo necessaria)

As cabecgas de lavagem 384HT e 96i ndo séo utilizadas na pesquisa clinica na

China.)

U

J<———  Acabecadelavagem

96HT possui um iman
do lado direito

A cabeca de lavagem
384HT possui um iman
do lado esquerdo

. Acabecade lavagem

96i possui dois imanes

As cores dos itens apresentados nas imagens podem ndo ser as mesmas das do
seu HYDROSPEED.

As trés cabecas de lavagem disponiveis para o HYDROSPEED podem ser
facilmente substituidas pelo utilizador. Podem ser removidas com facilidade para
a limpeza num banho ultrasénico externo, caso necessario. As cabegas de
lavagem alinham-se automaticamente, ndo necessitando de ferramentas para a
instalacdo/desinstalacéo.
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3. Instalacao

3.1 Introducéo

Ao instalar, mover ou ligar o instrumento, siga as instrucdes constantes neste
documento. A Tecan ndo se responsabiliza por lesGes causadas pela ndo
observancia das instru¢des constantes no presente documento, nem pelos
danos ocorridos no instrumento.

Certifique-se de que o laborat6rio cumpre todos os requisitos e todas as
condicdes descritas neste documento.

3.2 Requisitos de instalacao

3.21 Area de trabalho necesséaria

Seleccione um local plano, isento de vibracdes, afastado da luz directa do sol e
livre de pd, solventes e vapores acidos ou alcalinos para instalar o instrumento.

Deixe no minimo uma distancia de 10 cm (4 polegadas) entre a parte traseira do
instrumento e a parede ou outros equipamentos. Nao coloque nenhum item que
possa obstruir o fluxo do ar préximo do instrumento.

O instrumento tem de ser desligado da fonte de

alimentacéo principal, removendo a respectiva Ficha da
ficha da parte traseira do instrumento. fonte de
A ficha da fonte de alimentacéo principal na parte alimentacao
traseira do instrumento tem de ser sempre principal

facilmente acessivel.

Os frascos de liquido devem ser colocados a mesma altura do instrumento.

O frasco de residuos deve ser pousado no chéo. E permitida uma diferenca
maxima de altura de 1,5 m entre o instrumento e os frascos de liquido ou
residuos.

Para obter informacg®es relativas as dimensdes exteriores e ao peso do
instrumento, consulte o capitulo 2.4 Especifica¢des do instrumento.

A bomba tem de ser instalada de forma que o ar de entrada e de saida do motor
possa circular bem e a bomba ndo se possa mover, p. ex., através da vibracao.
Mantenha as ranhuras de ventilacdo da carcaca totalmente livres e limpas.

A bomba néo pode ser operada num armario fechado, a ndo ser que tenha um
arrefecimento e uma ventilacdo suficientes através de uma ventoinha.
(Consequéncias possiveis: danos no motor, reducéo da vida util.)

3.2.2 Requisitos de energia

Consulte 2.6 Requisitos de energia.
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3.3 Desembalar e Verificar

Proteccao de
transporte

6

1. Verifique visualmente o(s) recipiente(s) quanto a danos antes de o(s) abrir.

Reporte imediatamente quaisquer danos detectados.

. Coloque a embalagem na posicéo vertical e abra-a.
3. Remova o material de proteccéo.

. Levante o instrumento, retirando-o da embalagem, e coloque-o no local

seleccionado.

. Remova a proteccao de transporte do instrumento.

. Verifique visualmente se o instrumento possui pecas soltas, tortas ou partidas.

Reporte imediatamente quaisquer danos detectados.

. Compare o nimero de série no painel traseiro do instrumento com o nimero

de série da nota de entrega.

Reporte imediatamente quaisquer discrepancias detectadas.

. Verifigue se os acessorios do instrumento correspondem ao que consta na

nota de entrega.

. Guarde a embalagem e os respectivos materiais para transportes posteriores.

O HYDROSPEED tem de ser transportado na embalagem original.

10.Consulte 4.1 Procedimento de instalacdo, para obter mais instrucdes relativas

a instalagdo do instrumento e da cabeca de lavagem.
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3.4 Remocao do bloqueio para transporte da bomba
CUIDADO
@ REMOVA O BLOQUEIO PARA TRANSPORTE ANTES DE UTILIZAR
O INSTRUMENTO.

O instrumento é fornecido com uma bomba de distribui¢éo fixa com um bloqueio
para transporte que protege o instrumento de danos causados pelo transporte.
Certifique-se de que removeu o blogqueio para transporte antes de utilizar o
instrumento.

@ Retire os quatro parafusos de orelhas cor-de-laranja da parte inferior
do instrumento.

@ Remova o bloqueio para transporte.

CUIDADO
GUARDE O RESPECTIVO BLOQUEIO PARA TRANSPORTES
POSTERIORES. O HYDROSPEED TEM DE SER SEMPRE
TRANSPORTADO NA EMBALAGEM ORIGINAL E COM O BLOQUEIO
PARA TRANSPORTE COLOCADO.
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3.5 Esquema de embalamento do instrumento

O HYDROSPEED ¢ expedido em duas caixas de transporte:

Cabos Instrumento
Opcodes
adicionais (MBS/ Embalagem
Transportadores acessoOria
de placas de Filt.
Vac.)
Cabecas de
lavagem
Cabos
Frasco de
recolha de
espuma ‘
Frasco de
~ residuos ¢ Frasco(s)
incl. toda a de liquidos
tubagem
@ Bomba de vacuo
(por baixo dos
frascos)

Fig. 1 Embalagem do HYDROSPEED

Para obter informac6es detalhadas sobre o contetido exacto da embalagem,
consulte a nota de entrega fornecida. O conteddo depende da configuracéo do
instrumento.
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3.6 Esquema de ligacGes

Tubanem de liauidos

Computador opcional
para o HydroControl

Tubaaem de residuos

Para a fonte
de alimentacao

== == == = Cabo LLD (opcional) ' 2 principal
|
Cabo de alimentacdo i
- Cabo USB :
i
_! |- Interruptor
On/Off
Etiquetas Filtro
dos tubos y -
JOR T , |
com cédigo , i
de cores 7’ &
& LU/ J
\L [/ 1, (T L[] \
(T (T (T [ -\\ (T
= =
—0
L
E—
I
Liquido4 Liquido3 Liquido2 Liquido 1 Residuos Recolha de Bomba de vacuo
espuma

Fig. 2 Esquema de ligacbes

Os tubos de liquido e de residuos possuem cadigos de cor para facilitar a

instalacao:

Tubagem

Ligquido/amortecedor 1
Liquido/amortecedor 2
Liquido/amortecedor 3
Liquido/amortecedor 4

Residuos

Residuos para recolha de espuma

Recolha de espuma para bomba de vacuo

Etiqueta
Verde
Amarelo
Azul
Preto
Vermelho
Amarelo

Nenhum (filtro integrado)
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Todos os dispositivos ligados tém de estar aprovados e listados de acordo com a
norma IEC 60950-1 Segurancga de Equipamento de Tecnologia de Informacgéo e
com os padrdes locais equivalentes.

CUIDADO
O INSTRUMENTO FOI TESTADO COM O CABO USB FORNECIDO.
SE UTILIZAR OUTRO CABO USB, A TECAN AUSTRIA NAO PODE
GARANTIR O CORRECTO DESEMPENHO DO INSTRUMENTO.
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4. Instrucoes de utilizacao

4.1 Procedimento de instalacao

CUIDADO
NUNCA TOQUE COM OBJECTOS AFIADOS NO ECRA TACTIL;
CASO CONTRARIO, ESTE FICARA RAPIDAMENTE DANIFICADO.

CUIDADO

ANTES DE LIGAR O INSTRUMENTO PELA PRIMEIRA VEZ APOS A
INSTALACAO, DEVE DEIXA-LO REPOUSAR DURANTE NO MINIMO
3 HORAS, DE MODO A EVITAR A OCORRENCIA DE
CONDENSACAO E CONSEQUENTE CURTO-CIRCUITO.

CUIDADO

OS TUBOS DE LIQUIDO E DE RESIDUOS POSSUEM CODIGOS DE
COR PARA FACILITAR A INSTALACAO. SE, POREM, OS FRASCOS
DE LIQUIDO FOREM FIXADOS INADEQUADAMENTE OU AO
CONECTOR ERRADO NO PAINEL TRASEIRO DO INSTRUMENTO, O
DESEMPENHO DE LAVAGEM PODE SER GRAVEMENTE
AFECTADO.

1. Certifique-se de que o bloqueio para transporte foi removido; ver
3.3 Desembalar e Verificar.

2. Certifiqgue-se de que o interruptor principal no painel traseiro do instrumento
se encontra na posi¢do OFF (Desligado).

3. Insira o cabo de alimentagdo na tomada principal (com ligacéo a terra) que se
encontra no painel traseiro do instrumento.

4. Ligue os tubos de liquido com cédigo de cor (L1 — L4 dependendo da
configuracdo do instrumento) aos respectivos conectores de entrada que se
encontram no painel traseiro do instrumento (ver 3.6 Esquema de ligacdes).
O instrumento esta equipado com 1 a 4 tubos de liquido com cédigos de cor
(1,5 m). Ligue os tubos de liquido aos respectivos frascos (tenha cuidado
para ndo torcer os tubos!) Lave os frascos de liquido antes de liga-los.

5. Ligue o tubo de residuos com cddigo de cor (2 m) a saida de residuos no
painel traseiro do instrumento e depois ao frasco de residuos tenha cuidado
para ndo torcer o tubo!

O instrumento com a op¢ao conjunto de frascos de grande volume inclui
um tubo de residuos com cédigo de cor, com 4 m de comprimento. Ao
colocar/instalar o tubo de residuos, certifique-se de que este néo fica torcido
ou dobrado, para evitar que permaneca liquido na tubagem. Isso pode,
eventualmente, causar um erro de tempo limite.

6. Ligue o frasco de residuos a recolha de espuma com o tubo com cédigo de
cor fornecido (ver Fig. 2 Esquema de ligacdes).

7. Ligue arecolha de espuma a bomba de vacuo com o tubo com o filtro
integrado (ver Fig. 2 Esquema de ligacdes).

8. Ligue o instrumento com o interruptor on/off no painel traseiro do instrumento.
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9. O processo de inicializacao é realizado e, dependendo do tipo de instrumento,

aparece uma mensagem de inicializacdo e o0 menu Programa Favoritos.

10.Seleccione Processos e depois prima Substituir cabeca de lavagem para

colocar o instrumento no modo standby. Instale uma cabeca de lavagem.

Instale uma cabeca de lavagem (consultar o capitulo 4.2 Instalar/substituir a
cabeca de lavagem ).

11.Certifique-se de que a proteccao de esguichos esta na posicao correcta.

Consulte 4.3 Fixar/remover a protecgéo de esguichos.

12.0 instrumento esta pronto a ser utilizado.

CUIDADO

NO FIM DE CADA DIA DE TRABALHO, REALIZE UM PROCESSO DE
LAVAGEM COM AGUA DESTILADA OU DESIONIZADA, PARA
GARANTIR O DESEMPENHO ADEQUADO DO HYDROSPEED E
PARA EVITAR QUE AS AGULHAS FIQUEM BLOQUEADAS;
PARA MAIS DETALHES, CONSULTE O CAPITULO 4.7.4 ENXAGUAR

CUIDADO
CERTIFIQUE-SE DE QUE AS BOMBAS DE DISTRIBUICAO E DE
ASPIRACAO NAO TRABALHAM MAIS DE ALGUNS MINUTOS SEM
LIQUIDO; CASO CONTRARIO, FICAM DANIFICADAS.

Nota
Recomenda-se a utilizacdo da funcao Anti-clog para lavar
periodicamente o sistema liquido automaticamente com o
amortecedor sempre que o instrumento estiver ao ralenti
durante um periodo de tempo maior do que o especificado (10 a
360 minutos) depois de um programa de lavagem ter sido
executado.
Consulte 5.5.2 Definigdes do instrumento: Menu Anti-clog.
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4.2 Instalar/substituir a cabeca de lavagem

A cabecga de lavagem é fornecida numa embalagem separada.

Quando substituir a cabeca de lavagem, efectue primeiro os passos descritos em
"Substituir a cabec¢a de lavagem" e depois 0s passos em "Instalar a cabeca de
lavagem"; consulte o capitulo abaixo.

4.2.1 Instalar a cabeca de lavagem

1. Certifique-se de que o instrumento esta ligado e de que o processo "Substituir
a cabeca de lavagem" esté a ser executado.

2. Verifique se os vedantes da cabeca de lavagem (na parte frontal e traseira da
cabeca de lavagem) estéo no sitio e ndo estéo torcidos ou dobrados.

:> Verifique
os vedantes!

3. Molhe as juntas instaladas na cabeca de lavagem com agua
destilada/desionizada.

Bl

4. Introduza a cabeca de lavagem no respectivo brago, até entrar em contacto
com a barra preta que transporta a tubagem.

5. Levante a cabeca de lavagem com a barra preta, colocando ambas as pecas
ao mesmo nivel.
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6. Aperte cuidadosamente o botdo no topo da cabeca de lavagem, mantendo a
cabeca de lavagem e a barra preta no sitio. Volte a verificar o alinhamento
entre a cabega de lavagem e a barra preta (a junta ndo deve estar visivel).

3

7. Coloque e aperte manualmente a placa frontal para fixar a cabeca de
lavagem no seu lugar.

Nota
Tenha cuidado para ndo perder nenhum vedante e certifique-se
de os vedantes permanecem dentro dos canais de vedacao na
cabeca de lavagem. Se nédo o fizer, podem ocorrer fugas da
cabeca de lavagem. Ao aparafusar a placa metalica a cabeca de
lavagem, aperte ligeiramente cada parafuso em sequéncia e
continue até ambos os parafusos estarem bem fixos.

8. Fixe a proteccao de esguichos (ver 4.3 Fixar/remover a proteccao de
esguichos).

9. No ecra tactil, surge a mensagem "Quando a cabeca de lavagem tiver sido
substituida, prima OK para continuar." Prima OK.

Certifiqgue-se de que a substituicdo da cabeca de lavagem esta concluida e
gue a protecdo de esguichos esta ligada, antes de premir o botédo OK.

10.Desligue o instrumento e volte a liga-lo. O instrumento reconheceréa
automaticamente a nova cabeca de lavagem.

11.0 ecra Programa Favoritos € apresentado e o instrumento esta pronto para
ser usado.

As cores dos itens apresentados nas imagens podem ndo ser as mesmas das do
seu HYDROSPEED.
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4.2.2

/A

Remover a cabeca de lavagem

AVISO

APOS A UTILIZACAO DO INSTRUMENTO, A CABECA DE
LAVAGEM PODE ESTAR INFECCIOSA! ANTES DE REMOVER A
CABECA DE LAVAGEM,

ELA TEM DE SER BEM DESINFECTADA.

RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZACAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECCAO), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.

AVISO

ANTES DE SUBSTITUIR/REMOVER A CABECA DE LAVAGEM, O
SISTEMA LIQUIDO TEM DE SER LIMPO COM AGUA
DESTILADA/DESIONIZADA E DEPOIS
EXPURGADO COM AR, PARA REMOVER O LIQUIDO DA
CABECA DE LAVAGEM.

AVISO

AO REMOVER OU SUBSTITUIR A CABECA DE LAVAGEM, TEM

DE USAR A FUNCAO "SUBSTITUIR A CABECA DE LAVAGEM".

CASO CONTRARIO, PODE CAUSAR FERIMENTOS DEVIDO AO
MOVIMENTO DA CABECA DE LAVAGEM.

© © N oo

. O instrumento tem de ser ligado antes de proceder a remocédo da cabeca de

lavagem.
Ligue um tubo de liquidos a um frasco com agua destilada/desionizada.
Limpe com &gua destilada/desionizada. Repita, se necessario.

Repita 0 processo de expurgacdo com agua destilada/desionizada para cada
canal usado para remover o amortecedor de lavagem.

Ligue o tubo de liquidos do canal com agua destilada/desionizada para um
frasco de liquido vazio.

Expurgue o canal com ar, até os tubos estarem vazios.
Prima Substituir a cabeca de lavagem no menu Processos.
Remova a proteccao de esguichos.

Surge a mensagem "Substitua agora a cabeca de lavagem. Prima OK quando
estiver pronto." Prima OK para iniciar o processo.
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10.Remova os parafusos e a placa metalica da parte frontal da cabeca de
lavagem.

Botao

Placa
metalica

-
11.Solte o botdo no topo da cabeca de lavagem.

12.Afaste a cabeca de lavagem do brago da cabeca de lavagem.

Braco da cabeca |
de lavagem

13.Antes de guardar a cabeca de lavagem, seque-a com ar pressurizado isento
de dleo.

14.Recomendamos que guarde a cabeca de lavagem removida na
embalagem original.
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Se pretender pousar a cabeca de lavagem por um periodo de tempo curto,
faca-o tal como apresentado naimagem em cima. Caso contrario, pode cair e
as agulhas podem ficar danificadas.

CUIDADO
NAO POUSE A CABECA DE LAVAGEM SOBRE AS RESPECTIVAS
AGULHAS; CASO CONTRARIO, AS AGULHAS FICAM
DANIFICADAS.

As cores dos itens apresentados nas imagens podem ndo ser as mesmas das do
seu HYDROSPEED.

4.3 Fixar/remover a proteccdo de esguichos

Mova a protec¢do de esguichos cuidadosamente para a posi¢ao correcta, por
cima dos pinos.

CUIDADO
AO REMOVER A PROTECCAO DE ESGUICHOS, E IMPORTANTE
QUE LEVANTE A COBERTURA NA VERTICAL (NAO EM DIRECGAO
A Sl), PARA NAO DANIFICAR A COBERTURA.

AVISO

O INSTRUMENTO NAO PODE SER OPERADO SE A PROTECGAO
DE ESGUICHOS NAO ESTIVER NO SITIO.

As cores dos itens apresentados na imagem podem nao ser as mesmas das do
seu HYDROSPEED.
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4.4 PosicOes de lavagem/distribuicdo/aspiracao

Estas posicdes podem ser ajustadas nas fases de distribuicdo, aspiracéo e
lavagem (para ajustes, consulte 5.5.3 Menu de placas).

4.4.1 Posicdes de lavagem/distribuicdo/aspiracao, direccao Z (para
cima e para baixo)

Fundo A posicéo z de fundo é normalmente a posi¢cao mais baixa do poco.
Quanto mais baixa for a posicéo z de fundo, mais baixo é o volume residual;
no entanto,

as agulhas nédo podem tocar no fundo do poco.

Personalizado A posicéo z personalizada pode ser definida em mm (medida da superficie
superior do transportador de placas até a ponta da agulha de aspiragéo). A
posicdo personalizada pode ser ajustada individualmente para cada fase de
lavagem/distribuigdo/aspira¢do quando for necesséria uma altura especifica,
p. ex., aplicacdes de pérolas magnéticas* ou células (uma quantidade
especificada de liquido permanece no pogo).

A posicéo z personalizada s6 é guardada no respectivo programa e nao no
ficheiro de definicdo da placa (em comparacdo com as posi¢des de excesso
de fluxo e z de fundo).

* Dependendo das op¢des disponiveis.

Excesso de fluxo Esta posicao é usada para as fases de lavagem/distribuicdo/aspiracédo. As
agulhas de aspira¢do devem ser ajustadas para a altura do aro dos pocos.

Durante a lavagem de excesso de fluxo, a distribuicdo e a aspiracao sédo
realizadas em simultaneo.

A posicdo z de excesso de fluxo numa fase de lavagem é seleccionada para
gerar um fluxo circular de liquido no pogo (p.ex., volume > 350 ml para placas
de 96 pocos), 0 que aumenta a eficacia de lavagem. A lavagem de excesso de
fluxo é recomendada para ensaios ELISA.

Certifigue-se de que as agulhas de aspiracdo na posicdo z de excesso de
fluxo estao posicionadas de modo a que a superficie do liquido possa ser
alcangada no volume seleccionado. Caso contrario, ndo seréa possivel obter
um fluxo circular e o processo ndo sera executado de forma adequada.

. . Posicdo Z de excesso de fluxo
Posicdo Z personalizada ¢

Posicdo Z de fundo

Fig. 3 Diagramas de posicdes z da cabeca de lavagem
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4.4.2 Posicdes de distribuicédo, direccdo X (para a esquerda/direita)

Estas posicdes estdo guardadas nos parametros das placas; para ajustes,
consulte 5.5.3 Menu de placas.

Para as fases de distribuicdo e de lavagem, € necessério seleccionar uma
posicao de distribuicao.

As agulhas de distribuicdo estdo posicionadas na direc¢ao x (para a
esquerda/direita). Certifique-se de que as agulhas de distribuicdo estdo o mais
préximas possivel do centro dos pog¢os. O seu movimento esta limitado pelas
agulhas de aspiragéo.

Pocos de fundo achatado Pocos de fundo redondo e em forma de

Agulhas de distribuicdo

J/ /

f

I I ] H H

Fig. 4 Posicbes de distribuicdo para pogos de fundo achatado, redondo e em V

Func&o Mover, direccao Z (para cima)

A funcéo Mover pode ser seleccionada para a fase de lavagem/distribuicédo
(recomendado para taxa baixa de distribuicdo ou no caso de amortecedor sem
detergente ou quando estiverem a ser usadas microplacas de 384 pogos).
Durante a funcdo Mover, a cabeca de lavagem move-se lentamente para cima
na direc¢do z (juntamente com o aumento do nivel de liquido no pogo). Esta
funcdo é usada para aplicacdes delicadas, como p. ex., ensaios baseados em
células, aplicacdes de pérolas magnéticas, etc. (consultar 5.3.3 Fases do
processo / Fase de lavagem).

Vv

Nota
Quando usar microplacas de 384 pocos, recomenda-se a
utilizacdo da
funcdo Mover.

Mover Fundo

A cabeca de lavagem desloca-se, passo-a-passo, para cima (juntamente com
0 aumento do nivel de liquido no poc¢o) da posicéo z de fundo até a posi¢céo z
de excesso de fluxo durante a distribuicao.

(Consulte 4.4 PosicBes de lavagem/distribuicdo/aspiracédo

Mover
Personalizado

A cabeca de lavagem desloca-se, passo-a-passo, para cima (juntamente com
0 aumento do nivel de liquido no po¢o) da posicéo z personalizada até a
posicao z de excesso de fluxo durante a distribuicao.

(Consulte 4.4 PosicBes de lavagem/distribuicdo/aspiracédo
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Nota
Quando for necessério que uma quantidade especificada de
liguido permanec¢a nos po¢os, p.ex., para aplicagdes de células
ou pérolas magnéticas, e a funcédo de distribuicdo Mover
Personalizado estiver seleccionada, verifique se a posicao
personalizada esta seleccionada, para que as agulhas de
aspiracao ndo toquem na superficie do liquido.

Mover Fundo Mover Personalizado
Movimento da Movimento da
cabeca de cabeca de

Posicéo de excesso
de fluxo

Posicéo de fundo

| f lavagem f lavagem

Posicdo de excesso de ———5==——== —
fluxo
Posicéo personalizada

Fig. 5 Diagramas de movimento para posi¢ées z Mover

4.4.3 Posicdes de aspiracéo

Aspiragédo normal:

Estas posicdes estdo guardadas nos parametros das placas; para ajustes,
consulte 5.5.3 Menu de placas.

A posigéo das agulhas de aspiragéo influencia os resultados de lavagem.

Para aumentar a eficacia de lavagem e reduzir o volume residual, as agulhas de
aspiracéo tém de estar posicionadas em conformidade com a forma do fundo
(achatado, redondo ou em forma de V) das microplacas.

Para um volume residual baixo, as agulhas de aspiracdo devem ser
posicionadas o mais baixo possivel no pogo, sem tocar no fundo. A aspiragéo
cruzada reduz adicionalmente o volume residual (apenas possivel com
microplacas de fundo achatado de 96 poc¢os).

posicionamento na direcgdo X (para a esquerda/direita)

Para a aspiracdo normal de pogos de fundo achatado, normalmente, as agulhas
estdo posicionadas no lado esquerdo dos pocos na placas de 96 pocos de fundo
achatado (o posicionamento € limitado pelas agulhas de distribuigdo).

Para pogos de fundo redondo ou em forma de V, as agulhas de aspiracéo séo
colocadas no centro do po¢o. Apenas pode ser seleccionada uma posicao de
aspiracao (ASP 1).

Para a aspiracdo de poc¢os 384, as agulhas tém de ser posicionadas no lado
esquerdo dos pocgos.
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Pocos de fundo achatado (pocos 96 e 384)

Agulhas de aspiracao

\
¥

H

\
v

I —{l H H H

| URURY)

Fig. 6 Posicbes de aspiracdo normal para placas de 96 pocos com fundo

redondo e em V, placas de 384 pocos com fundo achatado

Aspiracao cruzada (2x): posicionamento na direccao X

Pocos de fundo redondo/em forma de V

Quando usar microplacas de 96 pocos de fundo achatado, estao disponiveis dois
pontos de aspiracdo para realizar a "Aspiracdo cruzada".

A primeira posicdo de aspiracéo (ASP 1) costuma situar-se perto da parede, no
lado esquerdo do poco e a segunda posi¢cédo (ASP 2) perto do centro do poco (0
posicionamento é limitado pelas agulhas de distribuigao).

Asp 1 Asp 2

Fig. 7 Aspiragéo cruzada para placas de 96 pocos de fundo achatado

Nota
Se as agulhas de aspiracéo estiverem demasiado préximas da
parede, o liquido pode ficar retido entre as agulhas de aspiracao
e a parede, afectando os resultados dos ensaios.
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Aspiracdo 4x: posicionamento na direccdo X (para a esquerda/direita) e Y (para a
frente/para trés)

Se o instrumento estiver equipado com um mecanismo de indexacdo, podem ser
seleccionadas 4 posi¢cfes de aspiragdo quando estiver a trabalhar com uma
cabeca de lavagem 96HT ou 96i e microplacas de 96 pocos. As posicdes
"Aspiracéo 4x" nao estao disponiveis para a cabeca de lavagem 384HT ou para
microplacas de 384 pocos.

A terceira e a quarta posicdo de aspiracdo devem ser definidas de acordo com
0s requisitos; ver 5.5.3 Menu de placas:

Movimento Y.

Quando estiver seleccionado 4x Asp, recomenda-se um tempo minimo de
aspiracao de 4 segundos (p. ex., para liquidos viscosos).

poco

O Agulha de aspiracéo

&3 Agulha de distribuicdo

Fig. 8 Aspiracéo 4x para microplacas de fundo achatado de 96 pocos,
instrumento equipado com mecanismo de indexacao
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4.5 Taxas de lavagem
45.1  Taxas de distribuicdo e de lavagem
Taxas de distribuicdo e de lavagem
Cabeca de lavagem|Cabeca de lavagem|Cabeca de lavagem
96 96i 384
Taxa 1l 70 pl/s 70 pl/s 50 pl/s
Taxa 2 90 pl/s 90 pl/s 60 pl/s
Taxa 3 140 pl/s 130 pl/s 70 pl/s
Taxa 4 280 pl/s 180 pl/s 80 pl/s
Taxa 5 350 pl/s 225 pl/s 100 pl/s
Nota
As definicdes da taxa de distribuicdo 1 — 3 (modo de gotas) sdo
usadas durante a lavagem de células ou ensaios sensiveis,
como p. ex., no caso de utilizagao de pérolas magnéticas. As
definicbes da taxa de distribuicdo 4 e 5 sdo recomendadas para
ensaios ELISA.
Volumes de distribui¢cdo e de lavagem
Cabeca de;%\é?gem 96HT Cabeca de lavagem 384HT
C 50 — 400 pl em passos de 10 — 120 pl em passos de
Distribuicéo 50 10
50 — 3000 pl em passos de 10 — 1000 pl em passos de
Lavagem 50 pl 10
Quando é utilizada uma cabeca de lavagem 384HT e um amortecedor sem
detergente (p. ex., ensaio baseado em células), seleccione o volume de lavagem
< 300 pl e a taxa de aspiragéo 2 ou superior. Coloque a posicao de excesso de
fluxo cerca de 1 mm mais abaixo do aro do poco.
4.5.2 Taxas de aspiracao
mBar
Taxa 1l -200 mBar
Taxa 2 -300 mBar
Taxa 3 -400 mBar
Taxa 4 -500 mBar
Taxa 5 -600 mBar

(A aspiracao é realizada através da bomba de vacuo externa.)
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Nota
As definicdes da taxa de aspiracdo 1 — 3 sdo recomendadas
durante a lavagem de células ou ensaios sensiveis, como p. ex.,
no caso de utilizacdo de pérolas magnéticas. As definicdes da
taxa de aspiragcdo 4 e 5 sdo recomendadas para ensaios ELISA.

CUIDADO
PARA EVITAR DERRAMES DE LIQUIDO, NAO COMBINE UMA
TAXA ELEVADA DE LAVAGEM COM UMA TAXA BAIXA DE ASP.

4.6 Modos de lavagem

4.6.1 Lavagem de excesso de fluxo

Durante a lavagem de excesso de fluxo, a distribuicdo e a aspiracéo sdo
realizadas em simultaneo.

A posicéo tipica da cabeca para a lavagem de excesso de fluxo coloca as
agulhas de aspiragéo perto do aro do pogo, criando um menisco pequeno no
topo de cada poco (ver em baixo).

A lavagem de excesso de fluxo é usada para ensaios ELISA e celulares.

Lavagem de excesso de fluxo

(Esta representado apenas um
H segmento da cabeca de
lavagem).

Fig. 9 Posicao tipica da cabeca para a lavagem de excesso de fluxo

Fig. 10 Fluxo circular de liguido no poco durante a lavagem de excesso de fluxo

A lavagem de "excesso de fluxo" forma um fluxo circular do amortecedor de
lavagem no pogo. A vantagem deste processo € uma elevada eficicia de
lavagem, aliada a um tempo de lavagem curto, uma vez que nao sao
necessarias quaisquer fases de transporte da cabeca de lavagem.

A sintoniza¢&o do nivel de vacuo (velocidade de aspiracdo), a velocidade e o
volume de distribuicdo sdo essenciais para adaptar a lavagem de "excesso de
fluxo" as diferentes necessidades de aplicacao, tais como lavagem ELISA ou de
células.
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4.6.2 Lavagem de diluicéo

A lavagem de dilui¢céo caracteriza-se por uma sequéncia de fases alternativas de
aspiracéo e distribuicdo. O ciclo come¢a com uma fase de aspiragéo, seguida de
uma fase de distribuicdo. Consoante o protocolo de lavagem aplicado, este ciclo
€ repetido 2 a 5 vezes. A lavagem de diluicdo é, por exemplo, usada para
aplicacBes de pérolas magnéticas ou ensaios celulares no formato de 384 pogos
ou com a cabeca de lavagem 96i (amortecedor sem detergente).

Fase de aspiragao Fase de distribuicdo

4.6.3 Distribuicdo no modo de gotas para aplicacdes sensiveis

O HYDROSPEED é capaz de distribuir liqguidos com uma taxa bastante lenta, o
que é importante quando se trabalha com células ou ensaios sensiveis. Esta
distribuicdo no "modo de gotas" minimiza o descolamento de células ligeiramente
aderentes. A escolha da taxa de distribuicdo depende do tipo de célula usado. As
definicdes da taxa de distribuicdo 1 — 3 sdo recomendadas durante a lavagem de
células ou ensaios sensiveis (ver 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem ).

A precisao de distribuicdo definida nas especificacfes ndo € valida para a
distribuigdo no "modo de gotas".
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4.7

&
/2

4.7.1

Realizar processos de lavagem

Insira a microplaca de 96 pocos a lavar no transportador de placas.

O procedimento de funcionamento depende das opc¢des do instrumento e das
definicbes dos programas.

CUIDADO
ANTES DE INICIAR PROCESSOS DE LAVAGEM, CERTIFIQUE-SE
DE QUE A POSICAO A1 DA MICROPLACA ESTA INSERIDA
CORRECTAMENTE.

AVISO

QUANDO O INSTRUMENTO ESTIVER OCUPADO, NAO TOQUE
NA CABECA DE LAVAGEM!
APOS A UTILIZACAO DO INSTRUMENTO,
A CABECA DE LAVAGEM E O RECIPIENTE DE EXPURGACAO
PODEM ESTAR INFECCIOSQOS!

AVISO

PARA GARANTIR UM DESEMPENHO ADEQUADO DE
LAVAGEM, E NECESSARIO AJUSTAR O HYDROSPEED AO TIPO
DE MICROPLACA USADO. O MESMO APLICA-SE A QUALQUER
FICHEIRO DE PLACA PREDEFINIDO QUE CONTENHA APENAS

PARAMETROS DE PLACAS MEDIOS, OS QUAIS TEM DE SER
VERIFICADOS COM O RESPECTIVO TIPO DE PLACA E, SE
NECESSARIO, CORRIGIDOS ANTES DE COLOCAR O
INSTRUMENTO EM FUNCIONAMENTO.

SE ESTE AJUSTE NAO FOR DEVIDAMENTE EFECTUADO,
PODEM SURGIR NIVEIS MAIS ELEVADOS DE VOLUME
RESIDUAL POR POCO, PODENDO TAMBEM LEVAR A UMA
BAIXA EFICACIA DE LAVAGEM E AFECTAR GRAVEMENTE O
DESEMPENHO DO ENSAIO.

CONSULTE O CAPITULO 5.5.3 MENU DE PLACAS.

CUIDADO
AO UTILIZAR PLACAS DE TIRAS, CERTIFIQUE-SE DE QUE TODAS
AS TIRAS ESTAO INSERIDAS E POSICIONADAS
CORRECTAMENTE. CASO CONTRARIO, PODEM OCORRER
SALPICOS E CONTAMINAR O INSTRUMENTO.

Modo de placa

Quando sdo usadas cabecas de lavagem 96HT ou 96i (indexa¢&o) com placas
de 96 pocos ou quando uma cabeca de lavagem 384HT é usada com uma
microplaca de 384 pocos, cada fase de programa é realizada simultaneamente
em todos os po¢os de uma microplaca, antes de se seguir para a fase seguinte.
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4.7.2 Modo de indexacgéao

Quando é utilizada uma cabeca de lavagem 96i (com opc¢éao de indexagédo) com
uma placa de 384 pocos, cada fase de programa é realizada simultaneamente

no poco 1 em todos os quadrantes pela placa completa, depois para cada poco 2,
3 e 4 nos quadrantes, antes de realizar a fase seguinte do programa.

h
—

Quadrante

4.7.3 Expurgar
A expurgacdo é realizada para encher o sistema liquido do HYDROSPEED.

Certifique-se de que o frasco de residuos ndo esta cheio antes de iniciar um
processo de expurgacéo.

O tempo de expurgacéo (predefinido) é diferente para cada cabeca de lavagem
(devido as taxas de distribuicdo associadas, ver 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de
lavagem ).

Nota

Ao usar o instrumento pela primeira vez, apés expurgar com ar
(ver capitulo 4.10.3 Instrumento parado durante um periodo de
tempo prolongado) ou esvaziar a tubagem de liquidos, todos os
canais de entrada ndo usados no programa devem ser
preenchidos com agua destilada (ou amortecedor de lavagem)
pararemover o ar do sistema.

Nota
Certifigue-se de que o volume de expurgacéo é suficiente para
garantir a expurgacdo completa da cabeca de lavagem (sem
espuma e bolhas de ar). O amortecedor de lavagem tem de se
situar numa gama de pH de 5a 9.
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Tempos e volumes de expurgacéao

Os tempos e volumes de expurgacdo normalmente usados sdo 0s seguintes:

Tipo de cabeca de

Tempo de expurgacao

Volume de expurgacéao

lavagem
96HT 15s 400 ml
96i 18s 400 ml
384HT 15s 450 ml

Quando os tubos estiverem vazios, o volume predefinido de expurgagéo deve
ser aumentado de modo a que seja garantida a saida completa do ar.

Se os tubos de liquido estiverem vazios ou se a cabega de lavagem estiver cheia
de espuma: para poupar amortecedor, € possivel expurgar primeiro com agua
destilada, antes da expurgagdo com amortecedor.

Para reduzir o tempo/volume de expurgacéao, é possivel encurtar a tubagem de
liquido.

CUIDADO

CADA CANAL USADO NO PROGRAMA TEM DE SER EXPURGADO
ANTES DE INICIAR UM PROGRAMA, PARA ENCHER O SISTEMA
DE LiQUIDO COM O LIQUIDO NECESSARIO. O PRIMEIRO CANAL
USADO NO PROGRAMA TEM DE SER EXPURGADO EM ULTIMO

LUGAR.

SE, NUM PROGRAMA DE LAVAGEM, FOREM USADOS
AMORTECEDORES DE LAVAGEM DIFERENTES, O INSTRUMENTO
REALIZA AUTOMATICAMENTE UMA FASE DE EXPURGACAO
ANTES DE MUDAR PARA O PROXIMO LIiQUIDO.

Se, num programa de lavagem, forem usados amortecedores de lavagem
diferentes, o instrumento realiza automaticamente uma fase de expurgacgéo
antes de mudar para o proximo liquido (utilizando aprox. 300 ml).

O volume usado para a expurgagao automatica aquando da comutacéo de
amortecedores durante a execugdo de um programa € baixo. Apenas enche o
sistema liquido da valvula de entrada para a cabeca de lavagem, razdo pela qual
a tubagem tem de ser expurgada separadamente.

No caso de programas executados repetidamente com mais de um canal, a
expurgacao de comutagdo de amortecedores é realizada automaticamente entre
0S programas.

Consulte também 5.4 Menu Processos: Processo de expurgagao.

AVISO

SE O PROCESSO DE EXPURGACAO NAO FOR REALIZADO
ADEQUADAMENTE, OS POCOS PODEM FICAR MAL LAVADOS,
AFECTANDO GRAVEMENTE O DESEMPENHO DO ENSAIO.

CERTIFIQUE-SE DE QUE O FRASCO COM SOLUGAO DE
EXPURGACAO ESTA SEMPRE CHEIO NO INiCIO DO PROCESSO
DE EXPURGACAO E VERIFIQUE SE OS FILTROS DE ENTRADA
DOS TUBOS DE LiQUIDO ESTAO LIMPOS.
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Expurgar com ar

CUIDADO
CERTIFIQUE-SE DE QUE A BOMBA DE DISTRIBUICAO NAO
TRABALHA MAIS DE ALGUNS MINUTOS SEM LIQUIDO; CASO
CONTRARIO, FICA DANIFICADA.

CUIDADO

NAO UTILIZE O INSTRUMENTO PARA ASPIRAR OU DISTRIBUIR
SOLUGOES ACIDAS OU ALCALINAS, POIS PODEM DANIFICA-LO.

Nota
Se os frascos de liquido forem instalados perto do instrumento,
pode-se encurtar a tubagem para reduzir a quantidade de
amortecedor de lavagem usada.

Sempre que o instrumento estiver parado durante um periodo de tempo mais
longo ou quando substituir a cabec¢a de lavagem, o sistema liquido deve ser
expurgado com ar para remover o liquido todo dos tubos, de modo a evitar
blogueios no sistema.

Por esta razao, todos os tubos tém de ser removidos dos frascos de liquido
antes de iniciar o processo de expurgacao.

Consulte o capitulo 4.10.3 Instrumento parado durante um periodo de tempo
prolongado para mais informacdes.

4.7.4 Enxaguar

Nota
O processo de enxaguamento € o processo diario mais
importante de limpeza para o instrumento e deve ser efectuado
no fim de cada dia de trabalho.

O enxaguamento é realizado para lavar o sistema liquido e para prevenir
bloqueios das agulhas. Para o processo, € usada agua destilada ou desionizada
(aprox. 400 ml).

Certifiqgue-se de que o frasco de residuos nédo esta cheio antes de iniciar um
processo de enxaguamento.

Quando o processo de enxaguamento € realizado, o sistema liquido e a cabeca
de lavagem sao lavados. O recipiente de expurgacao esta cheio e as agulhas
estdo submersas no respectivo recipiente.

O instrumento pode ficar ligado. O enxaguamento para automaticamente ao
iniciar um programa ou processo (0 recipiente de expurgacao é automaticamente
esvaziado e a cabeca de lavagem desloca-se para a posicéo inicial).

O instrumento também pode ser desligado; o recipiente de expurgacéo €
automaticamente esvaziado quando o instrumento voltar a ser ligado.

Se o processo de enxaguamento for interrompido por falta de energia, o
recipiente de expurgacgédo € automaticamente esvaziado quando voltar a haver
energia.
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Consulte também 4.10 Fim da operagéo e 5.3.3 Fases do processo: Fase de
distribuicao.

4.7.5  Anti-clog

O processo anti-clog é usado para evitar o bloqueio das agulhas de distribui¢céo
entre 0s programas.

O amortecedor/liquido (aprox. 10 ml para a cabeca de lavagem 96 e 40 ml para a
cabeca de lavagem 384) usado no ultimo programa € ejectado para dentro do
recipiente de expurgagdo. Uma fase de aspiragcdo esvazia automaticamente o
recipiente e a cabeca de lavagem regressa a posicao inicial.

Quando o anti-clog estiver activo, o instrumento ejecta periodicamente o
amortecedor/liquido, de acordo com o intervalo de tempo definido, sempre que o
instrumento estiver em repouso apds a execu¢do de um programa. O primeiro
intervalo de tempo ndo comecgara até ter sido executado um programa com
uma fase de distribuicdo ou de lavagem. O processo anti-clog ndo esta activo
durante nenhum processo ou durante a execucdo de um programa.

Quando também estiver seleccionado Imergir, o sistema liquido é lavado uma
vez apos o intervalo de tempo seleccionado (aprox. 80 ml). A cabeca de lavagem
€ baixada para o recipiente de expurgacao, até o utilizador iniciar um novo
programa ou processo.

Anti-clog para automaticamente: ao iniciar um programa ou outro processo, o0
recipiente de expurgacéo é automaticamente esvaziado e a cabeca de lavagem
desloca-se para a posi¢ao inicial.

Consulte também 5.5.2 Defini¢Bes do instrumento: Menu Anti-clog.

47.6  pLLD

A funcéo pLLD (detecg&o do nivel de liquido baseada na pressdo) detecta
quando o frasco de residuos fica cheio. O estado do frasco de residuos é
verificado:

e apos a fase de expurgacao
e apos a imersédo Anti-clog no inicio do programa seguinte
e depois de libertar vacuo

¢ periodicamente (dependendo do volume de liquido distribuido), antes e apos
um programa, para verificar o estado actual

e ap0ds o processo de enxaguamento no inicio do programa seguinte

Quando a medigéo pLLD detecta que o frasco de residuos esta cheio, surge uma
mensagem de erro como “Erro pLLD: Frasco de residuos cheio”. Esvazie o
frasco de residuos (esvazie o frasco de recolha de espuma, se necessario).

Quando o frasco de residuos estiver quase cheio, recomenda-se que o0 esvazie
antes de iniciar um programa com um volume maior de liquido (1 a 2 litros de
amortecedor/liquido).

Nota
Um programa em execucdo NAO é parado pela pLLD; ap6s a
execucdo, aparecera uma mensagem de erro.
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4.8 Iniciar um programa

1. Coloque uma microplaca no transportador de placas e certifique-se de que a
placa esta na posicao correcta (posi¢cao Al da placa corresponde a Al
assinalada no transportador de placas).

2. Verifique se os frascos de liquido tém liquido suficiente e se o frasco de
residuos ndo esta cheio.

3. Inicie um processo de expurgac¢éo para cada canal usado no protocolo. Se,
num programa de lavagem, forem usados amortecedores de lavagem
diferentes, o instrumento realiza automaticamente uma fase de expurgacgéo
antes de mudar para o proximo liquido.

CUIDADO

CADA CANAL USADO NO PROGRAMA TEM DE SER EXPURGADO
ANTES DE INICIAR UM PROGRAMA.

O PRIMEIRO CANAL USADO NO PROGRAMA TEM DE SER
EXPURGADO EM ULTIMO LUGAR.
SE, NUM PROGRAMA DE LAVAGEM, FOREM USADOS
AMORTECEDORES DE LAVAGEM DIFERENTES, O INSTRUMENTO
REALIZA AUTOMATICAMENTE UMA FASE DE EXPURGACAO
ANTES DE MUDAR PARA O PROXIMO LIQUIDO.

4. Seleccione um programa da respectiva lista e prima Iniciar.

AVISO
NAO TOQUE NAS PECAS MOVEIS!

4.9 Exemplos de processos de lavagem

4.9.1 Ensaios baseados em células em placas de 96 pocos

A lavagem de células é um processo de lavagem muito delicado. Por norma,
para aplicagdes de células em placas de 96 pocos, pode ser usada a lavagem de
excesso de fluxo ou diluigédo (ver 4.6 Modos de lavagem).

A lavagem de diluicdo é uma sequéncia definida de fases individuais de
aspiracao e distribuicao. Durante a lavagem de excesso de fluxo, o pogo é
primeiro aspirado e depois o liquido é distribuido e aspirado em simultaneo.
Quando trabalhar com células, tem de seleccionar uma posi¢do mais alta de
aspiracao (p. ex., posicéo z personalizada a aprox. 8 mm), para minimizar o
descolamento das células. Ajuste a posicéo de aspiragdo para o centro do pogo.

e Posicdo mais alta de aspiragdo: "posi¢é@o z personalizada" para a fase de
aspiracao e de lavagem, deixando um volume elevado de liquido no poc¢o, o
que minimiza o descolamento das células (p. ex., para células pouco
aderentes).

e Ajuste a posicdo 1 de aspiracdo para o centro do poco
e Tempo de aspiracdo curto: 1 — 2 s com o modo de aspiracdo normal
e Taxa baixa de aspiracé@o: 1 — 3 (ver 4.5.2 Taxas de aspira¢do)

o Definicdo de velocidade baixa da cabeca: 1 — 5 mm/s
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4.9.2

e Taxa de distribui¢do 1 — 3 (modo de gotas) para a cabeca de lavagem 96HT,
taxa de distribui¢c@o 2 ou superior para a cabeca de lavagem 96i (ver
4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem ).

e Funcdo Mover: para a fase de distribuicdo ou de lavagem

Os resultados de lavagem também séo influenciados pelo tipo de célula usado
(aderente/ndo aderente), pelas condi¢des da cultura celular (com/sem soro), pelo
tratamento adicional dos pocos (revestimento) ou pelo tipo de pratos ou placas
de cultura.

Nota

Os seguintes programas de exemplo ndo podem ser usados
como procedimento standard de lavagem, uma vez que é
necessario ajustar os parametros de lavagem ao tipo de célula
usado e de acordo com descri¢cdo apropriada do conjunto.

Programa de exemplo para ensaios baseado em células no formato de 96 pocos
usando o processo de lavagem de diluicao:

e Programa: Taxa de aspiracdo: 1
e Ciclo: Numero de ciclos: 1

e Aspirar: Modo: normal, posi¢&o Z: Personalizado: 8 mm, Tempo: 1 s;
velocidade da cabecga: 1 mm/s;

o Distribuir: Mover; posig&o Z: Personalizado: 8 mm, Volume: 200 pl, Taxa de
distribuicdo: 90 pl/s

e Aspirar: Modo: normal, posi¢do Z: Personalizado: 8 mm, Tempo: 1 s;
Velocidade da cabeca: 1 mm/s;

Ensaios baseados em células em placas de 384 poc¢os
(cabecas de lavagem 384 e 96i)

A lavagem de dilui¢cio deve ser seleccionada devido ao didmetro reduzido dos
pocos das placas 384.

A lavagem de diluicdo € uma sequéncia definida de fases individuais de
aspiracao e distribuicdo. Quando trabalhar com células, tem de seleccionar uma
posicdo mais alta de aspiracdo (p. ex., posicéo z personalizada a aprox. 8 mm).
Assim, minimiza o descolamento das células e aumenta o nimero de células
restantes nos pogos.

Os seguintes parametros normalmente usados podem influenciar o desempenho
de lavagem:

e Taxa de distribuigdo 2 — 4: no caso de utilizagéo de liquidos sem detergente
(a tensé@o superficial mais elevada e as agulhas mais pequenas reduzem a
taxa de gotas).

Consulte 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem

¢ Funcao Mover: para a fase de distribuicdo ou de lavagem

e Se for necessario proceder a lavagem na posicéo de excesso de fluxo, use
um volume max. de 300 ul (no caso de amortecedor sem detergente) e
coloque a posicdo de excesso de fluxo 1mm abaixo do aro do poco.

Quando usar a cabeca de lavagem 384HT para aplicacdes de células, limpe
primeiro a cabeca de lavagem com agua e detergente, antes de trabalhar pela
primeira vez com liquido sem detergente.
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Nota
O seguinte programa de exemplo nédo pode ser usado como
procedimento standard de lavagem, uma vez que € necessario
ajustar os parametros de lavagem ao tipo de célula usado e de
acordo com descricdo apropriada do conjunto.

Programa de exemplo para ensaios baseado em células no formato de 384
pocos usando o processo de lavagem de diluicdo:

Programa: Taxa de aspiracéo: 3
Ciclo: Numero de ciclos: 1

e Aspirar: Modo: normal, posi¢do Z: Personalizado: 8 mm, Tempo: 1 s;
Velocidade da cabeca: 5 mm/s;

e Distribuir: Mover; Posi¢do Z: Personalizado: 8 mm, Volume: 50 pl, taxa de
distribuicdo: 80 pl/s

e Aspirar: Modo: normal, posigéo Z: Personalizado: 8 mm, Tempo: 1 s;
Velocidade da cabeca: 5 mm/s;

4.9.3 Lavagem ELISA

Para processo de lavagem ELISA, pode ser seleccionada a lavagem de excesso
de fluxo ou de diluig&o.

Os seguintes parametros normalmente usados podem influenciar o desempenho
de lavagem:

e Posicdo de aspiracdo de fundo

¢ Modo de aspiracéo: cruzado (2 pontos de aspiragdo por po¢o) ou 4x asp
(4 pontos de asp. por pogo em combinacéo com a cabeca de lavagem 96HT
ou 96i)

e Taxa de aspiracdo: 3—5
o Definicdo da velocidade da cabeca: 10 mm/s ou superior

e Taxa de distribuicdo: 4 — 5 (ver 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem ).

Nota
O seguinte programa de exemplo nédo pode ser usado como
procedimento standard de lavagem, uma vez que é necessario
ajustar os parametros de lavagem a descri¢cdo apropriada do
conjunto.

Programa de exemplo para o protocolo ELISA em placas de 96 poc¢os usando o
processo de lavagem de excesso de fluxo

2022-04 HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 55



4.

®TECAN.

Instrucdes de utilizacéo

Programa: Taxa de aspiracéo: 4
Ciclo 1: 5x

o Lavagem: Modo: cruzado; pos. Z aspiragdo: Fundo; Pos. Z lavagem:
Excesso de fluxo; Volume: 800 pl; Velocidade da cabeca: 10 mm/s; Taxa
de lavagem: 350 pl/s; Tempo: 2 s

Ciclo 2: 1x

o Lavagem: Modo: cruzado; pos. Z aspiracdo: Fundo; Pos. Z lavagem:
Excesso de fluxo; Volume: 800 pl; Velocidade da cabeca: 10 mm/s; Taxa
de lavagem: 350 pl/s; Tempo: 2 s

Asp final: Modo: cruzado; Posicdo Z: Fundo, Tempo: 4 s, Velocidade da
cabeca: 10 mm/s

4.10
4.10.1

4.10.2

Fim da operacao

Instrumento parado durante o dia

Se pretender deixar o instrumento parado durante o dia (intervalo entre
programas), active a funcdo Anti-clog para evitar o bloqueio das agulhas (ver
5.5.2 Defini¢des do instrumento: Anti-clog).

ou

Inicie um processo de enxaguamento com agua destilada/desionizada (ver
4.7.4 Enxaguar

Assegure-se de que existe um volume suficiente de dgua destilada no frasco de
enxaguamento (frasco de liquidos do canal seleccionado) e de que o frasco de
residuos foi esvaziado antes de iniciar o processo de enxaguamento.

De seguida, inicie o processo de enxaguamento. Este processo serve para
enxaguar bem o sistema de aspiracdo e de distribuicdo com agua
destilada/desionizada. Apos este processo, a cabeca de lavagem fica imersa em
agua destilada no recipiente de expurgacao.

Quando um processo ou programa € iniciado, o instrumento termina
automaticamente o processo de enxaguamento. O liquido do recipiente de
expurgacao é aspirado e a cabeca de lavagem regressa a posicao inicial.

O processo pode ser iniciado com o botdo Enxaguar no ecrd Programa
Favoritos ou a partir do menu Processos.

1. Ligue o tubo de liquidos a um frasco com agua destilada/desionizada.
2. Inicie um processo de enxaguamento.

3. Aparece o ecrd Enxaguar. Seleccione o respectivo canal.

4

. Quando iniciar um novo programa, certifique-se de que a tubagem foi
expurgada com o amortecedor correcto.

Instrumento parado durante a noite

No fim de um dia de trabalho, se pretender deixar o instrumento parado
durante a noite, tem de efectuar um processo de enxaguamento (ver
4.7.4 Enxaguar).
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CUIDADO

O PROCESSO DE ENXAGUAMENTO E O PASSO DIARIO DE
LIMPEZA MAIS IMPORTANTE PARA O INSTRUMENTO DE
LAVAGEM.

SE NAO EFECTUAR O PROCESSO DE ENXAGUAMENTO, AS
AGULHAS DE DISTRIBUICAO PODEM FICAR ENTUPIDAS DEVIDO
A CRISTALIZACAO DO AMORTECEDOR DE LAVAGEM OU A
FORMAGCAO DE BACTERIAS, ETC. NA TUBAGEM.

CASO AS AGULHAS FIQUEM ENTUPIDAS, CONSULTE 7.2 LIMPAR
A CABECA DE LAVAGEM.

Assegure-se de que existe um volume suficiente de agua destilada no frasco de
enxaguamento e de que o frasco de residuos foi esvaziado antes de iniciar o
processo de enxaguamento.

Antes de iniciar o processo de enxaguamento, execute uma fase de expurgacao
com agua destilada para os canais usados no programa, de modo a
remover/drenar o amortecedor de lavagem da tubagem/do sistema de
distribuic&o (evita a formac&o de bactérias, etc.). Consulte 4.7.3 Expurgar.

Inicie o processo de enxaguamento. Este processo serve para enxaguar bem o
sistema de aspiracao e de distribuicdo com agua destilada/desionizada. Ap6s
este processo, a cabeca de lavagem fica imersa no liquido do recipiente de
expurgacao.

Quando um processo ou programa € iniciado, o instrumento termina
automaticamente o processo de enxaguamento. O liquido do recipiente de
expurgacao é aspirado e a cabeca de lavagem regressa a posic¢ao inicial.

Se desejar desligar o instrumento durante o processo de enxaguamento,
desligue-o quando a cabeca de lavagem estiver imersa no recipiente de
expurgacao.

Quando o instrumento estiver novamente ligado, o processo de enxaguamento
termina automaticamente. O liquido do recipiente de expurgacéo € aspirado e a
cabeca de lavagem regressa a posic¢ao inicial.

1. Ligue um tubo de liquidos a um frasco com agua destilada/desionizada.

2. Limpe com agua destilada/desionizada. (O processo pode ser iniciado com o
botdo Expurgar no ecrd Programa Favoritos ou a partir do menu Processos).

3. Repita o processo de expurgacdo com agua destilada/desionizada para cada
canal usado para remover o amortecedor de lavagem.

4. Inicie um processo de enxaguamento com agua destilada/desionizada. (O
processo pode ser iniciado com o botdo Enxaguar no ecra Programa
Favoritos ou a partir do menu Processos).

5. Aparece o ecrd Enxaguar. Seleccione o respectivo canal.

6. Esvazie o frasco de residuos (esvazie o frasco de recolha de espuma, se
necessario) depois de o processo de enxaguamento estar concluido (cabeca
de lavagem imersa no recipiente de expurgacao).
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4.10.3

Instrumento parado durante um periodo de tempo

prolongado

Se pretender deixar o instrumento parado durante o fim-de-semana ou
durante um periodo de tempo prolongado, o sistema liquido tem de ser
enxaguado e depois expurgado com ar, de modo a remover o liquido da
tubagem/do sistema liquido (evita a formacao de bactérias, etc.). Consulte
4.7.3 Expurgar.

1.
2.
3.

Ligue um tubo de liquidos a um frasco com agua destilada/desionizada.
Limpe com &gua destilada/desionizada. Repita, se necessario.

Repita 0 processo de expurgacdo com agua destilada/desionizada para cada
canal usado para remover o amortecedor de lavagem.

Ligue o tubo de liquidos do canal com &gua destilada/desionizada para um
frasco de liquido vazio.

Expurgue o canal com ar, até os tubos estarem vazios.

Repita 0 processo de expurgacdo com ar para cada canal, até os tubos
estarem vazios. (Ligue o tubo de liquidos do respectivo canal a um frasco de
liquido vazio).

Agora pode desligar o instrumento.

Esvazie o frasco de residuos (esvazie o frasco de recolha de espuma, se
necessario).
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5. Estrutura de menus do ecra

tactil

5.1 Viséo geral dos menus do ecra tactil

Programa Favoritos

Filtracdo por vacuo*

Sensor de bolhas

Anti-clog

* Dependendo das opg¢des disponiveis.

Iniciar Lista de programas
favoritos
Expurgar
Enxaguar Estado LLD
Programas Processos Definicdes
Lo Novo/Editar Expurgar
programas
Procurar Enxaguar
o Esvaziar o recipiente
Eliminar de expurgagao
Iniciar Libertar vacuo
Limpar camara de
vac.
Substituir cabeca de
lavagem
Geral Instrumento Placa
Unidades de pressédo pLLD Editar Lista de
vac. placas
Sinal audio LLD1-4 Procurar
Seleccionar Residuos LLD Eliminar
mensagens
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5.2 Menu de Programa Favoritos
Aparece 0 seguinte ecra:
Programa Favoritos 96HT
[=] Programas =
Iniciar 2. DISTR
7. EXPURGAR
9. ASP
4. ENXAGUAR
Pl el 2. DISTR
6. -
3. TECAN
Enxaguar hd
1Q w7 wg wuwg wg
Programas Processos Definicoes
Uma linha tracejada "----" na posi¢éo do programa significa que o programa nao
€ compativel com a cabeca de lavagem instalada.
96HT

A cabeca de lavagem actualmente montada é apresentada no canto superior
direito do visor.

Iniciar Botéo de atalho para iniciar um programa

Expurgar Botéo de atalho para iniciar um processo de expurgacao

Enxaguar Botéo de atalho para iniciar um processo de enxaguamento

Estado LLD Mostra o estado do liquido nos frascos, incluindo o frasco de residuos
Programas Menu com os bot6es Novo/Editar, Procurar, Eliminar e Iniciar

Menu com Expurgar, Enxaguar, Esvaziar recipiente de expurgacéo,

Processos . . ? N o
Libertar vacuo, Limpar camara de vac. e Substituir cabeca de lavagem

Definicbes Menu para as definicbes Geral, Instrumento e Placa

Protecéo de ecré no visor

Passados 30 minutos de inatividade, aparecera uma protecao de ecrd com o
logotipo da Tecan no visor. Toque no visor para desativar a protecdo de ecra.
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5.3 Menu de programas
Menu Submenu
Programas Novo/Editar: definir um novo programa ou editar o programa seleccionado

Procurar: procurar programas definidos com um modo de filtragem
Eliminar: apagar o programa seleccionado
Iniciar: iniciar o programa seleccionado

Novo/Editar um programa (Novo/Editar menu)

Parametros do programa
e Um programa pode conter no maximo 50 fases de programa

e Cada programa tem de conter no minimo 1 ciclo. (Um ciclo tem de conter no
minimo 1 fase de programa; um ciclo conta como duas fases de programa).

e Cada ciclo pode ser repetido até dez vezes

Estdo disponiveis os seguintes itens de programa:

Um ciclo é composto por fases de programa. Um ciclo tem de conter no

CICLO minimo uma fase de programa. Cada ciclo pode ser repetido até 10 vezes
ASP Aspirar: 0s pog¢os estdo vazios.
DISTR Distribuir: os pogos estdo cheios de liquido.

Primeiro, o poco é aspirado. Depois, o liquido é distribuido e aspirado em
LAVAGEM . N ; ) R

simultaneo, criando um fluxo circular, que aumenta a eficacia de lavagem.

O liquido permanece nos pocos durante o tempo seleccionado (com ou sem
IMERGIR L

agitacao).
VAC Filtracdo por vacuo: recolhe as substancias desejadas nas placas de filtracao.
PEDIDO AO Podem ser seleccionadas mensagens que requerem a interac¢ao do utilizador
UTILIZADOR antes do programa poder continuar.

ASPIRACAO FINAL

Inserida no fim de um programa para garantir o esvaziamento dos pogos. A
aspiracéao final é realizada apenas uma vez. Antes de a aspiracao final
comecar, forma-se vacuo para a taxa de aspiracao definida.

Nota
Depois de definir um novo programa ou editar um programa,
certifique-se de que todas as fases de programa guardadas no
instrumento estdo a funcionar como definido.
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5.3.1 Definir um novo programa

1. Prima Novo/Editar no menu Programa.

Menu de programas
[=] Programas -
—l Novo/Editar 1. LAVAGEM
2. DISTR
Procurar 3. TECAN
4.
ENXAGUAR
Eliminar 5 -
6. -
Iniciar 7.
EXPURGAR
Volt 8. -
omtar 9 __ASP
Uma linha tracejada "----" na posi¢éo do programa significa que o programa nao

€ compativel com a cabeca de lavagem instalada.

2. Introduza um nome de programa. N&o sdo permitidos caracteres especiais,
excepto o sublinhado " _".

Nome de programa

= TESTE

Z X C \% B N M DEL

f < |- Cancelar OK

3. Seleccione a Taxa de asp. (1 — 5) da lista pendente. Estdo disponiveis 5
taxas de aspiracdo diferentes: 1 € a mais baixa e 5 a mais alta. A taxa de
aspiracao é definida uma vez para o programa. A respectiva taxa de
aspiracao sera valida para todas as fases de aspiragdo e de lavagem, bem
como para a fase de aspiragéo final no programa. Consulte 4.5.2 Taxas de
aspiracao.
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TAXA ELEVADA DE LAVAGEM COM UMA TAXA BAIXA DE

CUIDADO
@ PARA EVITAR DERRAMES DE LIQUIDO, NAO COMBINE UMA
ASPIRACAO.

4. Seleccione Tip Prime para expurgar as agulhas antes de iniciar o programa
(volume: 10 ml). ApGs a realizacdo do processo Tip Prime, o recipiente de
expurgacao é automaticamente esvaziado depois da execucado do programa.

5. Prima OK para continuar.

TESTE
Tip Prime v
Taxa Asp.: 3 hd
Cancelar OK

6. Seleccione o Tipo de placa de acordo com a cabeca de lavagem instalada.

7. Prima OK para continuar.

Definicao da placa

Tipo de placa:

Greiner-96 I~

Cancelar (0] 74

8. O primeiro ciclo é inserido automaticamente. Os ciclos adicionais tém de ser
inseridos do mesmo modo que as outras fases de programa. Sao permitidas
no maximo 10 repeti¢cdes de cada ciclo.
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9. Para editar uma fase de programa, clique duas vezes na fase ou seleccione a
fase e prima Editar, para surgir uma caixa de didlogo na qual pode editar os

parametros.
Definir fases
Seleccionar fase: [=] [Nome de programa]
. Placa:[Nome de placa
Ciclo hd [ . ~p ]
Taxa de aspiracao
Ciclo: 1
Editar
Eliminar
Guardar

10.Seleccione a fase de programa desejada da lista pendente. Um programa
pode conter no maximo 50 fases de programa (um ciclo conta como 2 fases
de programa). Prima Eliminar para remover uma fase seleccionada (feche a
lista, premindo o botdo de seta para baixo, visualizando o bot&o Eliminar).

Definir fases
Seleccionar fase: =l TESTE
Ciclo v Placa:GR9 o
Taxa de aspiracao
Ciclo Ciclo:1
Asp Distribuigcéo
Distr
Lavagem
Imergir
Asp final
Pedido
Filt vac

11.Quando o programa estiver concluido, feche a lista, premindo o botéo de seta
para baixo. Prima Guardar e surge uma mensagem ("Pretende guardar as
alterac6es?"), prima OK para guardar o programa na posi¢édo seleccionado do
instrumento.
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5.3.2 Editar um programa — Guardar e Guardar como

Prima Guardar para guardar as alteracdes a este programa. O programa original
sera substituido na posigéo atual.

Prima Guardar como para guardar as alteracfes como um novo programa, que
sera guardado na posi¢cao seguinte disponivel na lista de programas. O
programa original ndo sera alterado.

5.3.3 Fases do processo

Fase de aspiracéo

Aspirar
Posicéo Z Fundo ¥ | Modo: 5
" cruzado
Definir 00000.0 € axasp

Tempo 1 [s] ; f

Velocidade 10 [mm/s] ; f

cabeca

Cancelar OK

Parametros de aspiracéao

Fundo, Personalizado, Excesso de fluxo

personalizada)

Posicéo Z Ver 4.4.1 Posi¢bes de lavagem/distribuicdo/aspiracéo, direccdo Z (para cima e
para baixo)
Quando estiver seleccionada a posicdo z Personalizado, o botdo Definir fica
Definir disponivel para a definicdo da altura das agulhas de aspiracéo.
(posicéao Na nova caixa de dialogo que se abre, introduza a altura desejada e prima

OK. A altura esta em mm, da superficie superior do transportador de placas
até a ponta da agulha de aspiracéo.

Normal, Cruzado ou Asp 4x (dependendo da configuracdo do instrumento)

Modo Ver 4.4 Posi¢cdes de lavagem/distribuicdo/aspiracéo

1-20s

O periodo de tempo durante o qual a cabeca de lavagem permanece na
Tempo posicéo de aspiracéo.

(quando estiver seleccionado 4x Asp, recomenda-se um tempo minimo de
aspiracdo de 4 segundos).

Velocidade da
cabeca

1-20 mm/s
A velocidade de rebaixamento da cabeca de lavagem durante a aspiragao.

(Quando a cabeca de lavagem 384 estiver instalada, a velocidade minima da
cabeca recomendada € de 5 mm/s).
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Prima OK para definir os parAmetros de aspira¢éo e insira a fase de aspiragédo
no programa, no local seleccionado.

Fase de distribuicdo

Distribuicao
-cli—ias)t(ﬁb%?céo 350 E| [Wi/s]
Posicio Z Elxlsisso de Izl |:| Mover:
Definir| |00000.0 [mm]
Canal 1 IZ' ul
Volume 100 [N ‘ f
Cancelar OK

Parametros de distribuicao

A taxa de distribuicdo € o volume de liquido distribuido num determinado tempo
(ul/s). Estao disponiveis 5 taxas de distribuicdo diferentes: 1 € a mais baixa (1 —

-(!I-ie"sxt?i gji 50 3 modo de gotas) e 5 a mais alta. As taxas de distribuigcao [pl/s] diferem
& consoante o tipo de cabeca de lavagem instalado. (Consulte 4.5.1 Taxas de
distribuicdo e de lavagem
Fundo, Personalizado, Excesso de fluxo
Posicédo Z Ver 4.4.1 Posi¢Bes de lavagem/distribuicdo/aspiracéo, direc¢do Z (para cima e
para baixo) .
Quando estiver seleccionada a posicao z Personalizado ou Fundo, o botédo
Mover Mover fica disponivel. Mover ndo esta disponivel para a posi¢do z Excesso de
fluxo. Recomendado para aplicacbes de células, MBS e microplacas de 384
pogos.
Quando estiver seleccionada a posicao z Personalizado, o botdo Definir fica
Definir disponivel para a definicdo da altura das agulhas de aspiracdo. Na nova caixa
(posicéao de dialogo que se abre, introduza a altura desejada e prima OK. A altura esta

personalizada)

em mm, da superficie superior do transportador de placas até a ponta da
agulha de aspiracao.

Canal

1 — 4 (dependendo da configuracdo do instrumento)

Volume

50 — 400 pl para microplacas de 96 po¢os (em incrementos de 50 pl)

10 — 120 pl para microplacas de 384 pocos (em incrementos de 10 pl)

66

HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 2022-04




®TECAN.

5. Estrutura de menus do ecra tactil

Fase de lavagem

Durante a fase de lavagem, o liquido é primeiro aspirado dos pocos, depois
distribuido e aspirado em simultaneo, criando um fluxo circular.

Lavagem (1/1)
Posicdo Z, asp Fundo E| Modo: & | oimal
' cruzado

Definir 00000.0 © 4xasp
Tempo 9e 1 [s] ; f
aspiracio
Velocidade
caboga 10 [mm/s] ; f

Cancelar Mais

Parametros de lavagem

Os parametros de lavagem tém de ser seleccionados em dois ecrés. Seleccione
Mais para prosseguir para a pagina seguinte.

Fundo, Personalizado, Excesso de fluxo

Posicéo Z Ver 4.4.1 Posi¢bes de lavagem/distribuicdo/aspiracéo, direccdo Z (para cima e
para baixo)
Quando estiver seleccionada a posicao z Personalizado, o botdo Definir fica
Definir disponivel para a definicdo da altura das agulhas de aspiracdo. Na nova caixa
(posicéao de dialogo que se abre, introduza a altura desejada e prima OK. A altura esta

personalizada)

em mm, da superficie superior do transportador de placas até a ponta da
agulha de aspiracao.

Normal, Cruzado ou Asp 4x (dependendo da configuracao do instrumento)

Modo Ver 4.4 Posi¢des de lavagem/distribuicdo/aspiracao

1-20s

O periodo de tempo durante o qual a cabec¢a de lavagem permanece na
Tempo posicédo de aspiracéo.

(quando estiver seleccionado 4x Asp, recomenda-se um tempo minimo de
aspiracao de 4 segundos).

Velocidade da
cabeca

1-20 mm/s
A velocidade de rebaixamento da cabeca de lavagem durante a aspiracgao.

(Quando a cabeca de lavagem 384 estiver instalada, a velocidade minima da
cabeca recomendada € de 5 mm/s).

CUIDADO

PARA EVITAR DERRAMES DE LiQUIDO, NAO COMBINE UMA
TAXA BAIXA DE ASP. COM UMA TAXA ELEVADA DE LAVAGEM.
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Lavagem (2/2)

Posicdo Z Lav | Excesso de fluxo IZI Mover |:|

Definir 00000.0

o 40 [¥] s

Canal 1 [~]

Volume 100 1]
Cancelar OK

Fundo, Personalizado, Excesso de fluxo

Posicédo Z Ver 4.4.1 Posi¢Bes de lavagem/distribuicdo/aspiracéo, direc¢do Z (para cima e
para baixo)
Quando estiver seleccionada a posicdo z Personalizado ou Excesso de
Mover fluxo, o botdo Mover fica disponivel. Mover nao esta disponivel para a
posicéo z de fundo.
Quando estiver seleccionada a posicao z Personalizado, o botdo Definir fica
Definir disponivel para a definicdo da altura das agulhas de aspiracdo. Na nova caixa
(posicéao de dialogo que se abre, introduza a altura desejada e prima OK. A altura esta

personalizada)

em mm, da superficie superior do transportador de placas até a ponta da
agulha de aspiracao.

Taxa de lavagem

A taxa de lavagem é o volume de liquido distribuido num determinado tempo
(ul/s). Estao disponiveis 5 taxas de lavagem diferentes: 1 é a mais baixa (1 — 3
modo de gotas) e 5 a mais alta. As taxas de lavagem diferem consoante o tipo
de cabeca de lavagem instalado.

(Consulte 4.5.1 Taxas de distribuicdo e de lavagem

Canal

1 — 4 (dependendo da configuracdo do instrumento)

Volume

50 — 3000 pl para microplacas de 96 po¢os (em incrementos de 50 pl)
10 — 1000 pl para microplacas de 384 pocos (em incrementos de 10 pl)

Um volume normal para uma fase de distribuigéo (cabeca de lavagem na
posicao de excesso de fluxo) situa-se entre 200 e 400 pl. No caso de ensaios
celulares, a sequéncia de duas fases de lavagem com volumes mais
pequenos (200 pl cada) mostrou melhores resultados do que uma fase de
lavagem com um volume maior.
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Fase de imerséo

Imergir

Intensidade | Baixa

Tempo 0

24 [s] ¥ &

Cancelar oK

Parametros de imersao

Intensidade Intensidade de agitacdo: Off, Baixa, Média ou Alta
Intensidade de agitacdo | Amplitud Frecuencia
ALTA 1,0 mm 25,0 Hz
MEDIA 2,0 mm 10,0 Hz
BAIXA 3,0 mm 5,0Hz
Tempo de incubacdo do amortecedor de lavagem nos pogos.
Tempo Introduza o tempo em minutos e segundos (max. 15 minutos e 59 segundos).

Tenha em conta que existem dois campos separados para a introducéo do
tempo.

O contador do tempo de imerséo comeca a contar quando o reagente é
distribuido para os po¢os de uma microplaca (fase de programa Distribui¢do ou
Lavagem) antes da fase Imergir.

Ao utilizar uma cabeca de lavagem 96i juntamente com placas de 384 pocos, o
tempo de imersédo deve ser superior a 20 segundos; caso contrario, a fase de
imersdo ndo é apresentada no visor, uma vez que o tempo de imersao acaba
durante a distribuicdo dos quadrantes.

Fase de aspiracéo final

Os parametros para a fase de aspiracdo final sdo idénticos a fase de aspiracéo
normal, excepto que a aspiracao final é realizada apenas uma vez no fim do
programa. Antes de a aspiracao final comecar, forma-se vacuo para a taxa de
aspiracao definida.

Fase de pedido ao utilizador

Seleccione Pedido ao utilizador para introduzir um texto que deve ser
visualizado na posicéo seleccionada do programa. Quando a mensagem
aparecer, o utilizador tem de premir OK para continuar o programa.
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5.34 Procurar um programa

O instrumento possui uma funcéo de filtragem para facilitar a procura de
programas. Prima Procurar para surgir o seguinte ecra:

Procurar um programa

Z X C V B N M DEL

f <- -> Cancelar OK

Introduza as letras iniciais do nome do programa e prima OK.
Surgem o0s respectivos programas.
5.3.5 Eliminar um programa
Seleccione um programa e prima Eliminar para remové-lo da lista de programas.
"Pretende eliminar o seu programa?"

Prima OK para eliminar o programa.

Programas bloqueados

Se o programa estiver bloqueado, ndo pode ser eliminado e surge a seguinte
mensagem: "Programa bloqueado.”

Os programas s6 podem ser bloqueados e desbloqueados no software
HydroControl por utilizadores com os respectivos direitos. (Consulte o Manual de
Instrucdes do software HydroControl).

5.3.6 Iniciar um programa

Prima Iniciar para iniciar um programa; para mais informagdes, consulte
4.8 Iniciar um programa.
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5.4

Menu Processos

Para garantir um desempenho seguro do instrumento, 0s processos de
enxaguamento e de expurgacao tém de ser efectuados regularmente e com
cuidado.

Processos

Esvaziar recipiente de

Expurgar expurgacao

Enxaguar Libertar vacuo

Substituir cabeca de

Limpar camara de vac.
lavagem

Voltar

O menu Processos é composto pelos seguintes botdes:

Item

Descricéo

Expurgar

O sistema esta cheio de agua destilada, amortecedor ou ar.

Enxaguar

O sistema esté lavado e a cabeca de lavagem desloca-se para baixo,
para o tabuleiro de expurgac¢éo cheio, de modo a evitar blogueios das
agulhas.

Esvaziar recipiente de
expurgacao

O liquido é aspirado para fora do recipiente de expurgacéo.

Libertar vacuo

O vacuo tem de ser libertado antes de esvaziar o frasco de residuos.

Limpar camara de vac.

Um processo de limpeza especial para o transportador de placas de
Vacuo.

Substituir cabeca de
lavagem

Para substituir a cabeca de lavagem em seguranca, o instrumento é
colocado no modo standby (em espera).
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Processo de expurgacao
1. Seleccione o Canal para a expurgacao.

2. Seleccione Tempo ou Volume e prima Iniciar para iniciar o processo.

Expurgar
Canal 1 v
Tempo 15 [s] ’ f
Volume 300 [ml] ; f
®
O Voltar Iniciar
Parametros de expurgacao
Item Descricéo
Canal Seleccionavel de 1 — 4
Tempo Seleccionavel de 1 - 99 s (predefinicédo: 15 s)
Volume Seleccionavel de 100 — 800 ml (predefini¢céo: 300 ml)
Nota

Certifiqgue-se de que o volume de expurgacao é suficiente para
garantir a expurgacdo completa da cabeca de lavagem.

Para reduzir a quantidade de amortecedor de lavagem usada,
recomenda-se que expurgue primeiro o HYDROSPEED com agua
desionizada (ou destilada), para remover todo o ar (ou espuma)
do sistema de distribui¢cdo. De seguida, purgue o HYDROSPEED
com o amortecedor de lavagem (pH 5 - 9).

Se os frascos de liquido forem instalados perto do instrumento, pode-se encurtar
a tubagem para reduzir a quantidade de amortecedor de lavagem usada.
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Processo de enxaguamento
1. Seleccione o Canal.

2. Prima Iniciar para iniciar o processo.

Enxaguar

Canal 1 hdl

Voltar Iniciar

Parametros de enxaguamento

Item Descricéo

Canal Seleccionavel de 1 — 4

54.1 Esvaziar o recipiente de expurgacéo

Prima o botao Esvaziar recipiente de expurgacao para remover liquido do
recipiente de expurgacéao.

54.2 Libertar vacuo

Antes de esvaziar o frasco de residuos, prima o botédo Libertar vacuo para
libertar 0 vdcuo automaticamente antes de abrir o frasco de residuos. Isto facilita
a remocao da tampa.

5.4.3 Substituir a cabeca de lavagem

Prima Substituir cabeca de lavagem e o instrumento é colocado no modo
standby (em espera) Remova a cabeca de lavagem. Certifiqgue-se de que a
substituicdo da cabeca de lavagem esté concluida e que a protecao de
esguichos esta ligada, antes de premir o botdo OK. Prima OK quando a nova
cabeca de lavagem estiver instalada.

AVISO

AO REMOVER OU SUBSTITUIR A CABECA DE LAVAGEM, TEM

DE USAR A FUNCAO "SUBSTITUIR A CABECA DE LAVAGEM".

CASO CONTRARIO, PODE CAUSAR FERIMENTOS DEVIDO AO
MOVIMENTO DA CABECA DE LAVAGEM.

CONSULTE 4.2 INSTALAR/SUBSTITUIR A CABECA DE
LAVAGEM .
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5.5 Menu de definigcdes

Definicoes

Geral

Instrumento

Placa

Voltar

Geral (ver 5.5.1 Definicbes gerais)

e Unidade de filtragcdo por vacuo em mBar, hPa, torr, psi ou InHg

e Sinal dudio

e Seleccionar mensagens

Instrumento (5.5.2 Defini¢cdes do instrumento)

e LLD 1 -4 (dependendo da configura¢@o do instrumento): activar/desactivar
e Residuos LLD: activar/desactivar

e pLLD: activar/desactivar (é possivel optar por Residuos LLD, se esta opcao
estiver instalada, ou pLLD; ndo é possivel seleccionar ambas as opcdes
simultaneamente)

e Activar/desactivar filtragcdo por vacuo
e Sensor de bolhas: on/off

e Anti-clog: on/off

Placas (5.5.3 Menu de placas)

o Editar

e Procurar

e Eliminar

74 HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 2022-04



®TECAN.

5. Estrutura de menus do ecra tactil

5.5.1 Definigcbes gerais

DefinigGes gerais

Unidade filt. vac. mBar hd

Sinal audio

Sel. mensagens

Voltar Actualizar

Item

Descricéo

Unidade filt. vac.

Unidades de filtracao por vacuo. Seleccione as unidades desejadas: mBar,
inHg, psi, torr, hPa

Sinal audio O instrumento emite um sinal sonoro quando um programa estiver concluido
Ou surgir um erro

Seleccionar Seleccione mensagens que requerem a interac¢éo do utilizador para o

mensagens programa continuar.

Quaisquer alteracdes das definicdes tém de ser confirmadas, premindo o botéao
Actualizar.
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Seleccionar mensagens

O utilizador pode seleccionar mensagens que requerem a interaccdo do
utilizador para o programa continuar.

Nota
Recomendamos que seleccione todas as mensagens,
para que nenhuma acg¢éo importante seja esquecidal

Mensagens
Canal X expurgado?
Placa inserida?
Frasco de residuos
V
OK?
Solucéo de
v
enxaguamento?
Solucéo de
- v
expurgacao?
Deve enxaguar!
Transportador VF
. v
instalado?
Voltar Actualizar
Mensagem Descricéo
Canal X expurgado? Aviso para verificar se o canal especificado esta expurgado.
Placa inserida? Aviso para verificar se a microplaca esta no transportador de placas.
Frasco de residuos Aviso para verificar se o frasco de residuos esta vazio.
OK?
Solucéo de Aviso para verificar se o frasco de enxaguamento tem liquido suficiente.
enxaguamento?
Solucgéo de Aviso para verificar se o frasco de expurgacao tem liquido suficiente.
expurgacao?
Deve enxaguar! Aviso para enxaguar o sistema liquido.
Transportador VF Aviso para verificar se o transportador de filtracdo por vacuo esté instalado.
instalado?

Quaisquer alteracdes das definicbes tém de ser confirmadas, premindo o botéo
Actualizar.
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5.5.2 Definicbes do instrumento

Definig6es do instrumento

Residuos
LLD

[ L] L] L] L]

LLD 1 LLD 2 LLD 3 LLD 4

pLLD []

Filtracdo por vacuo |:|

Sensor de bolhas |:| Anti-clog
Anti-clog |7|
Actualizar
Voltar
Item Descricdo

Ligar/desligar os sensores do nivel de liquido para os frascos de liquido (L1—

LLD 1 -4 e residuos L4) e de residuos

pLLD Activar/desactivar a pLLD (deteccao do nivel de liquido baseada na presséao)

Filtracdo por vacuo Activar/desactivar a opcao de filtragcao por vacuo

Sensor de bolhas Ligar/desligar o sensor de bolhas

O processo anti-clog é usado para evitar o bloqueio das agulhas de
distribuig&o entre os programas.

Quando a caixa de verificagdo Anti-clog estiver seleccionada, o botdo Anti-

Anti-clog clog fica disponivel. Prima o botdo Anti-clog para abrir a caixa de dialogo
Anti-clog, na qual pode seleccionar o intervalo de repeticdo e de imerséo
desejado.

Consulte também 4.7.5 Anti-clog.

Quaisquer alteracdes das definicbes tém de ser confirmadas, premindo o botéo
Actualizar.
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Menu Anti-clog

Menu Anti-clog
Tempo 010 v min
Imergir v
Voltar Actualizar
Item Descricéo
Tempo 10 — 360 min (6 horas) em incrementos de 10 minutos (recomendacéo: 20
P min)

Imergir O sistema liquido é lavado uma vez ap6s o intervalo de tempo seleccionado.

Quaisquer alteracdes das definicbes tém de ser confirmadas, premindo o botéo
Actualizar.

Consulte também 4.7.5 Anti-clog.

NAO REMOVA A PROTECCAO DE ESGUICHOS, NAO INSTALE
O TRANSPORTADOR DE FILTRAGAO POR VACUO, NEM_
SUBSTITUA A CABECA DE LAVAGEM ENQUANTO A FUNCAO

AVISO

ANTI-CLOG ESTIVER ACTIVA.
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5.5.3 Menu de placas

O menu de placas apresenta todas as definicbes das placas guardadas no
instrumento. O instrumento é fornecido com uma biblioteca de placas instalada.
As defini¢des internas das placas podem ser editadas.

N&o podem ser definidas placas novas, mas as placas ja existentes podem ser
editadas e guardadas com um novo nome. No instrumento, podem ser
guardadas no maximo 80 defini¢cdes de placas.

As placas sdo apresentadas de acordo com a cabeca de lavagem montada. Uma
linha horizontal "----" indica que a respectiva microplaca ndo esta disponivel para
a cabeca de lavagem instalada.

A edicdo das placas pode ser bloqueada, desbloqueando-se apenas através do
software HydroControl.

Quando utilizar microplacas de um conjunto de testes, tenha cuidado para nao
danificar o revestimento ao editar os parametros da placa!

Menu de placas
[=] Definicoes das
Editar placas
—1. GR96ft
—2. COS96fb
Procurar
—3 -
-4, -
Eliminar -5, -
—b.
Voltar —7.
—8.
—9. -
Item Descricéo
Editar Altere os parametros de uma placa ja existente.
A placa seleccionada tem de ser inserida no transportado de placas antes de
premir o botéo Editar. Logo que o botdo Editar seja premido, a placa desloca-
se para a posi¢cao por baixo da cabeca de lavagem. A cabeca de lavagem
também desce, preparando-se para 0s ajustes.
Durante a edicao dos parametros das placas, a cabeca de lavagem e o
transportador de placas movem-se em tempo real enquanto as definicdes sédo
efectuadas, para permitir a verificac@o visual do posicionamento.
A AVISO: NAO TOQUE NAS PECAS MOVEIS!
Procurar Introduza as letras iniciais do nome da microplaca e prima OK.
Surgem as respectivas microplacas.
Eliminar Seleccione uma placa da lista e prima Eliminar para remové-la.

Definicbes das
placas

Lista das defini¢cBes internas das placas de acordo com a cabega de lavagem
montada.
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Nota
Depois de definir uma nova placa ou editar uma placa,
certifique-se de que todas as fases de programa guardadas no
instrumento estdo a funcionar como definido.

Movimento X

Editar placa
Seleccionar | Movimento-x v
Aspl @& |1.500 mm  |<@| (B
Asp2 ¢ |0.000 mm (<@ |2
Dist ¢ |1.000 mm €@ (B
Voltar Guardar como Guardar

Item Descricéo

Seleccionar O movimento X é o movimento do transportador de placas em rela¢é@o as agulhas de
aspiracéo, do lado esquerdo para o lado direito do poco. As posi¢des Aspl, Asp2 e
Distribuic@o estao definidas aqui (distancia da agulha até ao centro do poco).

Aspl A primeira posicdo de aspiracdo encontra-se disponivel para todos os tipos de placa.
Para Aspl, normalmente, as agulhas estdo posicionadas no lado esquerdo dos
pocos nas placas de 96 pocos de fundo achatado (o posicionamento € limitado pelas
agulhas de distribuicdo).

Para pocos de fundo redondo ou em forma de V, as agulhas de aspiracao sdo
colocadas no centro do poco. Apenas pode ser seleccionada uma posi¢ao de
aspiracéo (ASP 1).

Para a aspiracao de pocos 384, as agulhas tém de ser posicionadas no lado
esquerdo dos pocos.

O valor definido é a distancia da agulha de aspiracao até ao centro do po¢co em mm.

Consulte 4.4 Posic¢des de lavagem/distribuicio/aspiracao.

Asp2 A segunda posi¢éo de aspiragdo destina-se a aspiragdo no modo "cruzado". A Asp2
deve ser definida perto do centro do poco (distancia da agulha de aspiragdo até ao
centro do pogo em mm - posicdo limitada pelas agulhas de distribuicéo).

Consulte 4.4 Posic¢des de lavagem/distribuicdo/aspiracédo. Asp2 ndo esta disponivel
para placas de 384 pocos e de fundo redondo ou em forma de v.

Distr A posicao de distribuicdo encontra-se disponivel para todos os tipos de placa. As
agulhas de distribuicdo devem ser definidas perto do centro do poco (distancia da
agulha de aspiracdo até ao centro do poco em mm). Consulte 4.4.2 Posicbes de
distribuicéo,
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<

L,

Aspl

Movimento Y

I

Asp2

- +,

Movimento X (para a esquerda/direita)

O Agulha de aspiracédo Distancia da agulha de aspiracao até ao
centro do pogo em in mm

Z+  Agulha de distribuigdo

Nota

O movimento Y (Asp3 e Asp4) apenas esta disponivel quando o
instrumento estiver equipado com um mecanismo de indexagao
e uma cabeca de lavagem 96i ou 96!

Editar placa

Seleccionar | Movimento-y v

Asp3 = |2.000 mm

v
Asp4  1-2.000 mm ; f

Voltar Guardar como Guardar

Item Descricéo

O movimento Y é o movimento do transportador de placas em relacdo as

agulhas de aspiracdo, da parte de tras para a frente dos pogos em
Seleccionar microplacas de 96 pocos.

N&o esté disponivel para placas de 384 poc¢os ou poc¢os de fundo redondo ou

em forma de v.

A terceira e a quarta posicado de aspiracdo apenas estdo disponiveis para

instrumentos equipados com um mecanismo de indexacdo e uma cabeca de
Asp3/Aspd lavagem 96i ou 96.

A Asp3 deve ser definida na parte da frente e a Asp4 na parte de trds do poco
sem tocar nas paredes (distancia da agulha de aspiracéo até ao centro do
poco em mm). Consulte 4.4 Posi¢des de lavagem/distribuicdo/aspiracao.
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Asp4

.

y

e

~
O
O

/7

Asp3

Movimento Z

Agulha de aspiracéo
0 Agulha de distribui¢éo

Parte de tras do poco

Parte da frente do poco

s &

Movimento Y
(para a frente/para tras)

Distancia da agulha de aspiragdo até ao

centro do pogo em in mm

Editar placa

Seleccionar Movimento Z v

Excesso de

fluxo & 1015.000 mm ; f

Fundo © 1004.000 mm ; f

Voltar Guardar como Guardar

Item Descricéo

O movimento Z é o posicionamento para cima e para baixo das agulhas de
Seleccionar aspiracéo. As posi¢cdes de Excesso de fluxo e Fundo das agulhas de

aspiracao sdo definidas aqui.

Excesso de fluxo

Seleccione a altura das agulhas de aspiracdo (medida em mm, da superficie
superior do transportador de placas até a ponta da agulha de aspiragéo).

Fundo

Seleccione a altura das agulhas de aspiracdo (medida em mm, da superficie

superior do transportador de placas).

Consulte o capitulo 4.4 Posi¢des de lavagem/distribuicdo/aspiracdo para mais

informacdes.
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A
+ +
v
Posicédo Z, excesso de fluxo Posicéo Z, fundo
Assistente de placas
Editar placa
Seleccionar Movimento Z E
E d
o < |015.000 mm || 4
Findo  © |004.000 mm (| |
Voltar Guardar como Guardar

A funcao do assistente de placas ajuda o utilizador a encontrar automaticamente
a posicéo z de fundo de uma nova microplaca. O assistente de placas esta
disponivel enquanto o utilizador estiver a editar a posi¢édo z de fundo. A posicéo z
de fundo automaticamente encontrada tem de ser verificada pelo utilizador. Se
necessario (p. ex., volume residual demasiado elevado), o utilizador tera de
efectuar manualmente um ajuste fino.

As defini¢cdes das placas editadas no visor do instrumento séo guardadas no
instrumento. Quando trabalhar com o software HydroControl, tera de guardar o
ficheiro de placa editado (.pdfx) no computador; caso contrario, as definicdes das
placas no instrumento e no computador podem ser diferentes. (Para obter
informacdes detalhadas, consulte o capitulo 4.17 Editar os parametros das
placas do Manual de Instru¢ées do HydroControl.)
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6. Controlo de qualidade

6.1 Introducéo

Este capitulo descreve um processo de CQ para o HYDROSPEED. Trata-se de
um teste de desempenho, aplicando o método gravimétrico, que verifica o
volume residual e a precisdo de distribuicdo do instrumento, pesando uma
microplaca numa balanca de laboratério calibrada.

6.2 Teste de desempenho com microplaca de 96 pocos

Ferramentas necessarias

¢ Balanca de laboratério calibrada capaz de ler miligramas com uma cobertura
contra o vento

e Microplaca compacta Greiner F de 96 pocos de fundo achatado
e Seringa pequena de plastico/pipeta para aliquota de solu¢do Tween 20
¢ Frasco de liquido limpo fornecido com o HYDROSPEED

e Frasco de residuos fornecido com o HYDROSPEED

Preparacdo de solucéo para processo de CQ

1. Prepare uma solucdo Tween 20 de 0.1%
(p. ex., 1 litro de 4gua destilada ou desionizada e 1 ml de Tween 20).

2. Encha um frasco de liquido vazio fornecido com o HYDROSPEED com
solucao Tween e ligue os tubos ao canal adequado no painel traseiro do
instrumento.

Nota
A solucédo para o processo de CQ pode ser guardada no maximo
durante 1 més no frigorifico. Se a solucdao ficar turva, tem de ser
eliminada e substituida por uma solug¢édo nova.

Nota
E necessario expurgar todos os canais.
O canal utilizado no processo CQ tem de ser expurgado em
altimo lugar.
Realize o processo CQ apenas com filtros limpos!
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Programas necessarios para processo de CQ

Defina os seguintes programas para efectuar processos de CQ:

CQ_DISTR

Tipo de placa: Greiner de 96 pocos, fundo achatado
Um ciclo

Uma fase de distribuicdo com os seguintes parametros:
o POS: EXCESSO DE FLUXO

o VOLUME: 300 ul

o CANAL:1

o TAXA DE DISTRIBUICAO: 5 (ver 4.5.1 Taxas de distribuicio e de
lavagem ).

CQ_ASP

Tipo de placa: Greiner de 96 pocos, fundo achatado
Um ciclo

TAXA DE ASPIRACAO: 5

Uma fase de aspiragdo com 0s seguintes parametros:
o ASP cruzada

o POS: FUNDO

o TEMPO:5s

o VELOCIDADE DA CABECA: 10 mm/s

Preciséo de distribuicao/verificacdo do volume residual

Nota
Certifigue-se de que a balanca de laboratério esta calibrada.
Assegure-se de que o HYDROSPEED e os frascos de liquido
estdo colocados a mesma altura, sobre uma superficie isenta de
vibracdes, de acordo com as indicacdes do fabricante.
Expurgue todos os canais instalados.

Registe o nimero de série da balanca de laborat6rio e do HYDROSPEED
usado, bem como o nome do operador para inclui-los na documentacéo.

. Ligue 0o HYDROSPEED ao frasco de residuos, ver 2.8.1 Liga¢des do painel

traseiro.

Ligue o frasco de liquido com a solu¢éo para o processo CQ ao canal 1. Se o
instrumento estiver equipado com mais do que um canal de entrada, encha
todos os frascos de amortecedor de lavagem com a solugéo para o processo
CQ. Consulte o capitulo 2.8.1 Liga¢des do painel traseiro.

Expurgue todos os canais instalados com o tempo de expurgacéo predefinido
(se estiver disponivel mais do que um), certificando-se de que o canal 1 é o
ultimo a ser expurgado. Expurgue o canal 1 durante o tempo de expurgacgéo
predefinido (15 segundos) com a solugéo para o processo CQ.

Pese a microplaca vazia e seca especificada em cima na balanca de
laboratério e registe a TARA.
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Preciséo de distribuicdo

6. Coloque a microplaca no HYDROSPEED a verificar e inicie o programa
CQ_DISTR para ejectar 300 pl de liquido para cada poco.

7. Pese a microplaca cheia e registe o peso. Consulte a interpretacéo dos
resultados de precisdo de distribui¢ao.

Verificagdo do volume residual
8. Inicie o programa CQ_ASP para remover o liquido ejectado dos pocos.

9. Coloque a microplaca na balanca de laboratério e registe o peso do liquido
restante. Consulte a interpretacéo dos resultados de verificacdo do volume
residual.

Interpretacao dos resultados de precisao de distribuicao

Aprovado: a precisao de distribuicdo por placa tem de ser
>= 27,30 gramas e <= 30,17 gramas.

Falhado: a preciséo de distribuicdo encontra-se fora da gama mencionada
acima.

Interpretacéo dos resultados de verificagdo do volume residual

Aprovado: o volume residual médio por placa tem de ser < 0,192 gramas.

Falhado: o volume residual médio por placa é >= 0,192 gramas.

Resolucao de problemas do processo de CQ
Se 0 HYDROSPEED tiver falhado o teste acima:
1. Expurgue bem o instrumento (ver 4.7.3 Expurgar).

2. Limpe a cabeca de lavagem com a ferramenta de limpeza fornecida para as
agulhas de aspiracéo, se forem visiveis bloqueios das agulhas.

3. Caso contrario, limpe a cabeca de lavagem num banho ultrasénico, de acordo
com o processo descrito em 7.2 Limpar a cabeca de lavagem.

4. Verifique as definicdes dos pardmetros das placas, a bomba de vacuo (p. ex.,
ligada, fugas na tubagem), verifique se o filtro ndo esta bloqueado.

5. Repita o processo de CQ.

6. Se, mesmo assim, os resultados ndo preencherem os critérios acima,
contacte o seu técnico de reparagdes local.

AVISO

TODAS AS PECAS DO INSTRUMENTO QUE ENTREM EM
CONTACTO COM MATERIAIS POTENCIALMENTE INFECCIOSOS
TEM DE SER TRATADAS COMO AREAS POTENCIALMENTE

INFECCIOSAS.
RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE

SEGURANGCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZAGAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECCAO), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS QUANDO EFECTUAR TRABALHOS DE LIMPEZA
E QUANDO AJUSTAR O INSTRUMENTO.
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6.3 Teste de desempenho com microplacas de 384 pocos

Ferramentas necessarias

e Balanca de laboratério calibrada capaz de ler miligramas com uma cobertura
contra o vento

e Microplaca compacta Greiner F de 384 pogos de fundo achatado
e Seringa pequena de plastico para aliquota de solugdo Tween 20
e Frasco de liquido limpo fornecido com o HYDROSPEED

e Frasco de residuos fornecido com o HYDROSPEED

Preparacéo de solucéo para processo de CQ

1. Prepare uma solucdo Tween 20 de 0.1%
(p. ex., 1 litro de 4gua destilada ou desionizada e 1 ml de Tween 20).

2. Encha um frasco de liquido vazio fornecido com o HYDROSPEED com
solucdo Tween e ligue os tubos ao canal adequado no painel traseiro do
instrumento.

Nota
A solucdo para o processo de CQ pode ser guardada no maximo
durante 1 més no frigorifico. Se a solucao ficar turva, tem de ser
eliminada e substituida por uma solu¢édo nova.

Programas necessarios para processo de CQ

Defina os seguintes programas para efectuar processos de CQ:

CQ_DISTR
e Tipo de placa: Greiner de 384 pocos, fundo achatado
e Umciclo
¢ Uma fase de distribuicdo com os seguintes parametros:
o POS: EXCESSO DE FLUXO
o VOLUME: 100 pl
o CANAL:1
o TAXA DE DISTRIBUICAO: 5 (ver 4.5.1 Taxas de distribuicéo e de
lavagem ).
CQ_ASP
e Tipo de placa: Greiner de 384 pocgos, fundo achatado
e Umciclo
e TAXA DE ASPIRACAO 5
e Uma fase de aspiragdo com os seguintes parametros:
o ASP
o POS: FUNDO
o TEMPO:5s
o VELOCIDADE DA CABECA 10 mm/s
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Precisdo de distribuicao/verificacdo do volume residual

Nota
Certifique-se de que a balanca de laboratério esta calibrada.
Assegure-se de que o HYDROSPEED e os frascos de liquido
estdo colocados a mesma altura, sobre uma superficie isenta de
vibracdes, de acordo com as indicagdes do fabricante.
Expurgue todos os canais instalados.

1. Registe o nimero de série da balanca de laboratério e do HYDROSPEED
usado, bem como o0 nome do operador para inclui-los na documentacéo.

2. Ligue o HYDROSPEED ao frasco de residuos, ver 2.8.1 Liga¢des do painel
traseiro.

3. Ligue o frasco de liquido com a solugao para o processo de CQ ao canal 1 do
HYDROSPEED, ver
Ligue o frasco de liquido com a solugéo para o processo CQ ao canal 1. Se o
instrumento estiver equipado com mais do que um canal de entrada, encha
todos os frascos de amortecedor de lavagem com a solucdo para o processo
CQ. Consulte o capitulo 2.8.1 LigacBes do painel traseiro.

4. Expurgue todos os canais instalados com o tempo de expurgac¢éo predefinido
(se estiver disponivel mais do que um), certificando-se de que o canal 1 é o
Ultimo a ser expurgado. Expurgue o canal 1 durante o tempo de expurgacgéo
predefinido (15 segundos) com a solucéo para o processo CQ.

5. Pese a microplaca vazia e seca especificada em cima na balanca de
laboratério e registe a TARA.

Preciséo de distribuicdo

6. Coloque a microplaca no HYDROSPEED a verificar e inicie o programa
CQ_DISTR para ejectar 100 pl de liquido para cada poco.

7. Pese a microplaca cheia e registe o peso. Consulte a interpretacéo dos
resultados de precisdo de distribuig&o.

Volume residual

8. Inicie o programa CQ_ASP para remover o liquido ejectado dos pocos.

9. Coloque a microplaca numa balanca de laboratorio e registe o peso do liquido
restante. Consulte a interpretacéo dos resultados de verificacdo do volume
residual.

Interpretacao dos resultados de precisdo de distribuicao

Aprovado: a precisdo de distribuicdo por placa tem de ser
>= 36,40 gramas e <= 40,23 gramas.

Falhado: a preciséo de distribuicdo encontra-se fora da gama mencionada acima.

Interpretacdo dos resultados de verificacdo do volume residual
Aprovado: o volume residual médio por placa tem de ser < 0,766 gramas.

Falhado: o volume residual médio por placa é >= 0,766 gramas.
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Resolucao de problemas do processo de CQ

Se 0 HYDROSPEED tiver falhado o teste acima:
1. Expurgue bem o instrumento (ver 4.7.3 Expurgar).

2. Limpe a cabeca de lavagem com a ferramenta de limpeza fornecida para as
agulhas de aspiracao, se forem visiveis bloqueios das agulhas.

3. Caso contrério, limpe a cabeca de lavagem num banho ultrasénico, de acordo
com o processo descrito em 7.2 Limpar a cabeca de lavagem.

4. Verifique as definicbes dos parametros das placas, a bomba de vacuo (p. ex.,
ligada, fugas na tubagem), verifique se o filtro ndo esta bloqueado.

5. Repita o processo de CQ.

6. Se, mesmo assim, os resultados ndo preencherem os critérios acima,
contacte o seu técnico de reparacdes local.

AVISO

TODAS AS PECAS DO INSTRUMENTO QUE ENTREM EM
CONTACTO COM MATERIAIS POTENCIALMENTE INFECCIOSOS
TEM DE SER TRATADAS COMO AREAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.

RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANGCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZAGAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECGAO), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS QUANDO EFECTUAR TRABALHOS DE LIMPEZA
E QUANDO AJUSTAR O INSTRUMENTO.
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/. Manutencao e limpeza

7.1 Processos de limpeza

/A

AVISO

TODAS AS PECAS DO INSTRUMENTO QUE ENTREM EM
CONTACTO COM MATERIAIS POTENCIALMENTE INFECCIOSOS
TEM DE SER TRATADAS COMO AREAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.

RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANGCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZAGAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECGAO), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS QUANDO EFECTUAR TRABALHOS DE LIMPEZA
E QUANDO AJUSTAR O INSTRUMENTO.

O processo de limpeza mais importante é o enxaguamento do sistema liquido
com 4gua destilada antes de o instrumento ser parado ou desligado no fim de
cada dia.

A cabeca de lavagem deve ser removida e bem limpa pelo menos uma vez de
seis em seis meses ou sempre que uma ou varias agulhas ficam bloqueadas,

7.1.1 Limpar a cobertura e o ecra tactil

> @ ©

A superficie exterior do instrumento e o ecra tactil podem ser limpos
periodicamente com um len¢co humedecido numa solucdo de detergente suave
(consultar o capitulo 7.6 Plano de manutengéo preventiva).

CUIDADO
NUNCA UTILIZE ACETONA PARA NAO DANIFICAR AS TAMPAS.

CUIDADO

NAO PULVERIZE LIQUIDO NO INSTRUMENTO. TENHA CUIDADO
PARA NAO ENTRAR LiIQUIDO PARA DENTRO DO INSTRUMENTO.
SE FOR DERRAMADO LIQUIDO PARA DENTRO DO INSTRUMENTO,
E NECESSARIO CONTACTAR UM TECNICO DE REPARACOES.

AVISO
RISCO DE INCENDIO E CHOQUE ELECTRICO!
ANTES DE LIMPAR A SUPERFICIE EXTERIOR DO

INSTRUMENTO E O ECRA TACTIL, DESLIGUE O INSTRUMENTO
E DESCONECTE-O DA FONTE DE ALIMENTACAO PRINCIPAL!
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7.2

e

Limpar a cabeca de lavagem

CUIDADO

O PROCESSO DE ENXAGUAMENTO E O PASSO DIARIO DE
LIMPEZA MAIS IMPORTANTE PARA O INSTRUMENTO. SE A
CABECA DE LAVAGEM NAO FOR ENXAGUADA DIARIAMENTE,
PODEM OCORRER BLOQUEIOS. SE ISTO SE VERIFICAR, A
CABECA DE LAVAGEM NECESSITARA DE TRABALHOS DE
REPARACAO DISPENDIOSOS OU TERA DE SER SUBSTITUIDA.

AVISO

O INSTRUMENTO NAO PODE SER OPERADO SE A
PROTECCAO DE ESGUICHOS NAO ESTIVER NO SITIO. USE
LUVAS DESCARTAVEIS SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE

PROTECCAO SEMPRE QUE REMOVER, INSTALAR OU LIMPAR
A CABECA DE LAVAGEM.

Nota
Consulte também 4.2 Instalar/substituir a cabeca de lavagem
4.7.3 Expurgar e 4.7.4 Enxaguar

Os seguintes passos tém de ser seguidos para conseguir eliminar os bloqueios
das agulhas de distribuic&o.

1.
2.

Ligue o instrumento

Efectue o processo descrito no capitulo 4.10.3 Instrumento parado durante
um periodo de tempo prolongado para expurgar a cabeca de lavagem com ar,
de modo a remover o liquido todo.

Remova a cabeca de lavagem, tal como descrito no capitulo

4.2 Instalar/substituir a cabeca de lavagem . A cabeca de lavagem tem de ser
removida do instrumento com cuidado (tenha cuidado para ndo perder os
vedantes).

Mergulhe a cabega de lavagem num banho ultrasénico cheio de 4gua
destilada quente (méx. 50°C) durante 5 a 10 minutos. Este processo
removera a maior parte dos cristais de sal que bloqueiam as agulhas.

D
" O

Retire a cabeca de lavagem do banho ultrasénico e use cuidadosamente ar
comprimido (sem 6leo) para remover as particulas residuais das agulhas.

Certifique-se de que os quatro vedantes (na parte da frente e de tras da
cabeca de lavagem) estdo no devido lugar.

Repita os passos 4 e 5, até todas as agulhas da cabeca de lavagem
funcionarem correctamente.

. Volte a instalar a cabeca de lavagem (consultar o capitulo

4.2 Instalar/substituir a cabeca de lavagem ).
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8.

Expurgue o instrumento com agua destilada.

Se algumas agulhas se mantiverem bloqueadas, a cabeca de lavagem pode ser
limpa com as agulhas de limpeza da caixa de acessorios (se estiverem
bloqueadas agulhas individuais).

a.

Empurre cuidadosamente as agulhas de limpeza para as agulhas de
aspiracéo e distribuicdo bloqueadas.

Enxague a cabeca de lavagem com agua destilada para assegurar que todas
as particulas foram removidas.

7.3 Limpar frascos de residuos

Antes de limpar os frascos de residuos, esvazie-o0s, respeitando os regulamentos

relativos a eliminagéo (ver 7.8.3 Eliminagdo do material de servico).

Esvazie o frasco de residuos (e o frasco de recolha de espuma, se necessario)
pelo menos uma vez por dia para evitar a formag6es de bactérias, etc.

Os frascos tém de ser limpos regularmente (consoante as aplicagbes) com um

detergente suave.

AVISO

O CONTEUDO DO FRASCO DE RESIDUOS PODE SER
INFECCIOSO.

DURANTE O MANUSEAMENTO DOS FRASCOS DE RESIDUOS,
RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZACAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECCAOQ), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.

AVISO
FRASCO DE RESIDUOS — NIiVEL DE LIQUIDO

CERTIFIQUE-SE DE QUE O NIVEL DO LIQUIDO NO FRASCO DE
RESIDUOS SE ENCONTRA SEMPRE ABAIXO DO NIVEL MAXIMO
INDICADO NO FRASCO PARA EVITAR UM EVENTUAL
EXCESSO DE FLUXO DO LiQUIDO DE RESIDUOS PARA O
FRASCO DE RECOLHA DE ESPUMA.

INFORME-SE SOBRE OS PONTOS DE RECOLHA
APROPRIADOS E OS METODOS DE ELIMINACAO APROVADOS
NO SEU PAIS, ESTADO OU REGIAO.
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7.4 Derrames de liquido ou espuma

/2

AVISO

DESLIGUE E SEPARE SEMPRE O CABO DE ALIMENTACAO DO
HYDROSPEED ANTES DE REMOVER QUAISQUER DERRAMES
NO INSTRUMENTO.

TODOS OS DERRAMES (DE LIQUIDO OU ESPUMA) TEM DE SER
TRATADOS COMO SE FOSSEM POTENCIALMENTE
INFECCIOSOS. POR ESSA RAZAO, CUMPRA SEMPRE AS
PRECAUGCOES DE SEGURANGCA EM VIGOR (INCLUINDO A
UTILIZACAO DE LUVAS SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE
PROTECCAO), PARA EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS
POTENCIALMENTE INFECCIOSAS.

ADICIONALMENTE, TODOS OS RESIDUOS PROVENIENTES DA
LIMPEZA TEM DE SER TRATADOS COMO POTENCIALMENTE
INFECCIOSOS E A SUA ELIMINACAO TEM DE SER EFECTUADA,
RESPEITANDO AS INFORMAGCOES PRESTADAS EM
7.8.3 ELIMINACAO DO MATERIAL DE SERVICO.

SE O DERRAME OCORRER NO INTERIOR DO INSTRUMENTO,
E NECESSARIO CONTACTAR UM TECNICO DE REPARACOES.

Os derrames de liquido ou espuma podem verificar-se se 0 HYDROSPEED for
operado inadequadamente, p. ex.:

1.
2.

A microplaca usada ndo é compativel com a cabeca de lavagem instalada.

Os parametros da placa néo estdo devidamente ajustados ou a placa de tiras
foi usada sem estarem inseridas todas as tiras.

O frasco de residuos néo foi esvaziado quando o nivel de liquido ou de
espuma atingiu o nivel maximo de enchimento.

N&o foi usado nenhum agente antiespuma com liquidos com uma grande
tendéncia de formacéo de espuma.

Remova sempre os derrames logo que surgirem.

1.

o M DN

Desligue o instrumento.

Limpe imediatamente o derrame com um material absorvente.
Elimine adequadamente o material contaminado.

Limpe as superficies do instrumento com um detergente suave.

No caso de derrames biologicamente perigosos, aplique uma solucéo
desinfectante (ver 7.7.2 Soluc¢des de descontaminagéo/desinfec¢éo).

Seque as areas limpas.
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/A

AVISO
FRASCO DE RESIDUOS - NIVEL DE LiQUIDO

CERTIFIQUE-SE DE QUE O NIVEL DO LIQUIDO NO FRASCO DE
RESIDUOS SE ENCONTRA SEMPRE ABAIXO DO NIiVEL MAXIMO
INDICADO NO FRASCO PARA EVITAR UM EVENTUAL
EXCESSO DE FLUXO DO LIQUIDO DE RESIDUOS PARA O
FRASCO DE RECOLHA DE ESPUMA.

O CONTEUDO DO FRASCO DE RESIDUOS PODE
EVENTUALMENTE SER INFECCIOSO; USE VESTUARIO DE
PROTECCAO (LUVAS DESCARTAVEIS SEM PO, OCULOS E
VESTUARIO DE PROTECCAO) QUANDO ESVAZIAR/MANUSEAR
UM FRASCO DE RESIDUOS.

INFORME-SE SOBRE OS PONTOS DE RECOLHA
APROPRIADOS E OS METODOS DE ELIMINACAO APROVADOS
NO SEU PAIS, ESTADO OU NA SUA REGIAO.

7.5 Substituir os fusiveis principais

Compartimento
de fusiveis

AVISO
RISCO DE INCENDIO

SUBSTITUA OS FUSIVEIS PRINCIPAIS APENAS POR FUSIVEIS
DO MESMO TIPO E DA MESMA POTENCIA.

Os seguintes passos tém de ser seguidos para substituir os fusiveis principais
localizados junto da ligacdo do cabo de alimentacdo, no painel traseiro do
instrumento.

1. Desligue o instrumento e o cabo de alimentacéo.

2. Abra o compartimento de fusiveis na parte traseira do instrumento,
pressionando os ganchos para dentro com uma chave de fendas nas
extremidades exteriores do compartimento e puxando o compartimento para
fora.

Fusiveis

3.

Retire os fusiveis e substitua-os.

>

Certifique-se de que os fusiveis possuem a poténcia correcta.

115 Volt requer 2 fusiveis T 3,15 A/250 V (de acc¢&o retardadacompartimento

230 Volt requer 2 fusiveis T 1,6 A/250 V (de accéo retardada)de fusiveis

o

Substitua o compartimento de fusiveis.

6. Volte a ligar o cabo de alimentacéo e ligue o instrumento.

2022-04

HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 95



®TECAN.

7. Manutencéo e limpeza

AVISO

SE O FUSIVEL CONTINUAR A FUNDIR-SE, CONTACTE A
ASSISTENCIA TECNICA.

7.6

/R

&

7.6.1

7.6.2

Plano de manutencao preventiva

AVISO

TODAS AS PECAS DO INSTRUMENTO QUE ENTREM EM
CONTACTO COM MATERIAIS POTENCIALMENTE INFECCIOSOS
TEM DE SER TRATADAS COMO AREAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.

RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANGCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZAGAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECGAO), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS QUANDO EFECTUAR TRABALHOS DE LIMPEZA
E QUANDO AJUSTAR O INSTRUMENTO.

CUIDADO
A CABECA DE LAVAGEM NAO PODE SER ESTERILIZADA NUMA
AUTOCLAVE. NAO MERGULHE A CABECA DE LAVAGEM EM
ETANOL (ALCOOL).

Diaria
Manutenc&o diéria do instrumento:

e Realize o processo 4.10.2 Instrumento parado durante a noite ou
4.10.3 Instrumento parado durante um periodo de tempo prolongado,
dependendo do periodo de tempo de funcionamento/paragem do instrumento.

Semanal
1. Realize uma manutencao diaria.

2. Verifique o(s) filtro(s) do(s) frasco(s) de liquido quanto a particulas e limpe o(s)
filtro(s) de liquido com agua destilada ou um detergente suave.

3. Se necessario, limpe o transportador de placas.

4. Se necessario, limpe a cabeca de lavagem com as agulhas de limpeza
fornecidas, se forem visiveis bloqueios das agulhas. 7.2 Limpar a cabeca de
lavagem.

5. Se necessario, limpe a cabeca de lavagem num banho ultrasonico, de acordo
com o processo descrito em 7.2 Limpar a cabeca de lavagem.

6. Se necessario, limpe a superficie exterior do instrumento com agua destilada
ou um detergente suave.
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7.6.3 De seis em seis meses

1.
2.

Se necessario, limpe o transportador de placas.

Verifigue 0 mecanismo de centragem do transportador de placas e, se
necessério, limpe-o com etanol a 70%.

3. Limpe a cabeca de lavagem, ver 7.2 Limpar a cabec¢a de lavagem.

. Efectue o processo de descontaminacao/desinfeccéo.

Nota
Limpe periodicamente as agulhas de aspiracédo e de distribuicéo
ou de imediato, se ficarem entupidas com particulas ou cristais.

AVISO
RISCO DE INCENDIO E EXPLOSAOQ!
O ETANOL E INFLAMAVEL, PODENDO CAUSAR EXPLOSOES

SE NAO FOR MANUSEADO CORRECTAMENTE. CUMPRA AS
DEVIDAS PRECAUCOES DE SEGURANCA NO LABORATORIO.

7.6.4 Anual

A manutencédo anual é realizada pelo técnico de reparacdes. Se surgirem
dificuldades, contacte o seu representante local de assisténcia; consultar a tltima
pagina deste documento.

1.
2.

Limpe os filtros dos frascos e substitua-os, se necessario.

Verifique os conectores de engate rapido dos tubos externos e dos frascos e
substitua-0s, se necessario.

3. Verifique o frasco quanto a danos e substitua-o, se necessario.

Verifique os filtros entre o frasco de espuma e a bomba de vacuo e substitua-
0S, Se necessario.

. Descontamine e desinfecte o instrumento, ver

7.7 Descontaminacgédo/desinfec¢é@o do instrumento.

Limpe a cabeca de lavagem (ver 7.2 Limpar a cabeca de lavagem) e
substitua os vedantes, se necessario.

7. Limpe o transportador de placas.

Limpe o recipiente de expurgacao, verifique-o e substitua-o, se necessario.

Verifigue a bomba de distribuicdo usando o processo de CQ descrito no
capitulo 6. Controlo de qualidade.

10.Verifigue o volume residual usando o processo de CQ descrito no capitulo

6. Controlo de qualidade.

CUIDADO
O INSTRUMENTO SO PODE SER ABERTO POR TECNICOS DE
ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADOS PELA TECAN. A REMOCAO
OU QUEBRA DO SELO DE GARANTIA ANULA O DIREITO A
GARANTIA.

2022-04

HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 97




®TECAN.

7. Manutencéo e limpeza

7.7

/A

7.7.1

7.7.2

Descontaminacao/desinfeccdo do instrumento

AVISO

O PROCEDIMENTO DE DESINFECCAO DEVE SER REALIZADO
DE ACORDO COM OS REGULAMENTOS NACIONAIS,
REGIONAIS E LOCAIS.

AVISO

TODAS AS PECAS DO INSTRUMENTO QUE ENTREM EM
CONTACTO COM MATERIAIS POTENCIALMENTE INFECCIOSOS
TEM DE SER TRATADAS COMO AREAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS.

RECOMENDAMOS QUE CUMPRA AS PRECAUCOES DE
SEGURANCA EM VIGOR (INCLUINDO A UTILIZACAO DE LUVAS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECCAOQ), PARA
EVITAR A CONTAMINACAO DE DOENCAS POTENCIALMENTE
INFECCIOSAS QUANDO EFECTUAR O PROCESSO DE
DESINFECCAO.

Mover ou transportar o instrumento

E muito importante que o instrumento seja bem descontaminado e desinfectado
antes de sair do laboratério ou antes de qualquer trabalho de manutencéo.

Antes de o instrumento ser devolvido ao centro de assisténcia técnica para
realizar trabalhos de manutencao ou reparacéo, tem de ser desinfectado e a
autoridade de funcionamento tem de preencher um certificado de seguranca. Se
o certificado de seguranc¢a nao for fornecido, o instrumento ndo pode ser aceite
pelo centro de assisténcia técnica ou pode ser apreendido pelas autoridades
aduaneiras.

Solugdes de descontaminacgéo/desinfeccao

Recomendamos a utilizacéo das solu¢cbes de descontaminacao/desinfeccéo
apresentadas na lista abaixo e a aplicacdo dos respetivos métodos para o
processo de descontaminagdo/desinfeccéo.

e Decon 90 (Decon Laboratories Limited)

e Decon Neutracon (Decon Laboratories Limited)
e Microcide SQ (Global Biotechnologies)

e Etanol a 70%

e Spor-Klenz (Ready to Use)

¢ Hipoclorito de sédio 0,1%
(Tenha cuidado para ndo usar uma concentracdo mais elevada de hipoclorito
de sdédio, pois é bastante corrosivo.)

Para a descontaminagédo/desinfeccdo da superficie do instrumento:
¢ B33 Desinfeccao de superficies (Orochemie)

Prepare a concentragcdo da solucdo de descontaminacao/desinfeccéo,
respeitando a documentacao do fabricante. Tenha especial atengéo a folha de
dados de seguranca do fabricante.
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CUIDADO

NAO ASSUMIMOS QUALQUER RESPONSABILIDADE PELA
ADEQUACAO DAS SOLUCOES OU DOS METODOS.

CADA LABORATORIO TEM DE GARANTIR QUE OS
PROCESSOS DE DESCONTAMINACAO E DE DESINFECCAO
SAO ADEQUADOS, CONSIDERANDO AS SUBSTANCIAS
BIOLOGICAMENTE PERIGOSAS COM AS QUAIS TRABALHAM.

AVISO
RISCO DE INCENDIO E EXPLOSAOQ!
ANTES DE LIMPAR A SUPERFICIE EXTERIOR DO

INSTRUMENTO E O ECRA TACTIL, DESLIGUE O INSTRUMENTO
E DESCONECTE-O DA FONTE DE ALIMENTACAO PRINCIPAL!

7.7.3 Processo de descontaminacao/desinfeccéo

&
/2

O instrumento deve ser descontaminado e desinfectado, usando uma das
solucdes mencionadas no capitulo anterior.

CUIDADO

ANTES DE INICIAR O PROCESSO DE DESCONTAMINACAO E DE
DESINFECCAO,
PROCEDA AO ENXAGUAMENTO COM AGUA DESTILADA OU
DESIONIZADA (QUALIDADE DE LABORATORIO) PARA LAVAR O
SISTEMA.

AVISO

O PROCESSO DE DESCONTAMINACAO E DE DESINFECCAO
DEVE SER EFECTUADO NUM LOCAL COM BOA VENTILACAO
POR PESSOAL AUTORIZADO COM LUVAS DESCARTAVEIS
SEM PO, OCULOS E VESTUARIO DE PROTECCAO.

Tenha em conta que os desinfetantes e as solugfes de descontamina¢éo podem
influenciar o desempenho do seu instrumento se, p. ex., entrarem em contacto
com o0s componentes eletrénicos!

Deve efetuar o seguinte processo para desinfetar e descontaminar o instrumento
€ 0S acessorios:

1. Utilize luvas sem pé, 6culos e vestuario de proteccao.

2. Prepare um saco (p. ex., um saco de autoclave com uma etiqueta com fita de
autoclave) para todos os descartaveis usados durante a desinfec¢éo e
descontaminacao.

3. Expurgue o sistema liquido com 4gua destilada/desionizada entes de usar
uma solucéo de descontaminacgéo/desinfeccéo.

4. Expurgue o sistema liquido ou execute um processo de enxaguamento com
desinfetante/solucao de descontaminacao, respeitando o tempo de contacto
especificado pelo fabricante.
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O enxaguamento para automaticamente quando o processo subsequente de
expurgacao € iniciado.

. Para remover o desinfectante, expurgue o sistema liquido com pelo menos

800 ml de 4gua destilada/desionizada. Repita o processo no minimo 4 vezes.

. Ligue o tubo de liquidos do respetivo canal a um frasco de liquido vazio.

Expurgue o instrumento com ar, até os tubos de cada canal estarem vazios.

AVISO
RISCO DE INCENDIO E EXPLOSAOQ!
O ETANOL E INFLAMAVEL, PODENDO CAUSAR EXPLOSOES

SE NAO FOR MANUSEADO CORRECTAMENTE. CUMPRA AS
DEVIDAS PRECAUCOES DE SEGURANCA NO LABORATORIO.

. Desligue o instrumento e desconecte-o da fonte de alimentacao principal.

. Separe o instrumento de todos os acessorios usados, por exemplo: sistema

de detecao do nivel liquido, transportador de placas de filtragdo por vacuo,
computador, etc. Os acessorios que pretende enviar juntamente com o
instrumento tém de ser incluidos no processo de desinfecgao/
descontaminagéo.

. Use um toalhete de papel macio descartavel humedecido com desinfetante

de superficies/solugdo de descontaminagéo, para limpar todas as superficies
exteriores do instrumento.

10.Ap6s um tempo de contacto de acordo com as recomendac6es do fabricante,

p. ex., de 10 minutos, repita uma vez o0 passo 9 (passo anterior) deste
processo e depois seque as superficies exteriores do instrumento.

11.Embale o instrumento e 0s respectivos acessorios.

12.Descarte as luvas usadas e lave as suas mdos com um detergente suave e
depois desinfete-as.

13.Elimine o material descartavel usado durante a desinfecgéo e a
descontaminagdo em conformidade com os métodos de eliminacao
aprovados no seu pais, estado ou na sua regido (p. ex., autoclave).

14.Preencha um certificado de seguranca e cole-o no exterior da caixa para que
fique bem visivel.

CUIDADO

CERTIFIQUE-SE DE QUE O DESINFECTANTE FOI
COMPLETAMENTE REMOVIDO.

O DESINFECTANTE RESIDUAL PODE INFLUENCIAR
NEGATIVAMENTE OS RESULTADOS E O DESEMPENHO DO
INSTRUMENTO.

CUIDADO

NAO ASSUMIMOS QUALQUER RESPONSABILIDADE PELA
ADEQUACAO DAS SOLUCOES OU DOS METODOS.

CADA LABORATORIO TEM DE GARANTIR QUE OS PROCESSOS
DE DESCONTAMINACAO E DE DESINFECCAO SAO ADEQUADOS,
CONSIDERANDO AS SUBSTANCIAS BIOLOGICAMENTE
PERIGOSAS COM AS QUAIS TRABALHAM.
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7.7.4 Certificado de seguranca

Para assegurar a seguranga e garantir a satde dos operadores, pedimos aos
nossos clientes que preencham duas copias do Certificado de seguranca
(fornecido juntamente com o instrumento) e que afixem uma copia na parte
superior da embalagem na qual o instrumento € devolvido (visivel a partir do
exterior da embalagem de expedi¢do!) e juntem a outra copia aos documentos
de expedicdo, antes de enviar o instrumento para o centro de assisténcia para
manutencao ou reparagao.

O instrumento tem de ser descontaminado e desinfectado por parte da
autoridade de funcionamento antes da expedicéo (ver 7.7.3 Processo de
descontaminag&o/desinfec¢ao).

O processo de descontaminacéo e de desinfeccdo tem de ser efectuado num
local com boa ventilag@o por pessoal autorizado e qualificado com luvas
descartaveis sem po, 6culos e vestuéario de proteccao.

O procedimento de descontaminacao e de desinfeccéo deve ser realizado de
acordo com os regulamentos nacionais, regionais e locais.

Se ndao for fornecido um Certificado de seguranca, o instrumento ndo pode ser
aceite pelo centro de assisténcia técnica.

Se necessério, 0 seu centro local de assisténcia da Tecan pode enviar-lhe uma
nova copia do Certificado de seguranca.
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7.8 Eliminacao do instrumento

7.8.1 Introducao

Este capitulo fornece-lhe instru¢des sobre como eliminar legalmente os residuos
que se acumulam no instrumento.

CUIDADO
RESPEITE TODOS OS REGULAMENTOS AMBIENTAIS ESTATAIS E
LOCAIS.

ATENCAO
DIRECTIVA 2012/19/UE RELATIVA A RESIDUOS DE
EQUIPAMENTOS ELECTRICOS E ELECTRONICOS (REEE)

OS IMPACTOS AMBIENTAIS NEGATIVOS ESTAO ASSOCIADOS
E AO TRATAMENTO DE RESIDUOS DE EQUIPAMENTOS
ELECTRICOS E ELECTRONICOS.

— e NAO TRATE O EQUIPAMENTO ELECTRICO E ELECTRONICO
COMO RESIDUOS URBANOS INDIFERENCIADOS.

e ELIMINE SEPARADAMENTE OS RESI'DU,OS DE
EQUIPAMENTO ELECTRICO E ELECTRONICO.

7.8.2 Eliminagc&o do material de embalagem

Segundo a directiva relativa a embalagens e residuos de embalagens 94/62/CE,
o fabricante é responsavel pela eliminacao do material de embalagem.

Devolver material de embalagem

Se néo pretender ficar com o material de embalagem para utilizag&o futura, por
exemplo, para fins de transporte e armazenamento:

Devolva a embalagem do produto, as pecas sobressalentes e as op¢des ao
fabricante através do técnico de reparacdes local.

7.8.3 Eliminacdo do material de servico

AVISO

AS SUBSTANCIAS QUIMICAS E BIOLOGICAMENTE PERIGOSAS
PODEM SER ASSOCIADAS AOS RESIDUOS (MICROPLACA) DE
PROCESSOS EXECUTADOS NO HYDROSPEED.

TRATE A MICROPLACA USADA, O FRASCO DE RESIDUOS, O
: RECIPIENTE DE EXPURGACAO, O TRANSPORTADOR DE
fﬁ\ PLACA, OS DESCARTAVEIS E TODAS AS SUBSTANCIAS

UTILIZADAS DE ACORDO COM OS PRINCIPIOS DE BOAS
PRATICAS DE LABORATORIO.

INFORME-SE SOBRE OS PONTOS DE RECOLHA
APROPRIADOS E OS METODOS DE ELIMINAQ@O APROVADOS
NO SEU PAIS, ESTADO OU REGIAO.
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7.8.4 Eliminacdo do instrumento

Contacte o seu representante local de assisténcia da Tecan, antes de eliminar o
instrumento.

CUIDADO

DESCONTAMINE E DESINFECTE SEMPRE O INSTRUMENTO
ANTES DA SUA ELIMINACAOQO.

Grau de poluicéo 2 (IEC/EN 61010-1)
Método de eliminacédo Residuos contaminados
AVISO

DEPENDENDO DA APLICAGCAO, ALGUMAS PARTES DO
HYDROSPEED PODERAO TER ENTRADO EM CONTACTO COM
MATERIAIS BIOLOGICAMENTE PERIGOSOS.

o CERTIFIQUE-SE DE QUE TRATA ESTE MATERIAL DE
ACORDO COM OS REGULAMENTOS E AS NORMAS DE
SEGURANCA APLICAVEIS.

o DESCONTAMINE E DESINFECTE SEMPRE TODAS AS PECAS
ANTES DA SUA ELIMINACAO.
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8. Resolucao de problemas

8.1 Assisténcia técnica

Por norma, a realizacdo de uma manutencao adequada previne a maior parte
dos problemas. No entanto, ainda poderao ocorrer problemas de hardware.
Contacte o seu representante local da Tecan para obter assisténcia técnica.

Para uma operacdo adequada e para manter o direito a garantia, a manutencao
do instrumento deve ser efectuada exclusivamente por representantes de
assisténcia autorizados.

Dispde de assisténcia técnica junto do seu suporte técnico local. Consulte a
Ultima pagina deste documento: Centros de assisténcia da Tecan.

Antes de pedir assisténcia ao suporte técnico, mantenha as seguintes
informacdes a mao para facilitar a resolucédo do problema:

Tipo de produto/instrumento e nimero de série

Dados de contacto: o seu nome, numero de telefone, nome da empresa e
endereco de correio electronico

A natureza exacta do problema e a sequéncia de eventos que levaram a
esse problema (controlos de software, teclas premidas, mensagens de erro,
etc.)

Se conseguir repetir o erro e confirmar as circunstancias exactas, sera
bastante mais facil responder ao seu pedido.

Onde encontrar a versédo do firmware do instrumento e do visor:

A verséao do firmware é apresentada no visor durante alguns segundos
quando se liga o instrumento:

A versao do firmware do visor (primeiro nimero) e a versao do firmware do
instrumento/principal (segundo nimero)

ou

a versdo do firmware sdo apresentadas no software HydroControl, no menu
Ajuda/‘Acerca de’/Componente: CPU principal e visor

Onde encontrar o nUmero da versao do software:
A verséo do software é apresentada no software HydroControl, no menu
Ajuda/Acerca de Componente: WinWash.App

Para obter informactes detalhadas acerca do estado do instrumento (se
necessario), execute um Autoteste do instrumento no software
HydroControl, no menu Ferramentas/Autoteste do instrumento. Depois de o
respectivo teste estar concluido, é gerado um ficheiro de relatério com
informacdes acerca da verséo do firmware, op¢des e uma lista das funcdes
verificadas. Este ficheiro pode ser enviado para o centro de assisténcia da
Tecan, de modo a transmitir as informacdes necessarias acerca do estado do
instrumento.

O cadigo e a mensagem de erro, bem como informagdes adicionais (caso
disponiveis)

O nome do protocolo padrédo usado (se disponivel) e a fase em que ocorreu o
problema ou a operacdo de software/hardware que estava a tentar executar.

A marca ou o modelo do computador e os softwares instalados no
computador.
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8.1.1 Nova montagem do transportador de placas, op¢ao
INDEXACAO

Tenha em conta as seguintes dicas quando montar novamente o transportador
de placas:

Elemento de posicionamento

Abertura na parte de tras do
transportador de placas para o
posicionamento.

Levante cuidadosamente a barra guia (ndo mais do que 1 cm).

Certifigue-se de que a mola se encontra na barra guia.

Coloque o transportador de placas na barra guia.

Levante o lado direito do transportador de placas para o colocar sobre o
elemento de posicionamento.

Empurre cuidadosamente o transportador de placas contra a mola, até o canto
da frente do transportador de placas estar alinhado com a tira preta de
deslizamento de Teflon.
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Baixe cuidadosamente o transportador de placas.

N&o empurre o transportador de placas para baixo com forca, para evitar danos
no elemento de posicionamento.

Quando o elemento de posicionamento estiver na posi¢ao correta, dentro da
abertura do transportador de placas, o transportador de placas encaixa
facilmente no sitio.

8.2 Erros

Podem surgir os seguintes erros, sem que seja emitida uma mensagem de erro
no ecra tactil do instrumento:

Descricdo do erro

Possiveis causas

Solucéo

Posicao incorrecta da
placa

Os parametros da placa néo estéo
devidamente ajustados.

Ajuste os parametros da placa no menu
Placa.

Ecra tactil escuro

Quadro de alimentacéo danificado
Fusivel avariado

Contacte o seu técnico de reparacdes
local.

Nenhuma distribuicao
ou distribuicdo
incorrecta

Agulhas de distribui¢c@o blogueadas
Vélvula de distribuicdo danificada
Bomba de distribuicdo danificada

Se as agulhas estiverem bloqueadas,
realize uma manutencdo semanal, tal
como descrito no capitulo

7.6.2 Semanal. Caso contrario, contacte
0 seu técnico de reparacdes local.

Nenhuma aspiracdo ou
aspiracao incorrecta

Agulhas de aspiracdo blogueadas
Bomba de aspiracéo danificada

Se as agulhas estiverem bloqueadas,
realize uma manutenc¢do semanal, tal
como descrito no capitulo

7.6.2 Semanal. Caso contrario, contacte
0 seu técnico de reparacdes local.

Nenhuma aspiracdo ou
aspiracao incorrecta

O fluido chegou ao filtro hidrofobico
na tubagem de residuos. O fluido
preso reduz o fluxo do ar e o vacuo
nédo pode ser formado no devido
tempo. O instrumento apresenta
uma mensagem de erro: ‘tempo
para criagao de vacuo excedido’.

Se ficar fluido preso no filtro, remova o
filtro e deixe o fluido escorrer do
pequeno bocal branco que se encontra
no filtro. Volte a fechar o pequeno bocal
branco e reinstale o filtro. Em
alternativa, também pode substituir o
filtro. Consulte o capitulo 2.10.2 Filtro
hidrofobico para ventilagéo .

Um botdo néo foi
traduzido para o idioma
definido

O ficheiro de idioma correcto nao foi
transferido para o instrumento

Contacte o centro de assisténcia da
Tecan para solicitar informacdes acerca
da compatibilidade do firmware e do
ficheiro de idioma.

Ruidos na bomba de
Vacuo

Contacto entre a tampa da bomba
de vacuo e o frasco de residuos ou
de recolha de espuma — eventual
amplificagdo dos ruidos.

Posicione o frasco de residuos e 0
frasco de recolha de espuma de modo
a que a tampa da bomba de vacuo nao
entre em contacto com os respectivos
frascos.
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Descricédo do erro

Possiveis causas

Solucéo

N&o é possivel activar a

funcdo pLLD nas
Definigbes do
instrumento.

A opcéo LLD esté activa (ndo é
possivel activar a LLD e a pLLD ao
mesmo tempo)

ou

Firmware principal < V1.61 ou
firmware do visor < V1.55.

Desactive a funcéo LLD

Contacte o seu centro de assisténcia da
Tecan para obter as versdes correctas
do firmware.

O tempo para criagao
de vécuo foi excedido
("tempo limite
excedido’)

A tampa ou o encaixe do frasco de
residuos e do frasco de recolha de
espuma nao estdo bem ligados e
apertados.

A tubagem de residuos esté torcida
ou dobrada, fazendo com que o
liquido fique na tubagem.

Certifique-se de que a tampa ou o
encaixe do frasco de residuos e do
frasco de recolha de espuma estdo bem
ligados e apertados.

O instrumento com a opg¢ao ‘conjunto
de frascos de grande volume’ inclui um
tubo de residuos com codigo de cor,
com 4 m de comprimento. Ao
colocar/instalar o tubo de residuos,
certifique-se de que este nao fica
torcido ou dobrado.

O tubo de residuos pode ser encurtado,
se necessario.

Ligagcéo do software
HydroControl ao
instrumento nédo
estabelecida.

Ao ligar o software HydroControl ao
instrumento, ndo aparece a janela
principal no ecra tatil.

Certifique-se de que o ecra tatil do
instrumento apresenta o0 menu principal
(p. ex., Programa Favoritos) antes de
ligar o software HydroControl ao
instrumento.

8.3

Mensagens de erro

Nenhuma placa inserida

1. Se o sensor de deteccéo de placas ndo reconhecer a placa ou se ndo estiver
inserida nenhuma placa no respectivo transportador, aparece a seguinte

2.

mensagem:
"Nenhuma placa inserida"

Insira a placa correctamente no transportador de placas.

3. Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Nenhuma placa encontrada

1.

2.
3.

Se ndo estiver guardada nenhuma defini¢cdo da placa no instrumento,

aparece a seguinte mensagem: "Nenhuma placa encontrada”.

Numero maximo de fases atingido

1.

Guarde uma definicdo da placa no instrumento.

Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Se for iniciado um programa com 2 51 fases, aparece a seguinte mensagem:

"Numero maximo de fases atingido".

. Altere o programa, de modo a que fique com um maximo de 50 fases

(1 ciclo = 2 fases).

Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.
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Erro de inicializacdo
1.

a M DN

Se o transportador de placas (X ou Y) ou o transportador da cabeca de
lavagem (Z) ndo conseguir encontrar a posicao inicial, aparece uma das
seguintes mensagens:

"Unidade X erro inic.","Y erro inic." ou "Z erro inic.".

Verifique se o transportador ndo esta obstruido (cabo ou tubos, etc.).
Desligue o instrumento e volte a liga-lo.
Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Se o erro persistir, contacte o seu técnico de reparacdes local.

Erro cabeca para cima

1.

o 0o & w

Se as agulhas tocarem na microplaca devido a insercdo da placa errada, da
instalacdo da cabeca de lavagem errada ou um erro de transporte X/Y/Z,
aparece a seguinte mensagem: "Cabeca para cima".

Certifiqgue-se de que estd inserida a microplaca correcta e de que a placa esta
definida correctamente.

Verifique se esta instalada a cabeca de lavagem correcta.
Verifique se os transportadores nédo estéo obstruidos.
Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Se o erro persistir, contacte o seu técnico de reparagées local.

Nenhum programa encontrado

1.

Se nao estiver guardado nenhum programa no instrumento, aparece a
seguinte mensagem: "Nenhum programa encontrado”.

2. Defina um programa.

Erro perda de fase

ok 0w

Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Se um dos motores do transportador ficar obstruido (cabo ou tubos, etc.),
aparece a seguinte mensagem: "Perda de fase":

Verifique se o transportador ndo esta obstruido (cabo ou tubos, etc.).
Desligue o instrumento e volte a liga-lo.
Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Se o erro persistir, contacte o seu técnico de reparacdes local.

Nenhuma cabeca de lavagem

1.

2.
3.

Se for iniciado um programa sem estar instalada nenhuma cabeca de
lavagem, aparece a seguinte mensagem: "Nenhuma cabeca de lavagem
montada".

Instale uma cabeca de lavagem.

Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Erro de correspondéncia dos parametros do programa

1.

Se for iniciado um programa e a cabeca de lavagem definida nesse programa
nao corresponder a cabeca de lavagem instalada, aparece a seguinte
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mensagem:
"Erro de correspondéncia dos parametros do programa”.

2. Instale uma cabega de lavagem compativel.

3. Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Erro de falha de energia

1. Se a energia faltar enquanto o programa esta a ser executado, aparece a
seguinte mensagem quando voltar a haver energia: "Erro de falha de
energia".

2. Prima OK para fechar a mensagem de erro e reiniciar o programa.

Frasco de residuos cheio

1. Se o frasco de residuos estiver cheio no inicio de um programa ou ficar cheio
durante a respectiva execucdo, aparece a seguinte mensagem:
"Erro LLD: Frasco de residuos 1 cheio".

2. Esvazie o frasco de residuos.

3. Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Erro pLLD : Frasco de residuos cheio
Se a funcao pLLD estiver activada (consultar 4.7.6 pLLD).

1. Se o frasco de residuos estiver cheio no inicio de um programa/processo ou
ficar cheio durante a respectiva execucado, aparece a seguinte mensagem:
“Erro pLLD: Frasco de residuos cheio”.

2. Esvazie o frasco de residuos (esvazie o frasco de recolha de espuma, se
necessario).

3. Ao voltar a iniciar um programa/processo, a verificacdo se o frasco de
residuos possui espaco suficiente € repetida.
Frasco de liquido vazio

1. Se o frasco de liquido estiver vazio antes de iniciar um programa ou ficar
vazio durante a respectiva execucdo, aparece a seguinte mensagem: "Erro
LLD: Entrada do frasco 1 vazia".

2. Encha o frasco de liquido e prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o
programa.
Bolhas detectadas

1. Se forem detectadas bolhas durante um programa, aparece a seguinte
mensagem: "Bolhas detectadas"”.

2. Verifique se os tubos estdo bem fixos.

3. Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

Tempo excedido bomba de distribuicao

1. Quando a bomba de distribuicéo para durante um processo de distribuicao,
aparece a seguinte mensagem: "Tempo excedido bomba de distribuicdo".

2. Desligue o instrumento e volte a liga-lo.
3. Prima OK para fechar a mensagem e reiniciar o programa.

4. Se o erro persistir, contacte o seu técnico de reparacoes local.

110 HYDROSPEED N°. 30213466 Rev. N°. 2.0 2022-04



®TECAN.

8. Resolucéo de problemas

Vacuo néo preparado

1. Se a presséo de vacuo ndo estiver preparada, aparece a seguinte mensagem
de erro: "Tempo para criacao de vacuo excedido"”.

Verifique as ligacGes de vacuo.
Verifique se a bomba esta ligada.

Prima OK para apagar a mensagem de erro e reiniciar o programa.

a M DN

Se o erro persistir, contacte o seu técnico de reparacdes local.

Cabeca de lavagem errada

1. Se for iniciado um programa e a cabega de lavagem instalada for diferente do
tipo de cabeca de lavagem definido no programa (erro de correspondéncia
entre o programa e o instrumento), aparece a seguinte mensagem: “Wash
head mismatch” (“Cabeca de lavagem errada”).

2. Selecione um programa com o tipo de cabeca de lavagem atualmente
instalado.

3. Instale o tipo de cabeca de lavagem definido no programa.

4. Prima OK para fechar a mensagem.

Cabeca de lavagem 96i montada, mas nenhuma indexacéao disponivel

1. N&o é possivel ligar ao software HydroControl ou executar um programa se o
tipo de cabeca de lavagem instalado nao corresponder a configuracéo
instalada do instrumento.

2. Aparece a seguinte mensagem: “96i wash head but no indexing module”
(“Cabeca de lavagem 96i, mas nenhum médulo de indexa¢ao”).

3. Instale o tipo de cabeca de lavagem correspondente a configuracéo do
instrumento.

4. Prima OK para fechar a mensagem

Cabeca de lavagem — Configuracao errada

1. Nao é possivel ligar ao software HydroControl ou executar um programa se o
tipo de cabeca de lavagem instalado ndo coincidir com a configuracéo
instalada do instrumento.

2. Aparece a seguinte mensagem: “Wash head — Configuration mismatch”
(“Cabeca de lavagem — Configuracéo errada”).

3. Instale o tipo de cabeca de lavagem correspondente a configuracédo do
instrumento.

4. Prima OK para fechar a mensagem.
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Abreviaturas

Abreviatura

A Ampere

ANS| American National Standards Institute, Inc.

°C Graus Celsius

CE Marcacédo «CE» de conformidade

cm Centimetro

Cv Coeficiente de variagéo

ELISA Ensaio de imunoabsorcéo enzimatica

EN Norma Europeia: uma norma europeia voluntaria do Comité Europeu de
Normalizacéo ou Comité Européen de Normalisation (CEN)

°F Graus Fahrenheit

hPa Hectopascal

HT Débito elevado

Hz Hertz

IEC International Electrotechnical Commission (Comisséo Electrotécnica
Internacional)

IFU Manual de Instrucdes

in. Polegada

inHg Polegadas de mercurio

kg Quilograma

I, L Litro

LLD Liquid Level Detection (Deteccao do nivel liquido)

pLLD Pressure based Liquid Level Detection

m Metro

mBar Milibar

MBS Magnetic Bead Separation (Separacéo de pérola magnética)

MBS-96 Separacao de pérola magnética em microplacas de 96 pocos

MBS-384 Separacao de pérola magnética em microplacas de 384 pocos

ml Mililitro

mm Milimetro

ul Microlitro

PCR Polymerase Chain Reaction (Reacc&o em cadeia da polimerase)

ppm Partes por milhdo

pLLD Pressure based Liquid Level Detection (Deteccao do nivel de liquido baseada na
presséo)

psi Pressao por polegada quadrada

CQ Controlo de qualidade
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REF

NUmero de referéncia/nimero de encomenda

S Segundo

SBS Society for Biomolecular Screening (Sociedade de rastreio biomolecular)
Smart 2 MBS-96 Separacao de pérola magnética Smart 2 em microplacas de 96 pogos
SN Ndmero de série

T Trage (fusivel de ac¢éo retardada)

torr Torr — milimetro de mercurio (mmHQ)

TOV Technischer Uberwachungsverein (Entidade alema de inspeccao técnica)
TIPO Nome e tipo do instrumento

USB Barramento série universal

Y Volt

VA Volt-ampere

VF Filtragc&o por vacuo

REEE Residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos
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Centros de assisténcia da Tecan

Se tiver alguma divida ou necessitar de apoio técnico para o seu produto Tecan,
contacte o centro local de assisténcia da Tecan. Aceda a http://www.tecan.com/
para obter informacdes de contacto.

Antes de contactar a Tecan, prepare as seguintes informacgdes para Ihe
podermos dar o melhor apoio técnico possivel (consultar a placa de
caracteristicas):

Nome do modelo do seu produto

Numero de série (SN) do seu produto
Software e versdo do software (se aplicavel)
Descricdo do problema e pessoa de contacto
Data e hora da ocorréncia do problema
Medidas ja tomadas para resolver o problema

As suas informag8es de contacto (niUmero de telefone e de fax, endereco de
correio eletronico, etc.)
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TECAN AUSTRIA GMBH, Untersbergstrasse 1a, A-5082 Grédig / Salzburg, Austria
T +43 62 46 89 330, F +43 62 46 72 770, office.austria@tecan.com, www.tecan.com ®

Declaration of Conformity

We, TECAN Austria GmbH herewith declare under our sole responsibility that the product
identified as:

Product Type: Microplate Washer
Model Designation: HYDROSPEED
Article Numbers: 30087536

Address: Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A
A-5082 Grodig, Austria

is in conformity with the provisions of the following European Directive(s) when installed in accordance
with the installation instructions contained in the product documentation:

¢ EMC Directive
e Machinery Directive
¢ ROHS Directive

is in conformity with the relevant U.K. legislation for UKCA-marking when installed in accordance with the
installation instructions contained in the product documentation:

¢ Electromagnetic Compatibility (EMC) Regulations

¢ Supply of Machinery (Safety) Regulations

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations

The current applicable versions of the directives and regulations as well as the list of applied standards
which were taken in consideration can be found in separate CE & UK declarations of conformity.

These Instructions for Use and the included Declaration of Conformity are valid for all
HYDROSPEED instruments with the article numbers listed above. The model designation varies
depending on the specific model with different article number.
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