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OSTRZEZENIE

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO EKSPLOATACJI URZADZENIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
POSTEPOWAC ZGODNIE Z JEJ ZALECENIAMI.

Informacja

Dotozono wszelkich staran, aby unikng¢ btedéw w tekscie i diagramach.

Tecan Austria GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy w
niniejszej publikacji.

Polityka firmy Tecan Austria GmbH polega na ciggtym doskonaleniu produktéw
poprzez wykorzystanie nowych dostepnych technologii i komponentéw. Tecan
Austria GmbH zastrzega sobie prawo do wprowadzania w dowolnej chwili zmian
specyfikacji produktow po odpowiedniej weryfikacji, walidacji i uzyskaniu
wymaganych aprobat.

Bedziemy wdzieczni za wszelkie komentarze i uwagi dotyczgce niniejszej
publikaciji.

Wytworca

Tecan Austria GmbH
ntersbergstr. 1A
A-5082 Grodig, Austria
T: +43 6246 89330

F: +43 6246 72 770

www.tecan.com
E-mail: office.austria@tecan.com

Informacja o prawach autorskich

Tresé niniejszej publikacji stanowi wlasnos¢ firmy Tecan Austria GmbH i nie
moze by¢ kopiowana, powielana ani przekazywana osobom trzecim bez
uprzedniej pisemnej zgody Tecan Austria GmbH.

Copyright © Tecan Austria GmbH
Wszelkie prawa zastrzezone. Wydrukowano w Austrii.

Deklaracja zgodnosci z certyfikatem UE
Patrz: ostatnia strona niniejszej Instrukcji obstugi.

Przeznaczenie uzytkowe urzadzenia
Patrz: rozdziat 2.2 Przeznaczenie uzytkowe stacji ptuczgcej HYDROSPEED.

O instrukcji obstugi (IFU)

Instrukcje oryginalne. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera opis stacji ptuczacej
HYDROSPEED przeznaczonej do przemywania mikroptytek. Ma stuzyc¢
uzytkownikowi jako odniesienia i zbior instrukciji obstugi urzgdzenia.

Niniejsza publikacja zawiera informacje na temat:

Niniejsza publikacja zawiera informacje na temat:

¢ Instalacji urzgdzenia

e Obstugi urzadzenia

e Programowania procedur przemywania

e Czyszczenia i konserwacji urzgdzenia

e Rozwigzywania problemoéw i komunikatow o btedach
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Uwagi dotyczgce zrzutéw ekranowych (screenshots)

Zrzuty ekranowe z ekranu dotykowego urzadzenia HYDROSPEED
przedstawione w niniejszej instrukcji stanowig jedynie symulacje, stad tez ich
wyglad nie jest identyczny z rzeczywistym widokiem na ekranie dotykowym.
Pomimo faktu, ze pola wyboru, pola, przyciski itp. nie sg identyczne pod
wzgledem rozmiaru i ksztattu z funkcjami na rzeczywistym ekranie dotykowym,
ich zawartos¢ i zasadnicze rozmieszczenie sg takie same.

Znaki towarowe

Ponizsze nazwy produktéw i jakiekolwiek zastrzezone lub niezastrzezone znaki

towarowe wymienione w niniejszej publikacji stuzg jedynie do celéw identyfikacji

produktéw i pozostajg wylgczng wtasnoscig odpowiednich firm:

e HydroSpeed™, HydroControl™, Tecan® i logo Tecan sg zastrzezonymi
znakami towarowymi Tecan Group Ltd., Mannedorf, Szwajcaria

. Aseptisol®jest zastrzezonym znakiem towarowym BODE Chemie GmbH &
Co. KG, Hamburg, Niemcy

e Costar®, Corning® i NBS™ sg zastrzezonymi znakami towarowymi Corning
Incorporated, Corning, NY, USA

e Greiner®, pClear®, Lumitrac™ i Fluotrac™ sg zastrzezonymi znakami
towarowymi Greiner Labortechnik GmbH, Frickenhausen, Niemcy

e Lysetol® i Gigasept Intru AF® (znany wczesniej jako Lysetol) sa
zastrzezonymi znakami towarowymi Schiilke & Mayr GmbH, Norderstedt,
Niemcy

 Microcide® i Microcide SQ® sg zastrzezonymi znakami towarowymi Global
Biotechnologies Inc.; Portland, Maine, USA

e Decon® jest zastrzezonym znakiem towarowym Decon Laboratories Limited;
Hove, East Sussex, BN3 3LY, Wielka Brytania

e Pentium® jest zastrzezonym znakiem towarowym Intel Corporation, Santa
Clara, CA, USA

e Windows®, MS DOS®, Visual Basic® i Excel® sg zastrzezonymi znakami
towarowymi Microsoft Corporation, Redmond, WA, USA

e NUNC™ /| Matrix® sg zastrzezonymi znakami towarowymi Thermo Fisher
Scientific, Waltham, MA, USA

e SILFOAM® SE47 (znany wczesniej jako SE47) jest zastrzezonym znakiem
towarowym Wacker Chemie AG; Monachium, Niemcy

e Spor-Klenz® (Ready to Use) jest zastrzezonym znakiem towarowym STERIS
Corporation; Mentor, Ohio, USA

e AcroPrep™ jest zastrzezonym znakiem towarowym Pall Corporation, Port
Washington, NY, USA
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Ostrzezenia, przestrogi i uwagi

W niniejszej publikacji uzyto nastepujacych rodzajow wskazéwek majgcych na
celu zwrécenie uwagi na istotne informacje lub ostrzezenie uzytkownikéw przed
mozliwymi zagrozeniami:

Uwaga
Zawiera pomocne informacje.

PRZESTROGA
WSKAZUJE NA MOZLIWOSC USZKODZENIA URZADZENIA LUB
UTRATY DANYCH W PRZYPADKU NIEPRZESTRZEGANIA
ZALECEN NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

OSTRZEZENIE

WSKAZUJE NA MOZLIWOSC ODNIESIENIA POWAZNYCH
OBRAZEN CIALA, UTRATY ZYCIA LUB USZKODZENIA
URZADZENIA W PRZYPADKU NIEPRZESTRZEGANIA ZALECEN
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

OSTRZEZENIE

TEN SYMBOL WSKAZUJE NA MOZLIWA OBECNOSC
MATERIALU NIEBEZPIECZNEGO BIOLOGICZNIE. NALEZY
PRZESTRZEGAC STOSOWNYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA
OBOWIAZUJACYCH W LABORATORIUM.

OSTRZEZENIE

TEN SYMBOL WSKAZUJE NA MOZLIWA OBECNOSC
MATERIALOW LATWOPALNYCH | ZAGROZENIE POZAREM.
NALEZY PRZESTRZEGAC STOSOWNYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W LABORATORIUM.

OSTRZEZENIE

TEN SYMBOL WSKAZUJE NA POTENCJALNE RYZYKO
PORAZENIA PRADEM O WYSOKIM NAPIECIU.

> B B> 0T

OSTRZEZENIE

POLA MAGNETYCZNE MOGA POWODOWAC ZAKLOCENIA W
DZIALANIU ROZRUSZNIKOW SERCA LUB WSZCZEPIONYCH
CHIRURGICZNIE URZADZEN MEDYCZNYCH.
WSZYSTKIE OSOBY PRZEBYWAJACE W OTOCZENIU POLA
MAGNETYCZNEGO NALEZY PODDAC DOKLADNYM
BADANIOM, | JESLI ZAJDZIE TAKA KONIECZNOSC, ODMOWIC
IM DOSTEPU DO URZADZENIA. WSZELKIE PRZEDMIOTY
MAGNETYCZNE LUB ZELAZNE, ZEGARKI, KARTY KREDYTOWE
ORAZ INNE KARTY Z PASKIEM MAGNETYCZNYM NALEZY
TRZYMAC Z DALA OD URZADZENIA.

>

S
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UWAGA

DYREKTYWA 2012/19/UE W SPRAWIE ZUZYTEGO SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO (WEEE)

NEGATYWNE ODDZIALYWANIE NA SRODOWISKO ZWIAZANE Z
UTYLIZACJA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTROTECHNICZNEGO |

\%f ELEKTRONICZNEGO.

e NIE WOLNO UTYLIZOWAC SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO JAKO
NIESORTOWANE ODPADY KOMUNALNE.

« ODPADY POCHODZACE ZE ZUZYTEGO SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNGO | ELEKTRONICZNEGO NALEZY
SKLADOWAG ODDZIELNIE.

WYLACZNIE DO MIESZKANCOW STANU KALIFORNIA:

OSTRZEZENIE

NINIEJSZY PRODUKT MOZE NARAZIC UZYTKOWNIKA NA

KONTAKT Z SUBSTANCJAMI CHEMICZNYMI TAKIMI JAK

OLOW, KTORY W STANIE KALIFORNIA JEST UZNANY ZA
SUBSTANCJE WYWOLUJACA CHOROBY NOWOTWOROWE
ORAZ WADY WRODZONE LUB INNE ZABURZENIA FUNKCJI

REPRODUKCYJNYCH. WIECEJ INFORMACJI MOZNA ZNALEZC
NA STRONIE:
WWW.P65WARNINGS.CA.GOV/PRODUCT.
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Symbole

u Wytworca

Data produkciji

Oznakowanie zgodnosci ce

United Kingdom Conformity Assessed

Znak UKCA - United Kingdom Conformity Assessed - wskazuje, ze produkt nim
oznakowany jest zgodny z przepisami obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii.

Numer porzgdkowy

Numer seryjny

Unique Device Identification — Unikalna identyfikacja wyrobdw medycznych
Symbol UDI identyfikuje nosnik danych na etykiecie.

Mozliwa obecnos$¢é materiatu niebezpiecznego biologicznie
Mozliwa obecno$¢ silnego pola magnetycznego

Mozliwos¢ odniesienia obrazen ciata. Nie dotyka¢ ruchomych czesci urzgdzenia!

=>PPEE R s A

Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem przeczytaj Instrukcje obstugi

Symbol RoHS, Chiny

TUV SUD MARK

Oznaczenie USB

Symbol WEEE

154 & ©
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1. Bezpieczenstwo

1.

Bezpieczenstwo

1.1

Zasady bezpieczenstwa

1. W czasie pracy z urzadzeniem nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa celem ograniczenia ryzyka wystgpienia obrazen ciala,
pozaru bgdz porazenia prgdem elektrycznym.

2. Nalezy przeczytaC i zapozna¢ sie ze wszystkimi informacjami znajdujgcymi sie
w Instrukcji obstugi (IFU). Niedopetnienie obowigzku przeczytania, przyjecia
do wiadomosci i przestrzegania instrukcji zawartych w niniejszej publikaciji
moze skutkowaé uszkodzeniem urzgdzenia, odniesieniem obrazen przez
osoby obstugujgce urzadzenie lub nieprawidtowg pracg urzgdzenia.

3. Nalezy przestrzega¢ wszystkich Ostrzezen i Przestrog zawartych w Instrukcji
obstugi (patrz: Ostrzezenia, przestrogi i uwagi na stronie 4 z opisem
wskazowek wystepujgcych w niniejszej publikacii).

4. Nalezy przestrzega¢ stosownych zasad bezpieczehstwa obowigzujgcych w
laboratorium, jak np.: noszenie odziezy ochronnej i realizowanie
zatwierdzonych procedur bezpieczenstwa.

1.2

Bezpieczenstwo korzystania z urzadzenia

Obudowa urzadzenia chroni uzytkownika przed wysokim napieciem zasilajgcym
elektroniczne czesci urzgdzenia. Nie nalezy zatem zdejmowac obudowy
urzgdzenia ani wykonywac jakichkolwiek innych czynnosci konserwacyjnych niz
czynnos$ci opisane w niniejszej instrukciji.

Nie wolno w jakikolwiek sposéb modyfikowa¢ urzgdzenia badz uzywac do jego
serwisowania lub konserwacji cze$ci zamiennych bez atestu. Podczas wymiany
bezpiecznikéw nalezy stosowac wytgcznie bezpieczniki tego samego rodzaju i o
tej samej wartosci znamionowej. Uzycie nieprawidtowego bezpiecznika stanowi
zagrozenie pozarowe.

Przed witgczeniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze przestrzen robocza jest
sucha. Nalezy zawsze obstugiwa¢ urzgdzenie suchymi dtorimi, stojac na suchej,
izolowanej podfodze, ktéra bedzie w stanie wytrzymac uzywane napiecie. Nalezy
upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest podigczone do gniazda zasilajgcego z
odpowiednim uziemieniem. Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy
sprawdzi¢ kabel zasilajgcy i kabel interfejsu szeregowego pod katem
ewentualnych uszkodzen.

OSTRZEZENIE

Uzycie opcji niezaakceptowanych przez firme Tecan lub
nieautoryzowane modyfikacje urzadzenia, jakichkolwiek jego
opcji i/lub komponentéw oraz odnosnego oprogramowania lub
czesci zamiennych bedzie skutkowa¢ utrata gwarancji, mozliwg
nieprawidtowg praca urzadzenia lub jego uszkodzeniem.

PRZESTROGA

PODCZAS PRACY Z MIKROPLYTKAMI PASKOWYMI NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE PASKI ZNAJDUJA SIE NA MIKROPLYTCE
PRZEZNACZONEJ DO PRZEMYWANIA, W PRZECIWNYM RAZIE
MOZE DOJSC DO ROZLANIA CIECZY | SKAZENIA URZADZENIA.

2022-04
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1. Bezpieczenstwo

®TECAN.

OSTRZEZENIE

ABY ZAPEWNIC ODPOWIEDNIE REZULTATY PRZEMYWANIA
KONIECZNE JEST DOSTOSOWANIE URZADZENIA
HYDROSPEED DO TYPU / MARKI UZYWANEJ MIKROPLYTKI.
ZASADA TO DOTYCZY ROWNIEZ WSZYSTKICH UPRZEDNIO
ZDEFINIOWANYCH PLIKOW PLYTKI, GDYZ ZAWIERAJA ONE
TYLKO PRZECIETNE PARAMETRY PLYTKI | MUSZA ZOSTAC
ZWERYFIKOWANE ZGODNIE Z ODPOWIEDNIM TYPEM PLYTKI,
A W RAZIE POTRZEBY ROWNIEZ SKORYGOWANE PRZEZ
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY Z URZADZENIEM HYDROSPEED.
NIEPRAWIDLOWE PRZEPROWADZENIE PROCEDURY
DOSTOSOWAWCZEJ MOZE SKUTKOWAC UZYSKANIEM DUZEJ
ILOSCI POZOSTALOSCI RESZTKOWYCH W DOLKU ORAZ
NIEWYSTARCZAJACYM PRZEMYCIEM DOLKOW, CO MOZE
MIEC ISTOTNY WPLYW NA WYNIKI TESTU. ABY UZYSKAC
INFORMACJE NA TEMAT SPOSOBU DOSTOSOWYWANIA
URZADZENIA HYDROSPEED DO TYPU STOSOWANEJ
MIKROPLYTKI, PATRZ: ROZDZIAL 5.5.3 MENU PLATE
(PLYTKA).

OSTRZEZENIE
BUTLA NA ZLEWKI - POZIOM CIECZY

CELEM UNIKNIECIA EWENTUALNEGO PRZELANIA ZLEWEK DO
BUTLI PELNIACEJ FUNKCJE SEPARATORA PIANY NALEZY
PILNOWAC, BY POZIOM CIECZY W BUTLI NA ZLEWKI
ZNAJDOWAL. SIE ZAWSZE PONIZEJ MAKSYMALNEGO
POZIOMU ZAZNACZONEGO NA BUTLI.

ZE WZGLEDU NA FAKT, ZE ZAWARTOSC BUTLI NA ZLEWKI
JEST POTENCJALNIE ZAKAZNA, PRZY OPROZNIANIU /
OBSLUDZE BUTLI NA ZLEWKI NALEZY STOSOWAC
BEZPUDROWE REKAWICZKI JEDNORAZOWEGO UZYTKU,
OKULARY OCHRONNE | ODZIEZ OCHRONNA,

POSZUKAJ INFORMACJI NA TEMAT ODPOWIEDNICH
PUNKTOW ZBIORKI ODPADOW | METOD UTYLIZACJI
OBOWIAZUJACYCH W DANYM KRAJU, STANIE LUB REGIONIE.
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1. Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

STOSUJAC BUFORY PRZEMYWAJACE O SILNYCH
WLASCIWOSCIACH PIANOTWORCZYCH, BUTLE NA ZLEWKI
NALEZY OPROZNIC Z CHWILA, GDY POZIOM PIANY OSIAGNIE
MAKSYMALNY POZIOM NAPELNIENIA ZAZNACZONY NA BUTLI.
DODATKOWO, DO OPROZNIONEJ BUTLI NA ZLEWKI NALEZY
DODAC DOSTEPNA NA RYNKU SUBSTANCJE
PRZECIWPIANOTWORCZA (JAK NP. OLEJ SILIKONOWY), ABY
ZMNIEJSZYC TWORZENIE PIANY.

JEZELI WYTWARZANIE PIANY BEDZIE NADAL STANOWIC
PROBLEM, ZALECA SIE WYKORZYSTANIE WIEKSZEJ BUTLI
NA ZLEWKI (NIE DOSTARCZONA Z ZESTAWEM HYDROSPEED)
ORAZ DODATKOWO ZWIEKSZENIE STEZENIA SUBSTANCJI
_ PRZECIWPIANOTWORCZEJ W BUTLI. ABY PRZYSPIESZYC
&? ROZKLAD PIANY W BUTLI NA ZLEWKI, NALEZY OD CZASU DO

CZASU OSTROZNIE WYKONAC KILKA RUCHOW KOLISTYCH

BUTLA CELEM POPRAWIENIA MIESZANIA SIE WARSTWY
PIANY Z SUBSTANCJA PRZECIWPIANOTWORCZA.

PO OPROZNIENIU BUTLI NA ZLEWKI NALEZY UZUPELNIC
SUBSTANCJE PRZECIWPIANOTWORCZA. NA PRZYKLAD:
PRZY ZASTOSOWANIU EMULSJI PRZECIWPIANOTWORCZEJ
WACKER ANTI-FOAM EMULSION SILFOAM SE47 ZALECANE
STEZENIE WYNOSI1 ML PREPARATU
PRZECIWPIANOTWORCZEGO NA 1 LITR ROZTWORU
ODPADOWEGO.

W PRZYPADKU UZYWANIA SUBSTANCJI
PRZECIWPIANOTWORCZYCH INNYCH PRODUCENTOW
NALEZY STOSOWAC STEZENIA WEDLUG ZALECEN TYCH
PRODUCENTOW.

OSTRZEZENIE

URZADZENIE JEST ZGODNE Z WYMAGANIAMI W ZAKRESIE
EMISJI | ODPORNOSCI OKRESLONYMI W IEC 61326-2-6.
JEDNAK PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
URZADZENIA NALEZY DOKONAC OCENY SRODOWISKA

ELEKTROMAGNETYCZNEGO.

OPERATOR URZADZENIA ZOBOWIAZANY JEST UPEWNIC SIE,
ZE ZACHOWANE JEST KOMPATYBILNE SRODOWISKO
ELEKTROMAGNETYCZNE, ABY UMOZLIWIC PRAWIDLOWA
PRACE URZADZENIA.

NIE WOLNO OBSLUGIWAC URZADZENIA W BLISKIEJ
ODLEGLOSCI OD ZRODEL SILNEGO PROMIENIOWANIA
ELEKTROMAGNETYCZNEGO (NP. NIEOSLONIETE ZAMIERZONE
ZRODLA RF) ZE WZGLEDU NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA
ZAKLOCEN W PRAWIDLOWYM FUNKCJONOWANIU
URZADZENIA | UZYSKANIA NIEPOPRAWNYCH WYNIKOW.
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1. Bezpieczenstwo

1.2.1 Materialy niebezpieczne

Prace nalezy wykonywa¢ w laboratorium posiadajgcym dobrg wentylacje.

Jezeli urzgdzenie jest wykorzystywane do pracy z materiatami niebezpiecznymi
biologicznie, chemicznie lub materiatéw radioaktywnych, wszyscy uzytkownicy
urzgdzenia muszg przejs¢ szkolenie w zakresie postugiwania sie tymi
materiatami, a wszystkie procedury powinny byé zgodne z obowigzujgcymi
krajowymi, regionalnymi i lokalnymi przepisami bhp.

Podczas pracy z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi nalezy stosowaé
sie do procedur obowigzujgcych w laboratorium i przestrzega¢ zalecen
producenta. Tecan nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
spowodowane lub powstate w wyniku uzycia materiatéw niebezpiecznych.

Podczas pracy ze sprezonymi gazami przy urzgdzeniu lub nad otwartym
urzgdzeniem nalezy stosowaé okulary ochronne.

Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ stosujgc ciecze tatwopalne do pracy z
urzgdzeniem, szczegdlnie w warunkach przekroczenia punktu zaptonu cieczy.
Butle na zlewki nalezy wstepnie napetni¢ wodg, aby zapobiec wydzielaniu sie
tatwopalnych opardw.

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALE2Y
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PODCZAS PRACY Z MATERIALAMI NIEBEZPIECZNYMI NALEZY
PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE REKAWICZEK
BEZPUDROWYCH, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC EWENTUALNEGO ZARAZENIA
CHOROBA ZAKAZNA.

OSTRZEZENIE
ODPADY UZYSKIWANE W WYNIKU URUCHOMIENIA

PROCESOW EKSPLOATACJI URZADZENIA MOGA WIAZAC SIE
Z WYSTEPOWANIEM ODPADOW TOKSYCZNYCH | ODPADOW
NIEBEZPIECZNYCH BIOLOGICZNIE.
& TAKIE SUBSTANCJE | ODPADY, PLYN SYSTEMOWY ITD.
NALEZY UTYLIZOWAC ZGODNIE Z WYTYCZNYMI W ZAKRESIE
DOBRYCH PRAKTYK LABORATORYJNYCH.

POSZUKAJ INFORMACJI NA TEMAT ODPOWIEDNICH
PUNKTOW ZBIORKI ODPADOW | METOD UTYLIZACJI
OBOWIAZUJACYCH W DANYM KRAJU, STANIE LUB REGIONIE.
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2. Informacje ogo6lne

2. Informacje ogodlne

2.1 Wstep

HYDROSPEED to ptytkowa stacja ptuczgca przeznaczona do przemywania
mikroptytek 96- i 384-dotkowych. Urzadzenie stuzy wytgcznie do zastosowan
profesjonalnych i moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

PRZESTROGA

WPLYW NA WYNIKI PRZEMYWANIA UZYSKANE PODCZAS PRACY
ZE STACJA PLUCZACA HYDROSPEED MAJA: PRAWIDL.OWE
UZYTKOWANIE URZADZENIA ZGODNIE Z INSTRUKCJAMI
ZAWARTYMI W NINIEJSZEJ PUBLIKACJI ORAZ UZYTE ZWIAZKI
CZYNNE (ODCZYNNIKI, BUFOR PRZEMYWAJACY, SUBSTANCJE
CHEMICZNE - ZAKRES PH 5 - 9).

NALEZY SCISLE PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI OBSLUGI,
PRZECHOWYWANIA | STOSOWANIA PROBEK ORAZ
ODCZYNNIKOW.

PRZESTROGA
PRZED INSTALACJA | WLACZENIEM
NALEZY POZOSTAWIC URZADZENIE NA CO NAJMNIEJ TRZY
GODZINY, ABY WYKLUCZYC MOZLIWOSC KONDENSACJI
MOGACEJ WYWOLAC ZWARCIE.

PRZESTROGA
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PROCEDUR PRZEMYWANIA NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE POZYCJA A1 MIKROPLYTKI JEST WSUNIETA
PRAWIDLOWO.

Urzgdzenie wykorzystuje interfejs ekranu dotykowego umozliwiajgc
bezposrednig eksploatacje i w typowej konfiguracji nie wymaga podigczenia
zewnetrznego komputera. Jezeli urzgdzenie HYDROSPEED pracuje razem z
podajnikiem Connect i oprogramowaniem HydroControl, mozliwa jest obrébka
nawet do 50 mikroptytek w jednym wsadzie. Programowanie HydroControl
opracowano pod kgtem zapewnienia zgodnosci z Dyrektywg FDA 21 CFR Part
11 w celu umozliwienia prowadzenia ewidencji elektronicznej, nadawania
sygnatur, jak réwniez administrowania uzytkownikami i prowadzenia dziennika
nadzoru. Ponadto oprogramowanie HydroControl stuzy jako standaryzowany
interfejs do integracji systemow zrobotyzowanych.

2.2 Przeznaczenie uzytkowe stacji ptuczacej
HYDROSPEED

HYDROSPEED to ptytkowa stacja ptuczaca przeznaczona do przemywania
mikroptytek 96- i 384-dotkowych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane jako instrument laboratoryjny ogélnego
przeznaczenia do uzytku profesjonalnego.

Oprogramowanie i instrument zostaty zwalidowane pod katem przetwarzania
jakosciowych i ilosciowych testow immunoenzymatycznych (ELISA).

2022-04
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2. Informacje ogdlne

WAZNA INFORMACJA

OBOWIAZKOWA WALIDACJA SYSTEMU PRZEZ KIEROWNICTWO
LABORATORIUM.

URZADZENIE HYDROSPEED ZOSTALO PODDANE WALIDACJI W
ZAKRESIE TESTOW IMMUNOENZYMATYCZNYCH (EIA) TYLKO W
EUROPIE. ZE WZGLEDU NA POWYZSZE, WALIDACJA STACJI
PLUCZACEJ HYDROSPEED ZGODNIE Z REGULACJAMI
OBOWIAZUJACYMI W ZAKRESIE POSZCZEGOLNYCH TESTOW
WYKONYWANYCH PRZY UZYCIU URZADZENIA JEST
OBOWIAZKIEM KIEROWNICTWA LABORATORIUM.

Uwaga
Zastosowanie i dziatanie stacji HYDROSPEED zwigzane z
uzyciem mikropfytek 384-dotkowych nie jest wykorzystywane do
diagnostyki klinicznej w Chinach.

Uwaga
Jakakolwiek modyfikacja plytkowej stacji pluczacej
HYDROSPEED lub oprogramowania skutkuje wygas$nieciem
gwarancji i utratg zgodnosci urzadzenia z obowigzujacymi
regulacjami.

Uwaga
Wplyw na wyniki uzyskane podczas pracy z urzadzeniem
Hydrospeed maja: prawidlowe uzytkowanie urzadzenia i
mikroplytek zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej
publikacji oraz uzyte zwigzki czynne (odczynniki, substancje
chemiczne). Nalezy scisle przestrzegaé instrukcji obstugi,
przechowywania i stosowania probek i odczynnikéw.

ICERCERC
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2. Informacje ogo6lne

2.3 Profil uzytkownika

2.3.1 Uzytkownik profesjonalny - Administrator

Administrator jest osobg posiadajgcg stosowne wyksztatcenie zawodowe,
odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Przy prawidtowym uzytkowaniu produktu
jest ona w stanie zidentyfikowa¢ zagrozenia i unikac ich.

Administrator dysponuje dogtebng wiedzg umozliwiajgcg mu wdrozenie
uzytkownika koncowego lub uzytkownika aplikacji w protokoty testowe zwigzane
z wykorzystaniem produktu firmy Tecan w ramach zastosowan zgodnych z jego
przeznaczeniem.

Petnienie tej funkcji wymaga znajomosci obstugi komputera i dobrej znajomosci
jezyka angielskiego.

2.3.2 Uzytkownik koncowy lub uzytkownik aplikacji

Uzytkownik koncowy lub uzytkownik aplikacji jest osobg posiadajgca stosowne
wyksztatcenie zawodowe oraz odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Przy
prawidtowym uzytkowaniu produktu jest ona w stanie zidentyfikowa¢ zagrozenia
i unikac ich.

Petnienie tej funkcji wymaga znajomosci obstugi komputera oraz dobrej
znajomosci jezyka kraju, w ktérym przeprowadzono instalacje lub jezyka
angielskiego.

2.3.3 Technik serwisu

Technik serwisu jest osobg posiadajacg stosowne wyksztatcenie zawodowe oraz
odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Podczas wykonywania czynnosci
serwisowych lub konserwacji produktu jest ona w stanie zidentyfikowac¢
zagrozenia i unikag ich.

Petnienie tej funkcji wymaga znajomosci obstugi komputera oraz dobrej
znajomosci jezyka angielskiego.

Uwaga
Informacje na temat terminéw, czasu trwania i czestotliwosci
organizowania szkolen sg dostepne w dziale obstugi klienta.

Adres i numer telefonu mozna znalezé na stronie internetowe;j:
http://www.tecan.com/customersupport.
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2.4 Specyfikacje urzadzenia
Uwaga
Specyfikacje urzadzenia zdefiniowano przy uzyciu
plaskodennych, kompaktowych mikroptytek 96- i 384-dotkowych
marki Greiner i moga sie one rozni¢ w przypadku zastosowania
innych mikropfytek 96 i 384--dotkowych.
W ponizszej tabeli przedstawiono specyfikacje urzgdzenia.
PARAMETRY CHARAKTERYSTYKA

Informacje ogbine

Liczba kanatow
dozujgcych

1 -4 (w zaleznosci od konfiguracji urzadzenia)

Typy gtowic
przemywajgcych

96HT, 384HT i 96indexing (patrz: 2.11 Typy gtowic przemywajacych)

Interfejs USB

Wszystkie podigczone urzgdzenia muszg posiada¢ wymagane aprobaty i
by¢ zgodne z normg IEC 60950-1 Information Technology Equipment -
Safety (Bezpieczenstwo sprzetu komputerowego) lub rownowaznymi
normami lokalnymi.

Mikroptytki 96-dotkowe

Objetos¢ przemywania

50 — 3000 pl w przyrostach co 50 pl

Czas przemywania

15 sekund dla przemywania jednocyklowego z etapem odsysania
krzyzowego
25 sekund dla przemywania trzycyklowego z etapem odsysania krzyzowego

(obj. dozowania: 300ul/dotek, szybko$¢ dozowania: 5, szybko$¢ odsysania: 5,
glowica 96HT)

Objetos¢ dozowania

50 — 400 pl w przyrostach co 50 pl

Doktadnos$¢ dozowania
dla gtowicy 96HT

Ptytka marki Greiner 96-dotkowa, ptaskodenna
Dokfadno$¢ dozowania: 5 % ($redni ciezar wazony nad ptytkg [waga
laboratoryjnal)

Objetos¢ dozowania: 300 pl, szybkos¢ dozowania: 5

(patrz: 4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania i 6 Kontrola jakosci)

Statos¢ dozowania dla
gtowicy 96HT

Plytka marki Greiner 96-dotkowa, ptaskodenna
Stato$¢ dozowania: 3 % dla catej ptytki

Objetos¢ dozowania: 300 pl, szybko$¢ dozowania: 5
(patrz: 4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania i 6 Kontrola jakosci)
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2. Informacje ogo6lne

PARAMETRY

CHARAKTERYSTYKA

llo$¢ pozostatosci
resztkowych
dla petnych ptytek

llos¢ pozostatosci resztkowych po przeprowadzeniu etapu odsysania:
Ptytka marki Greiner 96-dotkowa, ptaskodenna
llos¢ pozostatosci resztkowych: ponizej 2 pl w jednym dotku.
Tryb odsysania: krzyzowy, szybkos$¢ odsysania: 5,
Czas odsysania : 5 s, ptyn: bufor przemywajacy lub
woda dejonizowana + 0.1% Tween 20
96-dotkowe mikroptytki okragtodenne i typu V marki Greiner
llos¢ pozostatosci resztkowych wynosi ponizej 5 pl w jednym dotku.
Tryb odsysania: odsysanie w jednym punkcie, szybkos¢ odsysania: 5,
Czas odsysania : 5 s, ptyn: bufor przemywajacy lub
woda dejonizowana + 0.1% Tween 20

Przenoszenie (Carry
over)

Ponizej 1 ppm (czgsteczek na milion) pomiedzy ptytkami

Mikroptytki 384-dotkowe

Objetos¢ przemywania

10 — 1000 pl w przyrostach co 10 pli

Czas przemywania

15 sekund dla przemywania jednocyklowego z etapem odsysania
krzyzowego
25 sekund dla przemywania trzycyklowego z etapem odsysania krzyzowego

(obj. doz.: 100pl/dotek, szybkos¢ dozowania: 5, szybkos¢ odsysania: 5, gtowica
384HT)

Objetos¢ dozowania

10 — 120 pl w przyrostach co 10 pl

Doktadnos$¢é dozowania
dla gtowicy 384HT

Mikroptytka marki Greiner 384-dotkowa, ptaskodenna
Dokfadnos¢ dozowania: 5 % ($redni ciezar wazony nad ptytkg [waga
laboratoryjna])

Objetos¢ dozowania: 100 pl, szybko$¢ dozowania: 5
(patrz: 4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania i 6 Kontrola jakosci)

Statos$¢ dozowania dla
gtowicy 384HT

Mikroptytka marki Greiner 384-dotkowa, ptaskodenna
Doktadno$¢ dozowania: 4 % dla catej ptytki

Objetos¢ dozowania: 100 pl, szybko$¢ dozowania: 5
(patrz: 4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania i 6 Kontrola jakosci)

llo$¢ pozostatosci
resztkowych

Mikroptytka marki Greiner 384-dotkowa, ptaskodenna
llo$¢ pozostatosci resztkowych wynosi ponizej 2 pl w jednym dotku.

Tryb odsysania: odsysanie w jednym punkcie, szybkos¢ odsysania: 5,
Czas odsysania: 5 s, ptyn: bufor przemywajacy lub
woda dejonizowana + 0.1% Tween 20

Przenoszenie (carry
over)

Ponizej 1 ppm (czesci na milion) pomiedzy ptytkami i odpowiednio
pomiedzy kwadrantami ptytek w przypadku korzystania z glowicy
indeksujace;.

Zasilanie
o 115V /60 Hz
Zasilanie
230V /50 Hz
Pobor energii <300 VA

Bezpiecznik gtowny

115 Volt wymaga 2 x T 3.15 A/ 250 V (bezpiecznik zwloczny).
230 Voltwymaga 2 x T 1.6 A/ 250 V (bezpiecznik zwloczny).

2022-04
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PARAMETRY

CHARAKTERYSTYKA

Fizyczne

Wymiary zewnetrzne

Szerokosé: 38,8 cm, Gtebokos¢: 43 cm, Wysokosé: 28,8 cm
Maks. wysoko$¢ w potozeniu tadowania: 10,15 cm

(szerokos¢: 15,3 cali, gteboko$é: 16,9 cali, wysokos¢: 11,3 cali)
Wieksza gtebokos¢ i wysokosé w potozeniu serwisowym

Waga

15 kg

Srodowiskowe

Temperatura otoczenia

Eksploatacja

od 15 °C do 35 °C (59 °F do 95 °F)

Przechowywanie

od -30 °C do 60 °C (-32 °F do 140 °F)

Wilgotnos¢ wzgledna

Eksploatacja

od 20 % do 80 % bez kondensacji

Przechowywanie

od 20 % do 80 % bez kondensacji

Inne

Kategoria przepieciowa

Stopien
zanieczyszczenia

Sposob utylizaciji

Zuzyty sprzet elektroniczny (odpady zakazne)

2.5
2.5.1

Transport

Transport i przechowywanie

Urzadzenie musi by¢ przestane w oryginalnym opakowaniu. Przed wystaniem
nalezy przeprowadzi¢ doktadng dezynfekcje urzgdzenia (patrz:
7.7 Odkazanie/dezynfekcja urzgdzenia).

2.5.2

Przechowywanie

Przed ztozeniem do przechowania urzadzenie nalezy napei¢ powietrzem (patrz:
4.10.3 Urzadzenie pozostawione w stanie bezczynno$ci przez diuzszy okres
czasu).

Na lokalizacje urzgdzenia nalezy wybraé miejsce ptaskie, réwne, wolne od
wibraciji, potozone w duzej odlegtosci od bezposredniego dziatania promieni
stonecznych, wolne od kurzu, rozpuszczalnikéw i oparow kwasow.

Specyfikacje przechowywania

Temperatura

od -30 °C do 60 °C (-32 °F do 140 °F)

Wilgotno$¢ wzgledna

od 20 % do 80 % bez kondensaciji

Przechowywanie gtowicy przemywajacej

Zaleca sie przechowywanie gtowicy przemywajgcej nie bedacej w eksploatacji w
jej oryginalnym opakowaniu (patrz: 4.2.2 Zdejmowanie gtowicy przemywajace;j).
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2.6 Wymagania w zakresie zasilania

> B> P e

Urzgdzenie jest wyposazone w funkcje automatycznego rozpoznawania napiecia

zasilajgcego i dlatego nie wymaga dokonywania zmian zakresu napiecia.
Sprawdz etykiete ze specyfikacjg napiecia i etykiete z wartosciami
znamionowymi bezpiecznikéw na panelu tylnym urzgdzenia i upewnij sie, ze
napiecie podawane do urzgdzenia jest zgodne ze specyfikacja.

Prawidtowe zakresy napiecia i wartosci znamionowe bezpiecznikéw wynosza:

Prad przemienny (AC): 115V / 60Hz (bezpiecznik: 115V 2 x T 3.15A)
Prad przemienny (AC): 230V / 50Hz (bezpiecznik: 230V 2 x T 1.6A)

Jezeli powyzsze napiecie nie wystepuje w danym kraju, nalezy skontaktowac sie

z lokalnym dziatem obstugi klienta firmy Tecan.
Rdézne zakresy napigcia wymagajg uzycia roznych bezpiecznikéw, patrz:
7.5 Wymiana bezpiecznikéw gtéwnych.

Urzgdzenie nalezy odigczy¢ od gtéwnego zrédta
zasilania wyciggajac wtyczke gtéwnego przewodu
zasilajgcego z tytu urzadzenia.

Przez caly czas nalezy zapewnic tatwy dostep do
wtyczki gtbwnego przewodu zasilajgcego.

Wtyczka

< ” gtéwnego
— przewodu

zasilajgcego

PRZESTROGA
NIE NALEZY ZASTEPOWAC ODLACZALNYCH PRZEWODOW
ZASILANIA SIECIOWEGO PRZEWODAMI O NIEODPOWIEDNICH
PARAMETRACH ZNAMIONOWYCH.

OSTRZEZENIE

NIE WOLNO UZYWAC URZADZENIA PRZY
NIEPRAWIDLOWYCH USTAWIENIACH NAPIECIA. W
PRZYPADKU WLACZENIA URZADZENIA Z NIEPRAWIDLOWYM
NAPIECIEM DOJDZIE DO USZKODZENIA URZADZENIA.

OSTRZEZENIE

POMPA PROZNIOWA NIE POSIADA FUNKCJI
AUTOMATYCZNEGO ROZPOZNAWANIA NAPIECIA | JEST
DOSTEPNA W WERSJI 230 V LUB 115 V. ETYKIETA
ZNAMIONOWA Z DANYMI NAPIECIA ZNAJDUJE SIE NA
SPODZIE POMPY.

OSTRZEZENIE

URZADZENIE NALEZY PODLACZAC TYLKO DO INSTALACJI
ZASILAJACEJ Z UZIEMIENIEM.

2022-04
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2.7 Wymagania dotyczace mikroplytek

Do pracy z urzgdzeniem HYDROSPEED mozna uzywaé mikroptytek 96-
dotkowych (ptasko- i okragtodennych oraz typu V) i mikroptytek 384-dotkowych
(wytgcznie ptaskodennych).

Uwaga
Odpowiednie mikropfytki kompaktowe

HYDROSPEED obsfuguje mikropfytki z dnem ptaskim, okragfym
lub typu V w formacie 96-dotkowym, ktére sa typowo
wykorzystywane do testow immunoenzymatycznych oraz
mikroplytki z dnem ptaskim w formacie 384-dotkowym, zgodne z
norma okreslong przez Society of Biomolecular Screening. Do
pracy z urzgdzeniem HYDROSPEED nie wolno uzywac innych
typow mikropfytek w formacie 96-d otkowym, takich jak ptytki

PCR.
PARAMETRY CHARAKTERYSTYKA
Maks. catkowita wysokos¢ ptytki maks. 43 mm (1,6929 cali)
Powierzchnia (ANSI/SBS 1-2004) 127,76 mm x 85,48 mm (5,0299 cali x 3,3654 cali)
Wielkos¢ rozstawu (od srodka do $rodka) | 9,0 mm (0,3543 cali)
Ksztalt dna Ptaski, okragty i typu V
Uwaga

Zaleca sie stosowanie mikropfytek kompaktowych.
W przypadku uzycia mikroplytek paskowych konieczne jest
prawidfowe wsuniecie i wypozycjonowanie wszystkich paskéw.
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2.8 Opis urzagdzenia

Schemat ponizej przedstawia gtdwne komponenty urzgdzenia:

Ekran dotykowy

Ostona erozolowa
-,
- =3

/ Glowica
przemywajgca

anienka
napetniana
Przenosnik ciecza
ptytek

28.1 Gniazda podtfgczeniowe na panelu tylnym

Na panelu tylnym urzgdzenia znajdujg sie nastepujgce gniazda podtgczeniowe:

Wylot Ztgcza funkgiji
odprowadzania wykrywania
Zlewek poziomu cieczy

L
4

Etykieta

bezpiecznika
Wiloty

podawania ptynu

Wiacznik
On/Off

Tabliczka
Znamionowa

ATTENTION !

Gtéwne
gniazdo
zasilania

Zasilanie

pompy
prézniowej

Etykieta RoHS EtykietaU,f  Piecze¢ USB Etykieta
gwarancyjna ostrzegawcza
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Tabliczka znamionowa HYDROSPEED

Przyktadowa tabliczka znamionowa

Tecan Austria GmbH
v e ||
A-5082 Grodig, Austria

MODEL HYDROSPEED
30087536 01
[SN] 2106000001 P 300VA ﬁ
U,f ONLABEL BELOW
(M] 2021-06-30  Made in Austria

ﬁ (3 2 Ce s

(01)09120052070491(11)210630(21)2106000001

30181056.01
o
P
@

Tre$c¢ tabliczki znamionowej (np. nazwa modelu i numer artykutu) moze roznic
sie w zaleznosci od danego modelu.

Aby zapoznac sie z listg urzadzen, dla ktérych obowigzuje niniejsza Instrukcja
obstugi, patrz: Deklaracja Zgodnosci (“Declaration of Conformity” ) na ostatniej
stronie niniejszego dokumentu.

PRZESTROGA
TYLKO AUTORYZOWANI SERWISANCI TECAN SA UPOWAZNIENI
DO OTWARCIA URZADZENIA. USUNIECIE LUB USZKODZENIE
PIECZECI GWARANCYJNEJ SKUTKUJE UTRATA GWARANCJI.

Wszystkie podtgczone urzgdzenia muszg posiada¢ wymagane aprobaty i by¢
zgodne z normg IEC 60950-1 Information Technology Equipment - Safety
(Bezpieczenstwo sprzetu komputerowego) lub rownowaznymi normami
lokalnymi.

2.9

Funkcje urzadzenia

Dzieki kombinacji zestawu regulowanych parametrow przemywania, jak np:
szybkos¢ dozowania w trybie podawania kroplowego o wyjgtkowo delikatnym
dziataniu, kontrolowa szybkos¢ odsysania i regulowane pozycje odsysania
urzgdzenie HYDROSPEED umozliwia delikatne przemywanie luzno
przylegajacych komérek.

Zintegrowany ekran dotykowy stuzy do definiowania, edycji lub usuwania
programéw przemywania oraz do edycji parametrow ptytki. Ponadto za jego
pomocg mozna uruchamiac procedury czyszczenia i konserwacji urzgdzenia.

Dostepne sg nastepujace funkcje:
e Mozliwos¢ zapisania w urzgdzeniu do 80 programéw

o Biblioteka ptytek zawierajgca uprzednio okreslone definicje ptytek dla
mikroptytek 96-i 384-dotkowych
(z oprogramowaniem HydroControl)

e Sygnalizator dzwiekowy informujgcy o zakonczeniu programu lub wystgpieniu
btedu w trakcie jego wykonywania

e Procedury czyszczenia i konserwacji urzadzenia
Rinse (Przeptukiwanie), Prime (Napetnianie), Anti-clog (Procedura Anti-clog)
and Tip Prime (Napetnianie koncdowki igty)

e Procedury kontroli jakosci
e Automatyczny mechanizm centrujgcy do mocowania mikroptytek
e pLLD (automatyczna funkcja cisnieniowego wykrywania poziomu cieczy

o Asystent ptytek (Plate Assistant — pomaga dokonaé ustawien dolnego
potozenia w osi Z dla nowych ptytek)

24
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2.9.1 Uprzednio zdefiniowane typy pfytek

Urzadzenie jest gotowe do eksploatacji i dostarczane z definicjami mikroptytek,
w ktorych znajdujg sie uprzednio zaprogramowane pozycje gtowicy
przemywajacej (parametry ptytki) dla typow ptytek w formacie 96- i 384-
dotkowym.

Typ plytki Ksztalt dotkow

Ptytki 96-dotkowe Widok dna ptytki z boku: ptaski, okragty, typu V
Ptytki 384-dotkowe Widok z gory: kwadratowy, prostokatny lub okragty
W urzadzeniu sg zapisane nastepujgce typy ptytek:

GRE96ft.pdfx (Greiner 96)

GRE384ft.pdfx (Greiner 384)

MAG_GRE96ft.pdfx (Greiner 96-dotkowe, p-clear) np. do separacji

magnetycznej MBS*

MAG_GRE384ft.pdfx (Greiner 384-dotkowe, p-clear) np. do separacji
magnetycznej MBS*

VAC_Mill96.pdfx (ptytka do filtracji prozniowej - Vacuum Filtration, 96-
dotkowa)*

VAC_Mill384ft.pdfx (ptytka do filtracji prézniowej - Vacuum Filtration, 384-
dotkowa)*

* Moze by¢ stosowana tylko z odpowiednig opcja.
Istnieje mozliwos$¢ instalacji biblioteki plytek zawierajgcej wiecej definicji ptytek
przy uzyciu oprogramowania HydroControl.

Uzyj menu Manage Plates (Zarzadzaj ptytkami) w oprogramowaniu HydroControl,
aby pobraé¢ zadane ptytki do urzgdzenia.

Uwaga
Parametry pfytek znajdujace sie w bibliotece sa wartosciami
domysinymi, ktore nalezy dostosowacé wedfug potrzeb danego
zastosowania. Aby uzyskaé dodatkowe informacje na temat
ustawien parametrow plytki, nalezy zapoznac sie z instrukcja
obstugi oprogramowania HydroControl.
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2.10 HYDROSPEED - Opcje/ Warianty urzadzenia

¢ Typy gtowic przemywajgcych (96, 384, 96i)
e Liczba kanatéw podawania ptynu 1 - 4
e Butle (rozmiar standardowy lub duzy)

e Zewnetrzna pompa prézniowa (w przypadku jej podtgczenia do urzadzenia
gtéwnego HYDROSPEED i wykorzystania wytgcznie w celu odsysania)

PRZESTROGA

NIEAUTORYZOWANA MODYFIKACJA URZADZENIA HYDROSPEED,
JAKIEJKOLWIEK JEGO OPCJI I/LUB KOMPONENTOW ORAZ
ODNOSNEGO OPROGRAMOWANIA LUB CZESCI ZAMIENNYCH
BEDZIE SKUTKOWAC UTRATA GWARANCJI | MOZLIWA
NIEPRAWIDLOWA PRACA URZADZENIA.

2.10.1 Wykrywanie poziomu cieczy (LLD - Liquid Level Detection)

Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia urzadzenia HYDROSPEED w czujniki poziomu
cieczy wbudowane w obudowy butli z ptynem. Funkcja LLD zapobiega
przepetnieniu butli na zlewki i ostrzega uzytkownika poprzez ekran dotykowy,
gdy butle sg juz niemal puste.

L1:Q L@ e we we

Opcja obejmujgca zestaw butli o duzej pojemnosci:

e 4 butle (10-litrowe) na ptyny przemywajgce z funkcjg LLD
¢ 1 butla (20-litrowa) na zlewki z funkcjg LLD

e 1 butla (4-litrowa) jako separator piany

Opcja obejmujgca butle na zlewki z funkcjg LLD:

e 1 butla (10-litrowa) na zlewki z funkcjg LLD

2.10.2 Filtr hydrofobowy do sterylnego odpowietrzania

Filtr hydrofobowy zlokalizowany w przewodach rurowych do odprowadzania
zlewek odpowiada za mikrofiltracje powietrza w uktadzie odprowadzania zlewek.
Jezeli w filtrze znajduje sie ptyn, nalezy zdja¢ filtr i umozliwi¢ splyniecie cieczy z
matego bialego mocowania na filtrze. Zat6z z powrotem mate biate mocowanie
na filtrze i ponownie zainstaluy;j filtr lub go wymien.

OSTRZEZENIE

ZAWARTOSC BUTLI NA ZLEWKI | PRZEWQD()W RUROWYCH
JEST POTENCJALNIE ZAKAZNA.

&\ PODCZAS PRACY Z ODPADAMI NALEZY PRZESTRZEGAC
OBOWIAZUJACYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA (JAK
STOSOWANIE BEZPUDROWYCH REKAWICZEK, OKULAROW

OCHRONNYCH | ODZIEZY OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC
EWENTUALNEGO ZARAZENIA CHOROBA ZAKAZNA,
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2.11 Typy gtowic przemywajacych

Urzadzenia mozna uzywac z nastepujacymi gtowicami przemywajgcymi:

e Glowica 96HT: do wysokowydajnej obrobki mikroptytek 96-dotkowych

e Glowica 384HT: do wysokowydajnej obrébki mikroptytek 384-dotkowych

e Glowica 96i: do obrébki mikroptytek 96- i 384-dotkowych (wymagana opcja
indeksowania)

Gtowice przemywajace 384HT i 96i nie sg wykorzystywane do diagnostyki

klinicznej w Chinach.)

Glowica 96HT ma jeden
magnes z prawej strony

Gtowica 384HT ma jeden
magnes z lewej strony

S

Glowica 96i ma dwa magnesy

Kolory obiektéw przedstawionych na ilustracjiach mogg réznic¢ sie od koloréw na
urzgdzeniu HYDROSPEED.

Wszystkie trzy gtowice dostepne dla urzgdzenia HYDROSPEED moga zosta¢
tatwo wymienione przez uzytkownika. W razie potrzeby mozna je tatwo zdjgé do
czyszczenia w zewnetrznej stacji ultradzwiekowej. Glowice przemywajgce same
sie centrujg i nie wymagajg zadnych narzedzi do instalacji/deinstalaciji.
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3. Instalacja

3.1 Wstep

Podczas instalacji, przemieszczania i podtgczania urzgdzenia nalezy
postepowac wedtug zalecen niniejszej instrukcji. Firma Tecan nie ponosi
odpowiedzialnosci za obrazenia odniesione podczas wykonywania powyzszych
czynnosci w wyniku nie przestrzegania zalecen niniejszej instrukcji ani za
ewentualne uszkodzenia urzadzenia.

Nalezy upewni¢ sie, ze laboratorium spetnia wszystkie wymagania i warunki
okreslone w niniejszej instrukgji.

3.2 Wymagania instalacyjne

3.2.1 Wymagana przestrzen robocza

Na lokalizacje urzgdzenia nalezy wybraé miejsce ptaskie, wolne od wibraciji,
potozone w duzej odlegtosci od bezposredniego dziatania promieni stonecznych,
wolne od kurzu, rozpuszczalnikéw, oparéw alkalicznych i oparow kwasow.
Nalezy upewnic sie, ze odlegto$¢ urzadzenia od sciany lub innego sprzetu
wynosi minimum 10 cm (4 cale). W poblizu urzgdzenia nie nalezy umieszczac¢
przedmiotéw mogacych utrudni¢ przeptyw powietrza.

Urzgdzenie nalezy odigczy¢ od gtéwnego zrédia
zasilania wyciggajac wtyczke gtéwnego przewodu
zasilajgcego z tytu urzgdzenia.

Przez caly czas nalezy zapewni¢ tatwy dostep do
wtyczki gtbwnego przewodu zasilajgcego.

Wtyczka

" gtéwnego
— przewodu

zasilajgcego

Butle z ptynem nalezy umiesci¢ na tej samej wysokosci co urzgdzenie.

Butle na zlewki nalezy umiescié¢ na podtodze. Maksymalna dopuszczalna réznica
wysokos$ci miedzy urzgdzeniem a butlami z ptynem lub butlami na zlewki wynosi
1.5m.

Aby uzyskac informacje na temat wymiardw zewnetrznych i wagi urzadzenia,
patrz: rozdziat 2.4 Specyfikacje urzadzenia.

Pompe nalezy zainstalowa¢ w spos6b umozliwiajgcy dobrg cyrkulacje
doprowadzanego i odprowadzanego powietrza w silniku oraz uniemozliwiajgcy
przemieszczanie sie pompy, np. wskutek wibracji. Szczeliny wentylacyjne w
obudowie muszg by¢ bezwzglednie niezastoniete i czyste.

Nie wolno eksploatowa¢ pompy w zamknietej szafce, o ile nie posiada ona
wystarczajgcego chtodzenia lub wentylacji przez wentylator. (Mozliwe
konsekwencje: uszkodzenie silnika, skrécona zywotnos¢ uzytkowa.)

3.2.2 Wymagania w zakresie zasilania

Patrz: 2.6 Wymagania w zakresie zasilania.
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3.3 Rozpakowanie i sprawdzenie urzadzenia

1. Przed otwarciem nalezy wizualnie sprawdzi¢ opakowanie pod kgtem
ewentualnych uszkodzen.

Stwierdzone uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosic.
Nalezy postawi¢ karton w pozycji pionowej i otworzyc.
Nalezy zdjg¢ opakowanie ochronne.
Nalezy wyjg¢ urzadzenie z kartonu i umiesci¢ w wybranym miejscu.
Nalezy zdjg¢ z urzgdzenia zabezpieczenie transportowe.

arwN

=

Zabezpieczenie
transportowe

6. Nalezy wizualnie sprawdzi¢ urzadzenie pod katem wystepowania luznych,
powyginanych lub potamanych czesci.
Stwierdzone uszkodzenia nalezy niezwiocznie zgtosic.
7. Nalezy poréwnaé numer seryjny na tylnym panelu urzadzenia z numerem
seryjnym na specyfikacji opakowania.
Wszelkie rozbieznosci nalezy niezwtocznie zgtosic.
8. Nalezy sprawdzi¢ liste akcesoriéw urzadzenia z kwitem dostawy.

9. Nalezy zachowac¢ materiaty do pakowania dla celéw dalszego transportu.
Urzadzenie HYDROSPEED musi by¢ przestane w oryginalnym opakowaniu.

10.Patrz: 4.1 Procedura instalacji, aby uzyska¢ dalsze informacje na temat
instalacji urzgdzenia i gtowicy przemywajacej.
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3.4 Zdejmowanie blokady transportowej pompy
PRZESTROGA
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO EKSPLOATACJI URZADZENIA
NALEZY ZDJAC BLOKADE TRANSPORTOWA.

Urzadzenie jest dostarczane razem z pompg dozujgcg przytrzymywang w
miejscu za pomocg blokady transportowej zabezpieczajgcej urzagdzenie przed
uszkodzeniami podczas transportu. Przed przystgpieniem do eksploatacji
urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze blokada transportowa zostata zdjeta.

@ Odkre¢ cztery pomaranczowe sruby radetkowane znajdujgce sie na spodzie
urzadzenia.

®@ Zdejmij blokade transportowa.

N
(ra)

PRZESTROGA

NALEZY ZACHOWAC BLOKADE TRANSPORTOWA DLA CELOW
DALSZEGO TRANSPORTU.
URZADZENIE HYDROSPEED MUSI BYC TRANSPORTOWANE
WYLACZNIE W ORYGINALNYM OPAKOWANIU | Z ZALOZONA
BLOKADA TRANSPORTOWA,.
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3.5 Schemat pakowania urzadzenia

Stacja HYDROSPEED jest wysytana w dwéch paczkach transportowych:

Kable

Urzagdzenie

Opcje dodatkowe Pakiet akcesoriow
(MBS/przenosniki

do filtr.prézn.)

Glowice
przemywajgce
Kable

Separator piany

Butla na zlewki Butla(e) na ptyn
z przewodami

rurowymi

Pompa prézniowa
(pod butlami)

llustracja 1 Opakowanie urzgdzenia HYDROSPEED

Aby uzyskac¢ szczegoétowe informacje na temat doktadnej zawartosci opakowania,
patrz: zatgczony kwit dostawy. Zawartos¢ opakowania zalezy od konfiguraciji
urzgdzenia.
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3.6 Schemat potaczen Opcjonalny komputer

Z oprogramowaniem
HydroControl

Przewody rurowe

Przylacze gtéwnego
—— Przewody rurowe do / \_Ej zrédfa zasilania
== == == == Kabel LLD (opcja) T

Kabel zasilajgcy

- Kabel USB

Wiacznik
| - On/Off

Oznakowanie
kolorystyczne
przewodow

rurowych /
m% (TTITTITTTT] () ()

) Smm—
]
m
)
o)
—
—

Separator piany  Pompa prézniowa

Ptyn 4 Ptyn 3 Ptyn 2 Ptyn 1

llustracja 2 Schemat potgczen

Przewody rurowe do rozprowadzania ptynu i odprowadzania zlewek sg
oznakowane kolorystycznie dla utatwienia instalaciji:

Przewody rurowe Etykieta

Ptyn/bufor 1 Zielona

Ptyn/bufor 2 Zota

Ptyn/bufor 3 Niebieska

Ptyn/bufor 4 Czarna

Zlewki Czerwona

Zlewki do separatora piany Zota

Separator piany do pompy prozniowej Brak (wbudowany filtr)

Wszystkie podtgczone urzgdzenia muszg posiada¢ wymagane aprobaty i by¢
zgodne z normg IEC 60950 - Information Technology Equipment - Safety
(Bezpieczenstwo sprzetu komputerowego) i rGwnowaznymi normami lokalnymi.

PRZESTROGA
URZADZENIE BYLO TESTOWANE PRZY UZYCIU KABLA USB
DOSTARCZONEGO W ZESTAWIE. W PRZYPADKU UZYCIA INNEGO
KABLA USB FIRMA TECAN AUSTRIA NIE GWARANTUJE
PRAWIDLOWEGO DZIALANIA URZADZENIA.
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4. Instrukcje obstugi

4.1 Procedura instalacji

EKRANU DOTYKOWEGO, W PRZECIWNYM RAZIE NASTAPI JEGO

PRZESTROGA
@ NIE WOLNO UZYWAC OSTRYCH PRZEDMIOTOW DO OBSLUGI
SZYBKIE USZKODZENIE.

PRZESTROGA
PRZED PIERWSZYM WLACZENIEM URZADZENIA PO INSTALACJI
NALEZY POZOSTAWIC URZADZENIE NA CO NAJMNIEJ TRZY
GODZINY, ABY WYKLUCZYC MOZLIWOSC KONDENSACJI
MOGACEJ WYWOLAC ZWARCIE.

PRZESTROGA

PRZEWODY RUROWE DO ROZPROWADZANIA PLYNU I
ODPROWADZANIA ZLEWEK SA OZNAKOWANE KOLORYSTYCZNIE
ABY ULATWIC INSTALACJE; NIEPRAWIDLOWE ZALOZENIE LUB
PODELACZENIE BUTLI Z PLYNEM NA PANELU TYLNYM
URZADZENIA MOZE W ISTOTNY SPOSOB WPLYNAC NA
OSIAGANE REZULTATY PRZEMYWANIA.

1. Nalezy upewnic sie, ze blokada transportowa zostata zdjeta, patrz:
3.3 Rozpakowanie i sprawdzenie urzadzenia.

2. Upewnij sie, ze gtéwny wiacznik zasilania na panelu tylnym urzadzenia jest
wytgczony (potozenie OFF).

3. Wi6z kabel zasilajgcy do gtéwnego gniazda zasilania (z uziemieniem) na
panelu tylnym urzgdzenia.

4. Oznaczone kolorystycznie przewody rurowe do rozprowadzania ptynu (L1 —
L4 w zaleznosci od konfiguracji urzadzenia) nalezy poditgczy¢ do
odpowiednich ztgcz wejsciowych zlokalizowanych na panelu tylnym
urzgdzenia (patrz: 3.6 Schemat potgczen). Urzadzenie jest dostarczane z
oznaczonymi kolorystycznie przewodami rurowymi 1 — 4 o dlugosci 1,5 m.
Przewody rurowe do rozprowadzania ptynu nalezy podtgczy¢ do
odpowiednich butli na ptyn (nalezy zwréci¢ uwage, aby nie dopusci¢ do
skrecenia sie przewodow rurowych!) Przed podtgczeniem nalezy przeptukaé
butle na ptyn.

5. Oznaczony kolorystycznie przewdd rurowy do oprowadzania zlewek o
dtugosci 2 m nalezy podtagczy¢ do ztgcza wyjsciowego zlokalizowanego na
panelu tylnym urzgdzenia (nalezy zwréci¢ uwage, aby nie dopuséci¢ do
skrecenia sie przewodu rurowego!)

Urzadzenie z opcjg zestawu butli o duzej objetosci zawiera oznaczony
kolorystycznie przewdd rurowy do odprowadzania zlewek o diugosci 4m.
Podczas pozycjonowania/uktadania przewodu rurowego na zlewki nalezy
zwroci¢ uwage, aby nie dopusci¢ do skrecenia sie ani zapetlenia przewodu
rurowego, a tym samym pozostania cieczy w przewodach rurowych. Moze to
spowodowac ewentualne wystgpienie btedu Timeout (Przekroczenie czasu).

6. Butle na zlewki nalezy podtgczy¢ do separatora piany za pomocg
oznaczonego kolorystycznie przewodu rurowego dostarczonego w zestawie
(patrz: llustracja 2 Schemat potgczen).
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Separator piany nalezy podtgczy¢ do pompy prézniowej za pomocg przewodu
rurowego z wbudowanym filtrem (patrz: llustracja 2 Schemat potgczen).

. Wigcz urzgdzenie przy uzyciu gtéwnego wigcznika on/off na panelu tylnym

urzadzenia.

Przeprowadzana jest procedura inicjalizacji i w zaleznosci od typu urzgdzenia
na ekranie pojawia sie komunikat inicjalizacyjny, a nastepnie menu Program
Favorites (Ulubione programy).

10.Wybierz opcje Procedures (Procedury), a nastepnie nacisnij polecenie

Replace Wash Head (Wymiana gtowicy przemywajgcej), aby przetgczyé
urzadzenie do trybu standby. Zainstaluj glowice przemywajgcg. Zainstaluj
gtowice przemywajaca (patrz: rozdziat 4.2 Instalacja/wymiana gtowicy

przemywajacej).

11.Nalezy upewnic sie, ze ostona aerozolowa znajduje sie ha swoim miejscu.

Patrz: 4.3 Zaktadanie/zdejmowanie ostony aerozolowe;.

12. Urzgdzenie jest gotowe do eksploatacji.

PRZESTROGA

NA ZAKONCZENIE KAZDEGO DNIA ROBOCZEGO NALEZY
PRZEPROWADZIC PROCEDURE PRZEPLUKIWANIA UZYWAJAC
WODY DESTYLOWANEJ LUB DEJONIZOWANEJ, ABY ZAPEWNIC
ODPOWIEDNIA JAKOSC PRACY STACJI PLUCZACEJ
HYDROSPEED | ZAPOBIEC ZATYKANIU SIE IGIEL;
ABY UZYSKAC DODATKOWE INFORMACJE, PATRZ: ROZDZIAL
4.7.4 PRZEPLUKIWANIE.

PRZESTROGA
NALEZY UPEWNIC SIE, ZE POMPY DOZUJACE | ODSYSAJACE NIE
PRACUJA BEZ PLYNU DLUZEJ NIZ KILKA MINUT, W PRZECIWNYM
RAZIE DOJDZIE DO ICH USZKODZENIA

Uwaga
W przypadku pozostawania urzadzenia w stanie bezczynnosci
przez okres przekraczajacy okreslony czas (10 - 360 minut) po
wykonaniu programu przemywania zalecane jest uzycie
automatycznej funkcji zapobiegajacej zatykaniu sie przewodow
celem okresowego sptukiwania systemu obiegu plynu za
pomoca bufora.
Patrz: 5.5.2 Instrument Settings (Ustawienia urzadzenia): Menu
Anti-clog.
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4.2 Instalacja/wymiana gtowicy przemywajacej

Gtowica przemywajaca jest dostarczana w oddzielnym opakowaniu.

Podczas wymiany glowicy przemywajgce nalezy najpierw wykonaé czynnosci
opisane w czesci ,Zdejmowanie glowicy”, a nastepnie czynnosci opisane w
czesci ,Instalacja gtowicy przemywajgcej’; patrz: rozdziaty ponize;j.

4.2.1 Instalacja gfowicy przemywajacej
1. Upewnij sie, ze urzadzenie jest wigczone a procedura ,Replace Wash Head”
(Wymiana gtowicy przemywajgcej) uruchomiona.

2. Sprawdz, czy uszczelki gtowicy przemywajgcej (z przodu i z tytu gtowicy) sa
na swoim miejscu i czy nie sg poskrecane ani znieksztatcone.

I &

' . e l :>Sprawd2
f ccm——— Y uszczelki!

4

3. Zwilz uszczelki zatozone na gtowicy przemywajgcej wodg
destylowana/dejonizowana.

4. Wsun gtowice przemywajgcg na ramie gtowicy, az dotknie czarnego uchwytu
podtrzymujgcego przewody rurowe.

5. Unies gltowice przemywajagcg w goére razem z czarnym uchwytem, tak aby
znalazty sie na tym samym poziomie.
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6. Ostroznie dokre¢ pokretto znajdujgce sie na gorze gtowicy przemywajgcej
przytrzymujgc gtowice i czarny uchwyt w miejscu. Ponownie sprawdz utozenie

gtowicy przemywajgcej i czarnego uchwytu wzgledem siebie (uszczelka nie
powinna by¢ widoczna).

A

7. Zatdz i dokrec€ recznie ptyte przednig, aby zamocowac gtowice przemywajacy.

Uwaga
Nalezy upewni¢ sie, ze nie zgubiono zadnej uszczelki, i ze
uszczelki pozostajg w kanatach uszczelek na glowicy
@ przemywajacej. Niedopefnienie tego obowigzku moze skutkowac
przeciekaniem gfowicy przemywajacej. Przykrecajac metalowa
plytke do gftowicy przemywajacej kazda srube nalezy dokrecac
kolejno maftymi krokami, az obie $ruby beda pewnie zamocowane.

8. Zaloz ostone aerozolowa (patrz: 4.3 Zaktadanie/zdejmowanie ostony
aerozolowej).

9. Na ekranie dotykowymi wyswietla sie komunikat ,When wash head is
replaced, press OK to continue.” (Po wymianie gtowicy przemywajacej nacisnij
przycisk OK, aby kontynuowac¢). Nacisnij OK.
Przed naci$nieciem przycisku OK nalezy upewnié¢ sie, ze wymiana gtowicy
przemywajacej zostata zakorczona a ostona aerozolowa jest zatozona.

10.Wytgcz urzadzenie, a nastepnie wtagcz je ponownie. Urzgdzenie
automatycznie rozpozna nowg gtowice przemywajgca.

11.Nastepnie pojawia sie ekran Program Favorites (Ulubione programy) i
urzgdzenie jest gotowe do eksploataciji.

Kolory obiektow przedstawionych na ilustracjiach mogg réznic¢ sie od koloréw na
urzgdzeniu HYDROSPEED.
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4.2.2 Zdejmowanie gtowicy przemywajgcej

OSTRZEZENIE

PO’UZYCIU URZADZENIA GLOWICA PRZEMYWAJACA MOZE
BYC POTENCJALNIE ZAKAZNA! PRZED ZDJECIEM GLOWICY
KONIECZNA JEST JEJ DOKLADNA DEZYNFEKCJA.

NALEZY PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE REKAWICZEK
BEZPUDROWYCH, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC EWENTUALNEGO ZARAZENIA
CHOROBA ZAKAZNA.

OSTRZEZENIE

PRZED WYMIANA/ZDJECIEM GLOWICY PRZEMYWAJACEJ
SYSTEM OBIEGU PLYNU NALEZY NAPELNIC WODA
DESTYLOWANA/DEJONIZOWANA, A NASTEPNIE NAPELNIC GO
POWIETRZEM W CELU USUNIECIA PLYNU Z GLOWICY
PRZEMYWAJACEJ.

OSTRZEZENIE

PODCZAS ZDEJMOWANIA LUB WYMIANY GLOWICY
PRZEMYWAJACEJ NALEZY UZYC FUNKCJI ,,REPLACE WASH
HEAD” (WYMIANA GLOWICY PRZEMYWAJACEJ), W
PRZECIWNYM RAZIE RUCH GLOWICY PRZEMYWAJACEJ MOZE
SPOWODOWAC RYZYKO WYSTAPIENIA OBRAZEN CIALA.

. Przed zdjeciem gtowicy przemywajgcej urzgdzenie musi by¢ wigczone.
. Podtagcz przewdd rurowy do rozprowadzania ptynu do butli z wodag

destylowana/dejonizowana.

. Napelnij system woda destylowana/dejonizowang. Powtérz w razie potrzeby.
. Powtérz procedure napetniania wodg destylowana/dejonizowang dla kazdego

uzywanego kanatu w celu usuniecia buforu przemywajgcego.

. Podtacz przewdd rurowy do rozprowadzania ptynu z kanatu z wodg

destylowang/dejonizowang do pustej butli na ptyn.

. Napetniaj kanat powietrzem do czasu opréznienia przewoddw rurowych.
. Nacisnij polecenie Replace Wash Head (Wymien glowice przemywajgcg) w

menu Procedures (Procedury).

. Zdejmij ostone aerozolowa.
. Na ekranie wyswietli sie komunikat ,The wash head is ready to be replaced.

Press OK when ready.” (Glowica przemywajgca gotowa do wymiany. Nacisnij
OK, gdy bedziesz gotowy). Nacisnij OK, aby uruchomié procedure.
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p=—= i |

10.0Odkrec $ruby i zdejmij metalowg ptytke z przedniej czesci gtowicy
przemywajace;.
Pokretto

Metalowa
ptytka

11.Zluzuj pokretto na szczycie gtowicy przemywajace;j.
12.Zsun gtowice przemywajgcg z ramienia gtowicy.

Ramie gtowicy

13.Przed ztozeniem gtowicy przemywajgcej do przechowania nalezy wysuszyc¢
gtowice bezolejowym sprezonym powietrzem.

14.Zaleca sie przechowywanie zdjetej gtowicy przemywajacej w
oryginalnym opakowaniu.
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Jezeli gtowica ma zostaé odtozona na krétki okres czasu, nalezy upewnié
sie ze potozono jg w pozycji przestawionej na zdjeciu powyzej, w
przeciwnym razie moze doj$¢ do przewrdcenia gtowicy i uszkodzenia igiet.

PRZESTROGA
NIE NALEZY KLASC GLOWICY PRZEMYWAJACEJ IGLAMI DO
DOLU, PONIEWAZ SKUTKUJE TO ICH USZKODZENIEM.

Kolory obiektéw przedstawionych na ilustracjiach mogg réznic¢ sie od koloréw na
urzgdzeniu HYDROSPEED.

4.3 Zaktadanie/zdejmowanie ostony aerozolowej

Ostroznie wsun ostone aerozolowg w odpowiednie miejsce na sworzniach.

PRZESTROGA
ZDEJMUJAC OSLONE AEROZOLOWA NALEZY PAMIETAC, ABY
UNOSIC POKRYWE PIONOWO (NIE DO SIEBIE), W PRZECIWNYM
RAZIE MOZE DOJSC DO USZKODZENIA POKRYWY.

Sworznie

OSTRZEZENIE

Nie wolno eksploatowac¢ urzadzenia bez zalozonej ostony
aerozolowej.

Kolory obiektow przedstawionych na ilustracjiach mogg réznic¢ sie od koloréw na
urzgdzeniu HYDROSPEED.
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4.4

4.4.1

Pozycje przemywania/dozowania/odsysania

Regulacji tych pozycji mozna dokonywac¢ w ramach krokéw Dispense
(Dozowanie), Aspirate (Odsysanie) i Wash (Przemywanie); aby uzyskaé
informacje na temat procedur dostosowawczych, patrz: 5.5.3 Menu Plate
(Ptytka).

Pozycje przemywania/dozowania/odsysania w osi Z
(gora/dot)

Bottom

Potozenie dolne w osi Z (bottom z-position) to zazwyczaj pozycja najnizszego
potozenia w dotku.

Im nizsze potozenie dolne w osi Z, tym mniejsza jest ilos¢ pozostatosci
resztkowych; przy czym igty nie moga dotyka¢ dna dofka.

Custom

Niestandardowe potozenie w osi Z (custom z-position) mozna ustawi¢ w mm
(liczac od gornej powierzchni przenosnika ptytek do koniuszka igty odsysajgcej).
Potozenie niestandardowe mozna dostosowywac¢ indywidualnie dla kazdego
etapu przemywania/dozowania/odsysania w sytuacji, gdy wymagana jest
okreslona wysokos$é, jak np. w przypadku zastosowan zwigzanych z
przemywaniem komérek lub wykorzystaniem kulek magnetycznych* (okreslona
ilos¢ ptynu pozostaje w dotku).

Potozenie niestandardowe w osi Z jest zapisywane wytgcznie w odpowiednim
programie, a nie w pliku definicji ptytki (jak ma to miejsce w przypadku pozyciji
potozenia przelewowego i potozenia dolnego w osi Z).

* W zaleznosci od dostepnych opciji.

Overflow

To potozenie (potozenie przelewowe) stuzy do przeprowadzania krokéw
przemywania/dozowania/odsysania. Igly odsysajace powinny by¢ ustawione na
wysoko$ci krawedzi dotkow.

Podczas procedury overflow washing (Przemywanie przelewowe) dozowanie i
odsysanie odbywajg sie jednoczesnie.

Wybér potozenia przelewowego w osi Z (overflow z-position) podczas etapu
przemywania stuzy do wywotania okreznego przeptywu ptynu w dotku (np.
objetos¢ > 350 ml dla ptytek 96-dotkowych) poprawiajac w ten sposéb
skutecznos¢ przemywania. Przemywanie przelewowe jest procedurg zalecang
dla testéw ELISA.

Nalezy upewnic sie, ze igly odsysajgce w potozeniu przelewowym w osi Z
znajdujg sie w odpowiedniej pozycji, aby osiggna¢ zgdang powierzchnie ptynu
po zadozowaniu wybranej objetosci cieczy, w przeciwnym razie nie dojdzie do
wytworzenia przeptywu okreznego i procedura nie zostanie przeprowadzona
prawidtowo.

Potozenie w osi Z:
Bottom

Potozenie w osi Z:

Potozenie w osi Z: Custom
Overflow

llustracja 3 Schematy potozenia gtowicy przemywajgcej w 0si Z
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4.4.2 Pozycje dozowania w osi X (lewo/prawo)

Te pozycje sg zapisywane w parametrach ptytki; aby uzyska¢ informacje na
temat procedur dostosowawczych, patrz: 5.5.3 Menu Plate (Ptytka).

Nalezy wybraé pozycje dozowania, aby przeprowadzi¢ kroki dozowania i
przemywania.

Igty dozujgce sg ustawione w potozeniu w kierunku osi X (lewo/prawo). Nalezy
upewnic sie, ze igly dozujgce znajdujg sie mozliwie blisko srodka dotkéw. Ruch
igiet dozujgcych jest ograniczony przez igty odsysajace.

Dotki ptaskodenne Dotki okragtodenne i typu V

Igty dozujgce

y 4/

Fqr I H

llustracja 4 Pozycje dozowania dla dotkéw ptasko- i okragtodennych i typu V

Funkcja Move (Przemieszczanie) w osi Z (w gore)

Funkcje Move (Przemieszczanie) mozna wybra¢ do przeprowadzania krokéw
przemywania/dozowania (zalecana w przypadku matej predkosci dozowania lub
stosowania bufora bez detergentu lub przy pracy z mikroptytkami 384-
dotkowymi). W trakcie wykonywania funkcji Move (Przemieszczanie) gtowica
przemieszcza sie powoli ku gorze w osi Z (wraz z rosngcym poziomem cieczy
znajdujgcej sie w dotku). Stuzy ona do zastosowan o delikatnym dziataniu jak np.
testy komorkowe, aplikacje z uzyciem kulek magnetycznych, itp. (patrz:

5.3.3 Etap Dispense (Dozowanie))/Etap Wash (Przemywanie).

Uwaga
Podczas pracy z mikropfytkami 384-dotkowymi zalecane jest
stosowanie funkcji Move (Przemieszczanie).

Move Bottom

Podczas dozowania gtowica przemywajgca przemieszcza sie stopniowo do
gory (wraz z wzrastajgcym poziomem ptynu w dotku) z potozenia dolnego
(Bottom) w osi Z do potozenia przelewowego (Overflow) w osi Z.

(Patrz: 4.4 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania

Move Custom

Podczas dozowania gtowica przemywajgca przemieszcza sie stopniowo do
gory (wraz z wzrastajgcym poziomem ptynu w dotku) z potozenia
niestandardowego (Custom) w osi Z do potozenia przelewowego (Overflow) w
osi Z. (Patrz: 4.4 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania
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Uwaga
Jezeli wymagane jest, aby w dotkach pozostata okreslona ilos¢
plynu np. do zastosowan obejmujgcych prace z komérkami lub
kulkami magnetycznymi i wybrano funkcje dozowania Move
Custom (Przemieszczanie z pofozenia niestandardowego),
nalezy sprawdzi¢ czy wybrano pofozenie niestandardowe, aby
igly odsysajace nie dotykaly powierzchni ptynu.

Move Bottom Move Custom
Ruch Ruch
f gtowicy f gtowicy

Potozenie przelewowe ———==——=—= = Potozenie przelewowe

Potozenie dolne ~ ----4--- - o Potozenie niestandardowe

llustracja 5 Schematy przemieszczania dla potoZzenia w 0si Z przy uzyciu
polecenia Move

4.4.3 Pozycje odsysania

Te pozycje sg zapisywane w parametrach ptytki; aby uzyskac¢ informacje na
temat procedur dostosowawczych, patrz: 5.5.3 Menu Plate (Ptytka).
Potozenie igiet odsysajgcych ma wplyw na rezultaty przemywania.

Celem poprawy skutecznosci przemywania i ograniczenia wystepowania
pozostatosci resztkowych, nalezy wypozycjonowa¢ gtowice odsysajgce w
sposo6b zgodny z ksztattem dna mikroptytek (ptaskodenne, okragtodenne, typu
V).

Aby uzyska¢ mate ilosci pozostatosci resztkowych, nalezy wypozycjonowac igty
odsysajgce mozliwie gteboko w dotku bez dotykania dna. llo$¢ pozostatosci
resztkowych mozna dodatkowo ograniczy¢ poprzez odsysanie krzyzowe
(mozliwe wytacznie w przypadku ptaskodennych mikroptytek 96-dotkowych).

Tryb odsysania normalnego: pozycjonowanie w osi X (lewo/prawo)

W przypadku normalnego odsysania dotkdw ptaskodennych igly znajdujg sie
typowo z lewej strony strony dotkéw w ptaskodennych mikroptytkach 96-
dotkowych (pozycjonowanie jest ograniczone przez igty dozujgce).

W przypadku dotkéw okrggtodennych lub typu V igly odsysajgce umieszczane sg
posrodku dotka. Do wyboru jest tylko jedna pozycja odsysania (ASP 1).

W przypadku odsysania z mikroptytek 384-dotkowych igty muszg znajdowac sie
z lewej strony dotkéw.
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Dotki ptaskodenne (ptytki 96- i 384-dotkowe) Dotki okragtodenne i typu V

Igty odsysajgce

\ \

qu

ilu IH

IRRRURLAL)

llustracja 6 Pozycje odsysania normalnego dla 96-dotkowych mikroptytek
okragtodennych i typu V oraz 384-dotkowych mikroptytek
ptaskodennych

Odsysanie krzyzowe (2x): pozycjonowanie w osi X

Podczas pracy z ptaskodennymi mikroptytkami 96-dotkowymi do
przeprowadzenia procedury “Crosswise Aspiration” (Odsysanie krzyzowe)
dostepne sg dwa punkty odsysania.

Pierwsza pozycja odsysania (ASP 1) znajduje sie zwykle przy lewej Sciance
dotka, podczas gdy druga pozycja odsysania (ASP 2) znajduje sie zwykle blizej
srodka dotka (pozycjonowanie jest ograniczone przez igty dozujace).

Asp 1 Asp 2

llustracja 7 Odsysanie krzyzowe

Uwaga
Jezeli igly odsysajgce znajduja sie zbyt blisko $cianki dotka,
miedzy iglami odsysajacymi i Sciankg moze zatrzymywac sie
plyn, co moze prowadzi¢ do gorszych wynikow testu.

Poczwdrne odsysanie: pozycjonowanie w osi X (lewo/prawo) i osi Y

(w przod/w tyt)

W przypadku urzgdzenia wyposazonego w mechanizm indeksujgcy, podczas
pracy z gtowicg 96 HT lub 96i na mikroptytkach 96-dotkowych istnieje mozliwosé
wyboru 4 pozycji odsysania. Pozycje opcji “4x Aspiration” (Poczwdrne odsysanie)
nie sg dostepne dla gtowicy przemywajgcej 384HT i mikroptytek 384-dotkowych.
Trzecig i czwartg pozycje odsysania nalezy ustawi¢ zgodnie z wymaganiami
przeprowadzanego testu, patrz: 5.5.3 Menu Plate (Plytka): Y-Movement
(Przemieszczenie w 0si Y).

Po wybraniu opcji poczwdrnego odsysania (4x Asp) zaleca sie ustawienie czasu
odsysania o diugosci minimum 4 sekund (np. dla ptynéw lepkich).
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dotek

O Igta odsysajaca
' .
Yt Igta dozujgca

llustracja 8 Poczwdrne odsysanie w ptaskodennych mikroptytkach 96-dotkowych,
urzgdzenie wyposazone w mechanizm indeksujgcy

4.5 Szybkos¢ przemywania
45.1 Szybkosci dozowania i przemywania
Szybkosci dozowania i przemywania
Gtlowica 96 Gtowica 96i Gtowica 384
Szybkos¢ 1 70 pl/s 70 pl/s 50 pl/s
Szybkos¢ 2 90 pl/s 90 pl/s 60 pl/s
Szybkos¢ 3 140 pl/s 130 pl/s 70 pl/s
Szybkos¢ 4 280 pl/s 180 pl/s 80 pl/s
Szybkosé¢ 5 350 pl/s 225 pl/s 100 pl/s
Uwaga
Ustawien szybkosci dozowania 1 — 3 (tryb kapania) uzywa sie do
przemywania komorek lub przeprowadzania testow wrazliwych,
jak np. praca z kulkami magnetycznymi. Ustawienia szybkosci
dozowania 4 i 5 sg zalecane dla testow ELISA.
46
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4.5.2

Objetosci dozowania i przemywania

Glowica 96HT i 96i

Glowica 384HT

Przemywanie

przyrostach co 50 pl

Dozowanie 50 — 400 pl w 10-120 plw
przyrostach co 50 pli przyrostach co 10 pl
50 — 3000 pl w 10 —-1000 pl w

przyrostach co 10 pl

Uzywajgc do pracy gtowicy przemywajacej 384HT i bufora bez detergentu (np.
podczas testow komdrkowych) nalezy wybrac objetosé przemywania < 300 pl i
szybkos$¢ odsysania 2 lub wiekszg. Potozenie przelewowe nalezy ustawi¢ ok.1
mm ponizej krawedzi dotka.

Szybkosci odsysania

mBar
Szybkos¢ 1 -200 mBar
Szybkos¢ 2 -300 mBar
Szybkos¢ 3 -400 mBar
Szybkos¢ 4 -500 mBar
Szybkos¢ 5 -600 mBar

(Funkcje odsysania zapewnia zewnetrzna pompa prézniowa.)

Uwaga
Ustawienia szybkosci odsysania 1 — 3 sg zalecane do
przemywania komérek lub przeprowadzania testow wrazliwych,
Jjak np. praca z kulkami magnetycznymi. Ustawienia szybkosci
odsysania 4 i 5 sq zalecane dla testow ELISA.

PRZESTROGA

ABY UNIKNAC ROZLANIA SIE CIECZY, NIE NALEZY LACZYC
DUZEJ SZYBKOSCI PRZEMYWANIA Z MALA SZYBKOSCIA

ODSYSANIA.
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4.6 Tryby przemywania

4.6.1 Overflow Wash (Przemywanie przelewowe)

Podczas procedury przemywania przelewowego (Przemywanie przelewowe)
dozowanie i odsysanie przeprowadzane sg jednoczesnie.

W typowej pozycji glowicy przemywajacej do przemywania przelewowego igty
odsysajgce ustawione sg blisko krawedzi dotka tworzgc niewielki menisk na
gorze kazdego dotka (patrz: ponizej).

Przemywanie przelewowe stosuje sie zaréwno przy testach ELISA, jak i testach
komorkowych.

Przemywanie przelewowe
(wida¢ tylko czes¢ gtowicy
H przemywajace;j).

llustracja 9 Typowa pozycja gfowicy przemywajgcej do przemywania
przelewowego

llustracja 10 Ruch okrezny ptynu w dotku w trakcie przemywania przelewowego

Przemywanie przelewowe wywotuje przeptyw okrezny bufora przemywajgcego w
dotku. Zaletg tej procedury jest duza skuteczno$é przemywania potgczona z
krotkim czasem przemywania oraz brak koniecznosci wykonywania etapéw
zwigzanych z przemieszczaniem gtowicy przemywajgcej.

Dostrojenie poziomu prézni (szybkos¢ odsysania), szybkosci dozowania i
objetosci dozowanego ptynu ma zasadnicze znaczenie dla dostosowywania
funkcji przemywania przelewowego do réznych potrzeb jej zastosowania, jak np.
do przemywania w ramach testow ELISA czy przemywania komoérkowego.
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4.6.2 Dilution Wash (Przemywanie metoda rozcienczania)

Przemywanie metodg rozcienczania polega na przeprowadzeniu sekwencji
wystepujacych po sobie na przemian etapéw odsysania i dozowania. Cykl
rozpoczyna sie od odsysania, po ktérym natychmiast nastepuje etap dozowania.
W zaleznosci od stosowanego protokotu przemywania cykl ten jest powtarzany
od 2 do 5 razy. Przemywanie metodg rozcienczania wykorzystywane jest do
zastosowan z zakresu separacji magnetycznej lub testéw komoérkowych w
formacie 384-dotkowym lub podczas pracy z gtowicg przemywajgcg 96i (bufor
bez detergentu).

Etap odsysania Etap dozowania

4.6.3 Dozowanie w trybie kapania do zastosowan wrazliwych

Urzgdzenie HYDROSPEED umozliwia dozowanie ptynéw z bardzo matg
szybkoscig, co ma istotne znaczenie podczas pracy z komoérkami lub testami
wrazliwymi. Dozowanie w trybie kapania minimalizuje odwarstwianie luzno
przylegajacych komérek. Dobér szybkosci dozowania zalezy od stosowanego
typu komérki. Ustawienia szybkosci dozowania 1 — 3 sg zalecane do
przemywania komorek lub do testow wrazliwych (patrz: 4.5.1 Szybkosci
dozowania i przemywania).

Doktadnos¢ dozowania okreslona w specyfikacjach nie obowigzuje dla
dozowania w trybie kapania.

4.7 Wykonywanie procedur przemywania

Wsun mikroptytke 96-dotkowg przewidziang do przemywania na przenosnik
ptytki.
Procedura eksploatacyjna zalezy od opcji urzadzenia i ustawien programu.

PRZESTROGA
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PROCEDURY PRZEMYWANIA
NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
POZYCJA MIKROPLYTKI A1 JEST WSUNIETA PRAWIDLOWO.

OSTRZEZENIE

W TRAKCIE PRACY URZADZENIA NIE WOLNO DOTYKAC
GLOWICY!
PO UZYCIU URZADZENIA,
GLOWICA | WANIENKA NAPELNIANA PLYNEM MOGA BYC
POTENCJALNIE ZAKAZNE!
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4.7.1

4.7.2

OSTRZEZENIE

ABY ZAPEWNIC ODPOWIEDNIE REZULTATY PRZEMYWANIA
KONIECZNE JEST DOSTOSOWANIE URZADZENIA
HYDROSPEED DO TYPU UZYWANEJ MIKROPLYTKI. ZASADA
TO DOTYCZY ROWNIEZ WSZYSTKICH UPRZEDNIO
ZDEFINIOWANYCH PLIKOW PLYTKI, GDYZ ZAWIERAJA ONE
TYLKO PRZECIETNE PARAMETRY PLYTKI | MUSZA ZOSTAC
ZWERYFIKOWANE ZGODNIE Z ODPOWIEDNIM TYPEM PLYTKI,
A W RAZIE POTRZEBY ROWNIEZ SKORYGOWANE PRZEZ
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY Z URZADZENIEM.

NIEPRAWIDLOWE PRZEPROWADZENIE PROCEDURY
DOSTOSOWAWCZEJ MOZE SKUTKOWAC UZYSKANIEM
WIEKSZEJ ILOSCI POZOSTALOSCI RESZTKOWYCH W DOLKU
ORAZ StABYM PRZEMYCIEM DOLKOW, CO MOZE MIEC
ISTOTNY WPLYW NA WYNIKI TESTU.

PATRZ: ROZDZIAL 4.2 INSTALACJA/WYMIANA GLOWICY
PRZEMYWAUJACEJ | 5.5.3 MENU PLATE (PLYTKA).

PRZESTROGA

PODCZAS PRACY Z MIKROPLYTKAMI PASKOWYMI NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE WSZYSTKIE PASKI SA PRAWIDLOWO
WSUNIETE | WYPOZYCJONOWANE, W PRZECIWNYM RAZIE
MOZE DOJSC DO ROZLANIA CIECZY | SKAZENIA URZADZENIA.

Tryb mikroptytkowy

Uzywajgc gtowicy 96HT lub 96i (indeksujgca) do pracy z mikroptytkami 96-
dotkowymi lub gtowicy 384HT do pracy z mikroptytkami 384-dotkowymi, przed
przystgpieniem do kolejnego etapu kazdy etap programu wykonywany jest
jednoczesnie we wszystkich dotkach mikroptytki.

Tryb indeksowania

Uzywajgc gtowicy 96i (z opcja indeksowania) do pracy z mikroptytka 384-
dotkowag, przed przystgpieniem do kolejnego etapu kazdy etap programu jest
wykonywany jednoczesnie w dotku 1 w kazdym z kwadrantéw na catej
powierzchni ptytki, a nastepnie w dotkach 2, 3, i 4 kazdego z kwadrantow
mikroptytki.

________________

Kwadrant
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4.7.3 Napetnianie

Napetnianie jest przeprowadzane w celu napetnienia systemu obiegu ptynu w
urzgdzeniu HYDROSPEED.

Przed uruchomieniem procedury napetniania nalezy sprawdzié, czy butla na
zlewki nie jest petna.

(Domysiny) czas napetniania jest rozny dla kazdej gtowicy przemywajacej (ze
wzgledu na zwigzane z nimi szybko$ci dozowania, patrz: 4.5.1 Szybkosci
dozowania i przemywania).

Uwaga

Korzystajac z urzadzenia po raz pierwszy lub po napetnieniu

urzadzenia powietrzem (patrz: 4.10.3 Urzadzenie pozostawione w
stanie bezczynnos$ci przez diuzszy okres czasu) lub po
opréznieniu przewodow rurowych z ptynem,

wszystkie kanaly wlotowe nie uzywane w programie nalezy

napeini¢ woda destylowang (lub buforem), aby usunaé¢ powietrze
z systemu.

Uwaga
Nalezy upewni¢ sie, ze objetos$¢é napetniania jest wystarczajaca,
aby catkowicie napetni¢ glowice przemywajaca (bez piany i
pecherzykéw powietrza).

Bufor przemywajacy musi miescic sie w zakresie pH od 5 - 9.

Czasy i objetosci napetniania

Typowo stosuje sie nastepujgce czasy lub objetosci napetniania:

Typ gtowicy Czas napelniania Objetos¢ napetniania

96HT 15s 400 ml

96i 18s 400 ml

384HT 15s 450 ml

Jezeli przewody rurowe sg puste, nalezy zwigkszy¢ domysing objetos$¢ ptynu
uzytego do napetniania, aby zapewni¢ usuniecie catego powietrza.

Jezeli przewody rurowe do rozprowadzania ptynu sg puste lub gtowica
przemywajaca jest wypetniona piana, przed napetnieniem urzgdzenia buforem
istnieje mozliwos¢ uzycia do napetnienia najpierw wody destylowanej w celu
oszczedzenia bufora.

W celu zmniejszenia czasu/objetosci napetniania istnieje mozliwos¢ skrocenia
przewodow rurowych do rozprowadzania ptynu.
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©Vee >

PRZESTROGA

PRZED URUCHOMIENIEM PROGRAMU KAZDY KANAL
WYKORZYSTYWANY W PROGRAMIE NALEZY NAPELNIC, ABY
WYPELNIC PLYNEM SYSTEM OBIEGU PLYNU. PIERWSZY KANAL,
KTORY ZOSTANIE UZYTY W PROGRAMIE, NALEZY NAPELNIC
JAKO OSTATNI.

JEZELI W PROGRAMIE PRZEMYWANIA STOSOWANE SA ROZNE
BUFORY PRZEMYWAJACE, URZADZENIE AUTOMATYCZNIE
PRZEPROWADZA ETAP NAPELNIANIA PRZED PRZEJSCIEM DO
UZYCIA KOLEJNEGO PLYNU.

Jezeli w programie przemywania stosowane sg rézne bufory przemywajace,
urzagdzenie automatycznie przeprowadza etap napetniania przed przejsciem do
uzycia kolejnego ptynu (ok. 300 ml).

llo$¢ ptynu uzytego do automatycznego napetniania przy przetgczaniu buforéw w
trakcie wykonywania programu jest ustawiona na matg objetos¢. System obiegu
ptynu jest wypetniany cieczg wytacznie od zaworu wlotowego do gtowicy
przemywajgcej, dlatego przewody rurowe wymagajg oddzielnego napetniania.
Powtarzajgc wykonywanie programéw korzystajgcych z wiecej niz jednego
kanatu, napetnianie przy przetgczaniu buforéw jest przeprowadzane
automatycznie pomiedzy programami.

Patrz rowniez: 5.4 Menu Procedures (Procedury): Procedura napetniania.

OSTRZEZENIE

NIEPRAWIDLOWE PRZEPROWADZENIE PROCEDURY
NAPELNIANIA MOZE SKUTKOWAC NIEWYSTARCZAJACYM
PRZEMYCIEM DOLKOW | W ISTOTNY SPOSOB WPLYNAC NA
WYNIKI TESTU.

PRZYSTEPUJAC DO PROCEDURY NAPELNIANIA NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE BUTLA Z ROZTWOREM DO NAPELNIANIA
JEST PELNA, A FILTRY WLOTOWE W PRZEWODACH
RUROWYCH DO ROZPROWADZANIA PLYNU SA CZYSTE.

PRZESTROGA
NALEZY DOPILNOWAC, ABY POMPA DOZUJACA NIE
PRACOWALA BEZ PLYNU DLUZEJ NIZ PRZEZ KILKA MINUT, W
PRZECIWNYM RAZIE DOJDZIE DO JEJ USZKODZENIA.

PRZESTROGA
NIE WOLNO UZYWAC URZADZENIA DO ODSYSANIA LUB
DOZOWANIA ROZTWOROW KWASNYCH BADZ ZASADOWYCH,
PONIEWAZ MOZE TO SKUTKOWAC USZKODZENIEM URZADZENIA.

Uwaga
Umieszczenie butli na plyn blisko urzgdzenia umozliwia
skrocenie przewodow rurowych i tym samym zmniejszenie ilosci
stosowanego buforu przemywajacego.
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Napetnianie urzadzenia powietrzem

W przypadku, gdy urzgdzenie zostanie pozostawione w stanie bezczynnosci
przez diuzszy okres czasu lub podczas wymiany gtowicy przemywajacej, system
obiegu ptynu nalezy napetni¢ powietrzem, aby usung¢ caly ptyn z przewoddéw
rurowych celem przeciwdziatania zatykaniu sie systemu.

W tym celu, przed rozpoczeciem procedury napetniania nalezy odtgczyé
wszystkie przewody rurowe od butli na ptyn.

Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, patrz: rozdziat 4.10.3 Urzadzenie
pozostawione w stanie bezczynnosci przez dtuzszy okres czasu.

4.7.4 Przeptukiwanie

Uwaga
Przeptukiwanie jest najwazniejsza codzienna procedura
czyszczenia urzadzenia wykonywana na zakonczenie dnia
roboczego.

Przeptukiwanie wykonywane jest w celu przemycia systemu obiegu ptynu i
przeciwdziatania zatykaniu sie igiet. Procedure przeprowadza sie przy uzyciu
wody destylowanej lub dejonizowanej (ok. 400 ml).

Przed uruchomieniem procedury przeptukiwania sprawdz, czy butla na zlewki nie
jest petna.

Podczas wykonywania procedury przeptukiwania system obiegu ptynu i gtowica
sg przemywane. Wanienke napetniana jest ciecza, po czym zanurza sie w niej
igty.

Urzadzenie mozna pozostawi¢ wtgczone. Przeptukiwanie konczy sie
automatycznie po uruchomieniu programu lub procedury (wanienka opréznia sie
automatycznie, a gtowica przemywajgca powraca do pozycji wyjsciowej).
Urzadzenie mozna rowniez wytgczy¢; wanienka zostanie oprézniona
automatycznie po ponownym witgczeniu urzgdzenia.

Jezeli procedura przeptukiwania zostanie przerwana wskutek awarii zasilania,
wanienka zostanie oprézniona automatycznie po przywrdceniu zasilania.

Patrz rowniez: 4.10 Konczenie pracy z urzgdzeniem i 5.3.3 Etapy procesu: Etap
Dispense (Dozowanie).

4.7.5 Procedura Anti-clog

Procedura Anti-clog zapobiega zatykaniu sie igiet dozujgcych w czasie pomiedzy
wykonywanymi programami.

Bufor/ptyn (ok. 10 ml dla gtowicy 96 i 40 ml dla gtowicy 384) stosowany podczas
ostatnio uruchomionego programu zostaje podany do wanienki. Etap odsysania
automatycznie opréznia wanienke, a gtowica powraca do pozycji wyjsciowe;.
Gdy urzgdzenie znajduje sie w stanie bezczynnosci po wykonaniu programu, po
wigczeniu procedury Anti-clog urzadzenie okresowo dozuje bufor/ptyn zgodnie
ze zdefiniowanym interwatem czasowym. Odliczanie pierwszego interwatu
czasowego nie rozpocznie sie, dopoki trwa wykonywanie programu z
etapem dozowania lub przemywania. Procedura Anti-clog nie jest aktywna w
trakcie innych procedur lub wykonywania programu.

Jezeli zostanie wybrana rowniez funkcja Soak (Namaczanie), system obiegu
ptynu jest przemywany tylko jeden raz po uptywie wybranego interwatu
czasowego (ok. 80 ml). Glowica przemywajgca zostaje opuszczona do
napetnionen ptynem wanienki, dopoki uzytkownik nie uruchomi nowego
programu lub procedury.
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Procedura Anti-clog jest zatrzymywana automatycznie: po uruchomieniu
programu lub innej procedury wanienka opréznia sie automatycznie, a gtowica
powraca do pozycji wyjsciowej.

Patrz rowniez: 5.5.2 Instrument Settings (Ustawienia urzgdzenia): Menu Anti-
clog.

47.6  pLLD

Funkcja pLLD (cisnieniowe wykrywanie poziomu cieczy) stuzy do wykrywania
stanu napefnienia butli na zlewki. Stan napetnienia butli na zlewki jest
sprawdzany:

e po przeprowadzeniu etapu napetniania

e po przeprowadzeniu procedury namaczania w ramach funkcji anti-clog
(zapobieganie zatykaniu sie przewodéw) przed uruchomieniem nastepnego
programu

e po przeprowadzeniu procedury uwalniania prézni

e okresowo (w zaleznosci od ilosci dozowanej cieczy) przed i po
przeprowadzeniu programu celem sprawdzenia aktualnego stanu

e po przeprowadzeniu procedury przeptukiwania przed uruchomieniem
nastepnego programu

Jezeli pomiar pLLD wykaze napetnienie sie butli na zlewki, na ekranie wyswietli
sie komunikat o btedzie np. “Error pLLD: Waste bottle full’ (Btad pLLD. Butla na
zlewki jest petna). Oproznij butle na zlewki (w razie potrzeby oprdznij separator
piany).

Jezeli butla na zlewki jest niemal petna, przed uruchomieniem programu
wymagajgcego uzycia duzej ilosci cieczy (1-2 litry bufora/cieczy) zaleca sie
opréznienie butli na zlewki.

Uwaga
Funkcja pLLD NIE zatrzymuje programu, ktéry zostaf juz
uruchomiony i jest wykonywany; komunikat o blfedzie wyswietli
sie na ekranie dopiero po zakoriczeniu przebiegu programu.
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4.8 Uruchamianie programu

1. Umies¢ mikroptytke na przenosniku ptytek i upewnij sie, ze jest prawidtowo
wypozycjonowana (pozycja Al mikroptytki ma odpowiadaé pozycji A1
zaznaczonej na przenosniku ptytki).

2. Sprawdz, czy butle na ptyn zawierajg wystarczajgcg ilos¢ ptynu i czy butla na
zlewki nie jest petna.

3. Uruchom procedure napetniania dla kazdego kanatu uzywanego w protokole.
Jezeli w programie przemywania stosowane sg rézne bufory przemywajgce,

urzgdzenie automatycznie przeprowadza etap napetniania przed przejsciem
do uzycia kolejnego ptynu.

PRZESTROGA

PRZED URUCHOMIENIEM PROGRAMU KONIECZNE JEST
NAPELNIENIE KAZDEGO KANALU UZYWANEGO W PROGRAMIE.

PIERWSZY KANAL, KTORY ZOSTANIE UZYTY W PROGRAMIE,
NALEZY NAPELNIC JAKO OSTATNI.
JEZELI W PROGRAMIE PRZEMYWANIA STOSOWANE SA ROZNE
BUFORY PRZEMYWAJACE, URZADZENIE AUTOMATYCZNIE
PRZEPROWADZA ETAP NAPELNIANIA PRZED PRZEJSCIEM DO
UZYCIA KOLEJNEGO PLYNU.

4. Wybierz program z listy programéw i nacisnij Start.

OSTRZEZENIE
NIE DOTYKAC RUCHOMYCH CZESCI URZADZENIA!
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4.9
4.9.1

Przyktady procedur przemywania

Testy komorkowe na mikroplytkach 96-dotkowych

Przemywanie komorek jest procedurg przemywania o bardzo delikatnym
dziataniu. Z przemywania przelewowe lub przemywanie metodg rozcieficzania
mozna zasadniczo korzysta¢ do zastosowan komérkowych na mikroptytkach 96-
dotkowych (patrz: 4.6 Tryby przemywania).

Przemywanie metodg rozcienczania jest zdefiniowang sekwencjg pojedynczych
etapow odsysania i dozowania. W trakcie przemywania przelewowego dotek jest
najpierw odsysany, a nastepnie przeprowadza sie jednoczesne dozowanie i
odsysanie ptynu. Podczas pracy z komérkami nalezy wybraé¢ wyzszg pozycje
odsysania (np. niestandardowe potozenie w osi Z na wysokosci ok. 8 mm), aby
zminimalizowa¢ odwarstwienie komérek. Ustaw pozycje odsysania na srodku
dotka.

Na uzyskiwane rezultaty przemywania majg wplyw nastepujace, typowe
parametry:

o Wyzsza pozycja odsysania: ,z-position custom” (niestandardowe potozenie w
osi Z) dla etapdw odsysania i przemywania pozostawia wiekszg ilo$¢ ptynu w
dotkach, co minimalizuje odwarstawienie komoérek (np. w przypadku stabo
przylegajacych komérek).

e Ustawienie pozycji odsysania 1 na srodku dotka

e Krotki czas odsysania: 1 — 2 s w potgczeniu z normalnym trybem odsysania

e Mala szybkos¢ odsysania: 1 — 3 (patrz: 4.5.2 Szybkosci odsysania)

e Ustawienie matej szybkosci pracy gtowicy przemywajgcej: 1 —5 mm/s

e Szybkos¢ dozowania 1 — 3 (tryb kapania) dla gtowicy 96HT, szybkos¢
dozowania 2 lub wyzsza dla gtowicy 96i (patrz: 4.5.1 Szybkos$ci dozowania i
przemywania)

e Funkcja Move (Przemieszczanie): dla etapu dozowania lub przemywania

Wyniki przemywania zalezg réwniez od typu komorek

(przylegajace/nieprzylegajgce), warunkéw hodowli komoérkowych (z

zastosowaniem surowicy/bez surowicy), dodatkowej obrébki dotkow (powlekanie)

oraz typu szalek lub ptytek uzytych do hodowli.

Uwaga

Nastepujacych przyktadowych programoéw nie wolno stosowaé
Jjako standardowej procedury przemywania ze wzgledu na
konieczno$¢ dostosowania parametrow przemywania do typu
stosowanych komorek i zgodnie z opisem dla danego zestawu.

Przyktadowy program dla testu komoérkowego w formacie 96-dotkowym z
zastosowaniem procedury przemywania metodg rozcienczania:

e Program: Aspiration rate (Szybkos¢ odsysania): 1

e Cycle (Cykl): Number of cycles (Liczba cykli): 1

e Aspirate (Odsysanie): Mode (Tryb): normal (Normalny), Z-position
(Potozenie w osi Z): Custom (Niestandardowe): 8 mm, Time (Czas): 1 s;
Head Speed (Szybkos¢ gtowicy): 1 mm/s;

e Dispense (Dozowanie): Move (Przemieszczanie); Z-position (Potozenie w osi
Z): Custom (Niestandardowe): 8 mm, Volume (Objetos¢é): 200 ul,
Dispense rate (Szybkos¢ dozowania): 90 pl/s

e Aspirate (Odsysanie): Mode (Tryb): normal (Normalny), Z-position
(Potozenie w osi Z): Custom (Niestandardowe): 8 mm, Time (Czas): 1 s;
Head Speed (Szybkos¢ gtowicy): 1 mm/s;
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4.9.2 Testy komorkowe na mikroplytkach 384-dotkowych (glowice
384 i 96i)

Nalezy wybra¢ procedure przemywania metodg rozciericzania ze wzgledu na
mniejszg Srednice dotkéw w mikroptytkach 384-dotkowych.

Przemywanie metodg rozcienczania jest zdefiniowang sekwencjg pojedynczych
etapow odsysania i dozowania. Podczas pracy z komérkami nalezy wybraé
wyzszg pozycje odsysania (np. Custom — potozenie niestandardowe)

Na uzyskiwane rezultaty przemywania majg wptyw nastepujace, typowe
parametry:

e Szybkos$¢ dozowania 2 — 4: w przypadku stosowania ptynéw bez detergentu
(wyzsze napiecie powierzchniowe i mniejsze igly obnizajg szybkos¢ kapania).
Patrz: 4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania.

e Funkcja Move (Przemieszczanie): dla etapu dozowania lub przemywania

o W razie konieczno$ci przeprowadzenia procedury przemywania w pozycji
przelewowej nalezy uzy¢ maksymalnie 300 pl ptynu (w przypadku stosowania
buforu bez detergentu) i ustawic¢ potozenie przelewowe ok. 1 mm ponizej
krawedzi dotka.

Uzywajgc gtowicy 384HT do zastosowan komoérkowych, przed pierwszym
zastosowaniem ptynu bez detergentu nalezy najpierw napeié gtowice
przemywajgcg wodag.

Uwaga
Nastepujacego przyktadowego programu nie wolno stosowaé
jako standardowej procedury przemywania ze wzgledu na
koniecznos$¢ dostosowania parametrow przemywania do typu
stosowanych komérek i zgodnie z opisem dla danego zestawu.

Przyktadowy program dla testu komérkowego w formacie 384-dotkowym z

zastosowaniem procedury przemywania metodg rozcienczania:

Program: Aspiration rate (Szybkos¢ odsysania): 3

Cycle (Cykl): Number of cycles (Liczba cykli): 1

e Aspirate (Odsysanie): Mode (Tryb): normal (Normalny), Z-position
(Potozenie w osi Z): Custom (Niestandardowe): 8 mm, Time (Czas): 1 s;
Head Speed (Szybkos¢ gtowicy): 5 mm/s;

e Dispense (Dozowanie): Move (Przemieszczanie); Z-position (Potozenie w osi
Z):: Custom (Niestandardowe): 8 mm, Volume (Objetos¢): 50 ul, Dispense
rate (Szybkos¢ dozowania): 80 pl/s

e Aspirate (Odsysanie): Mode (Tryb): normal (Normalny), Z-position
(Potozenie w osi Z): Custom (Niestandardowe): 8 mm, Time (Czas): 1 s;
Head Speed (Szybkos¢ gtowicy): 5 mm/s;

4.9.3 Przemywanie w ramach testow ELISA

W przypadku procedur przemywania przeprowadzanych w ramach testéw ELISA
do wyboru sg procedury przemywania przelewowego lub przemywania metodg
rozcienczania.

Na uzyskiwane rezultaty przemywania majg wptyw nastepujgce, typowe
parametry:

¢ Dolna pozycja odsysania

e Tryb odsysania: krzyzowy (crosswise - 2 punkty odsysania w kazdym dotku)
lub odsysanie poczwérne (4x asp. - 4 punkty odsysania w kazdym dotku w
potgczeniu z gtowicg 96HT lub 96i)

o Szybko$¢ odsysania: 3 -5
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¢ Ustawienie szybkosci pracy glowicy: 10 mm/s lub wyzsza
o Szybko$¢ dozowania: 4 — 5 (patrz: 4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania)

Uwaga
Nastepujgcego przyktadowego programu nie wolno stosowaé
Jjako standardowej procedury przemywania ze wzgledu na
konieczno$¢é dostosowania parametrow przemywania zgodnie z
opisem dla danego zestawu.

Przyktadowy program dla protokotu ELISA na mikroptytkach 96-dotkowych z
zastosowaniem przemywania przelewowego

Program: Aspiration rate (Szybko$¢ odsysania): 4
Cycle (Cykl) 1: 5x
o Wash (Przemywanie): Mode (Tryb): crosswise (Krzyzowy); Z-pos.
aspiration (Pozycja odsysania w osi Z): Bottom (Dolna); Z-pos. wash
(Pozycja odsysania w osi Z): Overflow (Przelewowe), Volume (Objetos¢):
800 pl; Head Speed (Szybkosc¢ gtowicy): 10 mm/s; Wash rate (Szybkosé
przemywania): 350 pl/s; Time (Czas): 2 s
Cycle (Cykl) 2: 1x
o Wash (Przemywanie): Mode (Tryb): crosswise (Krzyzowy); Z-pos.
aspiration (Pozycja odsysania w osi Z): Bottom (Dolna); Z-pos. wash
(Pozycja przemywania w osi Z): Overflow (Przelewowe), Volume
(Objetos¢): 800 pl; Head Speed (Szybkos¢ gtowicy): 10 mm/s; Wash rate
(Szybkos¢ przemywania): 350 pl/s; Time (Czas): 2 s
Final Asp (Odsysanie koncowe): Mode (Tryb): crosswise (Krzyzowy);
Z-position (Potozenie w osi Z): Bottom (Dolne), Time (Czas): 4 s, Head
speed (Szybkos¢ gtowicy): 10 mm/s

4.10 Konczenie pracy z urzadzeniem

4.10.1 Urzadzenie pozostawione w stanie bezczynnosci w ciggu

dnia

W przypadku pozostawienia urzadzenia w stanie bezczynnosci w ciggu dnia
(przerwa pomiedzy programami) nalezy wigczy¢ funkcje Anti-clog, aby
przeciwdziata¢ zatykaniu sie igiet (patrz: 5.5.2 Instrument Settings (Ustawienia
urzgdzenia): Procedura Anti-clog).

lub

Uruchomié procedure przeptukiwania z zastosowaniem wody
destylowanej/dejonizowanej (patrz: 4.7.4 Przeptukiwanie)

Przed uruchomieniem procedury przeptukiwania nalezy upewnic sie, ze w butli z
ptynem do przeptukiwania (butla na ptyn w wybranym kanale) znajduje sie
wystarczajgca ilos¢ wody destylowanej i ze butla na zlewki jest pusta.

Nastepnie nalezy uruchomic¢ procedure przeptukiwania. Procedura stuzy do
doktadnego przeptukania wodg destylowang/dejonizowang systemu odsysania i
dozowania. Po zakonczeniu tego procesu gtowica przemywajaca jest
namaczana w wanience napetnionej wodg destylowana.

Urzgdzenie automatycznie zakonhczy procedure przeptukiwania po uruchomieniu
innej procedury lub programu. Ptyn znajdujgcy sie w wanience zostaje odessany,
a glowica przemywajgca powraca do pozycji wyjsciowej.

Procedure mozna uruchomi¢ za pomoca przycisku Rinse (Przeptukiwanie)
znajdujgcym sie na ekranie Program Favorites (Ulubione programy) lub z menu
Procedures (Procedury).
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1. Podtgcz przewdd rurowy do rozprowadzania ptynu do butli z wodg
destylowana/dejonizowana.

2. Uruchom procedure przeptukiwania.

3. Urzadzenie wyswietla ekran Rinse (Przeptukiwanie). Wybierz odpowiedni
kanat.

4. Uruchamiajgc nowy program upewnij sie, ze przewody rurowe sg napetnione
wiasciwym buforem.

4.10.2 Urzadzenie pozostawione w stanie bezczynnosci przez noc

Jezeli urzgdzenie ma by¢ pozostawione w stanie bezczynnosci przez noc na
zakonczenie dnia roboczego konieczne jest przeprowadzenie procedury
przeptukiwania (patrz: 4.7.4 Przeptukiwanie).

PRZESTROGA

PRZEPLUKIWANIE JEST NAJWAZNIEJSZA CODZIENNA
PROCEDURA CZYSZCZENIA STACJI PLUCZACEJ.
NIEDOPELNIENIE OBOWIAZKU PRZEPROWADZENIA PROCEDURY
PRZEPLUKIWANIA MOZE SKUTKOWAC ZATKANIEM IGIEL
DOZUJACYCH WSKUTEK KRYSTALIZACJI BUFORU
PRZEMYWAJACEGO LUB ROZWOJU BAKTERII ITP. W
PRZEWODACH RUROWYCH.

W PRZYPADKU ZATKANIA SIE IGIEL, PATRZ: 7.2 CZYSZCZENIE
GLOWICY PRZEMYWAJACEJ.

Przed uruchomieniem procedury Rinse (Przeptukiwanie) nalezy upewni¢ sig, ze
w butli z ptynem do przeptukiwania znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody
destylowanej i ze butla na zlewki jest pusta.

Przed uruchomieniem procedury przeptukiwania nalezy przeprowadzi¢ etap
napetniania wodg destylowang kanatéw uzywanych w programie celem
opréznienia/usuniecia buforu przemywajgcego z przewoddéw rurowych/systemu
dozujgcego, (przeciwdziata rozwojowi bakterii, itd.). Patrz: 4.7.3 Napetnianie.

Uruchom procedure przeptukiwania. Procedura stuzy do doktadnego
przeptukania wodg destylowang/dejonizowang systemu odsysania i dozowania.
Po zakonczeniu tego procesu gtowica przemywajgca jest namaczana w
wanience napetnionej ptynem.

Urzadzenie automatycznie zakonczy procedure przeptukiwania po uruchomieniu
innej procedury lub programu. Ptyn znajdujacy sie w wanience zostaje odessany,
a gtowica przemywajgca powraca do pozycji wyjsciowej.

Jezeli urzgdzenie ma by¢ wytgczone w trakcie procedury przeptukiwania, nalezy

je wylgczyé, gdy gtowica przemywajgca jest namaczana w wanience napetnionej

ptynem.

Ponowne wigczenie urzgdzenia automatycznie zakonczy procedure

przeptukiwania. Ptyn znajdujgcy sie w wanience zostaje odessany, a gtowica

przemywajgca powraca do pozycji wyjsciowe;j.

1. Podtgcz przewdd rurowy do rozprowadzania ptynu do butli z wodg
destylowana/dejonizowana.

2. Napetnij wodg destylowana/dejonizowang. (Procedure mozna uruchomic¢ za
pomocg przycisku Rinse (Przeptukiwanie) znajdujgcym sie na ekranie
Program Favorites (Ulubione programy) lub z menu Procedures (Procedury).

3. Powtorz etap przeptukiwania wodg destylowang/dejonizowang dla kazdego
uzywanego kanatu celem usuniecia buforu przemywajgcego.

4. Uruchom procedure przeptukiwania z zastosowaniem wody
destylowanej/dejonizowanej. (Procedure mozna uruchomi¢ za pomocg
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przycisku Rinse (Przeptukiwanie) znajdujgcym sie na ekranie Program
Favorites (Ulubione programy) lub z menu Procedures (Procedury).

. Na urzadzeniu wyswietla sie ekran Rinse (Przeptukiwanie). Wybierz

odpowiedni kanat.

Oprdznij butle na zlewki (w razie potrzeby oprdznij separator piany) po
zakonhczeniu procedury przeptukiwania (namaczanie gtowicy przemywajacej w
wanience napetnionej ptynem)

4.10.3 Urzadzenie pozostawione w stanie bezczynnosci przez
dfuzszy okres czasu

Jezeli urzgdzenie ma by¢ pozostawione w stanie bezczynnosci przez
weekend lub dluzszy okres czasu, nalezy przeptukaé system obiegu ptynu a
nastepnie napetni¢ go powietrzem celem usuniecia ptynu z przewodow
rurowych/systemu obiegu ptynu (przeciwdziata rozwojowi bakterii, itp.). Patrz:
4.7.3 Napetnianie.

1.

Podtgcz przewdd rurowy do rozprowadzania ptynu do butli z wodag
destylowana/dejonizowana.

Napetnij wodg destylowana/dejonizowang. Powtdrz w razie potrzeby.

Powtorz procedure napetniania wodg destylowana/dejonizowang dla kazdego
uzywanego kanatu w celu usuniecia buforu przemywajgcego.

Podtgcz przewdd rurowy wyprowadzony z kanatu z wodg
destylowang/dejonizowang do pustej butli na ptyn.

Napetniaj kanat powietrzem do momentu opréznienia przewodow rurowych.

Powtdérz etap napetniania powietrzem, dopoki przewody rurowe kazdego
kanatu nie beda puste. (podtgcz przewdd rurowy odprowadzajgcy ptyn z
odnosnego kanatu do pustej butli na ptyn).

Teraz mozna wytgczy¢ urzgdzenie.
Oprdéznij butle na zlewki (w razie potrzeby oprdznij separator piany).
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D.

Struktura menu na ekranie
dotykowym

5.1

Program Favorites

Przeglad menu ekranu dotykowego

Vacuum Filtration*

Bubble Sensor

Anti-clog

* W zaleznosci od dostepnych opciji.

Start Favorite Programs List
Prime
Rinse LLD status
Programs Procedures Settings
Program List New/Edit Prime
Find Rinse
Delete Empty Prime Tub
Start Release Vacuum
Clean Vac.
Chamber
Replace Wash
Head
General Instrument Plate
Vac. Pressure Units pLLD Edit Plate List
Audio Signal LLD1-4 Find
Select Messages LLD Waste Delete
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5.2 Menu Program Favorites (Ulubione programy)
Urzadzenie wy$wietla nastepujgcy ekran:
Program Favorites 96HT
[5] Programs =
Start 2. DISP:
7. PRIME
9. ASP
4. RINSE
Prime 2. DISP:
6. ----
3. TECAN
Rinse 8. - =
L1:Q LL2Q g Lwuwe we
Programs Procedures Settings
Wykropkowana linia “----" przy pozycji programu oznacza, ze program nie jest
kompatybilny z zainstalowang gtowicg przemywajaca.
96HT
W prawym gérnym rogu wyswietlacza pojawia sie informacja o aktualnie
zamontowanej gtowicy przemywajgcej.
Start Przycisk skrétu stuzgey do uruchomienia programu
Prime Przycisk skrétu stuzgey do uruchomienia procedury napetniania
Rinse Przycisk skrétu stuzgey do uruchomienia procedury przeptukiwania
LLD Status Pokazuje stan (poziom) ptynu w butlach, w tym w butli na zlewki
Menu zawierajgce przyciski New/Edit (Nowy/Edycja), Find (Znajdz), Delete
Programs L\
(Usun) i Start
Menu zawierajgce procedury Prime (Napelnianie), Rinse (Przeptukiwanie),
Empty Prime Tub (Oproéznianie wanienki), Release Vacuum (Uwalnianie
Procedures e e - gy o
prozni), Clean Vac. Chamber (Czyszczenie komory prézniowej) i Replace
Wash Head (Wymiana gtowicy)
. Menu stuzgce do definiowania ustawien General (Ogolne), Instrument
Settings

(Urzadzenie)i Plate (Plytka)

Wygaszacz ekranu

na wyswietlaczu

Po 30 minutach bezczynnosci na wyswietlaczu pojawi sie wygaszacz ekranu z
logo firmy Tecan. Zatrzymanie wygaszacza ekranu odbywa sie poprzez
dotkniecie wyswietlacza.

62

HYDROSPEED Nr 30213469 Nr wersji 2.0 2022-04




O TECAN.

5. Struktura menu na ekranie dotykowym

5.3 Menu Program

Menu Podmenu

Programs New/Edit (Nowy/Edycja): stuzy do definiowania nowego programu lub edycji
wybranego programu

Find (Znajdz): stuzy do wyszukiwania zdefiniowanych programéw w trybie
filtra

Delete (Usun): stuzy do usuwania wybranego programu

Start: stuzy do uruchamiania wybranego programu

Nowy program/Edycja programu (Menu New/Edit)

Parametry programéw

e Program moze zawiera¢ do 50 etapoéw programu

e Kazdy program musi zawierac przynajmniej 1 cykl. (Cykl musi zawierac
przynajmniej 1 etap programu; jeden cykl liczy sie jak dwa etapy programu).

¢ Istnieje mozliwosé powtérzenia kazdego cyklu maks. 10 razy.

Dostepne s3 nastepujgce pozycje programu:

Cykl sktada sie z etapow programu. Cykl musi zawieraé przynajmniej jeden

CYCLE etap programu. Istnieje mozliwosé powtérzenia kazdego cyklu maks. 10 razy.
ASP Odsysanie: oproznianie dotkow.
DISP Dozowanie: napetnianie dotkéw ptynem.

Przemywanie. Najpierw wykonywane jest odsysanie dotka. Potem nastepuje
WASH jednoczesne dozowanie i odsysanie ptynu z wytworzeniem przeptywu
okreznego, co zwieksza skutecznosc¢ przemywania.

Namaczanie. Ptyn pozostaje w dotkach przez okreslony czas (z wytrzgsaniem

SOAK lub bez wytrzasania).

Filtracja prézniowa: gromadzenie zgdanych substancji na ptytkach

VAC filtracyjnych.

Podpowiedzi uzytkownika. Pozycja umozliwiajgca wybor komunikatow
USER PROMPT wymagajacych interakcji ze strony uzytkownika przed dalszym
kontynuowaniem programu.

Odsysanie koncowe - wystepuje na zakonczenie programu i ma
zagwarantowac opréznienie dotkéw. Odsysanie kohcowe jest przeprowadzane
tylko raz. Przed rozpoczeciem odsysania kornicowego wytwarzana jest proznia,
zgodnie z ustawiong szybkos$cig odsysania.

FINAL ASPIRATE

Uwaga
Po zdefiniowaniu nowego programu lub edycji programu nalezy
sprawdzic, czy etapy programu dla wszystkich programow
zapisanych w urzadzeniu dziafaja jak zdefiniowano.
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5.3.1 Definiowanie nowego programu

1. Nacisnij polecenie New/Edit (Nowy/Edycja) w menu Program.

Menu Program
[5] Programs =
— New/Edit 1. WASH

2. DISP

Find 3. TECAN
4. RINSE
5 -

Delete 6. ---
7. PRIME

Start 8. ---
9. ASP

- 10. TEST

Wykropkowana linia “----“ przy pozycji programu oznacza, ze program nie jest

kompatybilny z zainstalowang gtowicg przemywajaca.

2. Wprowadz nazwe programu. Niedozwolone jest uzycie znakoéw specjalnych,

poza znakiem podkreslenia “_”.

Program Name

= TEST

Z X C \% B N M DEL

 JIEIE Cancel oK

3. Wybierz opcje Asp. Rate (Szybkos$¢ odsysania) (1 — 5) z listy rozwijanej. Do
dyspozycji jest 5 roznych szybko$ci odsysania, gdzie 1 oznacza najmniejsza,
a 5 najwiekszg szybko$¢ odsysania. Szybkos$¢ odsysania ustawia sie raz dla
catego programu. Ustawiona szybkos¢ odsysania obowigzuje dla wszystkich
wystepujgcych w programie etapéw odsysania i przemywania, jak rowniez dla
etapu odsysania koncowego. Patrz: 4.5.2 Szybkosci odsysania.
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DUZEJ SZYBKOSCI PRZEMYWANIA Z MALA SZYBKOSCIA

PRZESTROGA
@ ABY UNIKNAC ROZLANIA SIE CIECZY, NIE NALEZY £ACZYC
ODSYSANIA.

4. Wybierz opcje Tip Prime (Napetnianie koncowki igly), aby napetnic¢ igty
ptynem przed uruchomieniem programu (objeto$¢ ptynu: 10 ml). Po
przeprowadzeniu procedury napetniania koncowki igty i wykonaniu programu
nastgpi automatyczne opréznienie wanienki z ptynem.

5. Nacisnij OK, aby kontynuowag.

TEST
Tip Prime v
Asp. Rate: 3 w
Cancel OK

6. Wybierz opcje Plate Type (Typ ptytki) zgodnie z zainstalowang gtowicg
przemywajaca.
7. Nacisnij OK, aby kontynuowac.

Plate Definition

Plate Type:

Greiner-96 w

Cancel OK

8. Pierwszy cykl zostaje wprowadzony automatycznie. Dodatkowe cykle nalezy
wprowadzac¢ w ten sam sposéb co inne etapy programu. Mozliwe jest
maksymalnie 10 powtorzen kazdego cyklu.

9. Aby edytowac etap programu, dwukrotnie kliknij dany etap lub wybierz etap i
nacisnij Edit (Edytuj), a na ekranie wyswietli sie okno dialogowe do edyc;ji.
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Define Steps

Select Step: [=] [Program Name]
vl ~ Plate:[Plate name]
ycle Aspiration Rate

Cycle: 1
Edit
Delete
Save

10.Wybierz zgdany etap programu z listy rozwijanej. Jeden program moze
zawiera¢ do 50 etapow programu (jeden cykl liczy sie jak dwa etapy
programu). Nacisnij polecenie Delete (Usun), aby usunaé etap (zamknij liste
naciskajac przycisk strzatki w dét, aby zobaczyé przycisk Delete).

Define Steps
Select Step: [l TEST
oe  [T] | pepraton Rate
Cycle Cycle:1
Asp Dispense
Disp
Wash
Soak
Final Asp
Prompt
Vac Filt

11.Po zakonczeniu programu zamknij liste naciskajac przycisk strzatki w dét.
Nacisnij polecenie Save (Zapisz), a na ekranie wyswietli sie komunikat:
»Would you like to save your changes?” (Czy chcesz zapisa¢ zmiany?);
nacisnij OK, a program zostanie zapisany w urzgdzeniu na wybranej pozyciji.

5.3.2 Edycja programu — polecenie Save i Save As (Zapisz i Zapisz

jako)

Nacisnij polecenie Save (Zapisz), aby zapisa¢ zmiany w tym programie.

Oryginalny program zostanie nadpisany na aktualnej pozyciji.

Nacisnij polecenie Save as (Zapisz jako), aby zapisa¢ zmiany jako nowy
program, ktory zostanie zapisany na nastepnej otwartej pozycji na liscie

programow. Oryginalny program nie zostanie zmieniony.
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5.3.3 Etapy procesu

Etap Aspirate (Odsysanie)

Aspirate
Z-position Bottom ¥ | Mode: normal
' crosswise
P
Set 00000.0 Ax Asp
Time 1 s || e
Head speed 10 [mm/s] (B @
Cancel OK

Parametry odsysania

Bottom (Dolne), Custom (Niestandardowe), Overflow (Przelewowe)

Z-Position patrz: 4.4.1 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania w osi Z (gora/dot)

Po zaznaczeniu pofozenia w osi Z Custom (Niestandardowe) przycisk Set
(Ustaw) staje sie aktywny umozliwiajgc zdefiniowanie wysokosci igiet
odsysajgcych.

Na ekranie otwiera sie nowe okno dialogowe; wprowadz zgdang wysokos¢ i
nacisnij OK. Wysoko$¢ jest mierzona w mm liczgc od gérnej powierzchni
przenosnika ptytek do koncowki igty odsysajgce;j.

Set
(Custom
Position)

Normal (Normalny), Crosswise (Krzyzowy) lub 4x Asp (Poczwérne
Mode odsysanie) - zgodnie z konfiguracjg urzgdzenia
patrz: 4.4 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania

1-20s

Dtugos¢ czasu przez jaki gtowica przemywajgca pozostaje w pozyciji

Time odsysania.

(jezeli wybrano opcje 4x Asp, zalecany minimalny czas odsysania wynosi 4
sekundy).

1-20mm/s
Szybkos¢ opuszczania gtowicy przemywajgcej podczas odsysania.

(W przypadku zainstalowania gtowicy 384 zalecana szybkos$¢ gtowicy wynosi
min. 5 mm/s).

Head Speed

Nacisnij OK, aby ustawi¢ parametry odsysania i wprowadzi¢ etap odsysania w
wybranym miejscu programu.
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Etap Dispense (Dozowanie)

Dispense
Dispense Rate 350 v S
Z-position Overflow Izl |:| Move:
Set 00000.0 [mm]
Channel 1 v ul
Volume 100 (] ; f
Cancel OK

Parametry dozowania

Dispense Rate

Szybkos¢ dozowania oznacza objetos¢ (ilos¢) ptynu podanego w czasie (pl/s).
Dostepnych jest 5 roznych szybkosci dozowania, 1 jest najmniejsza (1 — 3 to
tryb kapania), 5 jest najwigksza. Szybkosci dozowania [ul/s] sg rézne w
zaleznosci od typu zainstalowanej gtowicy przemywajacej. (patrz:

4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania).

Potozenie w osi Z: Bottom (Dolne), Custom (Niestandardowe), Overflow

Z-Position (Przelewowe)
patrz: 4.4.1 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania w osi Z (géra/dot)
Po zaznaczeniu potozenia w osi Z Custom (Niestandardowe) lub Bottom
(Dolne) przycisk Move (Przemieszczanie) staje sie aktywny. Funkcja Move
Move (Przemieszczanie) nie jest dostepna dla opcji Overflow (Przelewowe) w osi Z.
Zalecana dla zastosowan komérkowych, separacji magnetycznej MBS i
mikroptytek 384-dotkowych.
Po zaznaczeniu potozenia w osi Z Custom (Niestandardowe) przycisk Set
Set (Ustaw) staje sie aktywny umozliwiajgc zdefiniowanie wysokosci igiet
(Custom odsysajgcych. Na ekranie otwiera sie nowe okno dialogowe; wprowadz zgdang
Position) wysokos¢ i nacisnij OK. Wysokos¢ jest mierzona w mm liczagc od gérnej
powierzchni przenosnika ptytek do koncéwki igty odsysajgce;.
Channel Kanat: 1 — 4 (w zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia)
Volume Objetos¢ dozowanego ptynu: 50 — 400 ul dla mikroptytek 96-dotkowych (w

przyrostach co 50 pl)

10 — 120 pl dla mikroptytek 384-dotkowych (w przyrostach co 10 pl)
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Etap Wash (Przemywanie)

W trakcie przemywania przelewowego ptyn jest najpierw odsysany z dotka, po
czym przeprowadza sie jednoczesne dozowanie i odsysanie ptynu wywotujgc

przeptyw okrezny.

Wash (1/1)

Z-position Asp | Bottom M| U
' crosswise
=

set 00000.0 T

Aspiration time |1 [s] ‘ f

Head speed 10 [mm/s] ; f

Cancel More

Parametry przemywania

Wybor parametréw przemywania odbywa sie na dwéch ekranach. Wybierz opcje
More (Wiecej), aby przej$¢ do nastepnej strony.

Potozenie w osi Z: Bottom (Dolne), Custom (Niestandardowe), Overflow
Z-Position (Przelewowe)
patrz: 4.4.1 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania w osi Z (gora/dot)

Po zaznaczeniu potozenia w osi Z Custom (Niestandardowe) przycisk Set

Set (Ustaw) staje sie aktywny umozliwiajgc zdefiniowanie wysokosci igiet
(Custom odsysajgcych. Na ekranie otwiera sie nowe okno dialogowe; wprowadz zgdang
Position) wysokos¢ i nacisnij OK. Wysokos$¢ jest mierzona w mm liczac od gornej

powierzchni przenosnika ptytek do koncéwki igty odsysajgce;.

Tryb: Normal (Normalny), Crosswise (Krzyzowy) lub 4x Asp (Odsysanie
Mode poczwdrne) - w zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia
patrz: 4.4 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania

1-20s

Dtugosc¢ czasu przez jaki glowica przemywajgca pozostaje w pozycji odsysania.
(jezeli wybrano opcje 4x Asp, zalecany minimalny czas odsysania wynosi 4
sekundy).

Time

1-20 mm/s
Szybkos¢ opuszczania gtowicy przemywajgcej podczas odsysania.

(W przypadku zainstalowania gtowicy 384 zalecana szybkosc¢ gtowicy wynosi
min. 5 mm/s).

Head Speed

PRZESTROGA
ABY UNIKNAC ROZLANIA SIE CIECZY, NIE NALEZY LACZYC
MALEJ SZYBKOSCI ODSYSANIA Z DUZA SZYBKOSCIA
PRZEMYWANIA.
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Wash (2/2)
Z-position Wash | Overflow v Move |:|
| set | 100000.0
Wash rate 40 | [ul/s]
Channel 1 hd
Volume 100 | [u1]
| Cancel | | oK

Z-Position

Potozenie w osi Z: Bottom (Dolne), Custom (Niestandardowe), Overflow
(Przelewowe)
patrz: 4.4.1 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania w osi Z (géra/dot)

Move

Po zaznaczeniu potozenia w osi Z Custom (Niestandardowe) lub Overflow
(Przelewowe) przycisk Move (Przemieszczanie) staje sie aktywny. Funkcja
Move (Przemieszczanie) nie jest dostepna dla opcji Bottom (Dolne) w osi Z.

Set
(Custom
Position)

Po zaznaczeniu potozenia w osi Z Custom (Niestandardowe) przycisk Set
(Ustaw) staje sie aktywny umozliwiajgc zdefiniowanie wysokosci igiet
odsysajgcych. Na ekranie otwiera sie nowe okno dialogowe; wprowadz zgdang
wysokos$¢ i nacisnij OK. Wysokos¢ jest mierzona w mm liczgc od gornej
powierzchni przenosnika ptytek do koncowki igty odsysajgce.

Wash Rate

Szybkos¢ przemywania to objetosc¢ (ilos¢) ptynu podanego w czasie (ul/s).
Dostepnych jest 5 roznych szybkosci przemywania, 1 jest najmniejsza (1 — 3 to
tryb kapania), 5 jest najwieksza. Szybkosci przemywania sg rézne w
zaleznoéci od typu zainstalowanej gtowicy przemywajace;j.

(patrz: 4.5.1 Szybkosci dozowania i przemywania).

Channel

Kanat: 1 — 4 (w zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia)

Volume

Objetos¢ podawanego ptynu: 50 — 3000 pl dla mikroptytek 96-dotkowych (w
przyrostach co 50 pl)
10 — 1000 ul dla mikroptytek 384-dotkowych (w przyrostach co 10 ul)

Typowg szybkoscig dozowania na etapie dozowania (glowica przemywajgca w
pozycji przelewowej) jest 200 — 400 pl. W przypadku testdw komorkowych
uzycie sekwencji dwdch etapéw przemywania z mniejszg objetoscig ptynu (200
pl w kazdym etapie) dawato lepsze wyniki niz jeden etap przemywania z
uzyciem wiekszej ilosci (objetosci) ptynu.
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Etap Soak (Namaczanie)

Parametry namacz

Soak
Intensity Low ¥ | Shake
Time 0 [min] ; f
24 [s] G| |
Cancel OK
ania

Intensywnos¢ wytrzgsania:

Intensity Off (Wytgcz), Low (Mata), Medium (Srednia) lub High (Duza)
Szerokos¢ Czestotliwos¢
HIGH (Duza) 1,0 mm 25,0 Hz
MEDIUM (Srednia) 2,0 mm 10,0 Hz
LOW (Mata) 3,0 mm 5,0 Hz
Czas inkubacji buforu przemywajgcego w dotkach.
Time Wprowadz czas w minutach i sekundach (maks. 15 minut i 59 sekund).

Pamietaj, ze wprowadzanie czasu odbywa sie w dwdch oddzielnych polach.

Licznik czasu namaczania uruchamia sie z chwilg podania odczynnika do dotkéw
mikroptytki (krok programu Dispense (Dozowanie) lub Wash (Przemywanie))
przed krokiem Soak (Namaczanie).

Podczas pracy z gtowicg przemywajgcg 96i na mikroptytkach 384-dotkowych
czas namaczania powinien by¢ dtuzszy niz 20 sekund, w przeciwnym razie etap
namaczania nie zostanie wyswietlony na ekranie, poniewaz czas namaczania
uptynie w trakcie dozowania cieczy do kwadrantow.

Etap Final Aspirate (Odsysanie koincowe)

Parametry etapu odsysania kohcowego sg identyczne jak w przypadku
odsysania normalnego, z jednym wyjgtkiem: odsysanie korncowe jest
przeprowadzane tylko jeden raz na zakonczenie programu. Przed rozpoczeciem
odsysania korncowego wytwarzana jest préznia, zgodnie z ustawiong szybko$cig
odsysania.

Etap User Prompt (Podpowiedzi uzytkownika)

Wybierz opcje User Prompt (Podpowiedzi uzytkownika), aby wprowadzi¢ tekst
wymagajacy interakcji uzytkownika, ktoéry zostanie wyswietlony w wybranym
miejscu programu. Z chwilg pojawienia sie komunikatu uzytkownik musi
nacisng¢ OK, aby kontynuowaé program.
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5.3.4  Wyszukiwanie programu

Urzagdzenie jest wyposazone w funkcje filtra umozliwiajgca tatwiejsze znalezienie
programéw. Nacisnij opcje Find (Znajdz), a wyswietli sie nastepujacy ekran:

Find Program

Z X C V B N M DEL

f < ||-> Cancel OK

Wprowadz pierwsze litery nazwy programu i nacisnij OK.
Na ekranie wyswietli sie odpowiedni program.

5.3.5 Usuwanie programu
Wybierz program i nacisnij polecenie Delete (Usun), aby usungé¢ go z listy
programow.
»Would you like to delete your program?” (Czy chcesz usung¢ program?)
Nacisnij OK, aby usung¢ program.

Zablokowane programy

Jezeli program jest zablokowany, nie mozna dokonac jego usuniecia i na ekranie
pojawia sie nastepujgcy komunikat: ,Program is locked.” (Program jest
zablokowany)

Programy mogg zosta¢ zablokowane i odblokowane wytgcznie za
posrednictwem oprogramowania HydroControl przez uzytkownikow
posiadajgcych odpowiednie uprawnienia. (Patrz: Instrukcja obstugi
oprogramowania HydroControl).

5.3.6 Uruchamianie programu

Nacisnij Start, aby uruchomic¢ program; aby uzyska¢ dodatkowe informacije,
patrz: 4.8 Uruchamianie programu.
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54 Menu Procedures (Procedury)

Aby zapewni¢ stabilng prace urzadzenia, nalezy regularnie i uwaznie
przeprowadzac¢ procedury przeptukiwania i napetniania.

Procedures
Prime Empty Prime Tub
Rinse Release Vacuum
Replace Wash Head Clean Vac. Chamber

Back

Menu Procedures (Procedury) zawiera nastepujgce przyciski:

Pozycja Opis
Prime Napetnianie. System jest wypetniany wodg destylowang, buforem lub
powietrzem.
Przeptukiwanie. System jest przemywany, a gtowica opuszczana do
Rinse wanienki wypetnionej catkowicie ptynem, co ma na celu przeciwdziatanie

zatykaniu sie igiet.

Empty Prime Tub

Oproéznianie wanienki. Stuzy do odsysania ptynu z napetnianej wanienki.

Release Vacuum

Uwalnianie prozni. Przed opréznieniem butli na zlewki konieczne jest
uwolnienie prozni.

Clean Vac. Chamber

Czyszczenie komory prozniowej. Specjalna procedura czyszczenia
przenosnika ptytek do filtracji prézniowe;j.

Replace Wash Head

Wymiana gtowicy przemywajgcej. Urzgdzenie jest przetgczane do trybu
standby w celu bezpiecznej wymiany gtowicy.
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Procedura napetniania

1. Wybierz parametr Channel (Kanat) przeznaczony do napetienia.

2. Wybierz parametr Time (Czas) lub Volume (Objeto$¢), a nastepnie nacisnij
Start, aby uruchomic procedure.

Prime
Channel 1 v
®
Time 15 sl | 2 5
O
Volume 300 [ml] ; f
Back Start
Parametry napetniania
Pozycja Opis
Channel Kanat, do wyboru od 1 do 4
Time Czas, dowyboruod 1do 99s (wartos¢ domysina: 15 s)
Objetosc (ilos¢) ptynu, do wyboru od 100 do 800 ml (warto$¢ domysina:
Volume 300 ml)
Uwaga

Nalezy upewni¢ sie, ze objetos¢ pfynu uzytego do napetniania
jest wystarczajgca do catkowitego napetnienia glowicy
przemywajacej.

Aby zmniejszy¢ ilos¢ stosowanego bufora przemywajacego
zaleca sie najpierw napetnienie urzadzenia HYDROSPEED wodga
dejonizowana (lub destylowang) w celu usuniecia powietrza (lub

piany) z systemu dozowania. Nastepnie nalezy napetnic¢
urzagdzenie HYDROSPEED buforem przemywajacym (pH 5 - 9).

Umieszczenie butli na ptyn blisko urzadzenia umozliwia skrécenie przewodow
rurowych i tym samym zmniejszenie ilosci stosowanego buforu przemywajgcego.
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Procedura przeptukiwania

1. Wybierz parametr Channel (Kanat).
2. Nacisnij Start, aby uruchomié¢ procedure.

Rinse

Channel 1 w

Back Start

Parametry przeptukiwania

Pozycja Opis
Channel Kanat, do wyboru od 1 do 4
54.1 Empty Prime Tub (Opréznianie wanienki)
Nacisnij przycisk Empty Prime Tub (Opréznianie wanienki), aby usunaé ptyn z
napetnionej wanienki.
54.2 Release Vacuum (Uwalnianie prozni)
Przed oprdznieniem butli na zlewki naciénij przycisk Release Vacuum
(Uwalnianie prézni), aby automatycznie uwolni¢ préznie przed otwarciem butli na
zlewki. Zdjecie pokrywki utatwia przeprowadzenie procedury.
54.3 Replace Wash Head (Wymiana glowicy przemywajacej)

Nacisnij przycisk Replace Wash Head (Wymiana gtowicy przemywajgcej), a
urzgdzenie przejdzie do trybu standby. Zdejmij gtowice przemywajagca. Przed
nacisnieciem przycisku OK nalezy upewnic sig, Ze wymiana gtowicy
przemywajgcej zostata zakoczona a ostona aerozolowa jest zatozona. Nacisnij
OK po zainstalowaniu nowej gtowicy przemywajgce;.

OSTRZEZENIE

PRZY ZDEJMOWANIU LUB WYMIANIE GLOWICY
PRZEMYWAJACEJ NALEZY OBLIGATORYJNIE SKORZYSTAC Z
FUNKCJI ,,REPLACE WASH HEAD” (WYMIANA GLOWICY
PRZEMYWAJACEJ). NIEDOPELNIENIE TEGO OBOWIAZKU
WIAZE SIE Z RYZYKIEM ODNIESIENIA OBRAZEN CIALA
SPOWODOWANYCH RUCHEM GLOWICY PRZEMYWAJACE.J.

PATRZ: 4.2 INSTALACJA/WYMIANA GLOWICY
PRZEMYWAJACEJ.
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5.5 Menu Settings (Ustawienia)

Settings

General

Instrument

Plate

Back

General (patrz: 5.5.1 General Settings (Ustawienia ogoélne))

¢ Unit of Vacuum Filtration (Jednostka filtracji prézniowej) wyrazona w mBar,
hPa, torr, psi lub InHg

¢ Audio signal (Sygnalizator dzwiekowy)
¢ Select Messages (Wybdr komunikatow)
Instrument (5.5.2 Instrument Settings (Ustawienia urzadzenia))

e LLD 1 -4 (wykrywanie poziomu cieczy w kanatach 1-4, zgodnie z
konfiguracjg urzgdzenia): enable/disable (wtacz/wytacz)

e LLD Waste (Wykrywanie poziomu cieczy w butli na zlewki) enable/disable
(wigcz/wytgcz)

e pLLD: enable/disable (wtacz/wytagcz) - (mozliwo$¢ wyboru opcji LLD Waste —
jezeli jest zainstalowana - lub pLLD; jednoczesne zaznaczenie obu opcji nie
jest mozliwe)

e Vacuum Filtration (Filtracja préozniowa): enable/disable (wtgcz/wytgcz)
e Bubble Sensor (Czujnik pecherzykoéw powietrza): on/off (wlgcz/wytgcz)
¢ Anti-clog (Funkcja Anti-Clog): on/off (wigcz/wytgcz)

Plates (5.5.3 Menu Plate (Ptytka))

o Edit (Edytu))

e Find (Znajdz)

¢ Delete (Usun)
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5.5.1 General Settings (Ustawienia ogoélne)

General Settings

Units Vac. Filt. mBar v
Audio Signal
Sel. Messages
Back Update

Pozycja Opis

Units Vac. Filt Jednostki filtracji prozniowej. Umozliwia wybér zgdanej jednostki: mBar, in Hg,
psi, torr, hPa

Audio signal Sygnalizator dzwiekowy. Urzgdzenie wydaje sygnat dzwiekowy po

zakonczeniu programu lub w przypadku wystgpienia btedu

Select Messages

Wyboér komunikatéw wymagajgcych interakcji ze strony uzytkownika do
kontynuowania programu.

Wszelkie zmiany w ustawieniach wymagajg potwierdzenia poprzez nacisniecie

przycisku Update (Aktualizuj).
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Select Messages (Wybor komunikatéw)

Uzytkownik ma mozliwo$¢ wyboru komunikatow wymagajgcych interakcji ze
strony uzytkownika do kontynuowania programu.

Uwaga
Zalecany jest wybor wszystkich komunikatéw,
aby nie pomingé¢ zadnej waznej czynnosci!

Messages

Channel X Primed?

Plate Inserted?

Kl K]

<]

Waste Bottle OK?

<]

Rinse Solution?
Prime Solution?
You should rinse!

VF Carrier installed?

K K K]

Back Update

Komunikat Opis

Channel X Primed? Przypomina o sprawdzeniu, czy dany kanat zostat napetniony.

Plate Inserted? Przypomina o sprawdzeniu, czy mikroptytka zostata umieszczona na
przenosniku.

Waste Bottle OK? Przypomina o sprawdzeniu, czy butla na zlewki jest pusta.

Rinse Solution? Przypomina o sprawdzeniu, czy w butli do przeptukiwania znajduje sie
wystarczajgco duzo ptynu.

Prime Solution? Przypomina o sprawdzeniu, czy w butli do napetniania znajduje sie
wystarczajgco duzo ptynu.

You should rinse! Przypomina o koniecznosci przeptukania systemu obiegu ptynu.

VF Carrier installed? Przypomina o sprawdzeniu, czy przenosnik do filtracji prézniowej zostat
zainstalowany.

Wszelkie zmiany w ustawieniach wymagajg potwierdzenia poprzez nacisniecie
przycisku Update (Aktualizuj).
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5.5.2 Instrument Settings (Ustawienia urzadzenia)

Instrument Settings

pLLD

Vac Filtration

Anti-clog

LLD 1 LLD 2 LLD 3 LLD 4 LLD Waste

[] L] L] [] L]

Bubble Sensor

OO d

Anti-clog

Back Update

Pozycja

Opis

LLD 1 -4 and Waste

Stuzy do wiaczania/wytgczania czujnikdw poziomu cieczy w butlach na ptyn
(L1 - L4) i na zlewki

pLLD

Stuzy do wiaczania/wytgczania opcji pLLD (ci$nieniowe wykrywanie poziomu
cieczy)

Vacuum Filtration

Stuzy do witgczania/wytaczania opciji filtracji prézniowej

Bubble Sensor

Stuzy do witgczania/wytaczania czujnika pecherzykéw powietrza

Anti-clog

Procedura anti-clog stuzy do zapobiegania zatykaniu sie igiet dozujgcych w
czasie pomiedzy programami.

Po zaznaczeniu okna wyboru Anti-clog, przycisk Anti-clog staje sie aktywny.
Nacisnij przycisk Anti-clog, aby otworzy¢ okno dialogowe funkcji Anti-clog, w

Patrz réwniez: 4.7.5 Procedura Anti-clog.

ktérym mozna dokona¢ wyboru zgdanego interwatu powtdérzen i namaczania.

Wszelkie zmiany w ustawieniach wymagajg potwierdzenia poprzez nacisniecie
przycisku Update (Aktualizuj).
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Menu Anti-clog

Anti-clog menu
Time 010 hd min
Soak v
Back Update
Pozycja Opis
Time 10 — 360 min. (6 godzin) w 10-minutowych odstepach (warto$¢ zalecana: 20
min.)
Soak Po uptywie wybranego interwatu czasowego system obiegu ptynu jest
przemywany jeden raz.

Wszelkie zmiany w ustawieniach wymagajg potwierdzenia poprzez nacisniecie
przycisku Update (Aktualizuj).

Patrz réwniez: 4.7.5 Procedura Anti-clog.

OSTRZEZENIE

PO AKTYWACJI PROCEDURY ANTI-CLOG NIE WOLNO
ZDEJMOWAC OSLONY AEROZOLOWEJ, INSTALOWAC
PRZENOSNIKA DO FILTRACJI PROZNIOWEJ ANI WYMIENIAC
GLOWICY PRZEMYWAJACE.J.
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5.5.3 Menu Plate (Plytka)

Menu Plate (Plytka) przedstawia wszystkie definicje ptytek zapisane w
urzgdzeniu. Urzadzenie jest dostarczane z zainstalowang bibliotekg plytek.
Istnieje mozliwosé edycji definicji ptytek zapisanych w urzadzeniu.

Nie ma mozliwosci definiowania nowych ptytek, jednak mozliwe jest edytowanie i
zapisywanie istniejgcych ptytek pod nowymi nazwami. W urzgdzeniu mozna
zapisa¢ do 80 definicji ptytki.

Ptytki sg wyswietlane wedtug typu zamontowanej glowicy. Linia pozioma “----"
oznacza, ze dana mikroptytka nie jest dostepna dla zainstalowanej gtowicy
przemywajgcej.

Istnieje mozliwo$¢ blokowania ptytek do edycji, a ich odblokowanie jest mozliwe
wytgcznie za pomocg oprogramowania HydroControl.

Uzywajgc mikroptytek z zestawu testowego nalezy uwazac, aby podczas edycji
parametréw ptytki nie uszkodzi¢ powtoki mikroptytki!

Plate Menu

[=] Plate Definitions
Edit —1. GR96ft
—2. COS96fb

Find —3.
—4, ——--

L5, -
Delete L 6

Back —8.

Pozycja Opis

Edit Stuzy do zmiany parametréw istniejgcej ptytki.

Przed naci$nieciem przycisku Edit (Edytuj) wybrang plytke nalezy wsung¢ do
przenosnika ptytek. Po nacisnieciu przycisku Edit (Edytuj) ptytka przesuwa sie
na pozycje ponizej glowicy przemywajgcej. Glowica réwniez zostaje
opuszczona w ramach przygotowania do regulaciji.

Podczas edycji parametréw plytki glowica i przenosnik ptytek przemieszczajg
sie w czasie rzeczywistym zgodnie z dokonanymi ustawieniami, umozliwiajgc
wizualne sprawdzenie wypozycjonowania.

OSTRZEZENIE: NIE DOTYKAC RUCHOMYCH CZESCI
URZADZENIA!
Find Wyszukiwanie. Wprowadz pierwsze litery z nazwy mikroptytki, a nastepnie

nacisnij OK.
Na ekranie wyswietlg sie odpowiednie mikroptytki.

Delete Wybierz ptytke z listy, a nastepnie nacisnij Delete (Usunh), aby jg usungg.

Plate Definitions Definicje ptytek. Lista zapisanych w urzgdzeniu definicji ptytek wedtug typu
zamontowanej glowicy przemywajgce;.
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Uwaga
Po zdefiniowaniu nowej plytki lub edycji plytki nalezy sprawdzié,
czy etapy programu dla wszystkich programow zapisanych w
urzgdzeniu dziatajg jak zdefiniowano.

X-Movement (Przemieszczanie w 0si X)

Edit Plate

Select X Movement h

Aspl & |1.500 mm  |<@| (B

Asp2  10.000 mm

%
A%

Disp € |1.000 mm  |<a| (B

Back Save As Save

Pozycja Opis

Select Opcja wyboru. Przemieszczenie w osi X to ruch przenosnika ptytek wzgledem igiet
odsysajgcych wykonywany od lewej do prawej strony dotka. W tym miejscu odbywa
sie definiowanie pozycji odsysania Asp1, Asp2 i dozowania (Dispense), czyli
odlegtosci igly od srodka dotka.

Aspl Pierwsza pozycja odsysania jest dostepna dla wszystkich typow ptytek. W przypadku
pozycji Asp1 na ptaskodennych mikroptytkach 96-dotkowych igty znajdujg sie typowo
z lewej strony dotkéw (pozycjonowanie jest ograniczone przez igty dozujgce).

W przypadku dotkéw okragtodennych lub typu V igty odsysajgce umieszczane sg
posrodku dotka. Do wyboru jest tylko jedna pozycja odsysania (ASP 1).

W przypadku odsysania z mikroptytek 384-dotkowych igly muszg znajdowac sie z
lewej strony dotkow.

Ustawiona wartos¢ to odlegtos¢ igty odsysajgcej od srodka dotka wyrazona w mm.
Patrz: 4.4 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania.

Asp2 Druga pozycja odsysania do odsysania w trybie krzyzowym (“crosswise”). Pozycje
Asp2 nalezy ustawi¢ blizej srodka dotka (odlegtos¢ igly odsysajgcej od srodka dotka
wyrazona w mm - pozycja ograniczona przez igty dozujgce).

Patrz: 4.4 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania. Pozycja Asp2 nie jest
dostepna dla mikroptytek okragtodennych, typu V i mikroptytek 384-dotkowych.

Disp Pozycja dozowania jest dostepna dla wszystkich typow ptytek. Iglty dozujgce nalezy
ustawi¢ mniej wiecej na srodku dotka (odlegtos¢ igty odsysajgcej od srodka dotka
wyrazona w mm). Patrz: 4.4.2 Pozycje dozowania
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~

Aspl

Przemieszczenie w osi X (lewo/prawo)

Odlegtos¢ igty odsysajacej od

Asp2 Srodka dotka wyrazona w mm

Y-Movement (Przemieszczenie w 0si Y)

Uwaga

Funkcja Y-movement (Przemieszczenie w 0si Y - pozycje Asp3i
Asp4d) jest dostepna wyfacznie w urzadzeniach wyposazonych w
mechanizm indeksujgcy i glowice 96i lub 96!

Edit Plate

Select Y Movement v

Asp3 @ 12.000 mm ; f

Aspd |- 2.000 mm 3| 9

Back Save As Save

Pozycja

Opis

Select

Opcja wyboru. Przemieszczenie w osi Y to ruch przenosnika ptytek wzgledem
igiet odsysajgcych wykonywany od tytu do przodu dotka w mikroptytkach 96-
dotkowych.

Funkcja niedostepna dla mikroptytek okragtodennych, typu V i mikroptytek 384-
dotkowych

Asp3 /Asp4

Trzecia i czwarta pozycja odsysania sg dostepne wylgcznie w urzgdzeniach
wyposazonych w mechanizm indeksujgcy i glowice 96i lub 96.

Pozycje Asp3 nalezy ustawic z przodu, a pozycje Asp4 z tylu dotka, tak aby
igly nie dotykaty $cian dotka (odlegto$¢ igty odsysajgcej od srodka dotka
wyrazona w mm). Patrz: 4.4 Pozycje przemywania/dozowania/odsysania.
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Asp4

y

Tyt dotka

Asp3

O

i3

Przéd dotka

Igta odsysajaca
Igta dozujgca

Z-Movement (Przemieszczenie w 0si Z)

Przemieszczenie w osi Y
(w przod/w tyt)
Odlegtos¢ igty odsysajgcej od
srodka dotka wyrazona w mm

Edit Plate

Select

Overflow

Bottom

&~

I

Z Movement

015.000

mm ;f

004.000

mm ;f

Back

Save As Save

Pozycja

Opis

Select

(Dolne).

Opcja wyboru. Funkcja Z-movement (Przemieszczenie w 0si Z) to
pozycjonowanie igiet odsysajacych gora-dét. W tym miejscu odbywa sie
definiowanie potozenia igiet odsysajgcych Overflow (Przelewowe) i Bottom

Overflow

Stuzy do wyboru wysokosci igiet odsysajgcych (mierzonej w mm od gornej
powierzchni przenosnika ptytek do koncéwki igty odsysajace;j).

Bottom

Stuzy do wyboru wysokosci igiet odsysajgcych (mierzonej w mm od gornej
powierzchni przenosnika ptytek).
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Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz: rozdziat 4.4 Pozycje
przemywania/dozowania/odsysania.

A A
+ +

S

Potozenie w osi Z: Overflow Potozenie w osi Z: Bottom

Plate Assistant (Asystent ptytek)

Edit Plate
Select Z Movement v
overflow {* [015.000 mm ; f
Botom ' |004.000 mm || (A
Back Save As Save

Funkcja asystenta ptytek pomaga uzytkownikowi w automatycznym znalezieniu
dolnego potozenia nowej, nieznanej mikroptytki w osi Z. Asystent ptytek jest
dostepny podczas edycji przez uzytkownika dolnego potozenia ptytki w osi Z.
Odnaleziona automatycznie dolna pozycja w osi Z wymaga weryfikacji ze strony
uzytkownika. W razie koniecznosci (np. w przypadku zbyt duzej ilosci
pozostatosci resztkowych) uzytkownik musi recznie dokonac¢ precyzyjnego
dostrojenia potozenia.

Ustawienia ptytki edytowane na wyswietlaczu urzadzenia sg zapisywane w
urzgdzeniu. Podczas pracy z oprogramowaniem HydroControl Software nalezy
zapisac plik edytowanej ptytki ( w formacie .pdfx) na komputerze, w przeciwnym
razie moze wystapi¢ rozbieznos¢ miedzy ustawieniami ptytki w urzgdzeniu i w
komputerze. (Aby uzyskac dodatkowe informacje, patrz: Instrukcja obstugi IFU
HydroControl, rozdziat 4.17 Edycja parametréw mikroptytki.)
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6. Kontrola jakosci

6.1 Wstep

Niniejszy rozdziat zawiera opis procedury kontroli jakosci dla urzadzenia
HYDROSPEED. Jest to test wydajnosciowy z zastosowaniem metody
grawimetrycznej, polegajgcej na sprawdzeniu ilosci pozostatosci resztkowych i
doktadnosci dozowania urzadzenia przez zwazenie mikroptytki na skalibrowanej
wadze laboratoryjnej.

6.2 Testowanie wydajnosciowe przy uzyciu mikroptytki
96-dotkowej

Wymagane narzedzia

Skalibrowana waga laboratoryjna umozliwiajgca odczyt w miligramach,
wyposazona w pokrywe wiatrochronng

96-dotkowa, ptaskodenna, kompaktowa mikroptytka marki Greiner F
Mata plastikowa strzykawka/pipeta do podawania roztworu Tween 20
Czysta butla na ptyn dostarczona z urzgdzeniem HYDROSPEED
Butla na zlewki dostarczona z urzgdzeniem HYDROSPEED

Przygotowanie roztworu dla celow procedury kontroli jakosci

1. Przygotuj roztwoér 0.1% Tween 20

(np. 1 litr wody destylowanej lub dejonizowanej i 1 ml Tween 20).

2. Napetnij roztworem Tween pustg butle na ptyn dostarczong z urzgdzeniem

HYDROSPEED i podtgcz przewody rurowe do odpowiedniego kanatu na
panelu tylnym urzgdzenia.

Uwaga
Roztwor stosowany do przeprowadzenia procedury kontroli
jakosci moze byé przechowywany w warunkach chfodniczych
przez okres maksymalnie 1 miesigca. W przypadku zmetnienia
roztworu nalezy go zutylizowaé i wymieni¢ na nowy.

Uwaga
Wszystkie kanafy muszg by¢ napetnione.
Kanaf, ktory zostanie uzyty do procedury kontroli jakosci, nalezy
napeftni¢ jako ostatni.
Procedure kontroli jakosSci nalezy wykonywaé wyfgcznie wtedy,
gdy filtry sa czyste!
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Programy niezbedne do przeprowadzenia procedury kontroli jakosci

Aby przeprowadzi¢ procedure kontroli jakosci nalezy zdefiniowa¢ nastepujgce
programy:

QC_DISP

e Typ plytki: Greiner, 96-dotkowa, ptaskodenna
e Jeden cykl
¢ Jeden etap Dispense (Dozowanie) o nastepujgcych parametrach:
o POS: OVERFLOW
o VOLUME: 300 pl
o CHANNEL: 1
o DISPENSE RATE: 5 (patrz: 4.5.1 Szybko$ci dozowania i przemywania)

QC_ASP

o Typ plytki: Greiner, 96-dotkowa, ptaskodenna
e Jeden cykl
¢ ASPIRATION RATE: 5
o Jeden etap Aspiration (Odsysanie) o nastepujgcych parametrach:
o Crosswise ASP
o POS:BOTTOM
o TIME:5s
o HEAD SPEED: 10 mm/s

Sprawdzenie dokltadnosci dozowanialilosci pozostatosci resztkowych

Uwaga
Nalezy upewni¢ sie, ze waga laboratoryjna jest skalibrowana.
Nalezy upewni¢ sie, ze urzagdzenie HYDROSPEED i butle na ptyn
umieszczone sa na tej samej wysokosci, na powierzchni wolnej
od wibracji, zgodnie z zaleceniami producenta.
Nalezy napetni¢ wszystkie zainstalowane kanaty.

1. Dla celéw dokumentacji nalezy zapisa¢ numer seryjny uzywanej wagi
laboratoryjnej i stacji ptuczgcej HYDROSPEED oraz nazwisko osoby
obstugujgcej sprzet.

2. Podtgcz urzadzenie HYDROSPEED do butli na zlewki, patrz: 2.8.1 Gniazda
podtaczeniowe na panelu tylnym.

3. Podtacz butle z ptynem zawierajgca roztwor przewidziany do uzycia w trakcie
procedury kontroli jakosci do kanatu 1. Jezeli urzadzenie posiada wiecej niz
jeden kanat wlotowy, nalej roztwor przewidziany do uzycia w trakcie procedury
kontroli jakosci do wszystkich butli z buforem przemywajgcym. Patrz: rozdziat
2.8.1 Gniazda podtgczeniowe na panelu tylnym.

4. Napetnij wszystkie zainstalowane kanaty w domys$inym czasie napetniania
(jezeli dostepny jest wiecej niz jeden), upewniajac sie, ze kanat 1 zostanie
napetniony jako ostatni. Napetnij kanat 1 roztworem przewidzianym do uzycia
w trakcie procedury kontroli jakosci w domy$inym czasie napetniania (15
sekund).

5. Uzywajgc wagi laboratoryjnej zwaz pustg i suchg mikroptytke opisang powyzej
i zapisz jako tare.
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Doktadnos¢ dozowania

6. Umies¢ mikroptytke w urzadzeniu HYDROSPEED celem sprawdzenia i
uruchom program QC_DISP, aby poda¢ 300 ul ptynu do kazdego dotka.

7. Zwaz napetniong mikroptytke i zapisz wage. Patrz: Interpretacja wynikow testu
doktadnosci dozowania.

Sprawdzenie ilosci pozostalosci resztkowych
8. Uruchom program QC_ASP, aby usung¢ podany ptyn z dotkéw.

9. Umies¢ mikroptytke na wadze laboratoryjnej i zapisz wage pozostatego ptynu.
Patrz: Interpretacja wynikoéw sprawdzenia ilosci pozostatosci resztkowych.

Interpretacja wynikow testu doktadnosci dozowania
Pass (Dobry/Zaliczony): doktadno$¢ dozowania dla mikroptytki musi miescié¢
sie w zakresie migdzy >= 27,30 graméw i <= 30,17 gramow.

Fail (Zty/Niezaliczony): dokladnos$¢ dozowania poza wyzej wymienionym
zakresem.

Interpretacja wynikow sprawdzenia ilosci pozostatosci resztkowych
Pass (Dobry/Zaliczony): przecietna ilos¢ pozostatosci resztkowych na
mikroptytce musi wynosi¢ < 0,192 gramow.

Fail (Zty/Niezaliczony): przecietna ilos¢ pozostatosci resztkowych na
mikroptytce wynosi >= 0,192 gramoéw.

Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z procedurg kontroli jakosci

Jezeli urzgdzenie HYDROSPEED nie przejdzie pomysinie powyzszego testu:

1. Napetnij urzgdzenie doktadnie ptynem (patrz: 4.7.3 Napetnianie).

2. W przypadku stwierdzenia widocznej niedroznosci igiet, oczys¢ gtowice
przemywajaca za pomocg dostarczonego w zestawie narzedzia do
czyszczenia igiet odsysajgcych.

3. W pozostatych przypadkach, wyczys¢ gtowice przemywajgcg w staciji
ultradzwiekowej zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 7.2 Czyszczenie
gtowicy przemywajgcej.

4. Sprawdz ustawienia parametrow ptytki, pompy prézniowej (np. czy jest
wigczona, czy wystepujg nieszczelnosci w przewodach rurowych), sprawdz,
czy nie doszto do zapchania filtra.

5. Powt6rz procedure kontroli jakosSci.

6. Jezeli uzyskane wyniki wcigz nie spetniajg wyzej wymienionych kryteriow,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym technikiem serwisu.

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z )
CZYSZCZENIEM | DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY

PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE BEZPUDROWYCH
REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB POTENCJALNIE
ZAKAZNYCH.
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6.3 Testowanie wydajnosciowe przy uzyciu mikroptytek
384-dotkowych

Wymagane narzedzia

Skalibrowana waga laboratoryjna umozliwiajgca odczyt w miligramach,
wyposazona w pokrywe wiatrochronng

384-dotkowa, ptaskodenna, kompaktowa mikroptytka marki Greiner F
Mata plastikowa strzykawka do podawania roztworu Tween 20
Czysta butla na ptyn dostarczona z urzgdzeniem HYDROSPEED
Butla na zlewki dostarczona z urzgdzeniem HYDROSPEED

Przygotowanie roztworu dla celéw procedury kontroli jakosci

1. Przygotuj roztwoér 0.1% Tween 20

(np. 1 litr wody destylowanej lub dejonizowanej i 1 ml Tween 20).

2. Napetnij roztworem Tween pustg butle na ptyn dostarczong z urzgdzeniem

HYDROSPEED i podtacz przewody rurowe do odpowiedniego kanatu na
panelu tylnym urzgdzenia.

Uwaga
Roztwér stosowany do przeprowadzenia procedury kontroli
jakosci moze by¢ przechowywany w warunkach chfodniczych
przez okres maksymalnie 1 miesigca W przypadku zmetnienia
roztworu nalezy go zutylizowac i wymienié na nowy.

Programy niezbedne do przeprowadzenia procedury kontroli jakosci

Aby przeprowadzi¢ procedure kontroli jakosci nalezy zdefiniowa¢ nastepujgce
programy:

QC_-DISP

Typ ptytki: Greiner, 384-dotkowa, ptaskodenna

Jeden cykl

Jeden etap Dispense (Dozowanie) o nastepujgcych parametrach:

o POS: OVERFLOW

o VOLUME: 100 pl

o CHANNEL: 1

o DISPENSE RATE: 5 (patrz: 4.5.1 Szybko$ci dozowania i przemywania)

QC_ASP

Typ ptytki: Greiner, 384-dotkowa, ptaskodenna

Jeden cykl

ASPIRATION RATE 5

Jeden etap Aspiration (Odsysanie) o nastepujgcych parametrach:
o ASP

o POS: BOTTOM

o TIME:5s

o HEAD SPEED 10 mm/s
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Sprawdzenie dokltadnosci dozowanialilosci pozostatosci resztkowych

Uwaga
Nalezy upewni¢ sie, ze waga laboratoryjna jest skalibrowana.
Nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie HYDROSPEED i butle na plyn
umieszczone sa na tej samej wysokosci, na powierzchni wolnej
od wibracji, zgodnie z zaleceniami producenta.
Nalezy napefni¢ wszystkie zainstalowane kanaty.

1. Dla celéw dokumentacji nalezy zapisa¢ numer seryjny uzywanej wagi
laboratoryjnej i stacji ptuczgcej HYDROSPEED oraz nazwisko osoby
obstugujgcej sprzet.

2. Podtgcz urzadzenie HYDROSPEED do butli na zlewki, patrz: 2.8.1 Gniazda
podtgczeniowe na panelu tylnym.

3. Podtacz butle z ptynem zawierajgcg roztwor przewidziany do uzycia w trakcie
procedury kontroli jakosci do kanatu 1. Jezeli urzadzenie posiada wiecej niz
jeden kanat wlotowy, nalej roztwor przewidziany do uzycia w trakcie procedury
kontroli jakosci do wszystkich butli z buforem przemywajgcym. Patrz: rozdziat
2.8.1 Gniazda podfgczeniowe na panelu tylnym.

4. Napefnij wszystkie zainstalowane kanaty w domys$inym czasie napetniania
(jezeli dostepny jest wiecej niz jeden), upewniajgc sie, ze kanat 1 zostanie
napetniony jako ostatni. Napetnij kanat 1 roztworem przewidzianym do uzycia
w trakcie procedury kontroli jakosci w domysinym czasie napetniania (15
sekund).

5. Uzywajgc wagi laboratoryjnej zwaz pustg i suchg mikroptytke opisang powyzej
i zapisz jako tare.
Doktadnos$é dozowania

6. Umies¢ mikroptytke w urzgdzeniu HYDROSPEED celem sprawdzenia i
uruchom program QC_DISP

7. Zwaz napetniong mikroptytke i zapisz wage. Patrz: Interpretacja wynikow testu
doktadnosci dozowania.

llo$¢ pozostatosci resztkowych
8. Uruchom program QC_ASP, aby usung¢ podany ptyn z dotkéw.

9. Umies¢ mikroptytke na wadze laboratoryjnej i zapisz wage pozostatego ptynu.
Patrz: Interpretacja wynikdw sprawdzenia ilosci pozostatosci resztkowych.

Interpretacja wynikow testu doktadnosci dozowania
Pass (Dobry/Zaliczony): doktadno$¢ dozowania dla mikroptytki musi miesci¢ sie w
zakresie miedzy >= 36,40 graméw i <= 40,23 gramow.

Fail (Zly/Niezaliczony): doktadnos¢ dozowania poza wyzej wymienionym
zakresem.

Interpretacja wynikow sprawdzenia ilosci pozostatosci resztkowych
Pass (Dobry/Zaliczony): przecietna ilos¢ pozostatosci resztkowych na mikroptytce
musi wynosi¢ < 0,766 gramow

Fail (Zly/Niezaliczony): przecietna ilo$¢ pozostatosci resztkowych na mikroptytce
wynosi >= 0,766 gramow.
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Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z procedura kontroli jakosci

Jezeli urzgdzenie HYDROSPEED nie przejdzie pomysinie powyzszego testu:
1. Napetnij urzgdzenie doktadnie ptynem (patrz: 4.7.3 Napetnianie).

2. W przypadku stwierdzenia widocznej niedroznosci igiet, oczysé¢ gtowice
przemywajgcg za pomocg dostarczonego w zestawie narzedzia do
czyszczenia igiet odsysajgcych.

3. W pozostatych przypadkach, wyczys¢ gtowice przemywajgca w stacji
ultradZzwiekowej zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 7.2 Czyszczenie
gtowicy przemywajgce;.

4. Sprawdz ustawienia parametréw plytki, pompy prézniowej (np. czy jest
wlgczona, czy wystepujg nieszczelnosci w przewodach rurowych), sprawdz,
czy nie doszto do zapchania filtra.

5. Powtorz procedure kontroli jako$ci.

6. Jezeli uzyskane wyniki wcigz nie spetniajg wyzej wymienionych kryteriow,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym technikiem serwisu.

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z )
CZYSZCZENIEM | DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY

PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE BEZPUDROWYCH
REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB POTENCJALNIE
ZAKAZNYCH.
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/. Konserwacjal czyszczenie

7.1 Procedury zwigzane z czyszczeniem urzadzenia

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

- PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z
&\ CZYSZCZENIEM | DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY
PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE BEZPUDROWYCH
REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB POTENCJALNIE
ZAKAZNYCH.

Najwazniejszg procedurg dotyczgcg czyszczenia urzgdzenia jest przeptukanie
systemu obiegu ptynu wodg destylowang w sytuacji, gdy urzgdzenie zostanie
pozostawione w stanie bezczynnosci lub wylgczone na zakonczenie kazdego
dnia pracy.

Gtowice nalezy zdjgc¢ i doktadnie wyczysci¢ przynajmniej raz na 6 miesiecy lub w
sytuacji niedroznosci jednej lub kilku igiet.

7.1.1 Czyszczenie obudowy i ekranu dotykowego

Zewnetrzng powierzchnie urzadzenia i ekran dotykowy mozna czysci¢ okresowo
przy uzyciu $ciereczki zwilzonej delikatnym roztworem detergentu (patrz:
rozdziat 7.6 Plan konserwacji profilaktycznej).

PRZESTROGA

NIE WOLNO STOSOWAC ACETONU, PONIEWAZ USZKADZA
OBUDOWE.

PRZESTROGA

NIE WOLNO SPRYSKIWAC URZADZENIA PLYNAMI. NALEZY
UWAZAC, ABY NIE DOPUSCIC DO ROZLANIA LUB PRZEDOSTANIA
SIE PLYNU DO WEWNATRZ URZADZENIA. JEZELI DOJDZIE DO
ROZLANIA WEWNATRZ URZADZENIA, KONIECZNE JEST
WEZWANIE TECHNIKA SERWISU.

OSTRZEZENIE

RYZYKO POZARU | PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM!
PRZED CZYSZCZENIEM zewnetrznej powierzchni urzadzenia i

ekranu dotykowego nalezy wytaczy¢ URZADZENIE i ODLACZYC
je OD GLOWNEGO ZRODLA ZASILANIA!

>p> @ ©
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7.2 Czyszczenie glowicy przemywajacej

PRZESTROGA

PROCEDURA RINSE (PRZEPLUKIWANIE) JEST NAJWAZNIEJSZA
CODZIENNA PROCEDURA CZYSZCZENIA URZADZENIA.
NIEPRZESTRZEGANIE OBOWIAZKU CODZIENNEGO
PRZEPLUKIWANIA GLOWICY MOZE PROWADZIC DO JEJ
NIEDROZNOSCI. W TAKIM PRZYPADKU GLOWICA BEDZIE
WYMAGALA KOSZTOWNEJ NAPRAWY LUB WYMIANY.

OSTRZEZENIE

NIE WOLNO EKSPLOATOWAC URZADZENIA BEZ ZAt OZONEJ
OSLONY AEROZOLOWEJ. PODCZAS WYMIANY, INSTALACJI
LUB CZYSZCZENIA GLOWICY PRZEMYWAJACEJ NALEZY
ZAWSZE STOSOWAC BEZPUDROWE REKAWICZKI
JEDNORAZOWEGO UZYTKU, OKULARY OCHRONNE | ODZIEZ
OCHRONNA,.

Uwaga
Patrz réwniez: 4.2 Instalacja/wymiana gfowicy przemywajacej,
4.7.3 Napetnianie i 4.7.4 Przeptukiwanie.

Aby z powodzeniem usungé niedroznosc igiet dozujgcych, nalezy wykonac
nastepujgce czynnosci.
1. WELACZ urzadzenie.

2. Przeprowadz procedure opisang w rozdziale 4.10.3 Urzgdzenie pozostawione
w stanie bezczynnosci przez dtuzszy okres czasu w celu napetnienia glowicy
przemywajgcej powietrzem i usuniecia catego ptynu.

3. Zdejmij gtowice zgodnie z opisem zawartym w rozdziale
4.2 Instalacja/wymiana gtowicy przemywajgcej. Zdejmujgc gtowice nalezy
zachowacé szczegolng ostroznos¢ (uwazaj, aby nie zgubi¢ uszczelek).

4. Zanurz gtowice przemywajaca w kapieli ultradzwiekowej w cieptej wodzie
destylowanej (temperatura maks. 50°C max) na 5 - 10 minut. Opisywana
procedura usuwa wiekszos$c¢ krysztatkdéw soli zatykajgcych igtly.

=

®
g - 6

-j
Wyjmij gtowice przemywajgcg ze stacji ultradzwiekowej i delikatnie uzyj
sprezonego, bezolejowego powietrza, aby usung¢ pozostajagce na igtach
drobinki.
5. Upewnij sie, ze wszystkie cztery uszczelki (z przodu i z tytu gtowicy) sg na
Swoim miejscu.

6. Powtarzaj kroki 4 i 5 procedury tak dtugo, az wszystkie igty glowicy odzyskajg
prawidtowg zdolno$¢ dozowania.

7. Ponownie zainstaluj gtowice przemywajaca (patrz: rozdziat
4.2 Instalacja/wymiana gtowicy przemywajace;j).

8. Napetnij urzgdzenie wodg destylowang.
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Jezeli niektore igly wcigz pozostajg niedrozne, mozliwe jest wyczyszczenie

glowicy za pomocs igiet czyszczacych dostarczonych w zestawie akcesoridw

(w przypadku zatkania sie pojedynczych igiet).

a. Ostroznie wsun igly czyszczace do zatkanych igiet odsysajgcych lub
dozujgcych.

b. Przeptucz gtowice wodg destylowang, aby zagwarantowagé, ze wszystkie
zanieczyszczenia zostaty usuniete.

7.3 Czyszczenie butli na zlewki

Przed przystgpieniem do czyszczenia butli na zlewki, nalezy je oprézni¢ zgodnie
z przepisami dotyczacymi utylizacji (patrz: 7.8.3 Utylizacja materiatow
eksploatacyjnych).

Butle na zlewki (i w razie potrzeby separator piany) nalezy oprézniac
przynajmniej raz dziennie, aby przeciwdziata¢ rozwojowi bakterii, itp.

Butle nalezy czy$ci¢ regularnie w zaleznosci od danego zastosowania stosujgc
tagodny detergent.

OSTRZEZENIE

ZAWARTOSC BUTLI NA ZLEWKI JEST POTENCJALNIE
ZAKAZNA.

PODCZAS PRACY Z BUTLAMI NA ZLEWKI NALEZY
PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE REKAWICZEK
BEZPUDROWYCH, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC EWENTUALNEGO ZARAZENIA
CHOROBA ZAKAZNA.

OSTRZEZENIE
BUTLA NA ZLEWKI - POZIOM CIECZY

CELEM UNIKNIECIA EWENTUALNEGO PRZELANIA ZLEWEK DO
BUTLI PELNIACEJ FUNKCJE SEPARATORA PIANY NALEZY
PILNOWAC, BY POZIOM CIECZY W BUTLI NA ZLEWKI
ZNAJDOWAL. SIE ZAWSZE PONIZEJ MAKSYMALNEGO
POZIOMU ZAZNACZONEGO NA BUTLI.

POSZUKAJ INFORMACJI NA TEMAT ODPOWIEDNICH
PUNKTOW ZBIORKI ODPADOW | METOD UTYLIZACJI
OBOWIAZUJACYCH W DANYM KRAJU, STANIE LUB REGIONIE.
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7.4 Rozlanie sie cieczy lub piany

OSTRZEZENIE

PRZED USUNIECIEM JAKIEJKOLWIEK SUBSTANCJI ROZLANEJ
NA URZADZENIU NALEZY ZAWSZE WYLACZYC STACJE
PLUCZACA HYDROSPEED | ODLACZYC KABEL ZASILAJACY
OD URZADZENIA.

WSZELKIE ROZLANE SUBSTANCJE (PLYNY LUB PIANE)
NALEZY TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE. Z
TEGO POWODU NALEZY PRZESTRZEGAG OBOWIAZUJACYCH
ZASAD BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE REKAWICZEK
BEZPUDROWYCH, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC EWENTUALNEGO ZARAZENIA
CHOROBA ZAKAZNA.

PONADTO, WSZELKIE ODPADY POCHODZACE Z
UPRZATNIECIA ROZLANYCH SUBSTANCJI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE, A ICH
UTYLIZACJA MUSI ZOSTAC PRZEPROWADZONA ZGODNIE Z
INFORMACJAMI PODANYMI W ROZDZIALE 7.8.3 UTYLIZACJA
MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH.

JEZELI DOJDZIE DO ROZLANIA WEWNATRZ URZADZENIA,
KONIECZNE JEST WEZWANIE TECHNIKA SERWISU.

Rozlanie ptynu lub piany moze wystapi¢ w sytuacji nieprawidtowej eksploatacji
urzgdzenia HYDROSPEED, np.:
1. Rodzaj stosowanej mikroptytki nie jest zgodny z zainstalowang gtowica.

2. Nieprawidtowe dostosowanie parametrow mikroptytki lub uzycie ptytki
paskowej bez niektorych paskéw.

3. Butla na zlewki nie zostata oprézniona, cho¢ poziom ptynu bgdz piany
osiggnat maksymalny poziom napetnienia.

4. Nie zastosowano srodka przeciwpianotwdérczego do ptynéw o silnych
wiasciwosciach pienigcych.

Rozlane substancje nalezy zawsze niezwtocznie usuwac.

1. WYLACZ urzadzenie.

2. Niezwiocznie wytrzyj rozlang substancje uzywajgc materiatu wchtaniajgcego
ptyny.

3. Materiat skazony nalezy podda¢ odpowiedniej utylizacji.

4. Wyczys¢ powierzchnie urzadzenia tagodnym detergentem.

5. Do czyszczenia urzgdzenia z substancji niebezpiecznych biologicznie nalezy
uzywac roztworu do dezynfekcji (patrz: 7.7.2 Roztwory do
odkazania/dezynfekcji).

6. Czyszczone powierzchnie wytrzyj do sucha.
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OSTRZEZENIE
BUTLA NA ZLEWKI - POZIOM CIECZY

CELEM UNIKNIECIA EWENTUALNEGO PRZELANIA ZLEWEK DO
BUTLI PELNIACEJ FUNKCJE SEPARATORA PIANY NALEZY
PILNOWAC, BY POZIOM CIECZY W BUTLI NA ZLEWKI

ZNAJDOWAL SIE ZAWSZE PONIZEJ MAKSYMALNEGO
- POZIOMU ZAZNACZONEGO NA BUTLI.
&\ ZAWARTOSC BUTLI NA ZLEWKI JEST POTENCJALNIE
ZAKAZNA; PRZY OPROZNIANIU/OBSLUDZE BUTLI ZE
ZLEWKAMI NALEZY STOSOWAC ODZIEZ OCHRONNA
(BEZPUDROWE REKAWICZKI JEDNORAZOWEGO UZYTKU,
OKULARY OCHRONNE | ODZIEZ OCHRONNA,).
POSZUKAJ INFORMACJI NA TEMAT ODPOWIEDNICH
PUNKTOW ZBIORKI ODPADOW | METOD UTYLIZACJI
OBOWIAZUJACYCH W DANYM KRAJU, STANIE LUB REGIONIE.

7.5 Wymiana bezpiecznikéw gtéwnych

OSTRZEZENIE

RYZYKO POZARU

BEZPIECZNIKI GLOWNE NALEZY WYMIENIAC
WYLACZNIE NA BEZPIECZNIKI TEGO SAMEGO TYPU I TEJ
SAMEJ WARTOSCI ZNAMIONOWEJ.

Aby wymieni¢ bezpieczniki gtdwne zlokalizowane przy przytgczu kabla

zasilajgcego na panelu tylnym urzgadzenia, nalezy wykonac¢ nastepujgce
€zynnosci.

1. Wylgcz urzadzenie i odtgcz kabel zasilajgcy.

2. Otworz gniazdo bezpiecznika z tytu urzadzenia naciskajgc srubokretem
zatrzaski znajdujgce sie przy krawedziach gniazda, a nastepnie wyjmij
gniazdo bezpiecznika na zewnatrz.

¢ ‘*.@ Bezpieczniki

£

Gniazdo

bezpiecznika Gniazdo

bezpiecznika

3.

Wyjmij bezpieczniki i wymien je.

Upewnij sig, ze bezpieczniki majg wtasciwg warto$¢ znamionowa.
115 Volt wymaga 2 x T 3,15 A/ 250 V (bezpiecznik zwtoczny).
230 Volt wymaga 2 x T 1.6 A/ 250 V (bezpiecznik zwioczny).
Wymien gniazdo bezpiecznika.

6. Ponownie podigcz kabel zasilajgcy i wigcz urzadzenie.

Ea

o
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OSTRZEZENIE

w przypadku powtarzajgcego sie przepalania bezpiecznikow
nalezy wezwa¢ serwis.

7.6

/A

7.6.1

7.6.2

Plan konserwacji profilaktycznej

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC CZYNNOSCI ZWIAZANE Z
CZYSZCZENIEM | DOSTOSOWANIEM URZADZENIA NALEZY
PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE BEZPUDROWYCH
REKAWICZEK, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ) W CELU UNIKNIECIA CHOROB POTENCJALNIE
ZAKAZNYCH.

PRZESTROGA

GLOWICY PRZEMYWAJACEJ NIE MOZNA AUTOKLAWOWAC.
NIE ZANURZAC GLOWICY W ETANOLU (ALKOHOLU).

Codzienna konserwacja

Codzienna konserwacja urzadzenia:

Przeprowadz procedure 4.10.2 Urzgdzenie pozostawione w stanie
bezczynnosci przez noc lub 4.10.3 Urzgdzenie pozostawione w stanie
bezczynnosci przez dtuzszy okres czasu w zalezno$ci od tego, jak dtugo
urzgdzenie zostanie pozostawione w stanie bezczynnosci.

Konserwacja cotygodniowa

1.
2.

Przeprowadz procedure codziennej konserwacji urzgdzenia.

Sprawdz filtry w butlach na ptyn, czy nie zalegajg tam zadne zanieczyszczenia
i wyczysé filtry woda destylowang lub fagodnym detergentem.

W razie potrzeby wyczy$¢ przenosnik ptytek.

W przypadku stwierdzenia widocznej niedroznosci igiet nalezy (w razie
potrzeby) wyczys¢ glowice przemywajgcg przy uzyciu igiet czyszczacych.
7.2 Czyszczenie gtowicy przemywajgcej

W razie potrzeby wyczys¢ gtowice przemywajgcg w stacji ultradzwiekowej
zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 7.2 Czyszczenie gtowicy
przemywajacej.

W razie potrzeby wyczysé zewnetrzng powierzchnie urzadzenia uzywajgc
wody destylowanej lub fagodnego detergentu.
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7.6.3 Co 6 miesiecy

1. W razie potrzeby wyczy$¢ przenosnik ptytek.

2. Sprawdz mechanizm centrujgcy przenosnika ptytek i w razie potrzeby przemyj
70 % etanolem.

3. Wyczysc¢ gtowice przemywajaca, patrz: 7.2 Czyszczenie gtowicy
przemywajacej.

4. Przeprowadz procedure odkazania/dezynfekdji.

Uwaga
Igly odsysajace i dozujace nalezy czysci¢ okresowo lub
niezwfocznie po stwierdzeniu ich zatkania drobinami lub
krysztatkami.

OSTRZEZENIE
RYZKO POZARU | WYBUCHU!

ETANOL JEST LtATWOPALNY, A NIEPRAWIDLOWE
POSLUGIWANIE SIE NIM MOZE SPOWODOWAC WYBUCH.
NALEZY PRZESTRZEGAC STOSOWNYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W LABORATORIUM.

7.6.4  Konserwacja coroczna

Konserwacje coroczng przeprowadza inzynier serwisu. W razie wystgpienia
jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
dziatu obstugi klienta, patrz: ostatnia strona niniejszej instrukcji.

1. Wyczys¢ filtry w butlach i w razie potrzeby dokonaj ich wymiany.

2. Sprawdz stan szybkozigczek na zewnetrznych przewodach rurowych i butlach
i w razie potrzeby dokonaj ich wymiany.

3. Sprawdz butle pod katem ewentualnych uszkodzen i w razie potrzeby dokonaj
wymiany.

4. Sprawdz filtry miedzy butlg na piane i pompg proézniowg i w razie potrzeby
dokonaj wymiany.

5. Przeprowadz odkazanie i dezynfekcje urzadzenia, patrz:
7.7 Odkazanie/dezynfekcja urzgdzenia.

6. Wyczys¢ gtowice przemywajgcy (patrz: 7.2 Czyszczenie glowicy
przemywajacej) i w razie potrzeby wymien uszczelki.

7. Wyczys$¢ przenosnik plytek.

8. Wyczys¢, sprawdz i w razie potrzeby wymieh wanienke napetniang ptynem.

9. Sprawdz pompe dozujgcg przeprowadzajgc procedure kontroli jakosci
opisang w rozdziale 6. Kontrola jakosci.

10.Sprawdz ilos¢ pozostatosci resztkowych przeprowadzajgc procedure kontroli
jakosci opisang w rozdziale 6. Kontrola jakosci.

PRZESTROGA
TYLKO AUTORYZOWANI SERWISANCI FIRMY TECAN SA
UPOWAZNIENI DO OTWARCIA URZADZENIA. USUNIECIE LUB
USZKODZENIE PIECZECI GWARANCYJNEJ SKUTKUJE UTRATA
GWARANCJI.
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7.7 Odkazanie/dezynfekcja urzadzenia

OSTRZEZENIE

PROCEDURE DEZYNFEKCJI NALEZY PRZEPROWADZAC
ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI REGULACJAMI KRAJOWYMI,
REGIONALNYMI | LOKALNYMI.

OSTRZEZENIE

WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA, KTORE MAJA KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI POTENCJALNIE ZAKAZNYMI NALEZY
TRAKTOWAC JAKO POTENCJALNIE ZAKAZNE.

PRZEPROWADZAJAC PROCEDURE DEZYNFEKCJI NALEZY
PRZESTRZEGAC OBOWIAZUJACYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA (JAK STOSOWANIE REKAWICZEK
BEZPUDROWYCH, OKULAROW OCHRONNYCH | ODZIEZY
OCHRONNEJ), ABY UNIKNAC EWENTUALNEGO ZARAZENIA
CHOROBA ZAKAZNA.

7.7.1 Przemieszczanie lub wysytka urzadzenia

Bardzo wazne jest, aby przeprowadzi¢ doktadng dezynfekcje i odkazanie
urzgdzenia przed jego wyniesieniem z laboratorium lub jakgkolwiek czynnoscig
serwisowa.

Przed przekazaniem urzgdzenia do centrum serwisowego do serwisu lub
naprawy nalezy zdezynfekowa¢ urzgdzenie, a kierownictwo laboratorium
zobowigzane jest wypeinié¢ certyfikat bezpieczenstwa. W przypadku braku
certyfikatu bezpieczenstwa urzgdzenie moze nie zostac przyjete przez centrum
serwisowe, a stuzby celne moga takie urzadzenie skonfiskowac.

71.7.2 Roztwory do odkazania/dezynfekcji

Zalecamy zastosowanie jednego z wymienionych ponizej roztworéw do
odkazania/dezynfekcji i metod przeprowadzania procedury odkazania i
dezynfekciji.

e Decon 90 (Decon Laboratories Limited)

e Decon Neutracon (Decon Laboratories Limited)

e Microcide SQ (Global Biotechnologies)

e 70 % etanol

e Spor-Klenz (Ready to Use)

e 0.1 % roztwor podchlorynu sodu
(Nalezy pamietac, aby nie stosowa¢ podchlorynu sodu w wiekszym stezeniu
ze wzgledu na jego bardzo silne wtasciwosci korozyjne.)

Do odkazania/dezynfekcji powierzchni urzgdzenia:
e B33 Surface Disinfection (Orochemie)

Stezenie roztworu do odkazania/dezynfekcji nalezy sporzgdza¢ zgodnie z
dokumentacjg producenta. Nalezy zwracaé szczegding uwage na informacje
zawarte w kartach charakterystyk producentéw.
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PRZESTROGA
FIRMA TECAN NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA DZIALANIE

ROZTWOROW LUB METOD.
OBOWIAZKIEM KAZDEGO LABORATORIUM JEST DOPILNOWANIE,
ZE PRZEPROWADZANE PROCEDURY ODKAZANIA | DEZYNFEKCJI
SA ODPOWIEDNIE DO ZAGROZEN BIOLOGICZNYCH DLA JAKICH
SA PRZEWIDZIANE.

OSTRZEZENIE
RYZKO POZARU | WYBUCHU!

ETANOL JEST LtATWOPALNY, A NIEPRAWIDLOWE
POSLUGIWANIE SIE NIM MOZE SPOWODOWAC WYBUCH.
NALEZY PRZESTRZEGAC STOSOWNYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W LABORATORIUM.

7.7.3 Procedura odkazania/dezynfekcji

Urzadzenie nalezy odkazi¢ i zdezynfekowa¢ jednym z roztworéw wymienionych
w poprzednim rozdziale.

PRZESTROGA

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ODKAZANIA | DEZYNFEKCJI
NALEZY PRZEPROWADZIC PROCEDURE PRZEPLUKIWANIA PRZY
UZYCIU WODY DESTYLOWANEJ LUB DEJONIZOWANEJ (O
JAKOSCI LABORATORYJNEJ) W CELU PRZEMYCIA SYSTEMU.

OSTRZEZENIE

PROCEDURA ODKAZANIA | DEZYNFEKCJI POWINNA BYC
PRZEPROWADZANA W POMIESZCZENIU POSIADAJACYM
DOBRA WENTYLACJE PRZEZ UPOWAZNIONY | ODPOWIEDNIO
PRZESZKOLONY PERSONEL STOSUJACY BEZPUDROWE
REKAWICZKI JEDNORAZOWEGO UZYTKU, OKULARY
OCHRONNE | ODZIEZ OCHRONNA.

Do odkazania i dezynfekcji urzgdzenia nalezy stosowac nastepujgcg procedure:

Nalezy pamietac, ze srodek dezynfekujgcy oraz roztwér odkazajgcy moze mieé

wptyw na dziatanie urzgdzenia, jezeli wejdzie w kontakt np. z elektronikg!

Do odkazania i dezynfekcji urzgdzenia oraz akcesoriéw nalezy stosowac

nastepujgcg procedure:

1. Stosuj bezpudrowe rekawiczki i okulary ochronne oraz odziez ochronna.

2. Przygotuj worek (np. worek autoklawowy oznaczony tasmg autoklawowg) na
wszystkie odpady i materiaty zuzyte podczas dezynfekcji i odkazania.

3. Przed uzyciem roztworu do odkazania/dezynfekcji napetnij system obiegu
ptynu wodg destylowana/dejonizowana.

4. Napetnij system obiegu ptynu lub przeprowadz procedure przeptukiwania przy
uzyciu roztworu do dezynfekcji/odkazania, zapewniajgc czas kontaktu zgodnie
ze specyfikacjami producenta.

Procedura przeptukiwania jest zatrzymywana automatycznie: po uruchomieniu
nastepujgcej po niej procedury napetniania.
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5. Aby usungé $rodek dezynfekujacy, napetnij system obiegu ptynu wodg
destylowanag/dejonizowang w ilosci min. 800 ml. Powtorz te czynno$c
przynajmniej 4 razy.

6. Podigcz przewdd rurowy rozprowadzajgcy ptyn w odpowiednim kanale do
pustej butli na ptyn. Napetniaj urzgdzenie powietrzem, dopodki przewody
rurowe kazdego kanatu nie bedg puste.

OSTRZEZENIE
RYZYKO POZARU | WYBUCHU!

PRZED CZYSZCZENIEM ZEWNETRZNEJ POWIERZCHNI
URZADZENIA | EKRANU DOTYKOWEGO NALEZY WYLACZYC
URZADZENIE | ODLACZYC JE OD GLOWNEGO ZRODLA
ZASILANIA!

7. Wylacz urzadzenie i odgcz je od gtdéwnego zrodta zasilania.

8. Odigcz urzadzenie od wszystkich uzywanych akcesoriéw, jak np.: systemu
rozpoznawania poziomu cieczy (LLD), przenosnika ptytek do filtracji
prézniowej, komputera, itp. Akcesoria przesytane razem z urzgdzeniem
nalezy wtgczy¢ do procedury dezynfekcji/odkazania.

9. Uzyj jednorazowego recznika papierowego zwilzonego roztworem
dezynfekujgcym/odkazajgcym do powierzchni do wytarcia wszystkich

10.Po uptywie czasu kontaktu zgodnie z zaleceniami producenta, np. po 10
minutach, powtorz krok 9 (poprzedni krok) niniejszej procedury jeden raz, a
nastepnie wytrzyj do sucha zewnetrzne powierzchnie urzadzenia.

11.Zapakuj urzadzenie wraz z akcesoriami.

12.Zutylizuj zuzyte rekawiczki i umyj dtonie tagodnym detergentem, a nastepnie
zdezynfeku;j je.

13.Zutylizuj zebrane odpady i materialy zuzyte podczas dezynfekcji i odkazania
zgodnie z metodami utylizacji (np. autoklaw) obowigzujgcymi w danym kraju,
stanie lub regionie.

14.Wypetnij certyfikat bezpieczenstwa i umies¢ go na zewnatrz opakowania, aby
byt wyraZnie widoczny.

PRZESTROGA

UPEWNIJ SIE, ZE SRODEK DEZYNFEKUJACY ZOSTAL DOKLADNIE
USUNIETY.

POZOSTALOSCI SRODKA DEZYNFEKUJACEGO MOGA
NEGATYWNIE WPLYWAC NA UZYSKIWANE WYNIKI LUB PRACE
URZADZENIA.

PRZESTROGA

FIRMA TECAN NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA DZIALANIE
ROZTWOROW LUB METOD.

OBOWIAZKIEM KAZDEGO LABORATORIUM JEST DOPILNOWANIE,
ZE PRZEPROWADZANE PROCEDURY ODKAZANIA | DEZYNFEKCJI
SA ODPOWIEDNIE DO ZAGROZEN BIOLOGICZNYCH DLA JAKICH
SA PRZEWIDZIANE.
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7.7.4 Certyfikat bezpieczenstwa

Aby zapewni¢ bezpieczehstwo personelu prosimy klientéw o wypetnienie w
dwéch kopiach Certyfikatu Bezpieczenstwa (dostarczonego wraz z
urzgdzeniem) oraz dotgczenie jednej kopii na wierzchu pakunku, w ktérym
urzgdzenie zostanie zwrdcone (w sposéb widoczny z zewnatrz przesytanego
opakowania!) i zatgczenie drugiej kopii do dokumentoéw przesyiki przed ich
wystaniem do centrum serwisowego do serwisu lub naprawy.

Przed wysytkg nalezy przeprowadzi¢ odkazanie i dezynfekcje urzgdzenia w
pomieszczeniu kierownictwa laboratorium (patrz 7.7.3 Procedura
odkazania/dezynfekciji).

Procedura odkazania i dezynfekcji powinna by¢ przeprowadzana w
pomieszczeniu posiadajgcym dobrg wentylacje przez upowazniony i
odpowiednio przeszkolony personel stosujgcy bezpudrowe rekawiczki
jednorazowego uzytku, okulary ochronne i odziez ochronna.

Procedure odkazania i dezynfekcji nalezy przeprowadzac zgodnie z
obowigzujgcymi regulacjami krajowymi, regionalnymi i lokalnymi.

Jezeli Certyfikat Bezpieczenstwa nie bedzie dostarczony, urzgdzenie moze nie
zostac przyjete przez centrum serwisowe.

W razie potrzeby lokalny dziat obstugi klienta firmy Tecan moze przesta¢ nowa
kopie Certyfikatu Bezpieczenstwa.

7.8 Utylizacja urzagdzenia

7.8.1 Wstep

Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje dotyczgce legalnej utylizacji odpaddw
gromadzonych w zwigzku z uzytkowaniem urzgdzenia.

PRZESTROGA
NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH REGULACJI PRAWNYCH
O CHARAKTERZE FEDERALNYM, KRAJOWYM | LOKALNYM.

UWAGA

DYREKTYWA 2012/19/UE W SPRAWIE ZUZYTEGO SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO (WEEE)

NEGATYWNE ODDZIALYWANIE NA SRODOWISKO SA
ZWIAZANE Z UTYLIZACJA ZUZYTEGO SPRZETU
E ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO

e NIE WOLNO UTYLIZOWAC SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO JAKO
NIESORTOWANE ODPADY KOMUNALNE.

e ODPADY POCHODZACE ZE ZUZYTEGO SPRZETU ]
ELEKTROTECHNICZNEGO | ELEKTRONICZNEGO NALEZY
SKLADOWAC ODDZIELNIE.

7.8.2 Utylizacja materiatéw opakowaniowych

Zgodnie z postanowieniami Dyrektywy 94/62/WE w sprawie opakowan i
odpadow opakowaniowych, za utylizacje materiatéw opakowaniowych
odpowiada producent.
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Zwrot materiatéw opakowaniowych

Jezeli nie zamierzasz zatrzymaé materiatdéw opakowaniowych do dalszego
uzytku w przysztosci, np. do celéw transportowych lub przechowywania:

prosimy o zwrot opakowania produktu, czesci zamiennych i wyposazenia
opcjonalnego do producenta za posrednictwem terenowego inzyniera serwisu.

7.8.3 Utylizacja materiatlow eksploatacyjnych

OSTRZEZENIE

ODPADY (MIKROPLYTKA) UZYSKIWANE W WYNIKU
URUCHOMIENIA PROCESOW EKSPLOATACJI URZADZENIA
HYDROSPEED MOGA WIAZAC SIE Z WYSTEPOWANIEM
ZAGROZEN CHEMICZNYCH | BIOLOGICZNYCH.

ZE ZUZYTYMI MIKROPLYTKAMI, BUTLA NA ZLEWKI,
: WANIENKA, PRZENOSNIKIEM PLYTEK, MATERIALAMI
&\ EKSPLOATACYJNYMI JEDNORAZOWEGO UZYTKU |
WSZELKIMI STOSOWANYMI SUBSTANCJAMI NALEZY
POSTEPOWAC ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI WYTYCZNYMI W
ZAKRESIE DOBRYCH PRAKTYK LABORATORYJNYCH.

POSZUKAJ INFORMACJI NA TEMAT ODPOWIEDNICH
PUNKTOW ZBIORKI ODPADOW | METOD UTYLIZACJI
OBOWIAZUJACYCH W DANYM KRAJU, STANIE LUB REGIONIE.

7.8.4 Utylizacja urzadzenia

Przed utylizacjg urzgdzenia nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem serwisu firmy Tecan.

PRZESTROGA
PRZED UTYLIZACJA NALEZY ZAWSZE PRZEPROWADZIC
ODKAZANIE | DEZYNFEKCJE URZADZENIA.

Stopien zanieczyszczenia 2 (IEC/EN 61010-1)

Sposéb utylizacji Odpady skazone

OSTRZEZENIE

W ZALEZNOSCI OD ZASTOSOWAN NIEKTORE CZESCI STACJI
PLUCZACEJ HYDROSPEED MOGA WEJSC W KONTAKT Z
SUBSTANCJAMI NIEBEZPIECZNYMI BIOLOGICZNIE.

| o NALEZY UPEWNIC SIE, ZE POSTEPOWANIE Z TYMI
&\ SUBSTANCJAMI JEST ZGODNE Z OBOWIAZUJACYMI
ZASADAMI | PRZEPISAMI W ZAKRESIE BHP.

e PRZED UTYLIZACJA NALEZY ZAWSZE PRZEPRQWADZIC
ODKAZANIE | DEZYNFEKCJE WSZYSTKICH CZESCI
URZADZENIA.

104 HYDROSPEED Nr 30213469 Nr wersji 2.0 2022-04



®TECAN.

8. Rozwigzywanie problemow

8.

Rozwigzywanie problemoéw

8.1

Wsparcie techniczne

Prawidtowe przeprowadzenie procedur konserwacyjnych z reguty zapobiega
powstawaniu problemow, tym niemniej mozliwe jest wystgpienie problemow
sprzetowych. Aby uzyska¢ pomoc techniczng nalezy skontaktowac¢ sie z
lokalnym przedstawicielem firmy Tecan.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i ochrone gwarancyjng urzgdzenia,
serwisowanie urzadzenia nalezy powierzy¢ wytgcznie autoryzowanym
przedstawicielom serwisu.

Wsparcie techniczne zapewnia lokalne centrum serwisowe (Help Desk).
Patrz: ostatnia strona niniejszej publikacji — Dziat obstugi klienta firmy Tecan

Przed skontaktowaniem sie z centrum serwisowym nalezy przygotowac
zawczasu ponizsze informacje, co umozliwi nam szybsze rozwigzanie problemu:

e Typ produktu/urzadzenia i jego numer seryjny

e Dane kontaktowe: imie i nazwisko, numer telefonu, nazwa firmy i adres e-
mail

e Doktadny opis problemu i kolejnos¢ zdarzen prowadzacych do jego
powstania (sterowniki oprogramowania, uzyte klawisze, komunikaty o btedach,
itp.)
Mozliwos¢é wygenerowania tego samego btedu wiecej niz raz i potwierdzenia
jego wystgpienia w doktadnie tych samych okoliczno$ciach znacznie utatwi
znalezienie odpowiedzi na nurtujgce pytania.

e Wersja fabryczna urzgdzenia i wy$wietlacza — gdzie ich szukaé¢:
Po wigczeniu urzgdzenia przez kilka sekund na wyswietlaczu pojawia sie
informacja na temat wersji fabrycznej:
Wersja fabryczna wyswietlacza (pierwsza liczba) i wersja fabryczna
urzgdzenia/procesora gtéwnego (druga liczba)
lub
wersja fabryczna jest wyswietlona w oprogramowaniu HydroControl w menu
Help / ‘About’/ Component: Main CPU and Display (Pomoc/Informacje o
programie/Komponent: procesor gtdwny i wyswietlacz)

e Numer wersji oprogramowania — gdzie ich szukac:
Wersja oprogramowania jest wyswietlana w oprogramowaniu HydroControl w
menu Help / About Component: WinWash.App (Pomoc/Informacije o
programie/Komponent: WinWash.App.)

e Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat status urzadzenia (jezeli jest to
konieczne), nalezy wykona¢ procedure samodiagnozy urzadzenia
(Instrument Self-Test) w oprogramowaniu HydroControl, w menu Tools
(Narzedzia)/Instrument Self-Test (Samodiagnoza urzadzenia). Po
zakonczeniu testu generowany jest plik z raportem zawierajgcym informacje
na temat wersji fabrycznej, opcji oraz liste zaznaczonych funkgciji. Istnieje
mozliwos$¢ przestania pliku do dziatu obstugi klienta firmy Tecan w celu
przekazania informac;ji o statusie urzgdzenia.

¢ Kod btedu, komunikat o btedzie oraz informacje dodatkowe (jezeli dotyczy)

e Nazwa uzywanego standardowego protokotu (jezeli dotyczy) oraz etap na
jakim wystapit bfad lub czynnosé na oprogramowaniu/sprzecie jakg
uzytkownik prébowat wykonac.

e Marka i model komputera oraz informacje o innym oprogramowaniu
zainstalowanym na tym komputerze.
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8.1.1

Ponowny montaz przenosnika plytek, opcja INDEKSOWANIE

Podczas ponownego montazu przenosnika ptytek nalezy wzigé pod uwage
nastepujgce wskazowki:

Element pozycjonujgcy

Naciecie w tylnej czesci
przenosnika ptytek stuzgce do
pozycjonowania.

Ostroznie unies pret prowadzacy (nie wiecej niz 1 cm).
Upewnij sie, ze sprezyna znajduje sie na precie prowadzgcym.

Pot6z przenosnik ptytek na precie prowadzgcym.

Unies$ prawg strone przenosnika ptytek, aby wsung¢ go nad element
pozycjonujgcy.

Ostroznie popchnij przenosnik ptytek w kierunku sprezyny, dopoki krawedz
czotowa przenosnika ptytek nie znajdzie sie w jednej linii z czarng teflonowa

listwg $lizgowa.

Ostroznie opus¢ przenosnik ptytek.

Nie dociskaj przenosnika ptytek uzywajac sity, aby unikngé uszkodzenia
elementu pozycjonujgcego.
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Gdy element pozycjonujgcy znajduje sie w prawidtowym potozeniu przy nacieciu
przenosnika ptytek, przenosnik ptytek z tatwoscig ustawia sie we wtasciwej

pozycji.
8.2  Bledy
Podczas eksploatacji urzgdzenia moga pojawi¢ sie nastepujgce btedy, ktére nie
spowodujg wyswietlenia komunikatu o btedzie na ekranie dotykowym urzadzenia:
Opis biedu Mozliwe przyczyny Rozwiazanie

Nieprawidtowe potozenie
ptytki

Nieprawidtowe dostosowanie
parametréw mikroptytki.

Dostosowanie parametrow plytki w
menu Plate (Ptytka).

Ekran dotykowy nie $wieci

Uszkodzona ptyta zasilajgca
Usterka bezpiecznika

Nalezy skontaktowac sie z lokalnym
technikiem serwisu.

Brak dozowania lub
nieprawidtowe dozowanie

Niedroznos¢ igiet dozujgcych
Uszkodzony zawér dozujgcy
Uszkodzona pompa dozujgca

W przypadku stwierdzenia
niedroznosci igiet nalezy
przeprowadzi¢ procedure
konserwacji cotygodniowej opisang
w rozdziale 7.6.2 Konserwacja
cotygodniowa, lub skontaktowac sie
z lokalnym technikiem serwisu.

Brak odsysania lub
nieprawidtowe odsysanie

Niedroznos¢ igiet odsysajgcych
Uszkodzona pompa odsysajgca

W przypadku stwierdzenia
niedroznosci igiet nalezy
przeprowadzi¢ procedure
konserwacji cotygodniowej opisang
w rozdziale 7.6.2 Konserwacja
cotygodniowacotygodniowa, lub
skontaktowac sie z lokalnym
technikiem serwisu.

Brak odsysania lub
nieprawidtowe odsysanie

Ptyn w filtrze hydrofobowym
zlokalizowanym w przewodach

rurowych do odprowadzania zlewek.

Zatrzymany w filtrze ptyn obniza
przeptyw powietrza — i uniemozliwia
wytworzenie prézni w zgdanym
czasie. Urzadzenie wyswietli
komunikat o btedzie ,vacuum build
up time expired” (Uptynat czas
przewidziany do wytworzenia
prozni) .

Jezeli w filtrze znajduje sie ptyn,
nalezy zdjg¢ filtr i umozliwié¢
splyniecie cieczy z matego biatego
mocowania na filtrze. Zatoz z
powrotem mate biate mocowanie na
filtrze i ponownie zainstaluj filtr lub
go wymien. Patrz: rozdziat

2.10.2 Filtr hydrofobowy do
sterylnego odpowietrzania .

Brak ttumaczenia przycisku
w ustawionym jezyku

Plik z odpowiednim jezykiem nie
zostat przestany do urzagdzenia

Skontaktuj sie z dziatem obstugi
klienta firmy Tecan celem
zweryfikowania kompatybilnosci
oprogramowania fabrycznego i pliku

jezyka.

Gtosna praca pompy
prézniowej

Mozliwe zwiekszenie poziomu
hatasu w wyniku zetkniecia sie
obudowy pompy prézniowej z butlg

na zlewki lub butlg separatora piany.

Umies¢ butle na zlewki i butle
separatora piany w takim miejscu,
aby nie stykaty sie z obudowg
pompy prézniowej i ze soba.
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Opis btedu

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Brak mozliwosci aktywac;i
funkcji pLLD w
ustawieniach urzgdzenia.

Aktywowana opcja LLD (opcja LLD i
pLLD nie mogg by¢ aktywne w tym
samym czasie)

lub

Wersja fabryczna urzgdzenia <
V1.61 lub wersja fabryczna
wyswietlacza < V1.55.

Wylgcz opcje LLD

Skontaktuj sie z dziatem obstug
klienta firmy Tecan, aby uzyskaé
prawidtowe dane wers;ji fabrycznych.

Uptynat czas wytwarzania
prozni (‘timeout’)

Nieprawidtowe zamkniecie pokrywy
badz spasowanie butli na zlewki lub
butli petnigcej funkcje separatora
piany.

Skrecenie lub zapetlenie przewodoéw
rurowych odprowadzajgcych zlewki,
powodujgce zatrzymanie cieczy w
przewodach rurowych.

Nalezy upewni¢ sig, ze zamkniecie
pokrywy i spasowanie butli na zlewki
lub butli petnigcej funkcije
separatora piany sg prawidiowe.

Urzadzenie z opcjg ,zestaw butli o
duzej objetosci” zawiera oznaczony
kolorystycznie przewdd rurowy do
odprowadzania zlewek o dtugosci
4m. Podczas
pozycjonowania/ukfadania przewodu
rurowedo na zlewki nalezy zwrocic
uwage, aby nie dopusci¢ do
skrecenia sie ani zapetlenia
przewodu rurowego.

W razie potrzeby istnieje mozliwosé
skrocenia przewodu rurowego.

Brak potaczenia
oprogramowania
HydroControl z
urzgdzeniem.

Podczas tgczenia oprogramowania
HydroControl z urzadzeniem ekran
dotykowy nie pokazuje okna
gtdbwnego.

Przed potgczeniem oprogramowania
HydroControl z urzgdzeniem nalezy
upewni¢ sie, ze ekran dotykowy
urzgdzenia wyswietla menu gtéwne
(np. Program Favorites (Ulubione

programy)).
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8.3 Komunikaty o btedach

No Plate Inserted (Brak mikroptytki)

1.

2.
3.

Jezeli czujnik detekcji mikroptytki nie rozpozna mikroptytki lub w przypadku
braku mikroptytki na przenosniku, na ekranie wyswietli sie nastepujgcy
komunikat:

.No Plate Inserted” (Brak mikroptytki)

Umieé¢ prawidtowo mikroptytke na przenosniku.

Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomié¢ program.

No Plate Found (Nie znaleziono mikroptytki)

1.

2.
3.

Jezeli w urzadzeniu nie jest zapisana definicja ptytki, na ekranie wyswietli sie
nastepujgcy komunikat: ,No Plate Found” (Nie znaleziono mikroptytki).

Zapisz definicje ptytki w urzgdzeniu.
Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomié program.

Maximum Number of Steps Reached (Osiagnieto maksymalng liczbe etapow)

1.

3.

W przypadku uruchomienia programu zawierajgcego = 51 etapow, na ekranie
wyswietli sie nastepujgcy komunikat:

.Maximum Number of Steps Reached” (Osiggnieto maksymalng liczbe
etapow).

. Zmien program w taki sposéb, aby sktadat sie z maksymalnie 50 etapéw

(1 cykl = 2 etapy).
Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomié program.

Initialization Error (Btad inicjalizacji)

1.

Jezeli przenosnik ptytek (w osi X lub Y) lub przenosnik gtowicy (w osi Z) nie
mogg powrdéci¢ do pozycji wyjsciowej, na ekranie wyswietli sie jeden z
nastepujgcych komunikatéw:

,X-Drive Init Error” (Btad inicjalizacji napedu w osi X), ,Y-Init Error” (Btad
inicjalizacji w osi Y) lub ,Z-Init Error” (Btad inicjalizacji w osi Z).

. Sprawdz, czy ruch przenosnika nie jest zablokowany (przez kable lub

przewody rurowe, itp.).

Wytgcz urzgdzenie, a nastepnie wigcz je ponownie.

Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomié program.
Jezeli btad bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z technikiem serwisu.

Head Up Error (Blad gtowicy)

1.

o gk w

W przypadku kontaktu igiet z mikroptytkg wskutek zatozenia nieodpowiedniej
mikroptytki, instalaciji niewtasciwej gtowicy lub btedu transportu w osi X/Y/Z, na
ekranie wyswietli sie nastepujacy komunikat: ,Head Up” (Podnie$ gtowice).

Sprawdz, czy zatozono wiadciwg mikroptytke i czy okreslenie definicji ptytki
zostato przeprowadzone prawidtowo.

Sprawdz, czy zainstalowano wtasciwg gtowice przemywajaca.

Sprawdz, czy nie doszto do zablokowania przenosnikéw.

Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomi¢ program.
Jezeli btad bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z technikiem serwisu.
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No Program Found (Nie znaleziono programu)
1. Jezeli w urzgdzeniu nie sg zapisane zadne programy, na ekranie wyswietli sie
nastepujgcy komunikat: ,No Program Found” (Nie znaleziono programu).
2. Zdefiniuj program.
3. Nacisnij OK, aby zamknagé¢ komunikat i ponownie uruchomic¢ program.

Steploss Error (Btad pominietych etapéw)

1. Jezeli jeden z silnikow transportowych przenosnika zostanie zablokowany
(przez kabel lub przewody rurowe, itp.), na ekranie wyswietli sie nastepujacy
komunikat: ,Steploss” (Utrata etapow).

2. Sprawdz, czy przenosnik nie jest zablokowany (przez kabel lub przewody
rurowe, itp.).

3. Wylgcz urzadzenie, a nastepnie wtacz je ponownie.
4. Nacisnij OK, aby zamknagé¢ komunikat i ponownie uruchomic¢ program.
5. Jezeli btad bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z technikiem serwisu.

No Wash Head (Brak gtowicy przemywajacej)

1. W przypadku uruchomienia programu bez zainstalowanej gtowicy
przemywajacej, na ekranie wyswietli sie nastepujgcy komunikat: ,No wash
head mounted” (Nie zamontowano gtowicy).

2. Zainstaluj gtowice przemywajgca.
3. Nacisnij OK, aby zamknagé¢ komunikat i ponownie uruchomic¢ program.

Program Parameter Mismatch (Niezgodnos¢ parametréw programu)

1. W przypadku uruchomienia programu, w ktérym zdefiniowana gtowica
przemywajaca nie jest zgodna z zainstalowang gtowicg przemywajgca, na
ekranie wy$wietli sie nastepujacy komunikat:

.Program parameter mismatch” (Niezgodnos¢ parametréw programu).

2. Zainstaluj kompatybilng gtowice przemywajgca.

3. Naciénij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomic program.

Power Fail Error (Btad zasilania)

1. W przypadku awarii zasilania podczas wykonywania programu, z chwilg
przywrocenia zasilania na ekranie wyswietli sie nastepujgcy komunikat:
.Power Fail Error” (Btad zasilania).

2. Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomi¢ program.

Waste Bottle Full (Petna butla na zlewki)

1. Jezeli w momencie uruchamiania programu butla na zlewki jest petna, lub
napetni sie w trakcie wykonywania programu, na ekranie wyswietli sie
nastepujgcy komunikat:

» Error LLD: Bottle Waste 1 full” (Btad LLD: Butla na zlewki 1 petna).

2. Oprodznij butle na zlewki.

3. Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomic¢ program.

Error pLLD : Waste Bottle Full (Btad pLLD: Petna butla na zlewki)

Jezeli funkcja pLLD jest aktywowana (Patrz: 4.7.6 pLLD).

1. Jezeli w momencie uruchamiania program/procedury butla na zlewki jest
petna lub napetni sie w trakcie wykonywania program/procedury, na ekranie
wyswietli sie nastepujgcy komunikat: “Error pLLD: Waste bottle full” (Btad
pLLD: Petna butla na zlewki).
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2. Oprdznij butle na zlewki (w razie potrzeby oprdznij separator piany).

3. Podczas ponownego uruchomienia programu/procedury nastgpi sprawdzenie,
czy w butli na zlewki jest wystarczajgco duzo wolnego miejsca.

Liquid Bottle Empty (Pusta butla z ptynem)

1. Jezeli w momencie uruchamiania programu butla z ptynem jest pusta lub
oprozni sie w trakcie wykonywania programu, na ekranie wyswietli sie
nastepujgcy komunikat: ,Error LLD: Bottle inlet 1 empty” (Butla kanatu
wlotowego 1 pusta) .

2. Napetnij butle ptynem i nacisnij OK, aby zamknag¢ komunikat i ponownie
uruchomi¢ program.

Bubble Detected (Wykryto pecherzyki powietrza)

1. Jezeli w trakcie programu zostang wykryte pecherzyki powietrza, na ekranie
wyswietli sie nastepujgcy komunikat: ,Bubble Detected” (Wykryto pecherzyki
powietrza).

2. Sprawdz, czy przewody rurowe sg pewnie zamocowane.
3. Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomic¢ program.

Dispense Pump Time Out (Przerwa w pracy pompy dozujacej)

1. W przypadku zatrzymania sie pompy dozujgcej w trakcie procedury
dozowania, na ekranie wyswietli sie nastepujgcy komunikat: ,Dispense Pump
Time Out” (Przerwa w pracy pompy dozujgcej).

2. Wylacz urzadzenie, a nastepnie wigcz je ponownie.
3. Nacisnij OK, aby zamkng¢ komunikat i ponownie uruchomié program.
4. Jezeli btad bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z technikiem serwisu.

Vacuum Not Prepared (Nie przygotowano prézni)

1. Jezeli préznia nie zostata przygotowana, na ekranie wyswietli sie nastepujgcy
komunikat: , Vacuum build up time has expired” (Uptynat czas
przewidziany do wytworzenia prozni).

2. Sprawdz przytgcza prézniowe.

3. Sprawdz, czy pompa jest wigczona.

4. Naciénij OK, aby skasowa¢ komunikat o bfedzie i ponownie uruchomié
program.

5. Jezeli btad bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z technikiem serwisu.

Wash head mismatch (Niezgodnosé gtowicy przemywajacej)

1. W przypadku uruchomienia programu, w ktérym zainstalowana gtowica
przemywajaca rozni sie od typu gtowicy przemywajacej zdefiniowanej w
programie (niezgodnos¢ pomiedzy programem i urzgdzeniem), na ekranie
wyswietli sie nastepujgcy komunikat: ,,Wash head mismatch” (Niezgodnos¢
glowicy przemywajacej).

2. Wybierz program z aktualnie zainstalowanym typem gtowicy przemywajace;.

3. Zainstaluj typ glowicy przemywajgcej zdefiniowany w programie.

4. Nacisnij OK, aby zamkna¢ komunikat.
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96i wash head mounted, but no indexing available (Zamontowano gtowice
przemywajaca 961, ale indeksowanie jest niedostepne)

1. Potgczenie z oprogramowaniem HydroControl lub uruchomienie programu nie
jest mozliwe, jezeli zainstalowany typ glowicy przemywajacej nie jest zgodny z
zainstalowang konfiguracjg urzadzenia.

2. Na ekranie wyswietla sie nastepujgcy komunikat: ,,96i wash head but no
indexing module” (Glowica przemywajgca 96i, ale brak modutu

indeksowania).
3. Zainstaluj typ glowicy przemywajacej odpowiadajgcy konfiguracji urzgdzenia.
4. Nacisnij OK, aby zamkna¢ komunikat.

Wash head — Configuration Mismatch (Gtowica przemywajaca — niezgodnosé
konfiguraciji)

1. Potgczenie z oprogramowaniem HydroControl lub uruchomienie programu nie
jest mozliwe, jezeli zainstalowany typ gtowicy przemywajgcej nie jest zgodny z
zainstalowang konfiguracjg urzadzenia.

2. Na ekranie wyswietla sie nastepujacy komunikat: “Wash head —
Configuration mismatch” (Glowica przemywajaca - niezgodnosé
konfiguraciji).

3. Zainstaluj typ glowicy przemywajacej odpowiadajacy konfiguracji urzadzenia.

4. Nacisnij OK, aby zamkna¢ komunikat.
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Skroéty

Skroty

Skrot

A Amper

ANSI American National Standards Institute, Inc.

°C Stopnie Celsjusza

CE Oznakowanie zgodnosci CE

cm Centymetr

Ccv Wspdtczynnik zmiennosci

ELISA Test immunoenzymatyczny

EN Norma europejska: dobrowolny standard europejski ustanowiony przez
Europejski Komitet Normalizacyjny (Comité Européen de Normalisation - CEN)

°F Stopnie Fahrenheita

hPa Hektopaskal

HT Wysoka wydajnosé

Hz Hertz

IEC Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna

IFU Instrukcja obstugi

in. Cal

inHg Cale stupa rteci

kg Kilogram

I: L Litr

LLD Liquid Level Detection (Wykrywanie poziomu cieczy)

pLLD Pressure Based Liquid Level Detection (Cisnieniowe wykrywanie poziomu cieczy)

m Metr

mBar Millibar

MBS Separacja magnetyczna

MBS-96 Separacja magnetyczna w mikroptytkach 96-dotkowych

MBS-384 Separacja magnetyczna w mikroptytkach 384-dotkowych

ml Millilitr

mm Millimetr

ul Mikrolitr

PCR Reakcja tancuchowa polimerazy

ppm Parts per million (czgsteczek na milion)

pLLD Cisnieniowe wykrywanie poziomu cieczy

psi Cisnienie na cal kwadratowy

QC Kontrola jako$ci

REF Numer referencyjny / numer porzagdkowy

S Sekunda
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Skroty

Skrot

SBS Society for Biomolecular Screening

Smart 2 MBS-96 Inteligentna separacja magnetyczna w mikroptytkach 96-dotkowych
SN Numer seryjny

T Trage (bezpiecznik zwtoczny)

torr Torr — millimetr stupa rteci (mmHg)

TOV Technischer Uberwachungsverein (Niemiecka Agencja Inspekcji Technicznej)
TYPE Nazwa i typ urzgdzenia

USB Uniwersalna Magistrala Szeregowa

Y Volt

VA Voltoamper

VF Filtracja prézniowa

WEEE Zuzyty sprzet elektrotechniczny i elektroniczny
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Indeks

Indeks

B
BezpieCzeNnStWo. .......ccvvviiieiiiec e 11
BezpieCzNiKi........eveiiviiiiiiiii e 21,97
Btad
Bubble Detected (Wykryto pecherzyki powietrza) ...... 111
Dispense Pump Time Out (Przerwa w pracy pompy
AOZUJCEJ) vttt
Head Up Error (Btad glowicy) .......cccooveviiviiicniiiiienn
Initialization Error (Btad inicjalizacji)..........ccccccvveeenenn.
Liquid Bottle Empty (Pusta butla z ptynem) ..
Liquid Bottle Empty (Pusta butla z ptynem) ................
Maximum Number of Steps Reached (Osiggnieto
maksymalng liczbg etapow) ..........cccevveiiiiiiiennnn. 1
No Plate Found (Nie znaleziono mikroptytki)
No Plate Inserted (Brak mikroptytki) ............cc......
No Program Found (Nie znaleziono programu)........... 110
No Wash Head (Brak gtowicy przemywajacej) ........... 110
Power Fail Error (Btad zasilania) ..........cccccceeviiveennnne. 110
Program Parameter Mismatch
(Niezgodno$¢ parametrow programu).................... 110
Steploss Error (Btgd pominietych etapow).... ....110
Waste Bottle Full (Petna butla na zlewki).................... 110
C
Certyfikat bezpieczenstwa............coccvvveveeeeeiinnns 103
czas napemiania...........ccccvviiiiiie 51
Czyszczenie
butle na zIEWKi ...

obudowa i ekran dotykowy.
PrOCEAUIY ...ttt

Czyszczenie glowicy przemywajgcej.........ccceeueee. 94
D
DezynfekCja.....cocvvvieeiiiiiiiiiiie e 100
certyfikat bezpieczenstwa ...........ccocceeviiiiic s 103
procedura
Doktadnos¢ dozowania..........cceevveiiiiieieeeiiiiiieeen. 87
E
Error
pLLD Waste Bottle Full ............ccoocveeiiiiiiiieeieceee, 110
F
Funkcje urzadzenia .........ccccccoiiiiiiiiiiniee 24
G
Glowica przemywajgca
INSEAIACIA ....ee e 37
ZAEJMOWANIE ...t 37
Glowice przemywajgce........ccuueeeeeeiiniuiiieeeae e 27
Gniazda podtgczeniowe na panelu tylnym ............. 23
I
llos¢ pozostatosci resztkowych............ccceeeviiieennns 87
K
Komunikaty o btedach ............ccccceiiiiii. 109
Konserwacja
CO 6 MIESIECY ..eeeeiiieiiieie et 99
[odoTe 4 =10 o T- T PP PR PR 98
[T (o 0% o 1= OO 99
[odo)8Y/s (oo |1 011 SR 98
plan konserwaciji profilaktycznej..........cccoceeviiiiiiniennnne 98

Kontrola jakos$Ci .........ccooiiiiiiiiiiiiiie e
przy uzyciu mikroptytki 384-dotkowe; ..
przy uzyciu mikroptytki 96-dotkowej ............cccevvriiinnn
L
Liquid Level Detection
(LLD - wykrywanie poziomu CieCzy).................... 26
LLD ottt 26
M
Materiaty niebezpieczne ..........cccccevviveiiiieniiiennn. 14
Materiaty opakowaniowe
ULYHZACTA .. 103
ZWIOL 1 104
Menu Procedures (Procedury)........ccccevvveeeinneeenn. 73
Menu Settings (UStawienia).........ccccovveervveeernnneenns 76
N
Napetniani..........cccevviiiiiiic e 51
Napetnianie urzgdzenia powietrzem....................... 53
O
objetos$¢ napetniania...........ccoooeiiiiiiiiie 51
Odsysanie

P
PLLD oo 24,54,76, 79
Ptyn
FOZIANIE ... 96
PoczwOrne odsysanie..........cccoveevieeeneeeniieenee e 45
Procedura Anti-ClOg ........coocvveiiimieeeiiiie e 53
Profil uzytkownika...........coccoviiiiii e 17
Program
UTUCRAMIANIE ...
USUWANIE ...
Przemywanie metodg rozcienczania.......................
Przemywanie przelewowe .............ccccccceeeennnnne
PrzeptuKiwanie ...........ccccccininininiiiinenes
Przyktadowe procedury przemywania
przemywanie w ramach testow ELISA ..............ccoeeene
testy komérkowe na mikroptytkach 384-dotkowych....... 57
testy komérkowe na mikroptytkach 96-dotkowych......... 56
R
ROZIANIE. ... 96
Rozpakowanie i sprawdzenie urzadzenia............... 30
Roztwory do odkazania/dezynfekcji...................... 100
Rozwigzywanie problemow i komunikaty
obtedach ... 107
T
Testowanie wydajnoSciowe ...........cccccovvveeeiiiieennns 87
Tryb Kapanial.........cocceeeiiiieeeii e
Tryby odsysania
Typy gtowic przemywajgcych .........cccccoevveeiiiirennnns 27
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TYPY PILEK oo 25 V

9] Vacuum Not Prepared

Urzadzenie (Nie przygotowano prézni)........ccccceeeeeiiiinineennn. 111
bezZpPIieCZENSIWO .......ooiviiiiiiiii 11 Y
dezynfekcja.........cceuee.
OPIS w.vvvrvireiins Wash head — Configuration mismatch.................. 112
s;t)?_cyﬂlgac;e Wash head 96i but no indexing module................ 112
wisozanie Wash head MiSMateh ..........cccccccceerrrecircccvreneis 111

- . Wymagania

Ustaw!en!a piytkd . przestrzen robocza.........cccovveeiiiiiiciicc 29

Ustawienia urzadzenia .............coeeeeviniieiiiice e 76 . ,

. Wymagania dotyczgce mikroptytek ...............cceeeee. 22
USUwanie Programu ..............eeeeeeeemememenemenenenenenenenes 72 . . .
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®TECAN.

Dziatl obstugi klienta firmy Tecan

Dziatl obstugi klienta firmy Tecan

W razie jakichkolwiek pytan lub w kwestiach dotyczgcych wsparcia technicznego
dla produktow Tecan nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem obstugi klienta
firmy Tecan. Dane kontaktowe sg dostepne na stronie WWW
http://www.tecan.com/.

Dla celéw zapewnienia najlepszego wsparcia technicznego przed
skontaktowaniem sie z dziatem obstugi klienta firmy Tecan nalezy przygotowac
nastepujgce informacje (patrz: tabliczka znamionowa):

nazwe modelu produktu

numer seryjny (SN) produktu

oprogramowanie i wersje oprogramowania (jezeli dotyczy)
opis problemu i osobe kontaktowa

date i godzine wystgpienia problemu

dziatania podjete w celu usuniecia problemu

dane kontaktowe (numer telefonu, numer faksu, adres poczty elektronicznej
itp.)
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TECAN AUSTRIA GMBH, Untersbergstrasse 1a, A-5082 Grédig / Salzburg, Austria
T +43 62 46 89 330, F +43 62 46 72 770, office.austria@tecan.com, www.tecan.com ®

Declaration of Conformity

We, TECAN Austria GmbH herewith declare under our sole responsibility that the product
identified as:

Product Type: Microplate Washer
Model Designation: HYDROSPEED
Article Numbers: 30087536

Address: Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A
A-5082 Grodig, Austria

is in conformity with the provisions of the following European Directive(s) when installed in accordance
with the installation instructions contained in the product documentation:

¢ EMC Directive
e Machinery Directive
¢ ROHS Directive

is in conformity with the relevant U.K. legislation for UKCA-marking when installed in accordance with the
installation instructions contained in the product documentation:

¢ Electromagnetic Compatibility (EMC) Regulations

¢ Supply of Machinery (Safety) Regulations

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations

The current applicable versions of the directives and regulations as well as the list of applied standards
which were taken in consideration can be found in separate CE & UK declarations of conformity.

These Instructions for Use and the included Declaration of Conformity are valid for all
HYDROSPEED instruments with the article numbers listed above. The model designation varies
depending on the specific model with different article number.
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