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AVERTIZARE

CITITI CU ATENTIE Sl RESPECTATI INSTRUCTIUNILE
PREZENTATE IN ACEST DOCUMENT INAINTE DE UTILIZAREA
INSTRUMENTULUI.

Indicatie

S-au depus toate eforturile pentru evitarea erorilor din cadrul textelor si
diagramelor; totusi Tecan Austria GmbH nu isi asuma responsabilitatea pentru
nicio eroare care ar putea aparea in aceasta publicatie.

Conform principiilor sale, Tecan Austria GmbH isi imbunatateste produsele,
atunci cand devin disponibile noi tehnici si componente. Prin urmare, Tecan
Austria GmbH fisi rezerva dreptul de a modifica oricaAnd specificatiile in urma
validarii, verificarii si aprobarilor corespunzatoare.

Apreciem orice comentarii referitoare la aceasta publicatie.

Producator

Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A
A-5082 Grodig, Austria
T: +43 6246 89330

F: +43 6246 72 770
www.tecan.com

E-mail: office.austria@tecan.com

Informatii copyright

Continutul acestui document reprezinta proprietatea Tecan Austria GmbH si nu
trebuie copiat, reprodus sau transferat unei alte persoane sau altor persoane,
fara acordul prealabil Tn scris.

Copyright © Tecan Austria GmbH

Toate drepturile rezervate. Tiparit Austria.

Declaratia pentru certificatul UE

A se vedea ultima pagina pentru Manualul de utilizare.

Domeniul de utilizare a instrumentului
A se vedea capitolul 2.2 Domeniul de utilizare a HYDROSPEED.

Despre manualul de utilizare

Instructiuni originale. In acest document este descris HYDROSPEED, conceput
pentru spalarea microplacilor. Documentul contine instructiunile de utilizare a
instrumentului si serveste drept referinta pentru utilizator.
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Documentul contine informatii privind:

¢ Instalarea instrumentului

e Utilizarea instrumentului

e Programarea procedurilor de spalare
e Procedurile de curatare si intretinere

¢ Remedierea defectiunilor si mesajele de eroare

Observatii despre screenshot-uri

»Capturile de ecran” de pe ecranul tactil al dispozitivului HYDROSPEED
prezentate in acest document constituie simulari, iar aspectul acestora nu este
identic cu cel al prezentului ecran tactil. Cu toate acestea, chiar daca casetele de
selectare, campurile, butoanele etc. nu prezinta dimensiunea si forma similara
caracteristicilor prezentului ecran tactil, continutul si localizarea generala a
acestora sunt identice.

Marci inregistrate

Urmatoarele nume de produse si orice marci inregistrate sau neinregistrate
mentionate in acest document sunt utilizate numai in scopuri de identificare si
raman proprietatea exclusiva a proprietarilor respectivi:

e HydroSpeed™, HydroControl™, Tecan® si sigla Tecan sunt marci
inregistrate ale Tecan Group Ltd., Mannedorf, Elvetia

o Aseptisol® este 0 marca inregistratd a BODE Chemie GmbH & Co. KG;
Hamburg, Germania

e Costar®, Corning® si NBS™ sunt marci inregistrate ale Corning Incorporated;
Corning, NY, SUA

e Greiner®, pClear®, Lumitrac™ and Fluotrac™ sunt marci inregistrate ale
Greiner Labortechnik GmbH, Frickenhausen, Germania

e Lysetol® si Gigasept Intru AF® (fosta Lysetol) sunt marci inregistrate ale
Schilke & Mayr GmbH, Norderstedt, Germania

 Microcide® si Microcide SQ® sunt marci inregistrate ale Global
Biotechnologies Inc.; Portland, Maine, SUA

e Decon® este o marci inregistrata a Decon Laboratories Limited; Hove, East
Sussex, BN3 3LY, Regatul Unit

e Pentium® este 0 marca inregistrata a Intel Corporation, Santa Clara, CA, SUA

e Windows®, MS DOS®, Visual Basic® si Excel® sunt marci inregistrate ale
Microsoft Corporation, Redmond, WA, SUA

e NUNC™ Si Matrix® sunt marci inregistrate ale Thermo Fisher Scientific,
Waltham, MA, SUA

e SILFOAM® SE47 (fosta SE47) este o marci inregistrata a Wacker Chemie
AG; Minchen, Germania

e Spor-Klenz® (Ready to Use) este o marca inregistrata a STERIS Corporation;
Mentor, Ohio, SUA

e AcroPrep™ este o marca inregistrata a Pall Corporation, Port Washington, NY,
SUA
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Avertizari, precautii si indicatii

> P P> ov

>

Urmatoarele tipuri de indicatii sunt utilizate in cadrul acestei publicatii pentru a
evidentia informatiile importante sau pentru a avertiza utilizatorul cu privire la
situatiile potential periculoase:

Indicatie
Ofera informatii utile.

PRECAUTIE

INDICA POSIBILITATEA DETEBIORARII INSTRUMENTULUI SAU
PIERDERII DE DATE, DACA INSTRUCTIUNILE NU SUNT
RESPECTATE.

AVERTIZARE

INDICA POSIBILITATEA UNEI VATAMARI GRAVE,
DETERIORARII ECHIPAMENTULUI SAU CHIAR MOARTEA,
DACA INSTRUCTIUNILE NU SUNT RESPECTATE.

AVERTIZARE

ACEST SIMBOL INDICA PREZENTA POSIBILA A
MATERIALELOR PERICULOASE DIN PUNCT DE VEDERE
BIOLOGIC. TREBUIE RESPECTATE PRESCRIPTIILE
CORESPUNZATOARE DE LABORATOR PRIVIND SIGURANTA.

AVERTIZARE

ACEST SIMBOL INDICA PREZENTA POSIBILA A
MATERIALELOR INFLAMABILE S PERICOLUL DE INCENDIU.
TREBUIE RESPECTATE PRESCRIPTIILE CORESPUNZATOARE
DE LABORATOR PRIVIND SIGURANTA.

AVERTIZARE

ACEST SIMBOL INDICA PREZENTA POSIBILA A
PERICOLULUI DE SOC ELECTRIC.

AVERTIZARE

CAMPURILE MAGNETICE POT AFECTA FUNCTIONAREA
CORECTA A PACEMAKERELOR SAU A DISPOZITIVELOR
MEDICALE IMPLANTATE CHIRURGICAL.

TOATE PERSOANELE CARE PATRUND iN ZONELE CU CAMP
MAGNETIC TREBUIE SCANATE CU GRIJA $SI, DACA ESTE
NECESAR, TREBUIE INTERZIS ACCESUL ACESTORA.
MENTINETI DEPARTE DE INSTRUMENT TOATE OBIECTELE
MAGNETICE SAU DIN FIER, CEASURILE, CARDURILE DE
CREDIT SAU ALTE CARDURI CU BANDA MAGNETICA.

HYDROSPEED Nr. 30213470 Nr. revizie 2.0 2022-04
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AVERTIZARE

DIRECTIVA 2012/19/UE PRIVIND DESEURILE DE ECHIPAMENTE
ELECTRICE S| ELECTRONICE (DEEE)

INFLUENTELE NEGATIVE ASUPRA MEDIULUI INCONJURATOR
SUNT ASOCIATE CU TRATAREA DESEURILOR DE
ECHIPAMENTE ELECTRICE S| ELECTRONICE.

e NU ARUNCATI ECHIPAMENTUL ELECTRIC $I ELECTRONIC
CA DESEU MENAJER NESORTAT.

e COLECTATI SEPARAT DESEURILE DE ECHIPAMENTE
ELECTRICE S| ELECTRONICE.

NUMAI PENTRU REZIDENTII DIN CALIFORNIA:

AVERTIZARE

ACEST PRODUS VA POATE EXPUNE LA SUBSTANTE CHIMICE
PRECUM PLUMBUL, CUNOSCUT iN STATUL CALIFORNIA CA
FIIND CAUZATOR DE CANCER S| MALFORMATII CONGENITALE
SAU ALTE TULBURARI REPRODUCTIVE. PENTRU INFORMATII
SUPLIMENTARE ACCESATI:
WWW.P65WARNINGS.CA.GOV/PRODUCT.

2022-04
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Simboluri

Producator

Data fabricatiei

Marcajul de conformitate CE

United Kingdom Conformity Assessed — Regatul Unit Conformitatea evaluata

marcajul aratad ca produsul etichetat respecta reglementarile aplicabile in Marea
Britanie.

Numar comanda

Numar de serie

Unique Device Identification — Identificarea unica a dispozitivului
Simbolul UDI identifica suportul de date de pe eticheta.

Periculos din punct de vedere biologic

Prezenta posibild a unui cAmp magnetic puternic

Posibilitatea vatamarii corporale. Nu atingeti componentele in miscare!

Cititi Manualul de utilizare Tnainte de utilizarea instrumentului

Simbol RoHS, China

TUV SUD MARK

USB

Simbol WEEE

1 @O EHPRPRPEEE X REE
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1. Siguranta

1. Siguranta

1.1 Prescriptiile privind siguranta

1. Respectati intotdeauna prescriptiile de baza privind siguranta, atunci cand
utilizati acest produs pentru a reduce riscul ranirii, incendiului sau socului
electric.

2. Cititi si intelegeti toate informatiile din manualul de utilizare. Daca nu citifi, nu
intelegeti sau nu respectati instructiunile, pot rezulta deteriorari ale produsului,
ranirea personalului operator sau performanta scazuta a instrumentului.

3. Respectati toate indicatiile de AVERTIZARE si PRECAUTIE din manualul de
utilizare (a se vedea capitolul de Avertizari, precautii si indicatji de la pagina 4
pentru o descriere a indicatiilor utilizate Tn prezentul document).

4. Respectati precautiile corespunzatoare de laborator privind siguranta, precum
utilizarea imbracamintei de proteciie si a procedurilor aprobate de laborator
privind siguranta.

1.2 Siguranta instrumentului

Capacele instrumentului protejeaza utilizatorul impotriva tensiunii inalte a
sistemului electronic al instrumentului. Cu toate acestea, nu indepartati capacele
instrumentului si nu efectuati lucrari de intrefinere altele decat cele descrise in
acest document.

Nu incercati sa efectuati modificari asupra instrumentului sau sa utilizati piese de
schimb neautorizate pentru intretinere. Inlocuiti sigurantele numai cu altele cu tip
si caracteristici similare. Utilizarea unei sigurante incorecte constituie pericol de
incendiu.

Tnaintea conectdrii instrumentului, zona de lucru trebuie sa fie uscata. Lucrati
intotdeauna cu mainile uscate, in timp ce va aflati pe o suprafata izolata uscata,
rezistenta la tensiunea utilizata. Asigurati-va ca instrumentul este conectat la o
prizé impamantata corespunzator. Tnaintea utiliz&rii verificati in privinta
deteriorarilor cablul electric si cablul de interfata.

AVERTIZARE

UTILIZAREA ECHIPAMENTELOR OPTIONALE NEAUTORIZATE
DE TECAN SAU MODIFICARILE NEAUTORIZATE ALE
INSTRUMENTULUI, ECHIPAMENTELOR OPTIONALE SI/SAU
COMPONENTELOR, SOFTWARE-ULUI CORESPUNZATOR SAU
A PIESELOR DE SCHIMB POT AVEA DREPT CONSECINTA
PIERDEREA GARANTIEI S| PERFORMANTA SCAZUTA SAU POT
DETERIORA INSTRUMENTUL.

PRECAUTIE
AVETI GRIJA CA LA UTILIZAREA PLACILOR CU STRIP TOATE
STRIPURILE SA FIE POZITIONATE IN MICROPLACA UTILIZATA
PENTRU SPALARE, IN CAZ CONTRAR LICHIDUL PUTANDU-SE
VARSA AFECTAND INSTRUMENTUL.

2022-04 HYDROSPEED Nr. 30213470 Nr. revizie 2.0 11
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AVERTIZARE

PENTRU ASIGURAREA UNEI PERFORMANTE OPTIME DE
SPALARE, ESTE OBLIGATORIE REGLAREA DISPOZITIVULUI
HYDROSPEED LA TIPUL/PRODUCATORUL MICROPLACII
UTILIZATE. ACEST LUCRU ESTE VALABIL, DE ASEMENEA,
PENTRU ORICE FISIER PREDEFINIT AL PLACII CARE CONTINE
INTOTDEAUNA NUMAI PARAMETRII MEDII Al PLACII CARE
TREBUIE VERIFICATI CU TIPUL CORESPUNZATOR AL PLACII
Sl, DACA ESTE NECESAR, CORECTAT!I INAINTEA DARII IN
FOLOSINTA A DISPOZITIVULUI HYDROSPEED. DACA ACEASTA
PROCEDURA DE REGLARE NU ESTE EFECTUATA
CORESPUNZATOR, CONSECINTELE POT FI REPREZENTATE
DE NIVELURI RIDICATE DE VOLUM REZIDUAL PENTRU
FIECARE GODEU, PRECUM Sl O EFICIENTA REDUSA A
SPALARII, PUTAND AFECTA GRAV PERFORMANTA ANALIZEI.
PENTRU DETALII PRIVIND REGLAREA DISPOZITIVULUI
HYDROSPEED LA TIPUL DE MICROPLACA UTILIZATA,
CONSULTATI CAPITOLUL 5.5.3 MENIUL PLACA.

AVERTIZARE
NIVELUL DE LICHID AL RECIPIENTULUI PENTRU REZIDUURI

ASIGURATI-VA CA NIVELUL LICHIDULUI DIN RECIPIENTUL
PENTRU REZIDUURI SE AFLA INTOTDEAUNA SUB NIVELUL
MAXIM INDICAT PE RECIPIENT, PENTRU A EVITA POSIBILA
DEVERSARE A REZIDUURILOR LICHIDE IN RECIPIENTUL
PENTRU SPUMA.

CONTINUTUL RECIPIENTULUI PENTRU REZIDUURI ESTE
POSIBIL INFECTIOS; PURTATI MANUSI DE UNICA FOLOSINTA,
FARA PUDRA, OCHELARI DE PROTECTIE S| IMBRACAMINTE
DE PROTECTIE ATUNCI CAND GOLIT/MANEVRATI UN
RECIPIENT PENTRU REZIDUURI.

INTERESATI-VA CU PRIVIRE LA PUNCTELE
CORESPUNZATOARE DE COLECTARE S| METODELE
APROBATE DE ELIMINARE A DESEURILOR DIN TARA SAU
REGIUNEA DVS.

12
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1. Siguranta

AVERTIZARE

ATUNCI CAND UTILIZATI TAMPOANE DE SPALARE CU
TENDINTA PUTERNICA DE FORMARE A SPUMEI, GOLITI
RECIPIENTUL PENTRU REZIDUURI DE iINDATA CE NIVELUL
SPUMEI A ATINS PUNCTUL MAXIM DE UMPLERE INDICAT PE
RECIPIENTUL PENTRU REZIDUURI. iN PLUS ADAUGATI UN
AGENT ANTI-SPUMA (CUM AR FI ULEIUL SILICONIC)
DISPONIBIL iN COMERT iN RECIPIENTUL PENTRU REZIDUURI
GOL iN VEDEREA REDUCERII FORMARII SPUMEI.

DACA FORMAREA SPUMEI CONTINUA SA CONSTITUIE O
PROBLEMA, RECOMANDAM UTILIZAREA UNUI RECIPIENT
PENTRU REZIDUURI DE DIMENSIUNI MAI MARI (DISPONIBIL
OPTIONAL CU DISPOZITIVUL HYDROSPEED) $I iN PLUS MARITI
CONCENTRATIA AGENTULUI ANTI-SPUMA DIN RECIPIENTUL

PENTRU REZIDUURI. PENTRU SEPARAREA SPUMEI IN
RECIPIENTUL PENTRU REZIDUURI, INTOARCETI CU GRIJA
RECIPIENTUL PENTRU REZIDUURI DIN CAND iN CAND, IN

VEDEREA AMESTECARII CORESPUNZATOARE A STRATULUI
DE SPUMA CU AGENTUL ANTI-SPUMA.

COMPLETATI DIN NOU CU AGENT ANTI-SPUMA DUPA
GOLIREA RECIPIENTULUI PENTRU REZIDUURI. DE EXEMPLU,
LA UTILIZAREA EMULSIEI ANTI-SPUMA WACKER, SILFOAM
SE47, CONCENTRATIA RECOMANDATA ESTE DE 1 ML AGENT
ANTI-SPUMA LA 1 LITRU DE SOLUTIE DE REZIDUURI.

iN CAZUL AGENTILOR ANTI-SPUMA PROVENITI DE LA ALTI
PRODUCATORI SE VOR UTILIZA CONCENTRATIILE
RECOMANDATE DE PRODUCATORUL RESPECTIV.

AVERTIZARE

ACEST INSTRUMENT ESTE IN CONFORMITATE CU CERINTELE
PRIVIND EMISIILE SI IMUNITATEA DESCRISE iN IEC 61326-2-6;
TOTUSI, MEDIUL ELECTROMAGNETIC TREBUIE EVALUAT
INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI.

ESTE RESPONSABILITATEA UTILIZATORULUI DE A SE
ASIGURA CA SE MENTINE UN MEDIU ELECTROMAGNETIC
COMPATIBIL PENTRU INSTRUMENT, ASTFEL INCAT ACESTA
SA FUNCTIONEZE CONFORM DESTINATIEI PREVAZUTE.

NU UTILIZATI INSTRUMENTUL iN IMEDIATA APROPIERE A
SURSELOR DE RADIATII ELECTROMAGNETICE PUTERNICE
(DE EX. RF NEECRANATE INTENTIONAT), DEOARECE
ACESTEA POT IMPIEDICA FUNCTIONAREA ADECVATA A
INSTRUMENTULUI SI POT CAUZA DE ASEMENEA REZULTATE
INCORECTE.

2022-04
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1. Siguranta

1.2.1 Materiale periculoase
Lucrati intr-un laborator bine aerisit.

Daca instrumentul este utilizat cu materiale biologice, chimice sau radioactive
periculoase, toti utilizatorii trebuie sa fie instruiti in ceea ce priveste lucrul cu
aceste materiale si toate procedurile trebuie sa corespunda reglementarilor
nationale, regionale si locale privind siguranta.

Utilizati procedurile de laborator si respectati precautiile indicate de producator in
cazul lucrului cu substante chimice periculoase. Tecan nu isi asuma
responsabilitatea pentru daunele provocate de utilizarea materialelor periculoase
sau de consecintele acestei utilizari.

Purtati ochelari de protecitie la utilizarea gazelor comprimate in exteriorul
instrumentului sau cand acesta este deschis.

Fiti precaut la lucrul cu lichide inflamabile Tn cadrul instrumentului, Tn special in
cazul lucrului peste punctul de inflamabilitate a lichidului. Recipientele pentru
reziduuri trebuie umplute in prealabil cu apa pentru a impiedica formarea
vaporilor inflamabili.

AVERTIZARE
TOATE PIESELE INSTRUMENTULUI CARE INTRA iN CONTACT
CU MATERIALUL POTENTIAL INFECTIOS TREBUIE TRATATE
CA ZONE POSIBIL INFECTIOASE.
SE RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR S| IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)

PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA LA LUCRUL CU MATERIALE PERICULOASE.

AVERTIZARE

DESEURILE TOXICE $I DESEURILE BIOLOGICE PERICULOASE
POT FI ASOCIATE CU DESEURILE PROVENITE IN URMA
PROCESELOR EFECTUATE CU INSTRUMENTUL.

TRATATI ACESTE SUBSTANTE Sl MATERIALELE DE UNICA
FOLOSINTA, LICHIDUL SISTEMULUI ETC. IN CONFORMITATE
CU ORIENTARILE PENTRU BUNELE PRACTICI DE LABORATOR.

INTERESATI-VA CU PRIVIRE LA PUNCTELE
CORESPUNZATOARE DE COLECTARE S| METODELE
APROBATE DE ELIMINARE A DESEURILOR DIN TARA SAU
REGIUNEA DVS.
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2. Generalitati

2. Generalitati

2.1 Introducere

HYDROSPEED este un spalator de placi pentru prelucrarea microplacilor cu 96
si 384 godeuri. Acest instrument este conceput exclusiv pentru utilizarea
profesionala si va fi utilizat numai de catre personal instruit.

PRECAUTIE

REZULTATELE SPALARII OBTINUTE CU DISPOZITIVUL
HYDROSPEED DEPIND DE UTILIZAREA CORECTA A
INSTRUMENTULUI, IN CONFORMITATE CU INSTRUCTIUNILE
PREZENTATE iIN ACEST DOCUMENT, PRECUM $I CU COMPUSII
LICHIZI UTILIZATI (REACTIVI, TAMPON DE SPALARE,
COMPONENTE CHIMICE - DOMENIU PH 5-9).
INSTRUCTIUNILE DE UTILIZARE, DEPOZITARE S| ALTE ACTIVITATI
IN LEGATURA CU PROBELE SAU REACTIVII TREBUIE
RESPECTATE CU STRICTETE.

PRECAUTIE
INAINTE DE INSTALAREA SI PORNIREA INSTRUMENTULUI,
ACESTA TREBUIE LASAT CEL PUTIN TREI ORE INAINTE DE A FI
PORNIT, PENTRU A NU EXISTA NICIO POSIBILITATE DE
CONDENSARE CARE AR PUTEA CAUZA UN SCURTCIRCUIT.

ASIGURATI-VA CA POZITIA MICROPLACII A1 ESTE INTRODUSA

PRECAUTIE
@ INAINTE DE INCEPEREA PROCEDURILOR DE SPALARE,
CORECT.

Instrumentul dispune de o interfata pentru ecran tactil pentru utilizarea la bord si,
in mod normal, nu necesita conexiunea la un calculator extern. La utilizarea
dispozitivului HYDROSPEED impreuna cu dispozitivul de stivuire si software-ul
HydroControl pot fi prelucrate pana la 50 de placi pe lot. Software-ul
HydroControl a fost conceput in conformitate cu Directiva FDA 21 CFR partea 11,
care furnizeaza inregistrari si semnaturi electronice, precum si funciii de
gestionare a utilizatorilor si pista de audit. Mai mult, software-ul HydroControl
serveste ca interfata standardizata pentru integrarea in sisteme robotizate.

2.2 Domeniul de utilizare a HYDROSPEED

HYDROSPEED este un spalator de placi pentru microplaci cu 96 si 384 godeuri.

Instrumentul a fost conceput ca un instrument de laborator de uz general pentru
uz profesional.

Software-ul si instrumentul au fost validate pentru procesarea testelor calitative si
cantitative de imunoabsorbtie enzimatica (ELISA).
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2. Generalitati

IMPORTANT

VALIDAREA OBLIGATORIE A SISTEMULUI DE CATRE
AUTORITATEA OPERATIONALA.

DISPOZITIVUL HYDROSPEED A FOST VALIDAT PENTRU
ANALIZELE IMUNO-ENZIMATICE (EIA) NUMAI IN EUROPA. DIN
ACEST MOTIV, FIECARE AUTORITATE OPERATIONALA ESTE
OBLIGATA SA SE ASIGURE CA DISPOZITIVUL HYDROSPEED A
FOST VALIDAT IN CONFORMITATE CU REGLEMENTARILE iN

VIGOARE PENTRU FIECARE ANALIZA SPECIFICA UTILIZATA CU
INSTRUMENTUL.

Indicatie
Aplicarea si functionarea HYDROSPEED in combinatie cu
microplacile cu 384 godeuri nu se utilizeaza pentru diagnosticare
clinica in China.

Indicatie
Daca spalatorul de placi HYDROSPEED sau software-ul a fost
modificat in orice masura, garantia nu va mai fi valabila si
conformitatea regulamentara a instrumentului va fi anulata.

Indicatie
Rezultatele obtinute folosind HYDROSPEED depind de utilizarea
adecvata a instrumentului si microplacilor, conform
instructiunilor date in acest document, precum si de compusii
lichizi utilizati (reactivi, produse chimice). Instructiunile pentru
utilizare, depozitare si aplicatii, care includ probe sau reactivi,
trebuie respectate cu strictefe.

IOBRCIRG
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2. Generalitati

2.3 Profilul utilizatorului

2.3.1 Utilizator profesionist - Nivel administrator

Administratorul este o persoana care dispune de pregatirea tehnica necesara si
de competente si experienta corespunzatoare. Daca produsul este utilizat in mod
corespunzator, aceasta persoana este capabild sa recunoasca si sa evite
pericolele.

Administratorul dispune de competente vaste si de capacitatea de instruire a
utilizatorului final sau a utilizatorului de rutina in privinta protocoalelor analizei in
legatura cu un produs Tecan in cadrul domeniului de utilizare.

Sunt necesare competente de folosire a calculatorului si de limba engleza.

2.3.2 Utilizatorul final sau utilizatorul de rutina

Utilizatorul final sau utilizatorul de rutina este o persoana care dispune de
pregatirea tehnica necesara si de competente si experienta corespunzatoare.
Daca produsul este utilizat in mod corespunzator, aceasta persoana este
capabila sa recunoasca si sa evite pericolele. Sunt necesare competente de
folosire a calculatorului si de limba pentru tara de instalare sau de limba engleza.

2.3.3 Tehnicieni de service

Tehnicianul de service este o persoana care dispune de pregatirea tehnica
necesara si de competente si experienta corespunzatoare. Daca produsul
necesita lucrari de service sau de intretinere, aceasta persoana este capabila sa
recunoasca si sa evite pericolele.

Indicatie
Detalii privind datele de efectuare a pregatirilor, durata si
frecventa acestora sunt disponibile la serviciul dvs. local de
asistenta clienti

Adresa si numarul de telefon sunt disponibile pe internet:
http://www.tecan.com/customersupport
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2. Generalitati

2.4 Specificatiile instrumentului

Indicatie
Specificatiile instrumentului au fost definite cu ajutorul
microplacilor Greiner compacte cu fundul plat cu 96 si 384
godeuri si poate varia la utilizarea altor microplaci cu 96 si 384
godeuri.

Tn tabelul de mai jos sunt prezentate specificatiile instrumentului.

PARAMETRI CARACTERISTICI

Generalitati

Numarul canalelor de

distribuire 1 - 4 (in functie de configuratia instrumentului)

Tipuri cap de spalare 96HT, 384HT si 96indexing (a se vedea 2.11 Tipuri de capete de spalare)

Toate dispozitivele conectate trebuie aprobate si listate in conformitate cu
Interfata USB standardele de siguranta sau locale echivalente ale Echipamentelor de
Tehnologie a Informatiilor IEC 60950-1.

Microplaci cu 96 godeuri

Volum de spalare 50 — 3000 pl in incremente de 50 pl

15 secunde pentru 1 ciclu de spalare incl. etapa de asp. transversala
Timp de spalare 25 secunde pentru 3 cicluri de spalare incl. etapa de asp. transversala
(vol. distr.: 300ul/godeu, viteza distr.: 5, viteza asp.: 5, cap 96HT)

Volum de distributie 50 — 400 pl in incremente de 50 pl

Placa Greiner cu 96 godeuri, cu fundul plat
Exactitatea distributiei Exactitatea distributiei: 5 % (greutatea medie pe placa [balanta lab.])
cu cap de spalare 96HT Volum de distributie: 300 pl, Viteza de distributie: 5

(a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si spalare si 6 Controlul calitatii)

Placa Greiner cu 96 godeuri, cu fundul plat
Uniformitatea distributiei | Uniformitatea distributiei: 3 % pe placa

cu cap de spalare 96HT Volum de distributie: 300 pl, Viteza de distributie: 5
(a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si spalare si 6 Controlul calitatii)

Volumul rezidual dupa o etapa de aspiratie este:
Placa Greiner cu 96 godeuri, cu fundul plat
Volumul rezidual: sub 2 pl per godeu.

Mod de aspiratie: transversal, Viteza de aspiratie: 5,

Timp de aspiratie: 5 s, Lichid: tampon de spalare sau

apa deionizata + 0,1% Tween 20
Placi Greiner cu 96 godeuri, cu fund rotund si fund in forma de V
Volumul rezidual este sub 5 pl per godeu.

Mod de aspiratie: punct unic de aspiratie, Viteza de aspiratie: 5,

Timp de aspiratie: 5 s, Lichid: tampon de spalare sau

apa deionizata + 0,1% Tween 20

Volumul rezidual
pentru placi pline

Primaj Sub 1 ppm (parti pe milion) intre placi
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2. Generalitati

PARAMETRI

CARACTERISTICI

Microplaci cu 384 godeuri

Volum de spalare

10 — 1000 pl in incremente de 10 pl

Timp de spalare

15 secunde pentru 1 ciclu de spalare incl. etapa de asp.
25 secunde pentru 3 ciclu de spalare incl. etapa de asp.
(vol. distr.: 100pl/godeu, viteza distr.: 5, viteza asp.: 5, cap 384HT)

Volum de distributie

10 — 120 pl inincremente de 10 pl

Exactitatea distributiei
cu cap de spalare
384HT

Placa Greiner cu 384 godeuri, cu fundul plat
Exactitatea distributiei: 5 % (greutatea medie pe placa [balanta lab.])

Volum de distributie: 100 pl, Viteza de distributie: 5
(a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si spalare si 6 Controlul calitatii)

Uniformitatea distributiei
cu cap de spalare
384HT

Placa Greiner cu 384 godeuri, cu fundul plat
Exactitatea distributiei: 4 % pe placa

Volum de distributie: 100 pl, Viteza de distributie: 5
(a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si spalare si 6 Controlul calitatii)

Volum rezidual

Placa Greiner cu 384 godeuri cu fundul plat
Volumul rezidual este sub 2 pl per godeu.

Mod de aspiratie: punct unic de aspiratie, Viteza de aspiratie: 5,
Timp de aspiratie: 5 s, Lichid: tampon de spalare sau
apa deionizata + 0,1% Tween 20

Sub 1 ppm (parti pe milion) intre placi, respectiv intre cadranele placii la

Prima) utilizarea capului de spalare pentru indexare.
Alimentare
. 115V /60 Hz
Alimentare de la retea
230V /50 Hz
Consum <300 VA

Siguranta principala

115 volfi necesita 2 sigurante x T 3,15 A/ 250 V (lente).
230 volti necesita 2 siguranfe x T 1,6 A/ 250 V (lente).

Caracteristici fizice

Dimensiuni exterioare

Latime: 38,8 cm, adancime: 43 cm, indl{ime: 28,8 cm
Inaltimea max. a pozitiei de incarcare: 10,15 cm

(Iatime: 15,3 inch, adancime: 16,9 inch, inal{ime: 11,3 inch)
Adancime si inaltime mai mari in pozitie de functionare

Greutate

15 kg

Caracteristici de mediu

Temperatura ambientala

Operarea

15°Cla 35°C (59 °F la 95 °F)

Depozitarea

-30 °C la 60 °C (-32 °F la 140 °F)
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®TECAN.

PARAMETRI

CARACTERISTICI

Umiditate relativa

Operarea

20% |a 80 % fara condens

Depozitarea

20% 1a 80 % fara condens

Altele

Categoria de
supratensiune

Grad de poluare

2

Metoda de eliminare

Deseu electronic (deseu infectios)

2.5 Transportul si depozitarea

2.5.1 Transportul

Instrumentul se va transporta in ambalajul original. Inainte de a fi transportat
instrumentul trebuie dezinfectat complet (a se vedea
7.7 Decontaminarea/dezinfectarea instrumentului).

2.5.2 Depozitarea

nainte de a fi depozitat instrumentul trebuie purjat cu aer (a se vedea
4.10.3 Lasarea instrumentului in stare de repaus o perioada indelungata).

Pentru depozitarea instrumentului alegeti un loc neted, orizontal, lipsit de vibratii,
ferit de razele soarelui si fara a contine praf, solventi si vapori de acizi.

Specificatii privind depozitarea

Temperatura -30 °C la 60 °C (-32 °F la 140 °F)

Umiditate relativa 20% 1a 80 % fara condens

Depozitarea capului de spalare

In cazul neutilizarii capului de spélare se recomanda depozitarea acestuia in
ambalajul original (a se vedea 4.2.2 Indepartarea capului de spalare).

20
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2. Generalitati

2.6 Cerinte de energie

Instrumentul dispune de detectare automata, nefiind necesara modificarea
domeniului de tensiune.

Verificati eticheta cu specificatiile tensiunii si eticheta cu caracteristicile sigurantei
de pe panoul posterior al instrumentului pentru a va asigura ca tensiunea de
alimentare a instrumentului corespunde acestei specificatii.

Domeniile corecte de tensiune si caracteristicile sigurantei sunt:
e AC 115V /60Hz (siguranta: 115V 2 x T 3,15 A)
e AC 230V /50Hz (siguranta: 230 V2 x T 1,6 A)

Daca tensiunea mentionata anterior nu este disponibila in tara dvs., contactati
serviciul local de asistenta clienti Tecan.

Pentru domenii diferite de tensiune sunt necesare sigurante diferite; a se vedea
7.5 Inlocuirea sigurantelor principale.

Instrumentul trebuie sa fie deconectat de la
alimentarea cu curent electric de la sursa
principala prin scoaterea fisei din partea
posterioara a instrumentului.

Fisa de alimentare cu curent electric de la
sursa principala situata in partea posterioara a
instrumentului trebuie sa fie intotdeauna usor
accesibila.

Fisa de
alimentare cu
curent electric
de la sursa
principala

PRECAUTIE

NU INLOCUITI CABLURILE DE RETEA DETASABILE CU
CABLURI CU CARACTERISTICI NECORESPUNZATOARE.

AVERTIZARE

NU UTILIZATI INSTRUMENTUL DACA SETAREA TENSIUNII NU
ESTE CORECTA. DACA INSTRUMENTUL SE AFLA iN POZITIA
ON (PORNIT) CU O SETARE INCORECTA A TENSIUNII,
ACESTA SE VA DETERIORA.

AVERTIZARE

POMPA CU VACUUM NU DISPUNE DE DETECTARE

AUTOMATA S| ESTE DISPONIBILA iN VERSIUNI PENTRU 230

VOLTI SAU 115 VOLTI. O ETICHETA CU CARACTERISTICILE
TENSIUNII SE AFLA PE FUNDUL POMPEI.

AVERTIZARE

CONECTATI INSTRUMENTUL NUMAI LA UN SISTEM DE
ALIMENTARE CU ENERGIE CU IMPAMANTARE DE
PROTECTIE.

> B P> o
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2. Generalitati

2.7 Cerinte privind microplaca

Microplacile cu 96 godeuri (cu fund plat, rotund si in forma de V) si cu 384
godeuri (numai cu fund plat) pot fi utilizate cu HYDROSPEED.

Indicatie
Microplaci compacte adecvate

Dispozitivul HYDROSPEED suporta prelucrarea microplacilor cu
fundul plat, rotund sau in forma de V cu 96 godeuri utilizate de
regula pentru EIA si a microplacilor cu fundul plat cu 384
godeuri care corespund standardului definit de Societatea
pentru ecranare biomoleculara. Alte tipuri de placi in format cu
96 godeuri, cum ar fi placile PCR nu pot fi utilizate cu

HYDROSPEED.
PARAMETRI CARACTERISTICI
inaltimea totala max. a placii max. 43 mm (1,6929 inch)
Diametru godeuri (ANSI/SBS 1-2004) 127,76 mm x 85,48 mm (5,0299 in x 3,3654 in)
Distanta (de la centru la centru) 9,0 mm (0,3543 inch)
Forma fundului Plat, rotund si in forma de V
Indicatie

Se recomanda utilizarea microplacilor compacte.
Daca se utilizeaza placi cu stripuri, toate stripurile trebuie sa fie
introduse si pozitionate corect.
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2.8 Descrierea instrumentului

Diagrama de mai jos indica componentele principale ale instrumentului:
Ecran tactil

_—

Ecran de proteciie

Cap de spalare

Vana de purjare

Suport placi

2.8.1 Conexiunile panoului posterior
Instrumentul dispune de urmatoarele conexiuni la panoul posterior:
Conectori pentru

Evacuare detectarea
reziduuri nivelului de lichid

o=

Eticheta
siguranta
Admisie lichid

Intrerupétor
On/Off

Placuta de (pornit/oprit)

identificare

ATTENTION !

s 7 ; Priza de
retea

Putere
pentru

. . ompa de
Eticheta RoHS  Eticheta U, f Sigiliu de USB Eticheta de \F/)acu%m

garantie precautie
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2. Generalitati

Placuta de identificare HYDROSPEED

Exemplu de placuta de identificare

Tecan Austria GmbH
aaa croseeroseia {1 AN AN
A-5082 Grodig, Austria

HYDROSPEED

30087536 01

2106000001 P 300VA

ON LABEL BELOW
2021-06-30 Made in Austria

[upi] (3 2 Ce g

(01)09120052070491(11)210630(21)2106000001

97 3

56.01
c
-~

@g

Continutul placutei de identificare (de exemplu, numele modelului si numarul
articolului) poate varia in functie de modelul specific.

Pentru o prezentare generala a diferitelor instrumente pentru care este valabil
prezentul manual de utilizare consultati Declaratia de conformitate (,Declaration
of Conformity”) de pe ultima pagina a acestui document.

PRECAUTIE
NUMAI TEHNICIENII DE SERVICE AUTORIZATI DE FIRMA TECAN AU
PERMISIUNEA DE A DESCHIDE INSTRUMENTUL. INDEPARTAREA
SAU RUPEREA SIGILIULUI DE GARANTIE ANULEAZA GARANTIA.

Toate dispozitivele conectate trebuie aprobate si listate in conformitate cu
standardele de siguranta sau locale echivalente ale Echipamentelor de
Tehnologie a Informatiilor IEC 60950-1.

2.9 Caracteristicile instrumentului

In combinatie cu un set de parametri de spélare reglabili; incl. viteza moderata de
distributie Tn picaturi, viteza de aspiratie controlabila si pozitii reglabile de
aspiratie; dispozitivul HYDROSPEED este adecvat pentru spalarea delicata a
celulelor aderente libere.

Ecranul tactil integrat poate fi utilizat pentru definirea, editareq sau stergerea
programelor de spalare si pentru editarea parametrilor placii. In plus, acesta
poate fi utilizat pentru demararea procedurilor de curatare si intretinere.

Sunt disponibile urmatoarele caracteristici:
e Pana la 80 de programe pot fi salvate pe instrument

e Biblioteca de placi pentru definitii de placi predefinite cu 96 si 384 godeuri (cu
software HydroControl)

¢ Semnal audio daca programul este finalizat sau daca apar erori la rulare

e Procedurile de curatare si intretinere:
Rinse (Clatire), Prime (Purjare), Anti-clog (Anti-obturare) si Tip Prime (Purjare
varfuri)

e Procedurile de control al calitatii

e Mecanism automat de centrare a microplacii pentru asigurarea placii
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2. Generalitati

29.1

e pLLD detectarea automata a nivelului de lichid in functie de presiune

e asistenta placa (ajuta la setarea pozitiei z de fund pentru placile noi)

Tipuri de placi predefinite

Tipul placii Forma godeurilor

Placi cu 384 godeuri Vedere de sus: patrat, rectangular sau circular

Placi cu 96 godeuri

\Y,

Vedere laterala a fundului: plat, rotund sau in forma de

Instrumentul este gata pentru utilizare si este livrat impreuna cu definitii de placi
care contin pozitiile presetate pentru capul de spalare (parametrii placii) pentru
tipurile de placi cu 96 si 384 godeuri.

Tipul placii Forma godeurilor

Placi cu 96 godeuri
vV

Vedere laterala a fundului: plat, rotund sau in forma de

Placi cu 384 godeuri Top View: square, rectangular or circular

Urmatoarele tipuri de placi sunt stocate pe instrument:

GRE96ft.pdfx (Greiner 96)

GRE384ft.pdfx (Greiner 384)

MAG_GRE96ft.pdfx (placi Greiner 96 godeuri cu particule p

transparente), de exemplu pentru aplicatie MBS*

MAG_GRE384ft.pdfx (placi Greiner 384 godeuri cu particule p

transparente), de exemplu pentru aplicatie MBS*

VAC_Mill96.pdfx (placa pentru filtrare cu vacuum cu 96 godeuri) *

VAC_Mill384ft.pdfx (placa pentru filtrare cu vacuum cu 384 godeuri) *

* Poate fi utilizat numai cu optiunea respectiva.

O biblioteca de placi cu mai multe definitii de placi poate fi instalata cu ajutorul
software-ului HydroControl.

Utilizati Meniul gestionare placi (in HydroControl) pentru descarcarea pe
instrument a placilor dorite.

Indicatie
Parametrii cupringi in biblioteca reprezinta valori implicite
adecvate pentru nevoile aplicatiei. Pentru informatii
suplimentare privind setarea parametrilor placii consultati
manualul de utilizare al HydroControl.
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2.10

2.10.1

Optiunile/variatiile HYDROSPEED

e Tipuri de capete de spalare (96, 384, 96i)
e Numarul canalelor de lichid 1-4
¢ Recipiente (standard sau mari)

e Pompa externa de vacuum (atunci cand este conectata la unitatea principala
HYDROSPEED si numai la utilizarea pentru aspiratie)

PRECAUTIE

MODIFICARILE NEAUTORIZATE ALE DISPOZITIVULUI
HYDROSPEED, ALE ECHIPAMENTELOR OPTIONALE SI/SAU
COMPONENTELOR SALE, PRECUM $I ALE SOFTWARE-ULUI

CORESPUNZATOR SAU PIESELOR DE SCHIMB VOR AVEA CA
REZULTAT PIERDEREA GARANTIEI Sl POSIBILA SCADERE A
PERFORMANTEI INSTRUMENTULUL.

Detectarea nivelului de lichid (LLD)

Dispozitivul HYDROSPEED poate fi echipat cu senzori pentru nivelul lichidului
care sunt integrati in capacele recipientelor. Utilizarea LLD previne deversarea
recipientelor pentru reziduuri si avertizeaza utilizatorul pe ecranul tactil atunci
céand recipientele pentru lichid sunt aproape goale.

1:Q LL2Q g Lwe wg

Optiune set recipient de mare volum:

e 4 recipiente (10 litri) cu LLD pentru lichide de spalare
e 1 recipient (20 litri) cu LLD pentru reziduuri

e 1 recipient (4 litri) ca dispozitiv pentru spuma
Optiune recipient pentru reziduuri cu LLD:

e 1 recipient (10 litri) cu LLD pentru reziduuri

2.10.2 Filtru hidrofob pentru ventilatie sterila

/2

Filtrul hidrofob din tubulatura pentru reziduuri microfiltreaza aerul din sistemul de
reziduuri.

Daca lichidul este retinut in filtru, scoate;i filtrul si lasati lichidul sa se scurga pe la
racordul mic de culoare alba de la filtru. Inchideti din nou racordul mic de culoare
alba si reinstalati filtrul. Sau Tnlocuiti filtrul.

AVERTIZARE

CONTINUTUL RECIPIENTULUI PENTRU REZIDUURI $I AL
TUBULATURII ESTE POSIBIL INFECTIOS.

LA MANEVRAREA REZIDUURILOR SE RECOMANDA
RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR IN VIGOARE PRIVIND
SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA PUDRA,
A OCHELARILOR S IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE) PENTRU
A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA.
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2.11 Tipuri de capete de spalare

Urmatoarele capete de spalare pot fi utilizate cu instrumentul:

e Cap de spalare 96HT: pentru debit ridicat de prelucrare a microplacilor cu 96
godeuri

e Cap de spalare 384HT: pentru debit ridicat de prelucrare a microplacilor cu
384 godeuri

e Cap de spalare 96i: pentru prelucrarea microplacilor cu 96 si 384 godeuri
(este necesara optiunea de indexare)

(Capetele de spalare 384HT si 96i nu se utilizeaza pentru diagnosticare clinica in
China.)

e 1 — Capul de spalare 96HT
dispune de un magnet
pe partea dreapta

Capul de spalare 384HT
dispune de un magnet
pe partea stanga

S

Capul de spalare 96i
dispune de doi magnet;

Culorile articolelor din imagini pot fi diferite fata de cele ale dispozitivului dvs.
HYDROSPEED.

Toate cele trei capete de spalare disponibile pentru HYDROSPEED se pot inlocui
cu usurinta de catre utilizator. Acestea se pot indeparta cu usurinta pentru a fi
curatate intr-o baie externa cu ultrasunete, in functie de necesitati. Capetele de
spalare dispun de functie de aliniere automata si nu sunt necesare unelte pentru
instalare/dezinstalare.
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3. Instalarea

3. Instalarea

3.1 Introducere

Respectati instructiunile din acest document la instalarea, deplasarea sau
conectarea instrumentului. Tecan nu isi asuma responsabilitatea pentru
prejudiciile suferite de persoanele care incearca sa efectueze aceste operatiuni
fara sa respecte instructiunile din prezentul document, precum nici pentru
daunele cauzate instrumentului.

Asigurati-va ca laboratorul indeplineste toate cerintele si conditiile descrise in
prezentul document.

3.2 Cerinte privind instalarea

3.21 Zona de lucru necesara

Pentru amplasarea instrumentului alegeti un loc neted, lipsit de vibratii, ferit de
razele soarelui si fara a contine praf, solventi si vapori acizi sau alcalini.

Asigurati un spatiu de minim 10 cm (4 inch) intre partea posterioara a
instrumentului si perete sau alt echipament. Nu asezati aproape de instrument
niciun obiect care ar putea bloca fluxul de aer.

Instrumentul trebuie sa fie deconectat de la
alimentarea cu curent electric de la sursa
principala prin scoaterea fisei din partea
posterioara a instrumentului.

Fisa de alimentare cu curent electric de la
sursa principala situata in partea posterioara a
instrumentului trebuie sa fie intotdeauna usor
accesibila.

Fisa de
alimentare cu
curent electric
de la sursa
principala

Recipientele pentru lichide trebuie asezate la aceeasi inaltime cu instrumentul.

Recipientul pentru reziduuri trebuie asezat pe podea. Este admisa o distanta
maxima pe naltime de 1,5 m intre instrument si recipientele pentru lichide sau
reziduuri.

Pentru informatii privind dimensiunile exterioare si greutatea instrumentului
consultati capitolul 2.4 Specificatiile instrumentului.

Pompa trebuie instalata astfel incat aerul de admisie si aerul evacuat al motorului

sa poata circula in mod corespunzator, iar pompa sa nu se poata misca, de
exemplu, ca urmare a vibratiilor. Mentineti fantele de ventilare ale carcasei
complet libere si curate.

Pompa nu trebuie exploatata intr-un dulap inchis decat daca acesta este racit
sau ventilat suficient cu ajutorul unui ventilator (consecinte posibile: defectarea
motorului, durata de viata redusa).

3.2.2 Cerinte de energie

A se vedea 2.6 Cerinte de energie.
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3.3 Despachetarea si verificarea

1. Verificati vizual containerul/containerele in privinta deteriorarilor Thainte de
deschidere.

Raportati imediat orice dauna.
2. Asezati ambalajul de carton in pozitie verticala si deschideti-I.
3. Indepartati materialul de ambalare protector.
4. Ridicati instrumentul din ambalajul de carton si asezati-l la locul ales.
5. Indepartati protectia pentru transport de la instrument.

Protectie transport \

6. Verificati vizual instrumentul in privinta pieselor desprinse, indoite sau rupte.
Raportati imediat orice dauna.

7. Comparati numarul de serie de pe panoul posterior al instrumentului cu
numarul de serie pe avizul de insotire a marfii.

Raportati imediat orice discrepanta.
8. Verificati accesoriile instrumentului, confruntandu-le cu lista pieselor.

9. Pastrati ambalajul pentru transportarea ulterioara. Dispozitivul HYDROSPEED
se va transporta in ambalajul original.

10. Consultati 4.1 Procedura de instalare pentru instructiuni suplimentare
privind instalarea instrumentului si a capului de spalare.
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3.4 indepartarea dispozitivului de inchidere pentru
transport al pompei

PRECAUTIE
INDEPARTATI DISPOZITIVUL DE INCHIDERE PENTRU TRANSPORT
PE DURATA UTILIZARII INSTRUMENTULULI.

Instrumentul este livrat impreuna cu o pompa de distributie fixata cu un dispozitiv
de inchidere pentru transport care protejeaza instrumentul de deteriorari pe
durata transportarii. Asigurati-va ca ati indepartat dispozitivul de inchidere pentru
transport pe durata utilizarii instrumentului.

® Indepartati cele patru suruburi cu cap striat portocalii de pe fundul
instrumentului.

@ Indepartati dispozitivul de inchidere pentru transport.

PRECAUTIE
PASTRATI DISPOZITIVUL DE INCHIDERE PENTRU TRANSPORT iN
VEDEREA UTILIZARII ULTERIOARE.
DISPOZITIVUL HYDROSPEED SE VA TRANSPORTA NUMAI IN
AMBALAJUL ORIGINAL $I CU DISPOZITIVUL DE INCHIDERE
PENTRU TRANSPORT MONTAT.
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3.5 Schema de ambalare a instrumentului

Cabluri

Optiuni
suplimentare
(MBS/suporturi
placi filtr. cu
vacuum)

Capete de

spalare

Cabluri

Dispozitiv spuma

Recipient pentru
reziduuri

incl. intreaga
tubulatura

Dispozitivul HYDROSPEED este expediat in doua cutii de transport:

Instrument

Pachet accesorii

Recipient/e pentru
lichide

Pompa de vacuum
(sub recipiente)

Fig.1  Ambalaj pentru HYDROSPEED

Pentru detalii privind continutul exact al ambalajului consultati lista de ambalare
anexata. Continutul depinde de configuratia instrumentului.
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3.6 Schema de conexiune

Calculator optional

pentru HydroControl

Tubulatura lichid

Tubulatura reziduuri /

La alimentarea
principala cu

energie
A

Cablu LLD (optional) i
Cablu de retea i
SEICIEIE Cablu USB :
i
! Intrerup&tor
= ™  On/Off
(Pornit/Oprit)
-
IL]
. II I I E ll || ' '. l 7
E 1 ; 17/ L, (T L]
(TTITTTTIT () () 17 '\\ (T
]
—d
)
I
]
Lichid 4 Lichid 3 Lichid 2 Lichid 1 Reziduuri Dispozitiv Pompa de
spuma vacuum
Fig.2  Schema de conexiune
Tuburile pentru lichide si reziduuri sunt prevazute cu coduri de culoare pentru
instalarea facila:
Tubulatura Eticheta
Lichid/tampon 1 Verde
Lichid/tampon 2 Galben
Lichid/tampon 3 Albastru
Lichid/tampon 4 Negru
Reziduuri Rosu
Reziduuri la dispozitivul pentru spuma Galben
Dispozitivul pentru spuma la pompa de vacuum | Indisponibil (filtru integrat)
Toate dispozitivele conectate trebuie aprobate si listate ca pentru standardele de
siguranta si locale echivalente ale Echipamentelor de Tehnologie a Informatiilor
IEC 60950-1.
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SE UTILIZEAZA UN CABLU USB DIFERIT, TECAN AUSTRIA NU

PRECAUTIE
@ INSTRUMENTUL A FOST TESTAT CU CABLUL USB LIVRAT. DACA
POATE GARANTA PERFORMANTA CORECTA A INSTRUMENTULUI.
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4. Instructiuni de utilizare

4.1 Procedura de instalare

PRECAUTIE

NU UTILIZATI NICIODATA OBIECTE ASCUTITE PE ECRANUL
TACTIL, DEOARECE ACESTA SE POATE DETERIORA RAPID.

PRECAUTIE

INAINTE DE PRIMA PORNIREA A INSTRUMENTULUI DUPA
INSTALARE, ACESTA TREBUIE LASAT CEL PUTIN 3 ORE, PENTRU
A NU EXISTA NICIO POSIBILITATE DE CONDENSARE CARE AR
PUTEA CAUZA UN SCURTCIRCUIT.

PRECAUTIE

TUBURILE PENTRU LICHIDE $I REZIDUURI SUNT PREVAZUTE CU
CODURI DE CULOARE PENTRU INSTALAREA FACILA; CU TOATE
ACESTEA, DACA RECIPIENTELE PENTRU LICHIDE SUNT
MONTATE INCORECT SAU LA UN CONECTOR GRESIT DE LA
PANOUL POSTERIOR AL INSTRUMENTULUI, PERFORMANTA DE
SPALARE POATE FI AFECTATA CONSIDERABIL.

. Asigurati-va ca dispozitivul de inchidere pentru transport a fost inlaturat, a se

vedea 3.3 Despachetarea si verificarea.

. Asigurati-va ca intrerupatorul principal al instrumentului de pe panoul posterior

se afla in pozitia OFF (OPRIT).

. Introduceti cablul electric in priza de retea (cu impamantare de protectie) de

pe panoul posterior al instrumentului.

. Conectati tuburile pentru lichide prevazute cu coduri de culoare (L1-L4 Tn

functie de configuratia instrumentului) la conectorii de alimentare
corespunzatori de pe panoul posterior al instrumentului (a se vedea Fig. 2

Schema de conexiune). Instrumentul este livrat cu 1-4 tuburi pentru
lichide prevazute cu coduri de culoare (1,5 m). Conectati tuburile pentru
lichide la recipientele corespunzatoare (aveti grija sa nu indoiti tuburile!) Clatiti
recipientele pentru lichide Thainte de conectare.

. Conectati tubul pentru reziduuri prevazut cu cod de culoare (2 m) la orificiul de

evacuare a reziduurilor de pe panoul posterior al instrumentului si apoi la
recipientul pentru reziduuri (aveti grija sa nu indoiti tubul!)

Instrumentul cu optiunea set recipient de mare volum include un tub pentru
reziduuri cu cod de culoare, avand o lungime de 4 metri. La pozitionarea /
instalarea tubului pentru reziduuri se vor evita indoirile sau buclele pentru a
impiedica ramanerea lichidului in tubulatura. Acest lucru poate provoca o
posibila eroare de expirare.

. Conectati recipientul pentru reziduuri la dispozitivul pentru spuma cu ajutorul

codului cu cod de culoare furnizat (a se vedea Fig. 2 Schema de conexiune).

. Conectati dispozitivul pentru spuma la pompa de vacuum cu ajutorul tubului

cu filtru integrat (a se vedea Fig. 2  Schema de conexiune).
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8. Asezati instrumentul Tn pozitia ON (PORNIT) cu ajutorul intrerupatorului on/off
(pornit/oprit) de la panoul posterior al instrumentului.

9 Se efectueaza procedura de initializare si, in functie de tipul instrumentului,
este afisat un mesaj de initializare si apare meniul Program Favorites
(Favorite program).

10.Selectati Procedures (Proceduri) si apasati Replace Wash Head (inlocuire
cap de spalare) pentru a trece instrumentul Tn modul de asteptare. Instalati
un cap de spalare.
Instalati un cap de spalare (a se vedea capitolul 4.2 Instalarea/inlocuirea
capului de spalare).

11.Asigurati-va ca ecranul de protectie este instalat. A se vedea
4.3 Montarea/indepartarea ecranului de protectie.

12. Acum instrumentul este pregatit pentru utilizare.

PRECAUTIE

LA FINALUL FIECAREI ZILE DE LUCRU, EFECTUATI O
PROCEDURA DE CLATIRE CU APA DISTILATA SAU DEIONIZATA IN
VEDEREA ASIGURARII PERFORMANTEI CORESPUNZATOARE A
DISPOZITIVULUI HYDROSPEED SI PENTRU A PREVENI BLOCAREA
ACELOR, PENTRU DETALII CONSULTATI CAPITOLUL
4.7.4 CLATIRE.

PRECAUTIE

ASIGURA]'I-VAVCA POMPELE DE DISTRIBUTIE $I ASPIRATIE NU
FUNCTIONEAZA MAI MULT DE CATEVA MINUTE FARA LICHID, IN
CAZ CONTRAR ACESTEA SE VOR DETERIORA.

Indicatie
Se recomanda utilizarea functiei anti-obturare pentru a spala
automat periodic sistemul de lichid folosind tamponul, atunci
cand instrumentul raméane inactiv o durata mai indelungata decét
cea specificata (10-360 minute) dupa rularea unui program de
spalare.
A se vedea 5.5.2 Setarile instrumentului.

4.2 Instalareal/inlocuirea capului de spalare

Capul de spalare este livrat intr-un pachet separat.

La nlocuirea capului de spalare parcurgeti mai intai etapele din ,indepartarea
capului de spalare”, apoi cele din ,Instalarea capului de spalare”, a se vedea
capitolele de mai jos.
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4.2.1 Instalarea capului de spalare

1. Asigurati-va ca instrumentul este pornit, iar procedura de ,inlocuire a capului
de spalare” se afla in derulare.

2. Verificati daca sigiliile pentru capetele de spalare (in partea frontala si in
partea posterioara a capului de spalare) se afla la locul lor si nu sunt indoite
sau rasucite.

[ S S O R P PO PO PO

; l 317 Verificati sigiliile!

3. Umeziti in prealabil cu apa distilata/deionizata garniturile instalate la capul de
spalare.

4. Glisati capul de spalare pe bratul capului de spalare pana intra in contact cu
bara neagra care transporta tubulatura.
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5. Ridicati capul de spélare impreuna cu bara neagra pentru a le aduce la

acelasi nivel.

6. Strangeti cu grija butonul din partea superioara a capului de spalare

mentinand in pozitie capul de spalare si bara neagra. Verificati din nou
alinierea capului de spalare cu bara neagra (garnitura nu trebuie sa fie
vizibila).

-

7. Install Instalati si strangeti manual placa frontala pentru a fixa capul de spalare
in pozitie.

Note
Ensure no seals are lost and that the seals remain within the seal
channels on the wash head. Failure to do this can result in
leakage from the wash head. When screwing the metal plate to
the wash head, tighten each screw one after the other by a small
amount,
continue until both screws are securely fitted.

8. Montati ecranul de protectie (a se vedea 4.3 Montarea/indepartarea ecranului

de protectie).

9. Pe ecranul tactil apare mesajul ,When wash head is replaced, press OK to

continue.” (,Dupa inlocuirea capului de spalare, apasati OK pentru a
continua”). Apasati OK.

Asigurati-va ca nlocuirea capului de spalare este finalizata si ca ecranul de
protectie este atasat inainte de a apasa butonul OK.

10.Deconectati instrumentul si conectati-I din nou. Instrumentul va recunoaste
automat noul cap de spalare.

11.Apare ecranul Program Favorites (Favorite program) si instrumentul este gata
pentru utilizare.

Culorile articolelor din imagini pot fi diferite fata de cele ale dispozitivului dvs.
HYDROSPEED.
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4.2.2 indepartarea capului de spéalare

AVERTIZARE
DUPA UTILIZAREA INSTRUMENTULUI CAPUL DE SPALARE
POATE FI INFECTAT! INAINTE DE INDEPARTAREA CAPULUI DE
SPALARE,
ACESTA TREBUIE DEZINFECTAT COMPLET.

SE RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR $I IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)

PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA.

AVERTIZARE

INAINTEA INLOCUIRII/INDEPARTARII CAPULUI DE SPALARE,
SISTEMUL DE LICHID TREBUIE PURJAT CU APA
DISTILATA/DEIONIZATA Sl APOI CU AER PENTRU A
iNDEPARTA LICHIDUL DIN CAPUL DE SPALARE.

AVERTIZARE

FUNCTIA ,,REPLACE WASH HEAD?” (,,INLOCUIRE CAP DE
SPALARE”) TREBUIE UTILIZATA LA INDEPARTAREA SAU
INLOCUIREA CAPULUI DE SPALARE. iIN CAZ CONTRAR EXISTA
RISC DE VATAMARE DIN CAUZA MISCARII CAPULUI DE
SPALARE.

Instrumentul trebuie sa fie pornit inaintea indepartarii capului de spalare.
Conectati un tub de lichid la sticla cu apa distilata/deionizata.

Purjati cu apa distilata/deionizata. Repetati operatiunea daca este necesar.

P w0 BE

Repetati purjarea cu apa distilata/deionizata pentru fiecare canal utilizat
pentru indepartarea tamponului de spalare.

5. Conectatii tubul de lichid de la canalul cu apa distilata/deionizata la un
recipient gol pentru lichide.

6. Purjati canalul cu aer pana la golirea tuburilor.

7. Apasati Replace Wash Head (inlocuire cap de spalare) in meniul
Procedures (Proceduri).

8. Indepartati ecranul de protectie.

9. Apare mesajul ,The wash head is ready to be replaced.” (,Capul de spalare
este gata pentru inlocuire.”) Apasati OK pentru a incepe procedura.
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Buton

Placa
metalica

r—
11.Desfaceti butonul din partea superioara a capului de spalare.

12.Glisati capul de spalare de pe braful capului de spalare.

Bratul capului de
spalare

13.Inaintea depozitarii capului de spalare, uscati-l cu aer comprimat f&ré& continut
de ulei.

14.Se recomanda depozitarea in ambalajul original al capului de spalare
indepartat.
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Daca trebuie sa asezati jos capul de spalare pentru o perioada scurta,
asigurati-va ca il agsezati conform imaginii de mai sus, deoarece acesta poate
cadea, iar acele se pot deteriora.

PRECAUTIE
NU ASEZATI CAPUL DE SPALARE PE ACE, DEOARECE ACELE SE
POT DETERIORA.

Culorile articolelor din imagini pot fi diferite fata de cele ale dispozitivului dvs.
HYDROSPEED.

4.3 Montareal/indepartarea ecranului de protectie

Glisati cu grija ecranul de protectie la locul sau, pe suporti.

PRECAUTIE
LA INDEPARTAREA ECRANULUI DE PROTECTIE ESTE
IMPORTANTA MENTINEREA CAPACULUI iN POZITIE VERTICALA
(NU INDREPTAT SPRE DVS.), DEOARECE CAPACUL SE POATE
DETERIORA.

AVERTIZARE

INSTRUMENTUL NU TREBUIE UTILIZAT FARA ECRANUL DE
PROTECTIE ATASAT.

Culorile articolelor din imagine pot fi diferite fata de cele ale dispozitivului dvs.
HYDROSPEED.
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4.4 Pozitiile de spalare/distributie/aspiratie

Aceste pozitii sunt reglabile in etapele de distributie, aspiratie si spalare (pentru
reglaje consultati 5.5.3 Meniul Placa).

4.4.1 Directia Z a pozitiilor de spalare/distributie/aspiratie (sus/jos)

Bottom Pozitia Z de fund este de regula pozitia situata cel mai jos in godeu.
(Fund) Cu cét pozitia Z de fund este mai scédzuta, cu atat mai scazut este volumul

rezidual; cu toate acestea acele nu trebuie sa atinga fundul godeului.
Custom Pozitia Z personalizata poate fi reglata in mm (masurata de la suprafata
(Personalizat) suportului de placi pana la varful acului de aspiratie).

Pozitia personalizata poate fi reglata individual pentru fiecare etapa de
spalare/distributie/aspiratie atunci cand este necesara o anumita inaliime, de
exemplu aplicatji pe baza de celule sau cu bile magnetice* (o anumita cantitate
de lichid ramane in godeu).

Pozitia Z personalizata este stocata numai in programul corespunzator si nu in
definitia placii (in comparatie cu pozitiile Z de preaplin si de fund).

* Tn functie de optiunile disponibile.

Overflow (Preaplin) |Aceasta pozifie este utilizata pentru etapele de spalare/distributie/aspiratie.
Acele de aspiratie trebuie reglate la inalfimea marginii godeurilor.

Pe durata operatiunii de spalare preaplin distributia si aspiratia sunt efectuate
simultan.

Pozitia Z de preaplin dintr-o etapa de spalare este selectata in vederea
generarii unui circuit de lichid in godeu (de exemplu, volum > 350 ml pentru
placu cu 96 godeuri), marind eficienta spalarii. Operatiunea de spalare preaplin
este recomandata pentru analizele ELISA.

Asigurati-va ca acele de aspiratie din pozitia Z de preaplin sunt pozitionate astfel
incéat suprafata lichidului sa poata atinge volumul selectat, deoarece, in caz
contrar nu va fi realizat fluxul circular, iar procedura nu va fi efectuata in mod
corespunzator.

Pozitia Z personalizata Pozitia Z preaplin

Pozitia Z de fund

Fig. 3  Schemele pozitiilor Z ale capului de spalare
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4.4.2 Directia X a pozitiilor de distributie (stanga/dreapta)

Aceste pozitii sunt stocate in parametrii placii, pentru reglaje consultati
5.5.3 Meniul Placa.

Trebuie selectata o pozitie de distributie pentru etapele de distributie si spalare.

Acele de distributie sunt pozitionate in directia X (stanga/dreapta). Asigurati-va ca
acele de distributie se afla cat mai aproape de centrul godeurilor. Miscarea
acestora este limitata de acele de aspiratie.

Godeuri cu fundul plat Godeuri cu fundul rotund si in forma de V

j Ace de jistribu;ie j
H Il [ [ H

Fig. 4  Pozitii de distributie pentru godeuri cu fundul plat,
rotund si in forma de V

Directia Z a functiei de deplasare (sus)

Functia Move (Deplasare) poate fi selectata pentru etapa de spalare/distributie
(recomandat pentru situatiile de utilizare cu nivel redus de distributie sau tampon
fara detergent sau la utilizarea microplacilor cu 384 godeuri). Pe durata
procesului de Move (Deplasare) capul de spalare se deplaseaza usor in sus, in
directia z (odata cu cresterea nivelului de lichid in godeu). Utilizat pentru aplicatji
usoare precum analizele pe baza de celule, aplicatii cu bile magnetice etc. (a se
vedea 5.3.2Editare program — Salvare si Salvare ca

Indicatie
La utilizarea microplacilor cu 384 godeuri se recomanda
utilizarea functiei Deplasare.

Indicatie
Atunci cand este necesara mentinerea unei anumite cantitati de
lichid in godeuri, de exemplu pentru aplicatiile pe baza de celule
sau bile magnetice, iar functia de distributie Deplasare
personalizata este selectata, verificati ca pozitia personalizata sa
fie selectata pentru ca acele de aspiratie sa nu atinga suprafata

lichidului.
Deplasare fund Deplasare personalizata
Deplasarea Deplasarea
capului de capului de

spalare

f spalare

Pozitia de preaplin Pozitia de preaplin - ——=————== -

Pozitia personalizata

Pozitia de fund

Fig.5 Scheme de deplasare pentru pozitile Z de Deplasare
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4.4.3 Pozitii de aspiratie

Aceste pozitii sunt stocate in parametrii placii, pentru reglaje consultati
5.5.3 Meniul Placa.

Pozitia acelor de aspiratie influenteaza rezultatele spalarii.

Pentru imbunatatirea eficientei spalarii si reducerea volumului rezidual, acele de
aspiratie trebuie amplasate Tn functie de forma fundului (plat, rotund sau in forma
de V) microplacilor.

Pentru un volum rezidual redus, acele de aspiratie trebuie amplasate cat mai
adanc in godeu fara a atinge fundul. Aspiratia transversala reduce suplimentar
volumul rezidual (posibil numai cu microplaci cu 96 godeuri cu fundul plat).

Aspiratie normala: pozitionare in directia X (stanga/dreapta)

Pentru aspirarea normala a godeurilor cu fundul plat, acele sunt amplasate de
regula in partea stanga a godeurilor in placile cu 96 godeuri cu fund plat
(pozitionarea este limitata de acele de distributie).

Pentru godeurile cu fund rotund sau in forma de V, acele de aspiratie sunt
amplasate Tn centrul godeurilor. Poate fi selectata numai o pozitie de aspiratie
(ASP 1).

Pentru aspirarea microplacilor cu 384 godeuri, acele trebuie amplasate in partea
stdnga a godeurilor.

Godeuri cu fundul plat (96 si 384 godeuri) Godeuri cu fundul rotund si in forma de V

Ace de aspiratie
\41 \*l \l
Fig. 6  Pozitii normale de aspiratie pentru placi cu 96 godeuri cu fundul rotund
si in forméa de V, placi cu 384 godeuri cu fundul plat.

Aspirare in diagonala (2x): pozitionare in directia X

La utilizarea microplacilor cu 96 godeuri cu fundul plat sunt disponibile doua
puncte de aspiratie pentru efectuarea “Aspiratiei transversale”.

De regula, prima pozitie de aspiratie (ASP 1) se afla in apropierea peretelui din
stdnga godeului, iar cea de-a doua pozitie (ASP 2) se afla aproape de centrul
godeului (pozitionarea este restrictionata de acele de distributie).

Asp 1 Asp 2

Fig. 7  Aspiratie transversala pentru placi cu 96 godeuri cu fundul plat
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Indicatie
Daca acele de aspiratie se afla prea aproape de perete, lichidul
se poate lipi intre acele de aspiratie si perete, putand provoca
rezultate necorespunzatoare ale analizei.

4x aspiratie: pozitionare in directiile X (stangal/dreapta) si Y (fata/spate)

Daca instrumentul este echipat cu un mecanism de indexare, pot fi selectate 4
pozitii de aspiratie la utilizarea unui cap de spalare 96HT sau 96 i cu microplaci
cu 96 godeuri. Pozitiile ,4x aspiratie” nu sunt disponibile pentru capul de spalare
384HT sau microplacile cu 384 godeuri.

A treia si a patra pozitie de aspiratie se vor regla in conformitate cu cerintele
analizei, a se vedea 5.5.3 Meniul Placa.

Daca este selectat 4x Asp, se recomanda un timp de aspirare de minim 4
secunde (de exemplu, pentru lichide vascoase).

y

godeu

O Ac de aspiratie
3  Ac de distributie

Fig. 8  4x aspiratie pentru microplaci cu 96 godeuri cu fundul plat, instrument
echipat cu mecanism de indexare
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4.5 Viteze de spalare

45.1 Viteze de distributie si spalare

Viteze de distributie si spalare

Cap de spalare 96 | Cap de spalare 96i | Cap de spalare 384
Viteza 1 70 pl/s 70 pl/s 50 pl/s
Viteza 2 90 ul/s 90 pl/s 60 pl/s
Viteza 3 140 pl/s 130 ul/s 70 pl/s
Viteza 4 280 pl/s 180 pl/s 80 pl/s
Viteza 5 350 pl/s 225 pl/s 100 pul/s
Indicatie

Setarile nivelului de distributie 1— 3 (mod de picurare) sunt
utilizate la spalarea celulelor sau analize sensibile, cum ar fi
utilizarea bilelor magnetice. Setarile vitezei de distributie 4 si 5
sunt recomandate pentru analizele ELISA.

Volume de distributie si spalare

Cap de spalare 96HT si 96i Cap de spalare 384HT
Dispense - N
(Distributie) 50 — 400 pl in trepte de 50 pl | 10 — 120 pl in trepte de 10 pl
Wash 50 — 3000 pl in trepte de 10 — 1000 pl in trepte de
(Spalare) 50 pl 10

La utilizarea unui cap de spalare 384HT si a tamponului fara detergent (de
exemplu, analize pe baza de celule), selectati volumul de spalare < 300 pl si
viteza de aspiratie 2 sau superioara. Reglati pozitia de preaplin cu aproximativ 1
mm mai jos de marginea godeului.

4.5.2 Viteze de aspiratie

mBar
Viteza 1 -200 mBar
Viteza 2 -300 mBar
Viteza 3 -400 mBar
Viteza 4 -500 mBar
Viteza 5 -600 mBar

(Aspiratia este asigurata de pompa externa de vacuum.)
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Indicatie
Setarile nivelului de aspiratie 1 — 3 sunt recomandate la spalarea
celulelor sau analize sensibile, cum ar fi utilizarea bilelor
magnetice. Setarile vitezei de aspiratie 4 si 5 sunt recomandate
pentru analizele ELISA.

PRECAUTIE

PENTRU A EVITA VARSAREA LICHIDULUI NU SE VA COMBINA
O VITEZA RIDICATA DE SPALARE CU O VITEZA REDUSA DE
ASPIRATIE.

4.6 Moduri de spalare
4.6.1 Spalare preaplin

Pe durata operatiunii de spalare preaplin distributia si aspiratia sunt efectuate
simultan.

Pozitia obignuita a capului de spalare pentru spalare preaplin regleaza acele de
aspiratie aproape de marginea godeului, formand un menisc de mici dimensiuni
in partea superioara a fiecarui godeu (a se vedea mai jos).

Spalarea preaplin este utilizata atat pentru analizele ELISA, cét si pentru
analizele pe baza de celule.

Spalare preaplin
(in imagine este prezentat

H numai un segment al
capului de spalare).

Fig. 9 Pozitia obignuita a capului de spéalare pentru spélare preaplin

Fig. 10 Fluxul circular al lichidului in godeu pe durata spalarii preaplin

Spalarea ,preaplin” formeaza un flux circular al tamponului de spalare in godeu.
Avantajul acestei proceduri este reprezentat de eficienta sporita a spalarii
combinate cu o durata scurta de spalare, deoarece nu sunt necesare etape de
transport pentru capul de spalare.

Reglarea nivelului de vacuum (viteza de aspiratie), a vitezei de distributie si a
volumului de distributie sunt esentiale pentru reglarea spalarii ,preaplin” in functie
de diferitele necesitaiii ale aplicatiei, precum spalarea ELISA sau spalarea

celulelor.
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4.6.2 Spalare cu dilutie

Spalarea cu dilutie se caracterizeaza printr-o secventa de etape alternative de
aspiratie si distributie. Ciclul incepe cu etapa de aspiratie urmata imediat de
etapa de distributie. in functie de protocolul de spalare utilizat, acest ciclu se
repeta de 2-5 ori. Spalarea cu dilutie se utilizeaza, de exemplu, pentru aplicatiile
de separare cu bile magnetice sau analize celulare in format cu 384 godeuri sau
cu cap de spalare 96i (tampon fara detergent).

Etapa de aspiratie Etapa de distributie

4.6.3 Distributia in modul de picurare pentru aplicatii sensibile

Dispozitivul HYDROSPEED poate distribui lichidele la o viteza foarte redusa,
importanta la lucrul cu celule sau analize sensibile. Distributia in ,modul de
picurare” reduce la minim desprinderea celulelor aderente libere. Alegerea vitezei
de distributie depinde de tipul utilizat de celule. Setarile ratei de distributie 1 — 3
sunt recomandate la spalarea celulelor sau analize sensibile (a se vedea

4.5.1 Viteze de distributie si spalare).

Exactitatea distributiei definite n specificatii nu este valabila pentru distributia in
»,modul de picurare”.

48 HYDROSPEED Nr. 30213470 Nr. revizie 2.0 2022-04



OTECAN.

4. Instructiuni de utilizare

4.7 Efectuarea procedurilor de spalare

Introduceti microplaca cu 96 godeuri care trebuie spélata in suportul de placi.

Procedura de functionare depinde de optiunile instrumentului si setarile
programului.

ASIGURATI-VA CA

PRECAUTIE
@ INAINTE DE INCEPEREA PROCEDURILOR DE SPALARE,
POZITIA MICROPLACII A1 ESTE INTRODUSA CORECT.

AVERTIZARE

ATUNCI CAND INSTRUMENTUL ESTE OCUPAT, NU ATINGETI
CAPUL DE SPALARE!
DUPA UTILIZAREA INSTRUMENTULUI,
CAPUL DE SPALARE $SI VANA DE PURJARE POT FI
INFECTATE!

AVERTIZARE

PENTRU ASIGURAREA UNEI PERFORMANTE OPTIME DE
SPALARE, ESTE NECESARA REGLAREA DISPOZITIVULUI
HYDROSPEED LA TIPUL MICROPLACII UTILIZATE. ACEST
LUCRU ESTE VALABIL, DE ASEMENEA, PENTRU ORICE FISIER
PREDEFINIT AL PLACII CARE POATE CONTINE NUMAI
PARAMETRII MEDII Al PLACII CARE TREBUIE VERIFICATI CU
TIPUL CORESPUNZATOR AL PLACII SI, DACA ESTE NECESAR,
CORECTATI iINAINTEA UTILIZARII CU INSTRUMENTUL.

DACA ACEASTA REGLARE NU ESTE EFECTUATA
CORESPUNZATOR, CONSECINTELE POT FI REPREZENTATE
DE UN VOLUM REZIDUAL RIDICAT PENTRU FIECARE GODEU,
PRECUM SI DE O EFICIENTA SCAZUTA A SPALARII, PUTAND

AFECTA GRAV PERFORMANTA ANALIZEI.

A SE VEDEA CAPITOLUL 5.5.3 MENIUL PLACA.

PRECAUTIE

AVETI GRIJA CA LA UTILIZAREA PLACILOR CU STRIPURI TOATE
STRIPURI SA FIE INTRODUSE SI POZITIONATE CORECT, iN CAZ
CONTRAR LICHIDUL PUTANDU-SE VARSA AFECTAND
INSTRUMENTUL.

4.7.1 Modul Placa

La utilizarea capetelor de spalare 96HT sau 96i (indexare) impreuna cu placile cu
96 godeuri sau la utilizarea capului de spalare 384HT cu o microplaca cu 384
godeuri, fiecare etapa a programului se realizeaza simultan la toate godeurile
unei microplaci, inaintea trecerii la etapa urmatoare.
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4.7.2 Modul Indexare

La utilizarea unui cap de spalare 96i (cu optiune de indexare) cu o placa cu 384
godeuri, fiecare etapa a programului este efectuata simultan in fiecare cadran al
godeului 1 pe intreaga placa, apoi pentru fiecare dintre godeurile 2, 3 si 4 in
cadrane, Tnaintea efectuarii urmatoarei etape din program.

A
B

-~
—

Cadran

4.7.3 Purjarea

Purjarea se efectueaza in vederea umplerii sistemului de lichid al dispozitivului
HYDROSPEED.

naintea fnceperii unei proceduri de purjare verificati ca recipientul pentru
reziduuri sa nu fie plin.

Durata (implicita) de purjare este diferit pentru fiecare cap de spalare (din cauza
ratelor de distributie asociate, a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si spalare).

Indicatie
La prima utilizare a instrumentului sau dupa efectuarea purjarii
cu aer (a se vedea 4.10.3 Lasarea instrumentului in stare de
repaus o perioada indelungata), precum si la golirea tuburilor de
lichid, toate canalele de admisie neutilizate in cadrul programului
trebuie purjate cu apa distilata (sau tampon), in vederea
indepartarii aerului din sistem.

Indicatie
Asigurati-va ca volumul de purjare sa fie suficient pentru a
garanta purjarea completa a capului de spalare (lipsit de spuma
si bule de aer).

Tamponul de spalare trebuie sa se incadreze intr-un domeniu al
PH-ului de 5-9.

Duratele si volumele de purjare

De regula sunt utilizate urméatoarele durate sau volume de purjare:

Tip cap de spalare Durata purjare Volum purjare
96HT 15s 400 ml
96i 18s 400 ml
384HT 15s 450 ml
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Atunci cand tuburile sunt goale, trebuie crescut volumul implicit de purjare pentru
a garanta inlaturarea intregii cantitati de aer.

Daca tuburile de lichid sunt goale sau capul de spalare este plin cu spuma,
pentru a economisi tamponul este posibila purjarea mai intai cu apa distilata
inaintea purjarii cu tamponul.

Pentru reducerea duratei / volumului de purjare este posibila scurtarea tubulaturii
pentru lichid.

PRECAUTIE
FIECARE CANAL UTILIZAT IN PROGRAM TREBUIE PURJAT
INAINTEA INCEPERII PROGRAMULUI IN VEDEREA UMPLERII
SISTEMULUI DE LICHID CU LICHIDUL NECESAR. PRIMUL CANAL
@ UTILIZAT IN PROGRAM TREBUIE PURJAT ULTIMUL.

DACA INTR-UN PROGRAM DE SPALARE SUNT UTILIZATE
TAMPOANE DE SPALARE DIFERITE, INSTRUMENTUL
EFECTUEAZA AUTOMAT O ETAPA DE PURJARE INAINTEA
UTILIZARII URMATORULUI LICHID.

Daca intr-un program de spalare sunt utilizate tampoane de spalare diferite,
instrumentul efectueaza automat o etapa de purjare naintea utilizarii urmatorului
lichid (cu cca. 300 ml).

Volumul utilizat pentru purjarea automata este reglat la un nivel scazut, la
inlocuirea tampoanelor pe durata rularii unui program. Acesta umple sistemul de
lichid numai din supapa de admisie in capul de spalare, iar tuburile trebuie
purjate separat.

Tn cazul rularii repetate a programelor care utilizeaz& mai mult de un canal, intre
programe este efectuata automat purjarea de inlocuire a tamponului.

A se vedea si 5.4 Meniul Proceduri.

AVERTIZARE

DACA PROCEDURA DE PURJARE NU ESTE EFECTUATA iN
MOD CORESPUNZATOR, CONSECINTA POATE FI
REPREZENTATA DE SPALAREA INSUFICIENTA A
GODEURILOR, PUTAND AFECTA CONSIDERABIL

PERFORMANTA ANALIZEI.

ASIGURATI-VA CA RECIPIENTUL CU SOLUTIE PENTRU
PURJARE ESTE INTOTDEAUNA PLIN LA INCEPEREA
PROCEDURII DE PURJARE $I VERIFICATI CA FILTRELE DE
ADMISIE iN TUBURILE DE LICHID SA FIE CURATE.

PRECAUTIE

ASIGURATI-VA CA POMPA DE DISTRIBUTIE NU FUNCTIONEAZA
MAI MULT DE CATEVA MINUTE FARA LICHID, iN CAZ CONTRAR
ACEASTA SE VA DETERIORA.

PRECAUTIE
NU UTILIZATI INSTRUMENTUL PENTRU A ASPIRA SAU A
DISTRIBUI SOLUTII ACIDE SAU ALCALINE, DEOARECE
INSTRUMENTUL SE POATE DETERIORA.
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Purjarea cu aer

Indicatie
Daca recipientele pentru lichide sunt asezate aproape de
instrument, tuburile se pot scurta pentru a reduce la minim
cantitatea de tampon de spalare utilizata.

n cazurile in care instrumentul nu se utilizeaza o perioadd indelungat& sau la
inlocuirea capului de spalare, sistemul de lichid trebuie purjat cu aer pentru a
indeparta toate lichidele din tuburi, in vederea evitarii blocajelor in sistem.

n acest scop se vor indeparta toate tuburile de la recipientele pentru lichide
Thaintea Thceperii procedurii de purjare.

A se vedea capitolul 4.10.3 Lasarea instrumentului in stare de repaus o perioada
indelungata pentru informatji suplimentare.

4.7.4 Clatirea

Indicatie
Clatirea reprezinta cea mai importanta procedura zilnica de
curatare pentru instrument realizata la sfarsitul unei zile de lucru.

Clatirea se realizeaza pentru curatarea sistemului de lichid si prevenirea blocarii
acelor. Pentru aceasta procedura se utilizeaza apa distilata sau deionizata (cca.
400 ml).

Tnaintea inceperii unei proceduri de clatire verificati ca recipientul pentru reziduuri
sa nu fie plin.

Dupa efectuarea procedurii de clatire sistemul de lichid inclusiv capul de spalare
sunt curatate. Se umple vana de purjare si se introduc acele in aceasta.

Instrumentul poate fi Iasat in stare pornita. Clatirea se opreste automat la
pornirea unui program sau a unei proceduri (vana de purjare se goleste automat,
iar capul de spalare se deplaseaza in pozitia de baza).

Instrumentul poate fi, de asemenea, oprit; vana de purjare va fi golita automat la
pornirea din nou a instrumentului.

Daca procedura de clatire este stopata din cauza unei intreruperi a energiei, vana
de purjare va fi golita automat la repornirea alimentarii cu energie.

A se vedea si 4.10 Finalul utilizarii si 5.3.3 Etapele procesului, Etapa de
distributie

4.7.5 Anti-obturarea

Procedura de anti-obturare este utilizata pentru evitarea blocarii acelor de
distributie intre programele rulate.

Tamponul/lichidul (cca. 10 ml pentru capul de spalare 96 si 40 ml pentru capul de
spalare 384) utilizat la rularea ultimului program este distribuit in vana de purjare.
Printr-o etapa de aspirafie vana este golita automat, iar capul de spalare revine in
pozitia de baza.

Atunci cand functia anti-obturare este pornita, instrumentul distribuie
tamponul/lichidul periodic, in functie de intervalul de timp definit atunci cand
instrumentul este inactiv dupa rularea unui program. Primul interval de timp nu va
porni pana la finalizarea rularii unui program cu o etapa de distributie sau
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4.7.6

pLLD

de spalare. Procedura de anti-obturare nu este activa pe durata niciunei
proceduri sau a rularii unui program.

Atunci cand este selectat, de asemenea, Soak (Umezire), sistemul de lichid este
curatat o data dupa selectarea intervalului de timp (cca. 80 ml). Capul de spalare
este coborat in vana de purjare pana cand utilizatorul demareaza un program sau
o procedura noua.

Anti-obturarea se opreste automat: la pornirea unui program sau a unei alte
proceduri, vana de purjare este golita automat, iar capul de spalare se
deplaseaza in pozitia de baza.

A se vedea si 5.5.2 Setarile instrumentului.

Functia pLLD (detectarea nivelului de lichid in functie de presiune) detecteaza
momentul in care recipientul pentru reziduuri se umple. Este verificata starea
recipientului pentru reziduuri:

e dupa etapa de purjare

e dupa umezirea antiblocare la pornirea urmatorului program

¢ dupa eliberarea vacuumului

e periodic (Tn functie de volumul lichidului distribuit) Thainte si dupa un program
pentru a verifica starea actuala

e dupa procedura de clatire la pornirea urmatorului program

Atunci cand masuratoarea pLLD detecteaza faptul ca recipientul pentru reziduuri
este plin, apare un mesaj de eroare precum “Eroare pLLD: Recipient pentru
reziduuri plin". Goliti recipientul pentru reziduuri (goli{i dispozitivul pentru spuma,
daca este necesar).

Atunci cand recipientul pentru reziduuri este aproape plin, se recomanda golirea
acestuia Thainte de pornirea unui program care utilizeaza o cantitate mai mare de
lichid (1 - 2 litri tampon/lichid).

Indicatie
Un program aflat deja in functiune NU va fi oprit prin pLLD pe
durata rularii unui program; un mesaj de eroare va aparea dupa
incheierea functionarii.
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4.8 Pornirea unui program

1. Asezati o microplaca pe suportul de placi si asigurati-va ca placa este asezata
corect (pozitia A1 a placii corespunde pozitiei A1 marcate pe suportul de placi).

2. Verificati ca recipientele pentru lichide sa contina suficient lichid si ca
recipientul pentru reziduuri sa nu fie plin.

3. Demarati o procedura de purjare pentru fiecare canal utilizat in protocol. Daca
ntr-un program de spalare sunt utilizate tampoane de spalare diferite,
instrumentul efectueaza automat o etapa de purjare inaintea utilizarii
urmatorului lichid.

PRECAUTIE

FIECARE CANAL UTILIZAT IN PROGRAM TREBUIE PURJAT
INAINTEA PORNIRII PROGRAMULUI.

PRIMUL CANAL UTILIZAT IN PROGRAM TREBUIE PURJAT
ULTIMUL.
DACA INTR-UN PROGRAM DE SPALARE SUNT UTILIZATE
TAMPOANE DE SPALARE DIFERITE, INSTRUMENTUL
EFECTUEAZA AUTOMAT O ETAPA DE PURJARE INAINTEA
UTILIZARII URMATORULUI LICHID.

4. Selectati un program din lista de programe si apasati Start.

AVERTIZARE
NU ATINGETI COMPONENTELE iN MISCARE!

4.9 Exemple pentru procedura de spalare

4.9.1 Analize pe baza de celule in placi cu 96 godeuri

Spélarea celulelor reprezinta o procedura de spélare foarte delicata. In special
spalarea de tip preaplin sau dilutie pot fi utilizate pentru aplicatii pe baza de celule
n placi cu 96 godeuri (a se vedea 4.6 Moduri de spalare).

Spalarea cu dilufie constituie o secventa definita a unei etape unice de aspiratie
sau distributie. La spalarea tip preaplin godeul este mai intai aspirat si apoi

lichidul este distribuit si aspirat simultan. Tn cazul utiliz&rii celulelor se va selecta o
pozitie de aspiratie mai ridicata (de exemplu, pozitia Z personalizata la cca. 8 mm)
pentru a reduce la minim desprinderea celulelor.

Urmatorii parametri utilizati in mod obisnuit pot influenta performanta de spalare:

3l

e Pozitie de aspiratie ridicata: ,pozitia Z personalizatd” pentru etapa de aspiratie
si spalare care asigura un volum mai ridicat al lichidului in godeu, reducand la
minim desprinderea celulelor (de exemplu, pentru celulele slab aderente).

e Setarea pozitiei de aspiratie 1 la centrul godeului

e Timp scurt de aspiratie: 1 - 2 s cu mod normal de aspiratie

o Viteza de aspiratie redusa: 1 — 3 (a se vedea 4.5.2 Viteze de aspiratie)
e Setarea vitezei reduse a capului: 1 — 5 mm/s

o Viteza de distributie 1 — 3 (mod de picurare) pentru cap de spalare 96HT,
viteza de distributie 2 sau mai mare pentru cap de spalare 96i (a se vedea
4.5.1 Viteze de distributie si spalare)
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¢ Functia de deplasare: pentru etapa de distributie sau spalare

Rezultatele spalarii sunt influentate, de asemenea, de tipul celulei
(aderenta/neaderenta) utilizate, conditiile culturii de celule (cu ser/fara ser),
tratamentul auxiliar al godeurilor (invelis) sau tipul de placi sau discuri de cultura.

Indicatie
Urmatoarele exemple de programe nu trebuie utilizate ca
procedura standard de spalare, deoarece este necesara reglarea
parametrilor de spalare in functie de tipul de celule utilizate si in
functie de descrierea corespunzatoare a setului.

Exemplu de program pentru analiza pe baza de celule in format cu 96 godeuri cu
ajutorul procedurii de spalare tip preaplin:

e Program: viteza de aspiratie: 2 (a se vedea 4.5.2 Viteze de aspiratie)
e Cycles (Cicluri): numarul ciclurilor: 1

e Wash (Spalare): mod: normal/deplasare; aspiratie poz. Z: personalizat — 8
mm; spalare poz. Z: preaplin; volum: 300 pl; viteza cap: 5 mm/s; viteza
spalare: 90 pl/s; timp: 1 s

Exemplu de program pentru analiza pe baza de celule in format cu 96 godeuri cu
ajutorul procedurii de spalare cu dilutie:

e Program: viteza de aspiratie: 1
e Cycle (Ciclu): numarul ciclurilor: 1

¢ Aspirate (Aspiratie): Mode (Mod): normal, pozitia Z: personalizat: 8 mm, timp:
1's; viteza cap: 1 mm/s;

¢ Dispense (Distributie): deplasare; pozitia Z: personalizat: 8 mm, volum: 200
Ml
Viteza de distributie: 90 ul/s
Aspirate (Aspiratie): Mode (Mod): normal, pozitia Z: personalizat: 8 mm, timp: 1
s; viteza cap: 1 mm/s.

4.9.2 Analize pe baza de celule in placi cu 384 godeuri (capete de
spalare 384 si 96i)

Se va selecta spalarea cu dilutie din cauza diametrului redus al godeurilor placilor
384.

Spalarea cu dilufie constituie o secventa definita a unei etape unice de aspiratie
sau distributie. La utilizarea celulelor trebuie selectata o pozitie de aspiratie mai
ridicatd (de exemplu, pozitia personalizata Z la cca. 8 mm). in acest mod este
redusa la minim desprinderea celulelor, iar numarul celulelor ramase in godeuri
este marit.

Urmatorii parametri utilizati in mod obisnuit pot influenta performanta de spalare:

e Viteza de distribufie 2 - 4: la utilizarea lichidelor fara detergent
(tensionarea mai mare a suprafetei si acele mici reduc viteza de picurare).
A se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si spalare.

¢ Functia de deplasare: pentru etapa de distributie sau spalare

o Daca trebuie efectuata spalarea in pozitie de preaplin, utilizati un volum max.
de 300 pl (la folosirea unui tampon fara detergent) si reglati pozitia de preaplin
cu aproximativ 1 mm sub marginea godeului.
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4.9.3

La utilizarea capului de spalare 384HT pentru aplicatii pe baza de celule, purjati
capul de spalare mai intai cu apa si detergent Tnainte de prima utilizare cu lichid
fara detergent.

Indicatie
Urmatorul exemplu de program nu trebuie utilizat ca procedura
standard de spalare, deoarece este necesara reglarea
parametrilor de spalare in functie de tipul de celule utilizate si in
legatura cu descrierea corespunzatoare a setului.

Exemplu de program pentru analiza pe baza de celule in format cu 384 godeuri
cu ajutorul procedurii de spalare cu dilutie:

Program: viteza de aspiratie: 3

Cycle (Ciclu): numarul ciclurilor: 1

e Aspirate (Aspiratie): mod: normal, pozitia Z: personalizat: 8 mm, timp: 1 s;
viteza cap: 5 mm/s;

o Dispense (Distributie): deplasare; pozitia Z: personalizat: 8 mm, volum: 50 pl,
Viteza de distributie: 80 ul/s

o Aspirate (Aspiratie): mod: normal, pozitia Z: personalizat: 8 mm, timp: 1 s;
viteza cap: 5 mm/s;

Spalarea ELISA

Pentru procedurile de spalare ELISA se poate selecta spalarea tip preaplin sau
dilutie.

Urmatorii parametri utilizati in mod obignuit pot influenta performanta de spalare:
e Fundul pozitiei de aspiratie

e Mod de aspiratie: transversal (2 puncte de aspiratie per godeu) sau 4x asp (4
puncte de aspiratie per godeu in combinatie cu capul de spalare 96HT sau 96i)

o Viteza de aspiratie: 3—-5
e Setarea vitezei capului: 10 mm/s sau mai mare

o Viteza de distributie: 4 — 5 (a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si spalare)

Indicatie
Urmatorul exemplu de program nu trebuie utilizat ca procedura
standard de spalare, deoarece este necesara reglarea
parametrilor de spalare in functie de descrierea corespunzatoare
a setului.

Exemplu de program pentru protocolul ELISA in cazul placilor cu 96 godeuri prin
spalarea tip preaplin

Program: viteza de aspiratie: 4
Cycle 1 (Ciclul 1): 5x

o Wash (Spalare): mod: transversal; aspiratie poz. Z: fund; spalare poz. Z:
preaplin; volum: 800 pl; viteza cap: 10 mm/s; viteza spalare: 350 pl/s; timp:
2s

Cycle 2 (Ciclul 2): 1x
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o Wash (Spalare): mod: transversal; aspiratie poz. Z: fund; spalare poz. Z:
preaplin; volum: 800 pl; viteza cap: 10 mm/s; viteza spalare: 350 pl/s; timp:
2s

Final Asp (Asp. finald): mod: transversal; pozitia Z: fund, timp: 4 s, viteza cap:
10 mm/s

4.10 Finalul utilizarii

4.10.1 Lasarea instrumentului in stare de repaus pe durata zilei

Daca instrumentul trebuie lasat in stare de repaus pe durata zilei (pauza intre
programe), activati anti-obturarea pentru a evita blocarea acelor (a se vedea
5.5.2 Setarile instrumentului: Anti-obturare).

sau

Incepeti o procedura de clatire cu apé distilatd/deionizaté (a se vedea
4.7.4 Clatire)

Asigurati-va ca exista o cantitate suficienta de apa distilata Tn recipientul pentru
clatire (recipientul pentru lichid al canalului selectat) si ca recipientul pentru
reziduuri a fost golit Tnaintea Tnceperii procedurii de clatire.

Apoi incepeti procedura de clatire. Aceasta procedura este utilizata pentru

clatirea completa cu apa distilata/deionizata a sistemului de aspiratie si distributie.
In urma acestui proces, capul de spalare este umezit in apa distilata din vana de
purjare.

La inceperea unei proceduri sau a unui program, instrumentul incheie automat
procedura de clatire. Lichidul din vana de purjare este aspirat, iar capul de
spalare se deplaseaza in pozitia de baza.

Aceasta procedura poate fi demarata cu butonul Rinse (Clatire) din ecranul
Program Favorites (Favorite program) sau din meniul Procedures (Proceduri).

1. Conectati tubul de lichid la sticla cu apa distilata/deionizata.
2. Incepeti o procedura de clatire.
3. Apare ecranul Rinse (Clatire). Selectati canalul corespunzator.

4. La inceperea unui nou program asigurati-va ca tuburile au fost purjate cu
tamponul corect.

4.10.2 Lasarea instrumentului in stare de repaus peste noapte

La sfarsitul unei zile de lucru, daca instrumentul trebuie lasat in stare de repaus
peste noapte, se va efectua o procedura de clatire (a se vedea 4.7.4 Clatire).

PRECAUTIE
PROCEDURA DE CLATIRE REPREZINTA CEA MAI IMPORTANTA
ETAPA DE CURATARE ZILNICA A DISPOZITIVULUI
SPALATORULUIL.

DACA NU ESTE REALIZATA PROCEDURA DE CLATIRE, ACELE DE
DISTRIBUTIE SE POT BLOCA DIN CAUZA CRISTALIZARII
TAMPONULUI DE SPALARE SAU A FORMARII BACTERIILOR ETC.
IN TUBURI.

N CAZUL IN CARE ACELE SE BLOCHEAZA, CONSULTATI
7.2 CURATAREA CAPULUI DE SPALARE.CURATAREA
RECIPIENTELOR PENTRU REZIDUURI
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Asigurati-va ca exista o cantitate suficienta de apa distilata Tn recipientul pentru
clatire si ca recipientul pentru reziduuri a fost golit Thaintea Tnceperii procedurii de
clatire.

inaintea inceperii procedurii de clatire, efectuati o etapa de purjare cu apa
distilatd pentru canalele utilizate Tn program, in vederea indepartarii/evacuarii
tamponului de spalare din tuburi/sistemul de distributie (impiedica formarea
bacteriilor etc.). A se vedea 4.7.3 Purjare.

Incepeti procedura de clitire. Aceasta proceduré este utilizatd pentru clétirga
completa cu apa distilata/deionizata a sistemului de aspiratie si distributie. In
urma acestui proces, capul de spalare este umezit in lichidul din vana de purjare.

La inceperea unei proceduri sau a unui program, instrumentul incheie automat
procedura de clatire. Lichidul din vana de purjare este aspirat, iar capul de
spalare se deplaseaza in pozitia de baza.

Daca doriti sa opriti instrumentul pe durata procedurii de clatire, opriti-l atunci
cand capul de spalare este umezit in vana de purjare.

La repornirea instrumentului procedura de clatire se va incheia automat. Lichidul
din vana de purjare este aspirat, iar capul de spalare se deplaseaza in pozitia de
baza.

1. Conectati un tub de lichid la sticla cu apa distilatd/deionizata.

2. Purjati cu apa distilata/deionizata. [Aceasta procedura poate fi demarata cu
butonul Prime (Purjare) din ecranul Program Favorites (Favorite program) sau
din meniul Procedures (Proceduri)].

3. Repetati purjarea cu apa distilata/deionizata pentru fiecare canal utilizat
pentru indepartarea tamponului de spalare.

4. Tncepeti o procedura de clatire cu apa distilatd/deionizata. [Aceasta procedura
poate fi demarata cu butonul Rinse (Clatire) din ecranul Program Favorites
(Favorite program) sau din meniul Procedures (Proceduri)].

5. Apare ecranul Rinse (Clatire). Selectati canalul corespunzator.

6. Goliti recipientul pentru reziduuri (goliti dispozitivul pentru spuma, daca este
necesar) dupa incheierea procedurii de clatire (umezirea capului de spalare n
vana de purjare)
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4.10.3 Lasarea instrumentului in stare de repaus o perioada
indelungata

Daca instrumentul trebuie lasat in stare de repaus pe durata sfarsitului de

saptamana sau o perioada mai indelungata, sistemul de lichid trebuie clatit si

apoi purjat cu aer pentru a indeparta lichidul din tuburi/sistemul de lichid
(impiedica formarea bacteriilor etc.). A se vedea 4.7.3 Purjare.

1. Conectati un tub de lichid la sticla cu apa distilatd/deionizata.

2. Purjati cu apa distilata/deionizata. Repetati operatiunea daca este necesar.

3. Repetati purjarea cu apa distilata/deionizata pentru fiecare canal utilizat
pentru indepartarea tamponului de spalare.

4. Conectati tubul de lichid de la canalul cu apa distilata/deionizata la un
recipient gol pentru lichide.

5. Purjati canalul cu aer pana la golirea tuburilor.

6. Repetati purjarea cu aer pana la golirea tuburilor pentru fiecare canal.

(conectati tubul de lichid al canalului respectiv la un recipient pentru lichide

gol).
7. Acum instrumentul poate fi oprit.

8. Goliti recipientul pentru reziduuri (goliti dispozitivul pentru spuma, daca este

necesatr).
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D.

tactil

Structura meniulul ecranulul

5.1

Program Favorites

Prezentarea generala a meniurilor ecranului tactil

Vacuum Filtration*

Bubble Sensor

Anti-clog

* In functie de optiunile disponibile.

Start Favorite Programs List
Prime
Rinse LLD status
Programs Procedures Settings
Program List New/Edit Prime
Find Rinse
Delete Empty Prime Tub
Start Release Vacuum
Clean Vac. Chamber
Replace Wash Head
General Instrument Plate
Vac. Pressure Units pLLD Edit Plate List
Audio Signal LLD1-4 Find
Select Messages LLD Waste Delete
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5.2 Meniul Favorite program
Este afisat urmatorul ecran:
Program Favorites 96HT
[F] Programs =
Start 2. DISP
7. PRIME
9. ASP
4. RINSE
Prime 2. DISP
6. ----
3. TECAN
Rinse 8. - =
L1:Q LL2Q g Lwuwe we
Programs Procedures Settings
O linie punctata ,----" la pozitia programului indica faptul ca programul nu este
compatibil cu capul de spalare instalat.
96HT

Tn coltul din dreapta sus al afisajului este indicat capul de spélare actual montat.

Start Buton de comanda rapida pentru pornirea unui program

Prime (Purjare) Buton de comanda rapida pentru pornirea unei proceduri de purjare
Rinse (Clatire) Buton de comanda rapida pentru pornirea unei proceduri de clatire
LLD Status

(Stare LLD) Indica starea lichidului din recipiente, inclusiv din recipientul pentru reziduuri

Programs Meniul contine butoanele New/Edit (Nou/Editare), Fiind (Gasire), Delete
(Programe) (Stergere) si Start
Meniul contine Prime (Purjare), Rinse (Clatire), Empty Prime Tub (Golire
Procedures vana de purjare), Release Vacuum (Eliberare vacuum), Clean Vac.
(Proceduri) Chamber (Curatare camera vac.) si Replace Wash Head (inlocuire cap de
spalare)

Meniu pentru definirea setarilor General (Generalitati), Instrument si Plate

Settings (Setari) (Plac3)

Economizor de ecran pe afisaj

Dupa 30 de minute de inactivitate este afisat un economizor de ecran cu sigla
Tecan. Atingeti afisajul pentru a finaliza economizorul de ecran.
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5.3 Meniul Program

Meniu Submeniu

Programs New/Edit (Nou/Editare): definirea unui program nou sau editarea programului
(Programe) selectat

Find (Gasire): cautarea unor programe definite cu modul filtru
Delete (Stergere): stergerea programului selectat
Start: pornirea programului selectat

Nou/Editare program (Nou/Meniu Editare)

Parametrii programului
e Un program poate contine pana la 50 de etape

¢ Fiecare program trebuie sa confina cel putin 1 ciclu. (un ciclu trebuie sa
contina cel putin 1 etapa de program; un ciclu reprezintd doua etape de
program).

e Fiecare ciclu poate fi repetat de pana la zece ori

Sunt disponibile urmatoarele elemente de program:

CYCLE (CICLU)

Un ciclu este alcatuit din etape de program. Un ciclu trebuie sa contina minim o
etapa de program. Fiecare ciclu poate fi repetat de pana la 10 ori.

ASP

Aspiratie: godeurile sunt golite.

DISP

Distributie: godeurile sunt umplute cu lichid.

WASH (SPALARE)

Mai intai este aspirat godeul. Apoi lichidul este distribuit si aspirat simultan,
forméand un flux circular care sporeste eficienta spalarii.

SOAK (UMEZIRE)

Lichidul raméne Tn godeuri pe durata selectata (cu sau fara agitare).

VAC

Filtrare cu vacuum: colectarea substantelor dorite in placile de filtrare.

USER PROMPT

Pot fi selectate mesajele care solicita interactiunea utilizatorului inainte de

(SOLICITARE continuarea programului
UTILIZATOR) prog :
FINAL ASPIRATE Introdus la finalul unui program pentru a asigura golirea godeurilor. Aspiratia
(ASPIRATIE finala este realizata o singura data. Inaintea inceperii aspiratiei finale, este
FINALA) constituit vacuumul pentru reglarea vitezei de aspiratie.
Indicatie
Dupa definirea unui program nou sau editarea unui program
verificati daca secventele de program ale tuturor programelor
stocate in instrument functioneaza conform definitiei.
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5.3.1 Definirea unui program nou
1. Apasati New/Edit (Nou/Editare) in meniul Program.

Program Menu
[=] Programs =
— New/Edit 1. WASH
2. DISP
Find 3. TECAN
4. RINSE
Delete 5. -
6. -
7. PRIME
Start 8. --
9. ASP
Back 10 TEST —
O linie punctata ,----" la pozitia programului indica faptul ca programul nu este

compatibil cu capul de spalare instalat.

2. Introduceti un nume de program. Nu sunt permise caractere speciale, cu

exceptia liniutei de subliniere ,,_".

Program Name

' TEST

Z X C \% B N M DEL

f < ||> Cancel OK

3. Selectafi Asp Rate (Viteza Asp.) (1 — 5) din lista verticala. Sunt disponibile 5
viteze de aspiratie diferite, 1 fiind cea mai redusa, iar 5 cea mai ridicata.
Viteza de aspiratie este reglatd o singura data pentru program. Aceasta viteza
de aspiratie va fi valabila pentru toate etapele de aspiratie si spalare, precum
si pentru ultima etapa de aspiratie din program. A se vedea 4.5.2 Viteze de
aspiratie.
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PRECAUTIE
PENTRU A EVITA VARSAREA LICHIDULUI NU SE VA COMBINA
O VITEZA DE SPALARE RIDICATA CU O VITEZA DE ASPIRATIE
REDUSA.

4. Selectati Tip Prime (Purjare varfuri) pentru a purja acele inaintea inceperii
programului (volum: 10 ml). Dupa efectuarea purjarii varfurilor, vana de
purjare se va goli automat dupa rularea programului.

5. Apasati OK pentru a continua.

TEST
Tip Prime v
Asp. Rate: 3 w
Cancel OK

6. Selectati Plate Type (Tipul placii) in functie de capul de spalare instalat.

7. Apasati OK pentru a continua.

Plate Definition

Plate Type:

Greiner-96 ‘|:

Cancel oK

8. Primul ciclu este introdus automat. Ciclurile suplimentare trebuie introduse in
mod similar celorlalte etape de program. Sunt posibile maxim 10 repetitii
pentru fiecare ciclu.

9. Pentru editarea unei etape de program faceti dublu clic pe etapa sau selectatj
etapa si apasati Edit (Editare) si apare o caseta de dialog in care pot fi editati
parametrii.
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Define Steps

Select Step: [=] [Program Name]

Plate:[Plate Name]
Aspiration Rate

Cycle: 1

Cycle (Ciclu) |¥

Edit

Delete

Save

10.Selectati etapa de program dorita din lista verticala. Un program poate contine
pana la 50 de etape de program (un ciclu reprezinta 2 etape de program).
Apasati Delete (Stergere) pentru a indeparta etapa selectata (inchideti lista
apasand sageata in jos pentru a vizualiza butonul de stergere).

Define Steps (Definire etape)
Select Stepz: [=] TEST
oe [T | pepraton Rate
Cycle Cicle: 1
Asp Dispense
Disp
Wash
Soak
Final Asp
Prompt
Vac Filt

11.La finalizarea programului inchidei lista apasand sageata in jos. Apasati Save
(Salvare) si este afigsat mesajul ,Would you like tos ave your changes?”
(,Doriti sa salvati modificarile?”), apasati OK si programul este salvat la
instrument in pozitia selectata.

66 HYDROSPEED Nr. 30213470 Nr. revizie 2.0 2022-04



®TECAN.

5. Structura meniului ecranului tactil

5.3.2 Editare program — Salvare si Salvare ca

Apasati Salvare pentru a salva modificarile aduse acestui program. Programul
original va fi suprascris Tn pozitia curenta.

Apasati Salvare ca pentru a salva modificarile ca program nou care va fi salvat la

urmatoarea pozitie deschisa din lista de programe. Programul original nu va fi
modificat.

5.3.3 Etapele procesului

Etapa de aspiratie

Aspirate
Z-position Bottom ¥ | Mode: & pormal
" crosswise
Set 00000.0 € axAsp
Time 1 [s] ‘ f
Head speed 10 [mm/s] |Gy S
Cancel OK

Parametrii de aspiratie

Z-Position (Pozitia
7)

Bottom, Custom, Overflow (Fund, Personalizat, Preaplin) a se vedea
4.4.1 Directia Z a pozitiilor de spalare/distributie/aspiratie

Set

(Custom
position)
[Setare (pozitie
personalizata)]

Cand este selectata pozitia Z Custom (Personalizat), butonul Set (Setare)
este activat pentru definirea inal{imii acelor de aspiratie.

La deschiderea unei noi casete de dialog introduceti Tnaltimea dorita si apasati
OK. In&ltimea este masurata in mm de la suprafata suportului de plici pana la
varful acului de aspiratie.

Normal, Crosswise (Transversal) sau 4x Asp (in functie de configuratia

Mode (Mod) instrumentului) a se vedea 4.4 Pozitiille de spalare/distributie/
1-20s
Time (Timp) Intervalul de timp in care capul de spalare se afla in pozitia de aspiratie.

(daca este selectat 4x Asp, se recomanda un timp de aspiratie de minim 4
secunde).

Head Speed (Viteza
cap)

1-20 mm/s
Cea mai redusa viteza a capului de spalare la aspiratie.

(daca este instalat capul de spalare 384, viteza recomandata a capului este de
minim 5 mm/s).

Apasati OK pentru reglarea parametrilor de aspiratie si introducerea etapei de
aspiratie in program, la locatia selectata.
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Etapa de distributie

Dispense

350 [~]

Dispense Rate

Z-position Overflow IZI |:| Move
[ set | [00000.0 | (mm]
Channel (Canal) 1 IZI pl

100 w2

Volume (Volum)

Cancel OK

Parametrii de distributie

Dispense Rate
(Viteza de
distributie)

Viteza de distributie reprezinta volumul de lichid distribuit in timp (pl/s). Sunt
disponibile 5 viteze de distributie diferite, 1 fiind cea mai redusa (1 - 3 mod de
picurare), iar 5 cea mai ridicata. Vitezele de distributie [ul/s] sunt diferite, in
functie de tipul de cap de spalare instalat. (a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie
si spalare).

Z-Position (Pozitia
7)

Bottom, Custom, Overflow (Fund, Personalizat, Preaplin) a se vedea
4.4.1 Directia Z a pozitiilor de spalare/distributie/aspiratie

Move
(Deplasare)

Daca este selectata pozitia z Custom (Personalizat) sau Bottom (Fund),
butonul Move (Deplasare) este activat. Deplasarea nu este disponibila pentru
pozitia z Preaplin. Recomandat pentru aplicaiii pe baza de celule, aplicatii MBS
si microplaci cu 384 godeuri.

Set

(Custom
Position)
[Setare (pozitie
personalizata)]

Cand este selectata pozitia Z Custom (Personalizat), butonul Set (Setare) este
activat pentru definirea inaltimii acelor de aspiratie. La deschiderea unei noi
casete de dialog introduceti inaltimea doritd si apdsati OK. Inéltimea este
masurata in mm de la suprafata suportului de placi pana la varful acului de
aspiratie.

Channel (Canal)

1 — 4 (in functie de configuratia instrumentului)

Volume (Volum)

50 — 400 pl pentru microplaci cu 96 godeuri (in puncte de 50 pl)

10 — 120 pl pentru microplaci cu 384 godeuri (in puncte de 10 pl)
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Etapa de spalare

n cadrul unei etape de spélare, mai intai este aspirat lichidul din godeuri, apoi
distribuit si aspirat simultan, formand un flux circular.

Wash (Spalare) (1/1)
Z-position Asp Bottom |Z| Mode: & normal
" crosswise
[set ] [00000.0 © ax Asp
Aspiration time |1 [s] ; f
Head speed 10 [mm/s] ; f
| Cancel | | More |

Parametrii de spalare

Parametrii de spalare trebuie sa fie selectati pe doua ecrane. Selectati More (Mai
mult) pentru a continua catre pagina urmatoare.

Z-Position (Pozitia Bottom, Custom, Overflow (Fund, Personalizat, Preaplin) a se vedea

Z) 4.4.1 Directia Z a pozitiilor de spalare/distributie/aspiratie
Set Cand este selectata pozitia Z Custom (Personalizat), butonul Set (Setare) este
(Custom activat pentru definirea nhaliimii acelor de aspiratie. La desqhiderea unei noi
Position) casete de dialog introduceti inal{imea dorita si apasati OK. Inaltimea este

[Setare (pozitie | masurata in mm de la suprafata suportului de placi pana la varful acului de
personalizata)] aspiratie.

Normal, Crosswise (Transversal) sau 4x Asp (in functie de configuratia

Mode (Mod) instrumentului)
a se vedea 4.4 Pozitiile de spalare/distributie/
1-20s
Time (Timp) Intervalul de timp in care capul de spalare se afla in pozitia de aspiratie.
(daca este selectat 4x Asp, se recomanda un timp de aspiratie de minim 4
secunde).
1-20mm/s
Head Speed (Viteza | Cea mai redusa viteza a capului de spalare la aspiratje.
cap) (daca este instalat capul de spalare 384, viteza recomandata a capului este de
minim 5 mm/s).
PRECAUTIE
PENTRU A EVITA VARSAVREA LICHIDULUI NU SE VA COMBINA
O VITEZA DE ASP. REDUSA CU O VITEZA DE SPALARE RIDICATA.
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Wash (2/2)
Z-position Wash | Overflow |E| Move |:|
Set 00000.0
Wash rate 40 |Z| [ul/s]

Channel 1 Izl

100 [ul]

Volume

Cancel OK

Z-Position Bottom, Custom, Overflow (Fund, Personalizat, Preaplin) a se vedea
(Pozitia Z) 4.4.1 Directia Z a pozitiilor de spalare/distributie/aspiratie
Move Daca este selectata pozitia z Custom (personalizat) sau Overflow

(Deplasare)

(Preaplin), butonul Move (Deplasare) este activat. Deplasarea nu este
disponibila pentru pozitia z de fund.

Set (Custom
Position)
[Setare (pozitie
personalizata)]

Cand este selectata pozitia Z Custom (Personalizat), butonul Set (Setare)
este activat pentru definirea Tnal{imii acelor de aspiratie. La deschiderea unei
noi casete de dialog introduceti in&ltimea dorita si apasati OK. inaltimea este
masurata in mm de la suprafata suportului de placi pana la varful acului de
aspiratie.

Wash Rate (Viteza
de spalare)

Viteza de spalare reprezinta volumul de lichid distribuit Tn timp (pl/s). Sunt
disponibile 5 viteze de spalare diferite, 1 fiind cea mai redusa (1 - 3 mod de
picurare), iar 5 cea mai ridicata. Vitezele de spalare sunt diferite, in functie de
tipul capului de spalare instalat. (A se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si
spalare).

Channel (Canal)

1 -4 (in functie de configuratia instrumentului)

Volume (Volum)

50 — 3000 pl pentru microplaci cu 96 godeuri (in puncte de 50 pl)

10 — 1000 ul pentru microplaci cu 384 godeuri (in puncte de 10 pl)

Volumul uzual de distributie pentru o etapa de distributie (capul de spalare Tn

pozitia de preaplin) este de 200 — 400 pl. Pentru analizele celulare o secventa
de doua etape de spalare cu volume mai mici (200 pl fiecare) s-a dovedit mai
eficienta decat o etapa de spalare cu un volum mai mare.
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Etapa de umezire

Soak
Intensity Low |z| Shake
Time
i 0 [min] ; f
24 [s] ¥ &
Cancel OK

Parametrii de umezire

Intensity
(Intensitate)

Intensitatea de agitare: Off, Low, Medium (Dezactivat, Redus, Mediu) sau
High (Ridicat)

Intensitatea de agitare Amplitudine Frecventa
HIGH (Ridicat) 1,0 mm 25,0 Hz
MEDIUM (Mediu) 2,0 mm 10,0 Hz
LOW (Redus) 3,0 mm 5,0 Hz

Time (Timp)

Perioada de incubare a tamponului de spalare in godeuri.

Introduceti timpul in minute si secunde (max. 15 minute si 59 secunde).
Aveti Tn vedere faptul ca exista doua campuri separate pentru introducerea
timpului.

Contorul de umezire porneste la distribuirea reactivului in godeurile unei
microplaci (secventa de program Distributie sau Spalare) inaintea secventei
Umezire.

La utilizarea unui cap de spalare 96i impreuna cu placi cu 384 godeuri, durata
umezirii trebuie sa fie mai mare de 20 secunde; in caz contrar, etapa de umezire
nu este indicata pe afisaj, deoarece durata de umezire s-a derulat in timpul
distributiei cadranelor.

Etapa finala de aspiratie

Parametrii pentru etapa finala de aspiratie sunt identici cu cei ai etapei normale
de aspiratie, cu exceptia faptului ca aspiratia finala este realizata o singura data
la sfarsitul programului. Tnaintea inceperii aspiratiei finale, este constituit
vacuumul pentru reglarea vitezei de aspiratie.

Etapa de solicitare a utilizatorului

Selectati User Prompt (Solicitare utilizator) pentru a introduce un text al
utilizatorului care sa fie afisat in pozitia selectata din program. La afisarea
mesajului utilizatorul trebuie s& apese OK pentru a continua programul.
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5.34 Gasirea unui program

Instrumentul dispune de o functie de filtrare pentru o mai simpla gasire a
programelor. Apasati Find (Gasire) si este afisat urmatorul ecran:

Find Program

Z X C V B N M DEL

f <- -> Cancel OK

Introduceti primele litere ale numelui programului si apasati OK.
Programele corespunzatoare vor fi afisate.
5.35 Stergerea unui program

Selectati un program si apasati Delete (Stergere) pentru a il indeparta din lista
de programe.

»Would you like to delete your program?” (,Doriti stergerea programului?”)

Apasati OK pentru a sterge programul.

Programe blocate

Daca programul este blocat, acesta nu poate fi sters si este afisat urmatorul
mesaj: ,Program is locked.” (,Programul este blocat.”)

Tn cadrul software-ului HydroControl programele pot fi blocate si deblocate numai
de utilizatorii care detin drepturi corespunzatoare. (a se vedea manualul de
utilizare a software-ului HydroControl).

5.3.6 Pornirea unui program

Apasati Start pentru a porni un program; pentru informatii suplimentare consultati
4.8 Pornirea unui program.
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54 Meniul Proceduri

in vederea asigurarii unei performante constante a instrumentului, procedurile de
clatire si purjare trebuie efectuate la intervale regulate si cu precautie.

Procedures
Prime Empty Prime Tub
Rinse Release Vacuum
Replace Wash Head Clean Vac. Chamber
Back

Meniul Procedures (Proceduri) contine urmatoarele butoane:

Element

Descriere

Prime (Purjare)

Sistemul este umplut cu apa distilata, tampon sau aer.

Rinse (Clatire)

Sistemul este clatit, iar capul de spalare se deplaseaza n jos, in tava de
purjare plina pentru a evita blocarea acelor.

Empty Prime Tub
(Golire vana de purjare)

Lichidul este aspirat din vana de purjare.

Release Vacuum
(Eliberare vacuum)

Vacuumul trebuie eliberat inaintea golirii recipientului pentru reziduuri.

Clean Vac. Chamber
(Curatare camera vac.)

O procedura speciala de curatare pentru suportul de placi pentru filtrare
cu vacuum.

Replace Wash Head
(Inlocuire cap de spalare)

Pentru inlocuirea in siguranta a capului de spalare instrumentul este
comutat in modul de asteptare.
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Procedura de purjare

1. Selectati Channel (Canal) pentru purjare.

2. Selectati Time (Timp) sau Volume (Volum) si apasati Start pentru a Tncepe
procedura.

Prime
Channel 1 e
®
Time 15 s || |4
O
Volume 300 [ml] ; f

Back Start

Parametrii de purjare

Element

Descriere

Channel (Canal)

Selectabildelal -4

Time (Timp)

Selectabil de la 1 - 99 s (implicit 15 s)

Volume (Volum)

Selectabil de la 100 - 800 ml (implicit 300 ml)

Indicatie
Asigurati-va ca volumul de purjare sa fie suficient pentru a
garanta purjarea completa a capului de spalare.

Pentru a reduce la minim cantitatea de tampon de spalare utilizat
se recomanda purjarea dispozitivului HYDROSPEED mai intéi cu
apa deionizata (sau apa distilata), pentru a indeparta tot aerul
(sau spuma) din sistemul de distributie. Ulterior purjati
dispozitivul HYDROSPEED cu tamponul de spalare (pH 5 - 9).

Daca recipientele pentru lichide sunt asezate aproape de instrument, tuburile se
pot scurta pentru a reduce la minim cantitatea de tampon de spalare utilizata.
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Procedura de clatire

1. Selectati Channel (Canal).

2. Apasati Start pentru a incepe procedura.

Rinse

Channel 1 hd

Back Start

Parametrii de clatire

Element Descriere

Channel (Canal) Selectabildelal -4

54.1 Empty Prime Tub (Golire vana de purjare)
Apasati butonul Empty Prime Tub (Golire vana de purjare) pentru a indeparta
lichidul din vana de purjare.

5.4.2 Release Vacuum (Eliberare vacuum)
Inaintea golirii recipientului pentru reziduuri apasati butonul Release Vacuum
(Eliberare vacuum) pentru a elibera automat vacuumul Thainte de a deschide
recipientul pentru reziduuri. Acest lucru faciliteaza indepartarea capacului.

5.4.3 Replace Wash Head (inlocuire cap de spdlare)

Apasati Replace Wash Head (inlocuire cap de spalare) si instrumentul este
comutat in modul de agteptare. indepartati capul de spalare. Asigurati-va ca
inlocuirea capului de spalare este finalizata si ca ecranul de protectie este atasat
inainte de a apasa butonul OK. Apasati OK dupa instalarea noului cap de spalare.

AVERTIZARE

FUNCTIA ,,REPLACE WASH HEAD” (,,INLOCUIREA CAPULUI DE
SPALARE”) TREBUIE UTILIZATA LA INDEPARTAREA SAU
INLOCUIREA CAPULUI DE SPALARE. IN CAZ CONTRAR EXISTA
RISC DE VATAMARE DIN CAUZA MISCARII CAPULUI DE
SPALARE.

A SE VEDEA 4.2 INSTALAR:EA/TNLOCUIREA CAPULUI DE
SPALARE.
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55 Meniul Setari

Settings

General

Instrument

Plate

Back

General (Generalitati) (a se vedea 5.5.1 Setari generale)

e Unitate de filtrare cu vacuum in mBar, hPa, torr, psi sau InHg

e Semnal audio

e Selectare mesaje

Instrument (5.5.2 Setarile instrumentului)

e LLD 1 -4 (in functie de configuratia instrumentului): activare/dezactivare
e LLD reziduuri: activare/dezactivare

e pLLD: activare/dezactivare (se poate selecta LLD reziduuri - daca este
instalata optiunea - sau pLLD; nu pot fi selectate simultan ambele optiuni)

e Activare/dezactivare filtrare cu vacuum
e Senzor bule: on/off (pornit/oprit)

e Anti-obturare: on/off (pornit/oprit)
Plates (Placi) (5.5.3 Meniul Placa)

o Edit (Editare)

¢ Find (Gasire)

e Delete (Stergere)
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55.1 Setari generale

General Settings

Units Vac. Filt. mBar v

Audio Signal

Sel. Messages

Back Update

Element

Descriere

Units Vac. Filt
(Unit. filtr. vac.)

Unitati de filtrare cu vacuum. Selectati unitatile dorite: mBar, in Hg, psi, torr,
hPa

Audio signal (Semnal
audio)

Instrumentul emite un semnal sonor la finalizarea programului sau la aparitia
unei erori

Select Messages
(Selectare mesaje)

Selectatfi mesajele care necesita interactiunea utilizatorului pentru continuarea
programului.

Toate modificarile aduse setarilor trebuie confirmate prin apasarea butonului
Update (Actualizare).
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Selectare mesaje

Utilizatorul poate selecta mesajele care necesita interactiunea acestuia pentru
continuarea programului.

Indicatie
Se recomanda selectarea tuturor mesajelor
pentru a nu fi omisa nicio actiune importanta!

Messages

Channel X Primed?

Plate Inserted?

Waste Bottle OK?

Rinse Solution?

Prime Solution?

You should rinse!

VF Carrier installed?

Back Update

Mesaj Descriere
Channel X Primed? Memento pentru a verifica daca a fost purjat canalul specificat.
(Purjare canalul X?)
Plate Inserted? Memento pentru a verifica daca microplaca se afla pe suportul de placi.
(Placa introdusa?)
Waste Bottle OK? Memento pentru a verifica daca a fost golit recipientul pentru reziduuri.
(Recipientul pentru
reziduuri este OK?)
Rinse Solution? Memento pentru a verifica daca recipientul pentru clatire contine suficient
(Solutie de clatire?) lichid.
Prime Solution? Memento pentru a verifica daca recipientul pentru purjare contine suficient
(Solutie de purjare?) lichid.
You should rinse! Memento pentru clatirea sistemului de lichid.
(Clatire necesara!)
VF Carrier installed? Memento pentru a verifica daca este instalat suportul de placi pentru filtrare
(Suport VF instalat?) cu vacuum.

Toate modificarile aduse setéarilor trebuie confirmate prin apasarea butonului
Update (Actualizare).
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5.5.2 Setarile instrumentului
Instrument Settings
LLD Waste
LLD 1 LLD 2 LLD 3 LLD 4 (LLD

pLLD []

Vac Filtration |:|

Bubble Sensor |:|

Anti-clog Anti-clog

Back Update

Element Descriere

LLD 1 -4 si Waste
(reziduuri)

Porniti/opriti senzorii pentru nivelul lichidului pentru recipientele pentru lichide
(L1 - L4) si reziduuri

pLLD

Conectare/deconectare pLLD (detectarea nivelului de lichid in functie de
presiune)

Vacuum Filtration
(Filtrare cu vacuum)

Porniti/opriti optiunea de filtrare cu vacuum

Bubble Sensor
(Senzor bule)

Porniti/opriti senzorul pentru bule

Anti-clog
(Anti-obturare)

Procedura de anti-obturare este utilizata pentru prevenirea blocarii acelor de
distributie intre programele rulate.

Atunci cand caseta de selectare anti-obturare este selectata, se activeaza
butonul Anti-clog (Anti-obturare). Apasati butonul Anti-clog (Anti-obturare)
pentru a deschide caseta de selectare Anti-clog (Anti-obturare) in care pot fi
selectate intervalul de repetare dorit si umezirea.

A se vedea si 4.7.5 Anti-obturare.

Toate modificarile aduse setarilor trebuie confirmate prin apasarea butonului
Update (Actualizare).
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Meniul Anti-obturare

Anti-clog menu
Time 010 hd min
Soak v
Back Update
Element Descriere
Time (Timp) 10 - 360 min (6 ore) in puncte de cate 10 minute (se recomanda 20 min.)
Soak (Umezire) Sistemul de lichid este clatit o data dupa intervalul de timp selectat.

Toate modificarile aduse setarilor trebuie confirmate prin apasarea butonului
Update (Actualizare).

A se vedea si 4.7.5 Anti-obturare.

AVERTIZARE

NU INDEPARTATI ECRANUL DE PROTECTIE, INSTALATI
SUPORTUL DE PLACI PENTRU FILTRARE CU VACUUM SAU
INLOCUITI CAPUL DE SPALARE iN TIMP CE ANTI-OBTURAREA
ESTE ACTIVATA.
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553 Meniul Placa

Meniul placii prezinta toate definitiile placilor stocate in instrument. Instrumentul
este livrat cu o biblioteca de placi instalata. Pot fi editate definitiile placilor la bord.

Placile noi nu pot fi definite; cu toate acestea, placile existente pot fi editate si
salvate cu un nume nou. Pana la 80 de definitii de placi pot fi salvate pe
instrument.

Placile sunt prezentate in conformitate cu capul de spalare montat. O linie
orizontala ,----" indica faptul ca aceasta microplaca nu este disponibila pentru
capul de spalare instalat.

Placile pot fi blocate pentru editare si pot fi deblocate numai cu ajutorul software-
ului HydroControl.

La utilizarea microplacilor dintr-un set de testare, aveti grija sa nu deterioratj
invelisul la editarea parametrilor placii!

Plate Menu

=] Plate Definitions
Edit —1. GR96ft
—2. COS96fb

Find —3.
—4. -—--

L5 -
Delete | 6

Back —8.

Element

Descriere

Edit (Editare)

Modificati parametrii unei placi existente.

Placa selectata trebuie sa fie introdusa in suportul de placi Thaintea apasarii
butonului Edit (Editare). La apasarea butonului Edit (Editare) placa se
deplaseaza in pozitia de sub capul de spalare. Capul de spalare se
deplaseaza, de asemenea, in jos, pregatindu-se pentru reglare.

Pe durata editarii parametrilor placii, capul de spalare si suportul de placi se
deplaseaza in timp real pe masura ce setarile sunt efectuate, pentru a permite
verificarea vizuala a pozitjei.

A AVERTIZARE: NU ATINGETI COMPONENTELE iN MISCARE!

Find (Gasire)

Introduceti primele litere ale numelui microplacii si apasati OK.
Microplacile corespunzatoare vor fi afisate.

Delete (Stergere)

Selectaii o placa din lista si apasati Delete (Stergere) pentru a o indeparta.

Plate Definitions
(Definitiile placilor)

Lista definitiilor placilor salvate la bord in functie de capul de spalare instalat.
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Deplasarea X

Indicatie
Dupa definirea unei placi noi sau editarea unei placi verificati
daca secventele de program ale tuturor programelor stocate in
instrument functioneaza conform definitiei.

Edit Plate

Select X Movement hd

Aspl &~ 11.500 mm ‘ »
Asp2 € |0.000 mm (<@ |2
Disp € |1.000 mm  |<a| (B

Back Save as Save

Element

Descriere

Select
(Selectare)

Deplasarea X reprezinta deplasarea suportului de placi in raport cu acele de
aspiratie, din partea stanga in partea dreapta a godeurilor. Pozitiile Asp1, Asp2 si
Distributie sunt definite aici (distanta acului de la centrul godeului).

Aspl

Prima pozitie de aspiratie este disponibila pentru toate tipurile de placi. Pentru Asp1
acele sunt amplasate de regula in partea stdnga a godeurilor Tn placile cu 96
godeuri cu fund plat (pozitionarea este limitata de acele de distributie).

Pentru godeurile cu fund rotund sau in forma de V, acele de aspiratie sunt
amplasate in centrul godeurilor. Poate fi selectata numai o pozitie de aspiratie (ASP
1).

Pentru aspirarea microplacilor cu 384 godeuri, acele trebuie amplasate in partea
stdnga a godeurilor.

Valoarea setata reprezinta distanta acului de aspiratie de la centrul godeului in mm.
A se vedea 4.4 Pozitiile de spalare/distributie/.

Asp2

A doua pozitie de aspiratie pentru aspirare in modul ,transversal”. Asp2 trebuie
setata aproape de centrul godeului (distanta acului de aspiratie de la centrul
godeului in mm - pozitie limitata de acele de distributie).

A se vedea 4.4 Pozitiile de spalare/distributie/. Asp2 nu este disponibila pentru
placile cu 384 godeuri cu fund rotund sau in forma de V.

Disp

Pozitia de distributie este disponibila pentru toate tipurile de placi. Acele de
distributie trebuie reglate aproximativ in centrul godeului (distanta acului de aspiratie
de la centrul godeului in mm). A se vedea 4.4.2 Directia X
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Aspl

O Acde aspiratie

Deplasarea Y

Asp2

73 Ac de distributie

Deplasare X (stdnga/dreapta)

Distanta acului de aspiratie de la
centrul godeului in mm

Deplasarea Y (Asp3 si Asp4) este disponibila numai daca
instrumentul este echipat cu mecanism de indexare si cap de
spalare 96i sau 96!

Indicatie

Edit Plate

Select Y Movement i
Asp3 & 2,000 mm f
Asp4 C 1-2.000 mm f
Back Save as Save
Element Descriere

Select (Selectare)

Deplasarea Y reprezinta deplasarea suportului de placi in raport cu acele de
aspiratie, din spatele in fata godeurilor de la microplacile cu 96 godeuri.
Indisponibil pentru placi cu godeuri cu fund rotund, in forma de V sau cu 384

godeuri
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®TECAN.

Pozitiile de aspiratie trei si patru sunt disponibile numai pentru instrumentele
echipate cu mecanism de indexare si cap de spalare 96i sau 96.

Asp3 /Asp4 Asp3 trebuie reglata in fata, iar Asp4 in spatele godeului fara a atinge perefji

(distanta acului de aspiratie de la centrul godeului in mm). A se vedea
4.4 Pozitiile de spalare/distributie/.

y
Asp4

Spatele godeului

Ve
.

Asp3

O Acde aspiratie

Deplasarea Z

Fata godeului

Deplasare Y (inainte/inapoi)
Distanta acului de aspiratie de la

centrul godeului in mm

72 Ac de distributie

Edit Plate

Select Z Movement v
overflow & [015.000 mm ; f
Bottom i 1004.000 mm ‘ f
Back Save as Save
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Element

Descriere

Select (Selectare)

Deplasarea Z reprezinta pozitionarea in sus si in jos a acelor de aspiratie.
Pozitiile de preaplin si de fund ale acelor de aspiratie sunt definite aici.

Overflow (Preaplin)

Selectati inaliimea acelor de aspiratie (masurata in mm de la suprafata
suportului de placi pana la varful acului de aspiratie).

Bottom (Fund)

Selectati Tnaltimea acelor de aspiratie (masurata in mm de la suprafata
suportului de placi).

Asistenta placa

A se vedea capitolul 4.4 Pozitiile de spalare/distributie/ pentru informatii
suplimentare.

AEE—

Pozitia Z preaplin Pozitia Z fund

Edit Plate (Editare Placa)
Select (Selectare) | Z Movement v
Overflow
Overfow &= 1015.000 mm || [
Bottom
Botom ¢~ | 004.000 mm || |2
2 q Save As Save
Back (Inapoi) (Salvare ca) (Salvare)

Functia de asistenta placi ajuta utilizatorul la gasirea automata a pozitiei z de
fund pentru o noua microplaca. Asistenta placi se activeaza atunci cand
utilizatorul editeaza pozitia z de fund. Pozitia z de fund gasita automat trebuie
verificata de catre utilizator. Daca este necesar (de exemplu, daca volumul
rezidual este prea ridicat), utilizatorul trebuie sa efectueze manual reglajul fin.
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5. Structura meniului ecranului tactil

Setarile placii editate pe afisajul instrumentului sunt salvate pe instrument. La
utilizarea software-ului HydroControl Software figierul editat al placii (.pdfx)
trebuie salvat pe calculator, deoarece, in caz contrar, setarile placii de pe
instrumente si calculator pot fi diferite. (Pentru detalii se va consulta Manualul de
utilizare (IFU) HydroControl, capitolul 4.17 Editarea parametrilor placii.)
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6. Controlul calitatii

6. Controlul calitatii

6.1 Introducere

n acest capitol este descrisd o procedura de control al calitatii pentru
HYDROSPEED. Acesta este un test de performanta cu ajutorul metodei
gravimetrice prin care se verifica volumul rezidual si exactitatea distributiei
instrumentului prin cantarirea microplacii pe o balanta de laborator calibrata.

6.2 Testarea performantei cu microplaca cu 96 godeuri

Instrumente necesare

e Balanta de laborator calibrata cu capacitate de citire miligrame, cu capac de
protectie

e Microplaca compacta Greiner F cu 96 godeuri cu fundul plat

e Seringa/pipeta din plastic de mici dimensiuni pentru proba solutie Tween 20
e Recipient curat pentru lichide livrat cu HYDROSPEED

e Recipient pentru reziduuri livrat cu HYDROSPEED

Pregatirea solutiei pentru procedura de control al calitatii

1. Pregatiti o solutie de 0,1% Tween 20
(de exemplu, 1 litru de apa distilata sau deionizata si 1 ml Tween 20).

2. Umpleti un recipient pentru lichide gol, furnizat impreuna cu HYDROSPEED,
cu solutie Tween si conectati tuburile la canalul adecvat de la panoul posterior
al instrumentului.

Indicatie
Solutia pentru procedura de control al calitatii poate fi
depozitata maxim 1 luna la frigider. Daca solutia devine tulbure,
aceasta trebuie eliminata si inlocuita cu solutie proaspata.

Indicatie
Toate canalele trebuie purjate.

Canalul utilizat pentru procedura de control al calitatii trebuie
purjat ultimul.

Efectuati procedura de control al calitatii numai cu filtre curate!
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Programe necesare pentru procedura de control al calitatii

Definiti urmatoarele programe pentru efectuarea procedurilor de control al calitatii:

QC_DISP
e Tipul placii: Greiner cu 96 godeuri, cu fundul plat
e Unciclu
e O etapa de distributie cu urmatorii parametri:
o POZ: PREAPLIN
o VOLUM: 300 pl
o CANAL:1
o VITEZA DE DISTRIBUTIE: 5 (a se vedea 4.5.1 Viteze de distributie si
spalare)
QC_ASP
o Tipul placii: Greiner cu 96 godeuri, cu fundul plat
e Unciclu
o VITEZA DE ASPIRATIE: 5
e O etapa de aspiratie cu urmatorii parametri:
o ASP transversala
o POZ: FUND
o TIMP:5s
o VITEZA CAPULUI: 10 mm/s

Exactitatea distributiei/verificarea volumului rezidual

Indicatie
Asigurati-va ca balanta de laborator este calibrata. Asigurati-va
ca dispozitivul HYDROSPEED si recipientele pentru lichide sunt
asezate la aceeasi inaltime pe o suprafata lipsita de vibratii, in
conformitate cu directivele producatorului.
Purjati toate canalele instalate.

1. Tnregistrati numarul de serie al balantei de laborator si al dispozitivului
HYDROSPEED utilizat, precum si numele operatorului, in scopuri de
documentare.

2. Conectati dispozitivul HYDROSPEED la recipientul pentru reziduuri; a se
vedea 2.8.1 Conexiunile panoului posterior.

3. Conectati recipientul pentru lichide cu solutia pentru procedura de control al
calitatii la canalul 1. Daca instrumentul este echipat cu mai mult de un canal
de admisie, completati cu solutie pentru procedura de control al calitatii in
toate recipientele de tampon pentru spalare. A se vedea 2.8.1 Conexiunile
panoului posterior.

4. Purjati toate canalele instalate cu durata implicita de purjare (daca sunt
disponibile mai multe) asigurand purjarea canalului 1 la final. Purjaii canalul 1
cu durata implicita de purjare (15 secunde) cu solufia pentru procedura de
control al calitatii.

88 HYDROSPEED Nr. 30213470 Nr. revizie 2.0 2022-04



OTECAN.

6. Controlul calitatii

5. Céantariti pe balanta de laborator microplaca goala si uscatda mentionata mai
sus si inregistrati TARA.

Exactitatea distributiei

6. Asezati microplaca in dispozitivul HYDROSPEED pentru a fi verificata si
porniti programul QC_DISP pentru a distribui 300 pl de lichid in fiecare godeu.

7. Cantariti microplaca umpluta si inregistrati greutatea. A se vedea sectiunea
Interpretarea rezultatelor pentru exactitatea distributiei.

Verificarea volumului rezidual
8. Porniti programul QC_ASP pentru a indeparta lichidul distribuit din godeuri.
9. Asezati microplaca pe balanta de laborator si inregistrati greutatea lichidului
ramas. A se vedea sectiunea Interpretarea rezultatelor pentru volumul
rezidual.
Interpretarea rezultatelor pentru exactitatea distributiei

Reusit: exactitatea distributie per placa trebuie sa fie
>= 27,30 grame si <= 30,17 grame.

Esuat: exactitatea distributie se afla in afara domeniului mentionat mai sus.

Interpretarea rezultatelor pentru verificarea volumului rezidual
Reusit: volumul rezidual mediu per placa trebuie sa fie < 0,192 grame.

Esuat: volumul rezidual mediu per placa este >= 0,192 grame.

Remedierea defectiunilor pentru procedura de control al calitatii
Daca dispozitivul HYDROSPEED a esuat la testul de mai sus:
1. Purjaii instrumentul complet (a se vedea 4.7.3 Purjare).

2. Curatati capul de spalare cu ajutorul instrumentului de curatat livrat pentru
acele de aspiratie, daca sunt vizibile blocaje la nivelul acelor.

3. Tn caz contrar, curatati capul de spalare intr-o baie cu ultrasunete, in
conformitate cu procedura descrisa in 7.2 Curatarea capului de spalare.

4. Verificaii setarile parametrilor placii, pompa de vacuum (de exemplu, in stare
pornita, scurgeri din tuburi), verificaii ca filtrul sa nu fie blocat.

5. Repetati procedura de control al calitatii.

6. Daca in continuare rezultatele nu indeplinesc criteriile mentionate anterior,
contactati tehnicianul local de service.

AVERTIZARE

TOATE PIESELE INSTRUMENTULUI CARE INTRA IN CONTACT
CU MATERIALUL POTENTIAL INFECTIOS TREBUIE TRATATE
CA ZONE POSIBIL INFECTIOASE.

SE RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR S| IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)
PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA LA EFECTUAREA PROCEDURILOR DE
CURATARE, PRECUM SI LA EFECTUAREA REGLAJELOR
INSTRUMENTULUI.
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6.3 Testarea performantei XE "Controlul calitatii cu
microplaca cu 384 godeuri"

Instrumente necesare

e Balanta de laborator calibrata cu capacitate de citire miligrame, cu capac de
protectie

¢ Microplaca compacta Greiner F cu 384 godeuri cu fundul plat

e Seringa din plastic de mici dimensiuni pentru proba solutie Tween 20
e Recipient curat pentru lichide livrat cu HYDROSPEED

e Recipient pentru reziduuri livrat cu HYDROSPEED

Pregatirea solutiei pentru procedura de control al calitatii

1. Pregatiti o solutie de 0,1% Tween 20
(de exemplu, 1 litru de apa distilata sau deionizata si 1 ml Tween 20).

2. Umpleti un recipient pentru lichide gol, furnizat impreuna cu HYDROSPEED,
cu solutie Tween si conectati tuburile la canalul adecvat de la panoul posterior
al instrumentului.

Indicatie
Solutia pentru procedura de control al calitatii poate fi
depozitata maxim 1 luna la frigider. Daca solutia devine tulbure,
aceasta trebuie eliminata si inlocuita cu solutie proaspata.

Programe necesare pentru procedura de control al calitatii

Definiti urmatoarele programe pentru efectuarea procedurilor de control al calitaji:

QC_DISP
o Tipul placii: Greiner cu 384 godeuri, cu fundul plat
e Unciclu
e O etapa de distributie cu urmatorii parametri:
o POZ: PREAPLIN
o VOLUM: 100 ul
o CANAL:1

o VITEZA DE DISTRIBUTIE: 5 (a se vedea 4.5.1 Viteze de distribuiie si
spalare)
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QC_ASP

Tipul placii: Greiner cu 384 godeuri, cu fundul plat
Un ciclu

VITEZA DE ASPIRATIE 5

O etapa de aspiratie cu urmatorii parametri:

o ASP

o POZ: FUND

o TIMP:5s

o VITEZA CAPULUI 10 mm/s

Exactitatea distributiei/verificarea volumului rezidual

Indicatie
Asigurati-va ca balanta de laborator este calibrata. Asigurati-va
ca dispozitivul HYDROSPEED sgi recipientele pentru lichide sunt
asezate la aceeasi inaltime pe o suprafata lipsita de vibratii, in
conformitate cu directivele producatorului.
Purjati toate canalele instalate.

. Inregistrati numérul de serie al balantei de laborator si al dispozitivului

HYDROSPEED utilizat, precum si numele operatorului, in scopuri de
documentare.

Conectati dispozitivul HYDROSPEED la recipientul pentru reziduuri; a se
vedea 2.8.1 Conexiunile panoului posterior.

Conectatj recipientul pentru lichide cu solutia pentru procedura de control al
calitatji la canalul 1. Daca instrumentul este echipat cu mai mult de un canal
de admisie, completati cu solutie pentru procedura de control al calitafji in
toate recipientele de tampon pentru spalare. A se vedea 2.8.1 Conexiunile
panoului posterior.

Purjati toate canalele instalate cu durata implicita de purjare (daca sunt
disponibile mai multe) asigurand purjarea canalului 1 la final. Purjati canalul 1
cu durata implicita de purjare (15 secunde) cu solutia pentru procedura de
control al calitaji.

Cantariti pe balanta de laborator microplaca goala si uscata mentionata mai
sus si inregistrati TARA.

Exactitatea distributiei

6.

7.

Asezati microplaca in dispozitivul HYDROSPEED pentru a fi verificata si
porniti programul QC_DISP pentru a distribui 100 pl de lichid in fiecare godeu.

Cantariti microplaca umpluta si inregistrati greutatea. A se vedea sectiunea
Interpretarea rezultatelor pentru exactitatea distributiei.

Volum rezidual

8.
9.

Porniti programul QC_ASP pentru a indeparta lichidul distribuit din godeuri.

Asezati microplaca pe o balanta de laborator si inregistrati greutate lichidului
ramas. A se vedea sectiunea Interpretarea rezultatelor pentru volumul
rezidual.
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Interpretarea rezultatelor pentru exactitatea distributiei

Reusit: exactitatea distributie per placa trebuie sa fie
>= 36,40 grame si <= 40,23 grame.

Esuat: exactitatea distributie se afla in afara domeniului mentionat mai sus.

Interpretarea rezultatelor pentru verificarea volumului rezidual
Reusit: volumul rezidual mediu per placa trebuie sa fie < 0,766 grame.

Esuat: volumul rezidual mediu per placa este >= 0,766 grame.

Remedierea defectiunilor pentru procedura de control al calitatii
Daca dispozitivul HYDROSPEED a esuat la testul de mai sus:
1. Purjati instrumentul complet (a se vedea 4.7.3 Purjare).

2. Curatati capul de spalare cu ajutorul instrumentului de curatat livrat pentru
acele de aspiratie, daca sunt vizibile blocaje la nivelul acelor.

3. Tn caz contrar, curatati capul de spalare intr-o baie cu ultrasunete, in
conformitate cu procedura descrisa in 7.2 Curatarea capului de spalare.

4. Verificati setarile parametrilor placii, pompa de vacuum (de exemplu, in stare
pornita, scurgeri din tuburi), verificati ca filtrul sa nu fie blocat.

5. Repetati procedura de control al calitatii.

6. Daca in continuare rezultatele nu indeplinesc criteriile mentionate anterior,
contactati tehnicianul local de service.

AVERTIZARE

TOATE PIESELE INSTRUMENTULUI CARE INTRA IN CONTACT
CU MATERIALUL POTENTIAL INFECTIOS TREBUIE TRATATE
CA ZONE POSIBIL INFECTIOASE.

SE RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR Sl IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)
PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA LA EFECTUAREA PROCEDURILOR DE
CURATARE, PRECUM SI LA EFECTUAREA REGLAJELOR
INSTRUMENTULUL.
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7. Intretinerea si curatarea

7.1 Procedurile de curatare

AVERTIZARE

TOATE PIESELE INSTRUMENTULUI CARE INTRA IN CONTACT
CU MATERIALUL POTENTIAL INFECTIOS TREBUIE TRATATE
CA ZONE POSIBIL INFECTIOASE.

SE RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR Sl IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)
PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA LA EFECTUAREA PROCEDURILOR DE
CURATARE, PRECUM SI LA EFECTUAREA REGLAJELOR
INSTRUMENTULUI.

Cea mai importanta procedura de curatare este reprezentata de clatirea
sistemului de lichid cu apa distilata Thainte de lasarea instrumentului in stare de
repaus sau oprirea acestuia la sfarsitul zilei.

Capul de spalare trebuie indepartat si curatat complet cel putin o data la sase luni
sau la blocarea unuia sau mai multor ace.

\l

1.1 Curatarea capacului si a ecranului tactil

Suprafata exterioara a instrumentului si ecranul tactil pot fi curatate periodic cu
ajutorul unei lavete imbibate cu o solutie de detergent bland (a se vedea capitolul
7.6 Plan de intretinere preventiva).

PRECAUTIE
NU UTILIZATI ACETONA, DEOARECE DETERIOREAZA CAPACELE.

PRECAUTIE

NU PULVERIZATI LICHID PE INSTRUMENT. AVETI GRIJA CA
LICHIDUL SA NU FIE STROPIT SAU SA CURGA iN INTERIORUL
INSTRUMENTULUI. DACA SE VARSA LICHID iN INSTRUMENT,

ESTE NECESARA INTERVENTIA UNUI TEHNICIAN DE SERVICE.

AVERTIZARE

PERICOL DE INCENDIU S| ELECTROCUTARE!

INAINTEA CURATARII SUPRAFETEI EXTERIOARE A
INSTRUMENTULUI S| ECRANULUI TACTIL, OPRITI
INSTRUMENTUL S| DECONECTATI-L DE LA ALIMENTAREA CU
CURENT ELECTRIC DE LA SURSA PRINCIPALA!

> 0 O
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7.2 Curatarea capului de spalare
IMPORTANT
PROCEDURA DE CLATIRE REPREZINTA CEA MAI IMPORTANTA
ETAPA DE CURATARE ZILNICA A INSTRUMENTULUI. iN CAZUL iN
CARE CAPUL DE SPALARE NU ESTE CLATIT ZILNIC, POT

SURVENI BLOCAJE. iIN ACEST CAZ CAPUL DE SPALARE VA
NECESITA REPARATII COSTISITOARE SAU VA TREBUI INLOCUIT.

AVERTIZARE

INSTRUMENTUL NU TREBUIE UTILIZAT FARA ECRANUL DE
PROTECTIE ATASAT. PURTATI INTOTDEAUNA MANUSI DE
UNICA FOLOSINTA FARA PUDRA, OCHELARI DE PROTECTIE SI
IMBRACAMINTE DE PROTECTIE LA LUCRARILE DE INSTALARE
SAU CURATARE A CAPULUI DE SPALARE.

Indicatie
A se vedea si 4.2 Instalarea/inlocuirea capului de spalare 4.7.3,
Purjare 4.7.4 si Clatire

Urmatoarele etape trebuie urmate in vederea remedierii cu succes a blocajelor
de la nivelul acelor de distributie.

1. Asezati instrumentul in pozifia ON (PORNIT).

2. Efectuati procedura descrisa in capitolul 4.10.3 Lasarea instrumentului in
stare de repaus o perioada indelungata pentru purjarea capului de spélare cu
aer pentru a Tnlatura tot lichidul.

3. Indepartati capul de spalare conform descrierii din capitolul
4.2 Instalarea/inlocuirea capului de spalare. Capul de spalare trebuie
indepartat cu grija de la instrument (aveti grija sa nu se desprinda sigiliile).

4. Introduceti capul de spalare intr-o baie cu ultrasunete cu apa distilata calda
(max. 50°C), de regula pentru 5 - 10 minute. Prin aceasta procedura vor fi
indepartate majoritatea cristalelor de sare care blocheaza acele.

-

Indepértati capul de spalare din baia cu ultrasunete si utilizati cu grija aer
comprimat (fara ulei) pentru a indeparta din ace particulele ramase.

5. Asigurati-va ca toate cele patru sigilii (din partea frontala si cea posterioara a
capului de spalare) se afla la locul lor.

6. Repetati etapele 4 si 5 pana cand toate acele capului de spalare incep sa
distribuie corect.

7. Reinstalati capul de spalare (a se vedea capitolul 4.2 Instalarea/inlocuirea
capului de spalare).

8. Purjati instrumentul cu apa distilata.
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Daca raman blocate ace, capul de spalare poate fi curatat cu acele de curatare
din cutia de accesorii (daca acele individuale sunt blocate).

a. Impingeti cu grija acele de curatare in acele de aspiratie sau de distributie
blocate.

b. Clatiti capul de spalare cu apa distilata pentru a va asigura ca toate particulele
au fost indepartate.

7.3 Curatarea recipientelor pentru reziduuri

Inainte de a curéta recipientele pentru reziduuri, goliti-le in conformitate cu
reglementarile privind eliminarea deseurilor (a se vedea 7.8.3 Eliminarea
materialelor de lucru).

Goliti recipientul pentru reziduuri (si dispozitivul pentru spuma, daca este necesar)
cel putin o data pe zi, pentru a evita formarea bacteriilor etc.

Recipientele trebuie curatate regulat (in functie de aplicatie) cu un detergent
bland.

AVERTIZARE

CONTINUTUL RECIPIENTELOR PENTRU REZIDUURI ESTE
POSIBIL INFECTIOS.

LA MANEVRAREA RECIPIENTELOR PENTRU REZIDUURI SE
RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR Sl IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)
PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA.

AVERTIZARE
NIVELUL DE LICHID AL RECIPIENTULUI PENTRU REZIDUURI

ASIGURATI-VA CA NIVELUL LICHIDULUI DIN RECIPIENTUL
PENTRU REZIDUURI SE AFLA INTOTDEAUNA SUB NIVELUL
MAXIM INDICAT PE RECIPIENT, PENTRU A EVITA POSIBILA
DEVERSARE A REZIDUURILOR LICHIDE IN RECIPIENTUL
PENTRU SPUMA.

INTERESATI-VA CU PRIVIRE LA PUNCTELE
CORESPUNZATOARE DE COLECTARE S| METODELE
APROBATE DE ELIMINARE A DESEURILOR DIN TARA SAU
REGIUNEA DVS.
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7.4

/A

Varsarea lichidului sau a spumei

AVERTIZARE

OPRITI S| DECONECTATI iNTOTDEA}JNA CABLUL ELECTRIC DE
LA DISPOZITIVUL HYDROSPEED INAINTEA INDEPARTARII
SUBSTANTEI VARSATE PE INSTRUMENT.

TOATE SUBSTANTELE VARSATE (LICHID SAU SPUMA)
TREBUIE TRATATE CA FIIND POSIBIL INFECTIOASE. DIN
ACEST MOTIV SE RECOMANDA INTOTDEAUNA RESPECTAREA
PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV
PURTAREA MANUSILOR FARA PUDRA, A OCHELARILOR SI
iMBRACAMINTEI DE PROTECTIE) PENTRU A EVITA O POSIBILA
CONTAMINARE CU O BOALA INFECTIOASA.

iN PLUS, TOATE DESEURILE REZULTATE LA OPERATIUNEA DE
CURATARE TREBUIE TRATATE CA FIIND POSIBIL
INFECTIOASE, IAR ELIMINAREA SE VA REALIZA IN
CONFORMITATE CU INFORMATIILE PREZENTATE iN
7.8.3 ELIMINAREA MATERIALELOR DE LUCRU.

DACA SE VARSA O SUBSTANTA iN INSTRUMENT,
ESTE NECESARA INTERVENTIA UNUI TEHNICIAN DE SERVICE.

Varsarea lichidului sau a spumei poate aparea in cazul utilizarii
necorespunzatoare a dispozitivului HYDROSPEED, cum ar fi:

1.
2.

Microplaca utilizata nu corespunde capului de spalare instalat.

Parametrii placii nu sunt reglati corect sau placa cu stripuri este utilizata fara
toate stripurile introduse.

Recipientul pentru reziduuri nu a fost golit cand nivelul de lichid sau spuma a
atins limita maxima de umplere.

Nu este utilizat un agent anti-spuma cu lichidele care prezinta o tendinta
puternica de formare a spumei.

Indepartati intotdeauna substantele varsate imediat dup& producere.

=

o M DN

Asezati instrumentul in pozitia OFF (OPRIT).

Stergeti imediat scurgerea cu material absorbant.
Eliminati Tn mod corespunzator materialul contaminat.
Curatati suprafetele instrumentului cu un detergent bland.

Tn cazul scurgerilor biologice periculoase, curatati cu o solutie dezinfectanta (a
se vedea 7.7.2 Solutii de decontaminare/dezinfectare).

Uscati zonele curatate.
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AVERTIZARE
NIVELUL DE LICHID AL RECIPIENTULUI PENTRU REZIDUURI

ASIGURATI-VA CA NIVELUL LICHIDULUI DIN RECIPIENTUL
PENTRU REZIDUURI SE AFLA INTOTDEAUNA SUB NIVELUL
MAXIM INDICAT PE RECIPIENT, PENTRU A EVITA POSIBILA

DEVERSARE A REZIDUURILOR LICHIDE IN RECIPIENTUL

PENTRU SPUMA.

CONTINUTUL RECIPIENTULUI PENTRU REZIDUURI ESTE
POSIBIL INFECTIOS; PURTATI IMBRACAMINTE DE PROTECTIE
(MANUSI DE UNICA FOLOSINTA FARA PUDRA, OCHELARI DE

PROTECTIE SI IMBRACAMINTE DE PROTECTIE) LA
GOLIREA/MANEVRAREA UNUI RECIPIENT PENTRU REZIDUURI.
INFORMATI-VA CU PRIVIRE LA CENTRELE
CORESPUNZATOARE DE COLECTARE S| METODELE
APROBATE DE ELIMINARE A DESEURILOR DIN TARA SAU
REGIUNEA DVS.

7.5

A\

Comptiment
sigurante

inlocuirea sigurantelor principale

AVERTIZARE

PERICOL DE INCENDIU

SIGURANTELE PRINCIPALE VOR FI INLOCUITE
NUMAI CU SIGURANTE CU TIP SI CARACTERISTICI SIMILARE.

Urmatoarele etape vor fi efectuate pentru inlocuirea sigurantelor principale din
apropierea conexiunii cablului electric, in panoul posterior al instrumentului.

1. Opriti instrumentul si scoateti cablul electric.

2. Deschideti compartimentul sigurantelor de la panoul posterior al
instrumentului TImpingand clemele cu o surubelnitd catre marginile exterioare
ale compartimentului si tragadnd compartimentul complet.

Sigurante

Compartiment
sigurante

3.

Scoateti sigurantele si inlocuiti-le.

»

Asigurati-va ca sigurantele au caracteristicile corecte.

115 volti necesita 2 siguranfe x T 3,15 A/ 250 V (lente).
230 volti necesita 2 sigurante x T 1,6 A/ 250 V (lente).
5. Tnlocuiti compartimentul sigurantelor.

6. Reconectati cablul electric si porniti instrumentul.
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AVERTIZARE
DACA SIGURANTA CONTINUA SA SE ARDA, SOLICITATI
ASISTENTA SERVICE.
7.6 Plan de intrefinere preventiva
AVERTIZARE

TOATE PIESELE INSTRUMENTULUI CARE INTRA IN CONTACT
CU MATERIALUL POTENTIAL INFECTIOS TREBUIE TRATATE
CA ZONE POSIBIL INFECTIOASE.

SE RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR iN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR Sl IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)
PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA LA EFECTUAREA PROCEDURILOR DE
CURATARE, PRECUM SI LA EFECTUAREA REGLAJELOR
INSTRUMENTULUL.

PRECAUTIE

NU UTILIZATI AUTOCLAVA PENTRU CURATAREA CAPULUI DE
SPALARE. NU SCUFUNDATI CAPUL DE SPALARE iN ETANOL
(ALCOOL).

7.6.1 Zilnic

Intretinerea zilnica a instrumentului:

e Efectuati procedura 4.10.2 Lasarea instrumentului in stare de repaus peste
noapte sau 4.10.3 Lasarea instrumentului in stare de repaus o perioada
indelungata in functie de durata de repaus a instrumentului.

7.6.2 Saptamanal
1. Efectuati intretinerea zilnica.

2. Verificatj filtrul/filtrele din recipientul/recipientele pentru lichide in vederea
particulelor si curatati filtrul/filtrele de lichid cu apa distilatad sau cu un
detergent bland.

3. Daca este necesar, curatati suportul de placi.

4. Daca este necesar, curatati capul de spalare cu ajutorul acelor de curatare
livrate, daca sunt vizibile blocaje la nivelul acelor. 7.2 Curatarea capului de
spalare

5. Daca este necesar, curatati capul de spalare intr-o baie cu ultrasunete, in
conformitate cu procedura descrisa in 7.2 Curatarea capului de spalare.

6. Daca este necesar, curatati suprafata exterioara a instrumentului cu apa
distilata sau cu un detergent bland.

7.6.3 Semestrial

1. Daca este necesar, curatati suportul de placi.
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2. Verificati mecanismul de centrare al suportului de placi si, daca este necesar,
curatati cu 70 % etanol.

3. Curatati capul de spalare; a se vedea 7.2 Curatarea capului de spalare.

4. Efectuati procedura de decontaminare/dezinfectare.

Indicatie
Curatati periodic acele de aspiratie si distributie sau
imediat dupa blocarea acestora cu particule sau cristale.

AVERTIZARE
PERICOL DE INCENDIU $I EXPLOZIE!

ETANOLUL ESTE INFLAMABIL, IAR DACA ESTE MANEVRAT
NECORESPUNZATOR, SE POT PRODUCE EXPLOZII. SE VOR
RESPECTA PRESCRIPTIILE CORESPUNZATOARE DE
LABORATOR PRIVIND SIGURANTA.

7.6.4  Anual

Intretinerea anuala este efectuats de inginerul de service. Dacé survin dificultati,

contactati reprezentantul local al serviciului de asistenta clienti, consultati ultima

pagina a acestui document.

1. Curatati filtrele din sticle si inlocuiti-le, daca este necesar.

2. Verificati conectorii cu eliberare rapida de la tuburile externe si recipiente si
inlocuiti-i, daca este necesar.

3. Verificati recipientul in privinta deteriorarii si inlocuiti-l, daca este necesar.

4. Verificati filtrele dintre recipientul pentru spuma si pompa de vacuum si
inlocuiti-le, daca este necesar.

5. Decontaminati si dezinfectati instrumentul; a se vedea
7.7 Decontaminarea/dezinfectarea instrumentului.

6. Curatati capul de spalare (a se vedea 7.2 Curatarea capului de spalare) si
inlocuiti sigiliile, daca este necesar.

7. Curatati suportul de placi.

8. Curatati vana de purjare, verificati-o si inlocuiti-o, daca este necesar.

9. Verificati pompa de distributie prin procedura de control al calitatii descrisa in
capitolul 6. Controlul calitaji.

10.Verificati volumul rezidual prin procedura de control al calitatii descrisa in
capitolul 6. Controlul calitaji.

PRECAUTIE
NUMAI TEHNICIENII DE SERVICE AUTORIZATI DE FIRMA TECAN AU

PERMISIUNEA DE A DESCHIDE INSTRUMENTUL. INDEPARTAREA
SAU RUPEREA SIGILIULUI DE GARANTIE ANULEAZA GARANTIA.
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7.7 Decontaminarea/dezinfectarea instrumentului

AVERTIZARE

PROCEDURA DE DEZINFECTARE TREBUIE EXECUTATA
CONFORM REGLEMENTARILOR NATIONALE, REGIONALE $I
LOCALE.

AVERTIZARE

TOATE PIESELE INSTRUMENTULUI CARE INTRA iN CONTACT
CU MATERIALUL POTENTIAL INFECTIOS TREBUIE TRATATE
CA ZONE POSIBIL INFECTIOASE.

SE RECOMANDA RESPECTAREA PRESCRIPTIILOR IN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA (INCLUSIV PURTAREA MANUSILOR FARA
PUDRA, A OCHELARILOR S| IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE)
PENTRU A EVITA O POSIBILA CONTAMINARE CU O BOALA
INFECTIOASA PE DURATA EFECTUARII PROCEDURII DE
DEZINFECTARE.

7.7.1 Deplasarea sau transportarea instrumentului

Este foarte important ca instrumentul sa fie complet decontaminat si dezinfectat
inainte indepartarii din laborator sau a efectuarii unei operatii de service la acesta.

Tnaintea trimiterii instrumentului la centrul de service pentru lucrari de service sau
reparatie, acesta trebuie sa fie dezinfectat si Tnsotit de un certificat de siguranta
completat de catre autoritatea operationala. Daca nu este furnizat un certificat de
siguranta, este posibil ca instrumentul sa nu fie acceptat de centrul de service
sau sa fie retinut de autoritatile vamale.

7.7.2 Solutii de decontaminare/dezinfectare

Se recomanda utilizarea uneia dintre urmétoarele solutii de decontaminare /
dezinfectare si metodele pentru procedura de decontaminare si dezinfectare.

e Decon 90 (Decon Laboratories Limited)

e Decon Neutracon (Decon Laboratories Limited)
e Microcide SQ (Global Biotechnologies)

e 70 % etanol

e Spor-Klenz (gata pentru utilizare)

e 0,1 % hipoclorura de sodiu
(aveti in vedere sa nu utilizati o concentratie ridicata de hipoclorura de sodiu,
deoarece aceasta este foarte coroziva.)

Pentru decontaminarea / dezinfectarea suprafetei instrumentului:
e B33 Dezinfectare suprafete (Orochemie)

Pregatiti concentratia pentru solutia de decontaminare/dezinfectare in
conformitate cu documentatia producatorului. Respectati cu strictete fisa tehnica
de securitate a producatorului.
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IMPORTANT

NU NE ASUMAM RESPONSABILITATEA PENTRU CARACTERUL
ADECVAT AL SOLUTIILOR SAU METODELOR.

FIECARE LABORATOR TREBUIE SA SE ASIGURE CA
PROCEDURILE DE DECONTAMINARE Sl DEZINFECTARE SUNT
ADECVATE PENTRU PERICOLELE BIOLOGICE MANEVRATE.

AVERTIZARE
PERICOL DE INCENDIU Sl EXPLOZIE!

ETANOLUL ESTE INFLAMABIL, IAR DACA ESTE MANEVRAT
NECORESPUNZATOR, SE POT PRODUCE EXPLOZII. SE VOR
RESPECTA PRESCRIPTIILE CORESPUNZATOARE DE
LABORATOR PRIVIND SIGURANTA.

7.7.3 Procedura de decontaminare/dezinfectare

Instrumentul trebuie decontaminat si dezinfectat cu una dintre solutiile mentionate
n capitolul precedent.

PRECAUTIE
INAINTEA INCEPERII PROCEDURII DE DECONTAMINARE S|
DEZINFECTARE
APLICATI O PROCEDURA DE CLATIRE CU APA DISTILATA SAU
DEIONIZATA (CALITATE DE LABORATOR) PENTRU A CURATA
SISTEMUL.

AVERTIZARE

PROCEDURA DE DECONTAMINARE S| DEZINFECTARE
TREBUIE EXECUTATA INTR-O CAMERA BINE AERISITA, DE
CATRE PERSONAL AUTORIZAT, ECHIPAT CU MANUSI DE
UNICA FOLOSINTA, FARA PUDRA, OCHELARI SI
iIMBRACAMINTE DE PROTECTIE.

Retineti faptul ca dezinfectantii si solutiile de decontaminare pot influenta
performanta instrumentului dvs., dacé acestea intra in contact, de exemplu, cu
sistemul electronic!

Se va utiliza urmatoarea procedura pentru dezinfectarea si decontaminarea
instrumentului si a accesoriilor:

1. Purtati manusi de protectie fara pudra, ochelari si imbracaminte de protectie.

2. Pregatiti un sac (de exemplu, un sac cu o autoclava etichetat cu banda pentru
autoclava) pentru toate materialele de unica folosinta utilizate la procedura de
dezinfectare si decontaminare.

3. Purjati sistemul de lichid cu apa distilatéd/deionizata inaintea utilizarii unei
solutii de decontaminare/dezinfectare.

4. Purjati sistemul de lichid sau efectuati o procedura de clétire cu o solutie
dezinfectanta / de decontaminare si asigurati un timp de contact in
conformitate cu specificatiile producatorului.
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Clatirea se intrerupe automat la pornirea urmatoarei proceduri de purjare.

5. Pentru a indeparta dezinfectantul purjati sistemul de lichid cu apa
distilatd/deionizata cu minim 800 ml. Repetati operatiunea de minim 4 ori.

6. Conectati tubul de lichid al canalului respectiv la o sticla pentru lichide goala.
Purjati instrumentul cu aer pana la golirea tuburilor pentru fiecare canal.

AVERTIZARE
PERICOL DE INCENDIU $I EXPLOZIE!

INAINTEA CURATARII SUPRAFETEI EXTERIOARE A
INSTRUMENTULUI $SI A ECRANULUI TACTIL, OPRITI
INSTRUMENTUL S DECONECTATI-L DE LA ALIMENTAREA CU
CURENT ELECTRIC DE LA SURSA PRINCIPALA!

7. Opriti instrumentul si deconectati-l de la alimentarea cu curent electric de la
sursa principala.

8. Deconectati instrumentul de la toate accesoriile utilizate, de exemplu: sistem
de detectare a lichidelor, suport de placi pentru filtrare cu vacuum, calculator
etc. Accesoriile care vor fi transportate Tmpreuna cu instrumentul trebuie
incluse in procedura de dezinfectare / decontaminare.

9. Utilizati un prosop de hartie de unica folosinta moale umezit cu dezinfectant
pentru suprafete / solutie de decontaminare pentru a sterge toate suprafetele
exterioare ale instrumentului.

10.Dupa o durata de contact in conformitate cu recomandarile producatorului, de
exemplu de 10 minute, repetati o data etapa 9 (etapa anterioara) a acestei
proceduri si apoi uscati suprafetele exterioare ale instrumentului.

11.Tmpachetati instrumentul si accesoriile sale.

12.Eliminati manusile utilizate si spélati-va mainile cu un detergent bland si apoi
dezinfectati-le.
13.Eliminati toate materialele de unica folosinta colectate pe durata dezinfectarii

si a decontaminarii in conformitate cu metodele aprobate de eliminare (de
exemplu autoclava) din tara sau regiunea dvs.

14.Completati un certificat de siguranta si atasati-l la partea exterioara a cutiei,
astfel incat sa fie vizibil explicit.

PRECAUTIE
ASIGURATI-VA CA TOTI DEZINFECTANTII AU FOST COMPLET
INLATURATI.

DEZINFECTANTUL RAMAS POATE INFLUENTA iN MOD NEGATIV
REZULTATELE SAU PERFORMANTA INSTRUMENTULUI.

Important
Nu ne asumam responsabilitatea pentru caracterul adecvat al
solutiilor sau metodelor.

Fiecare laborator trebuie sa se asigure ca procedurile de
decontaminare si dezinfectare sunt adecvate pentru pericolele
biologice manevrate.
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7.7.4 Certificat de siguranta

Pentru a garanta siguranta si sanatatea personalului, clientii nostri sunt rugati sa
completeze in doua copii un certificat de siguranta (care a fost furnizat cu
instrumentul) si sa ataseze o copie la partea superioara a containerului in care
este returnat instrumentul (vizibil de la partea superioara a containerului de
transport!) si o alta copie la documentele de transport, inainte de a-I expedia
centrului de service sau reparatie.

Instrumentul trebuie dezinfectat la sediul autoritatii operationale Tnainte de
expediere (a se vedea 7.7.3 Procedura de decontaminare/dezinfectare).

Procedura de decontaminare si dezinfectare trebuie executata intr-o camera bine
aerisita, de catre personal autorizat si instruit, echipat cu manusi de unica
folosinta, fara pudra, ochelari si imbracaminte de proteciie.

Procedura de decontaminare si dezinfectare trebuie executata conform
reglementarilor nationale, regionale si locale.

Daca nu este asigurat un Certificat de siguranta, este posibil ca instrumentul sa
nu fie acceptat de centrul de service.

Serviciul dvs. local de asistenta clienti Tecan va poate trimite 0 noua copie a
Certificatului de siguranta, daca este necesar.

7.8 Eliminarea instrumentului

7.8.1 Introducere

Acest capitol ofera instructiuni despre eliminarea legala a deseurilor acumulate in
urma utilizarii instrumentului.

PRECAUTIE
RESPECTATI TOATE REGLEMENTARILE FEDERALE, NATIONALE
S| LOCALE DE MEDIU.

ATENTIE

DIRECTIVA 2012/19/UE PRIVIND DESEURILE DE ECHIPAMENTE
ELECTRICE Sl ELECTRONICE (DEEE)

INFLUENTE NEGATIVE ASUPRA MEDIULUI INCONJURATOR
E SUNT ASOCIATE CU TRATAREA DESEURILOR DE
ECHIPAMENTE ELECTRICE S| ELECTRONICE

— e NU ARUNCATI ECHIPAMENTUL ELECTRIC S| ELECTRONIC
CA DESEU MENAJER NESORTAT.

e COLECTATI SEPARAT DESEURILE DE ECHIPAMENTE
ELECTRICE Sl ELECTRONICE.

7.8.2 Eliminarea ambalajului
in conformitate cu Directiva 94/62/CE privind ambalajele si deseurile de
ambalaje , producatorul este responsabil pentru eliminarea ambalajului.
Returnarea ambalajului

Daca nu intentionati sa pastrati ambalajul pentru utilizare ulterioara, de exemplu,
pentru transport si depozitare:
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returnati producatorului ambalajul produsului, piesele de schimb si echipamentele
optionale prin intermediul inginerului local de service.

7.8.3 Eliminarea materialelor de lucru

AVERTIZARE

PERICOLELE CHIMICE $SI BIOLOGICE POT FI ASOCIATE CU
DESEURILE (MICROPLACA) RULARII PROCESELOR PE
HYDROSPEED.

TRATATI MICROPLACA UTILIZATA, RECIPIENTUL PENTRU
REZIDUURI, VANA DE PURJARE, SUPORTUL DE PLACI,
MATERIALE DE UNICA FOLOSINTA SI TOATE SUBSTANTELE
UTILIZATE, iIN CONFORMITATE CU ORIENTARILE PRIVIND
BUNELE PRACTICI DE LABORATOR.

INTERESATI-VA CU PRIVIRE LA PUNCTELE
CORESPUNZATOARE DE COLECTARE S| METODELE
APROBATE DE ELIMINARE A DESEURILOR DIN TARA SAU
REGIUNEA DVS.

7.8.4 Eliminarea instrumentului

Contactati reprezentantul local de service Tecan Tnaintea eliminarii instrumentului.

PRECAUTIE
DECONTAMINATI Sl DEZINFECTATI TNTO:I'DEAUNA
INSTRUMENTUL INAINTEA ELIMINARII.
Grad de poluare 2 (IEC/EN 61010-1)
Metoda de eliminare Deseuri contaminate
AVERTIZARE

iN FUNCTIE DE APLICATII, ESTE POSIBIL CA PIESELE
DISPOZITIVULUI HYDROSPEED SA FI INTRAT IN CONTACT CU

MATERIAL BIOLOGIC PERICULOS.
& e ASIGURATI-VA CA TRATATI ACEST MATERIAL CONFORM
STANDARDELOR $I REGLEMENTARILOR IN VIGOARE
PRIVIND SIGURANTA.

o DECONTAMINATI S| DEZINFECTATI INTOTDEAUNA TOATE
PIESELE INAINTEA ELIMINARII.
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8. Remedierea defectiunilor

8.1 Asistenta tehnica

De regula, realizarea corespunzatoare a procedurilor de intrefinere va
preintdmpina problemele; cu toate acestea este posibila aparitia problemelor de
hardware. Pentru asistenta tehnica contactati reprezentantul dvs. local Tecan.

In vederea asigurérii unei functionari corespunzétoare si a mentinerii garantiei,
lucrarile de service la instrument vor fi realizate numai de catre reprezentanti de
service autorizatj.

Asistenta tehnica este asigurata de catre serviciul dvs. local de asistenta. A
se vedea ultima pagina a acestui document: Serviciul de asistenta clienti Tecan

Inaintea contactérii serviciul de asistenta pregétiti urmatoarele informatji, in
vederea facilitarii solutionarii problemei:

¢ Tipul si numarul de serie al produsului/instrumentului

e Date de contact: numele dvs., numarul de telefon, numele si adresa de e-
mail a organizatjei

e Caracterul exact al problemei si succesiunea evenimentelor care au dus la
aparitia acesteia (controale software, actionare taste, mesaje de eroare
s.a.m.d.)

Posibilitatea producerii erorii mai mult de o singura data si confirmarea
circumstantelor exacte vor contribui in mod considerabil la réspunsul solicitarii
dvs.

e Versiunea firmware a instrumentului si afisajului — detalii privind localizarea:
versiunea firmware apare pe afisaj timp de cateva secunde la pornirea
instrumentului:

Versiunea firmware a afisajului (prima cifra) si a instrumentului/principal (a
doua cifra)

sau

versiunea firmware este afisata in meniul software-ului HydroControl Ajutor /
Despre’/ Componenta: CPU principal si afisaj

e Numarul versiunii software - detalii privind localizarea:
versiunea software este afisata in meniul software-ului HydroControl Ajutor /
Despre Componenta: WinWash.App

¢ Pentru informatii detaliate privind starea instrumentului (daca este necesar)
efectuati Autotestarea instrumentului in cadrul software-ului HydroControl,
meniul Instrumente/Autotestare instrument. Dupa incheierea acestui test este
generat un figier raport care contine informatii privind versiunea firmware,
optiunile si o lista a functiilor verificate. Acest figier poate fi trimis catre
Serviciul de asistenta clienti Tecan pentru informatii privind starea
instrumentului.

e Cod de eroare, mesaj si informatii suplimentare (daca este cazul)

e Denumirea protocolului standard utilizat (daca este cazul) si etapa in care a
survenit problema sau operatiunea software/hardware pe care afi incercat sa
o efectuati.

Marca sau modelul calculatorului si toate software-urile instalate pe acesta.
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8.1.1 Remontarea suportului pentru placi, optiunea INDEXARE

Se vor avea in vedere urmatoarele sugestii la remontarea suportului pentru placi:

Element de pozitionare

Taiati in partea posterioara a
suportului pentru placi in vederea
pozitionarii.

Ridicati cu grija bara de ghidare (nu mai mult de 1 cm).

Asigurati-va ca arcul se afla pe bara de ghidare.

Asezati suportul pentru placi pe bara de ghidare.

Ridicati partea dreapta a suportului pentru placi pentru a-l glisa peste elementul
de pozitionare.

Apasati cu grija suportul pentru placi pe arc pana cand marginea anterioara a
suportului pentru placi se aliniaza cu banda glisanta de teflon neagra.
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Coborati cu grija suportul pentru placi.

Pentru a evita deteriorarea elementului de pozitionare, nu apéasati in jos suportul

pentru placi cu forta.

Atunci cand elementul de pozitionare se afla intr-o pozitie incorecta, in taietura
suportului pentru placi, suportul pentru placi cade cu usurinta in pozitie.

8.2 Erori

Urmatoarele erori pot aparea fara a fi afisat un mesaj de eroare pe ecranul tactil

al instrumentului:

Descrierea erorii

Cauze posibile

Solutie

Pozitie incorecta a placii

Parametrii placii nu sunt reglati
corect.

Reglati parametrii placii in meniul Plate
(Placa).

Ecran tactil intunecat

Panoul de alimentare este defect
Siguranta defecta

Contactati tehnicianul local de service.

Distributie lipsa sau
incorecta

Acele de distributie sunt blocate
Supapa de distributie este defecta
Pompa de distributie este defecta

Daca acele sunt blocate, efectuati
intretinerea saptamanala conform
descrierii din capitolul

7.6.2 Saptamanal, in caz contrar
contactati tehnicianul local de service.

Aspiratie lipsa sau
incorecta

Acele de aspiratie sunt blocate
Pompa de aspiratie este defecta

Daca acele sunt blocate, efectuati
intretinerea saptamanala conform
descrierii din capitolul

7.6.2 Saptamanal, in caz contrar
contactati tehnicianul local de service.

Aspiratie lipsa sau
incorecta

Lichidul a ajuns la filtrul hidrofob din
tubulatura pentru reziduuri. Lichidul
retinut va reduce fluxul de aer -
vacuumul nu va putea fi constituit la
timp. Instrumentul va indica un
mesaj de eroare * Timpul de
constituire a vacuumului a expirat’.

Daca lichidul este refinut in filtru,
scoateti filtrul si 1asati lichidul sa se
scurga pe la racordul mic de culoare
alb& de la filtru. Tnchideti din nou
racordul mic de culoare alba si
reinstalati filtrul. Sau nlocuiii filtrul. A se
vedea capitolul 2.10.2 Filtru hidrofob
pentru ventilatie sterila.

Un buton nu este tradus
in limba setata

Nu a fost transferat fisierul lingvistic
corect la instrument

Verificati la Serviciul de asistenta clienti
Tecan compatibilitatea firmware-ului gi a
fisierului lingvistic.

Pompa de vacuum
emite zgomote

Contactul dintre capacul pompei de
vacuum si recipientul pentru
reziduuri sau dispozitivul pentru
spuma - posibila amplificare a
zgomotului.

Pozitionati recipientul pentru reziduuri si
recipientul pentru spuma astfel incat sa
nu existe contact intre capacul pompei
de vacuum si recipiente.
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Descrierea erorii

Cauze posibile

Solutie

Functia pLLD nu poate
fi activata in Setarile
instrumentului.

Optiunea LLD este activata (LLD si
pLLD nu pot fi activate simultan)
sau

Firmware principal < V1.61 sau
firmware afisaj < V1.55.

Dezactivare LLD

Contactati Serviciul de asistenta clienti
Tecan pentru detalii privind versiunile
firmware.

Durata de constituire a
vacuumului a expirat
(,expirare”)

Capacul sau piesele de fixare de la
recipientul pentru reziduuri si
dispozitivul pentru spuma nu sunt
conectate strans.

Tubulatura de reziduuri cu indoiri
sau bucle provoaca ramanerea
lichidului Tn tubulatura.

Asigurati-va ca sunt conectate stréns
capacul si piesele de fixare de la
recipientul pentru reziduuri si
dispozitivul pentru spuma.

Instrumentul cu optiunea ,set recipient
de mare volum” include un tub pentru
reziduuri cu cod de culoare, avand o
lungime de 4 metri. La pozitionarea /
instalarea tubului pentru reziduuri se vor
evita indoirile sau buclele.

Tubul pentru reziduuri poate fi scurtat
daca este necesar.

Conectarea software-
ului HydroControl la
instrument nu s-a
efectuat.

La conectarea software-ului
HydroControl la instrument, ecranul
tactil nu afiseaza fereastra
principala.

Asigurati-va ca ecranul tactil al
instrumentului afiseaza meniul principal
(de exemplu, Favorite program) Tnaintea
conectarii software-ului HydroControl la
instrument.

8.3 Mesaje

de eroare

No Plate Inserted (Nicio placa introdusa)

1.

2.
3.

Daca senzorul de detectare a placilor nu recunoaste placa sau nu este

introdusa nicio placa pe suportul de placi, este afisat urmatorul mesaj:
»No Plate Inserted” (,,Nicio placa introdusa”)

No Plate Found (Nicio placa gasita)

1.

2.
3.

Introduceti corect placa in suportul de placi.

Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

Daca nu a fost stocata nicio definitie de placa in instrument, este afisat

urmatorul mesaj: ,,No Plate Found” (,,Nicio placa gasita”).

Salvati o definitie de placa la instrument.

Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

Maximum Number of Steps Reached (Numarul maxim de etape a fost atins)

1.

Daca este pornit un program cu = 51 etape, este afisat urmatorul mesa;j:

»Maximum Number of Steps Reached” (,Numarul maxim de etape a fost

atins”).

(1 ciclu = 2 etape).

Modificati programul astfel incat sa contina un numar maxim de 50 etape

Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.
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Initialization Error (Eroare initializare)

1. Daca suportul de placi (X sau Y) sau suportul capului de spalare (Z) nu
gaseste pozitia de baza, este afisat unul din urmatoarele mesaje:
»X-Drive Init Error” (,,Eroare init. cit. X”’), ,,Y-Init Error” (,,Eroare inif. Y”)
sau ,,Z-Init Error” (,,Eroare init. Z”).

Verificati ca suportul sa nu fie blocat (cablul sau tuburile etc.).
Deconectati instrumentul si conectati-l din nou.

Apasati OK pentru a inchide mesaijul si porniti din nou programul.

a M DN

Daca eroarea continua sa apara, contactati tehnicianul local de service.

Head UP Error (Eroare head up)

1. Daca acele ating microplaca, din cauza introducerii unei placi eronate, a
instalarii unui cap de spalare eronat sau a erorii de transport X/Y/Z, este afisat
urmatorul mesaj: ,,Head Up”.

2. Verificati daca este introdusa microplaca corecta si daca definitia placii este
realizata corect.

Verificati daca este instalat capul de spalare corect.
Verificati ca suporturile sa nu fie blocate.

Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

o 0o & w

Daca eroarea continua sa apara, contactati tehnicianul local de service.

No Program Found (Niciun program gasit)

1. Daca exista programe stocate in instrument, este afisat urmatorul mesa;j: ,,No
Program Found” (,Niciun program gasit”).

2. Definiti un program.

3. Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

Steploss Error (Eroare etape pierdute) Error! Reference source not found.

1. Daca unul dintre motoarele suportului se blocheaza (cablul sau tuburile etc.),
este afisat urmatorul mesaj: ,,Steploss” (,,Etape pierdute”).

Verificati ca suportul sa nu fie blocat (cablul sau tuburile etc.).
Deconectati instrumentul si conectati-l din nou.

Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

ok 0w

Daca eroarea continua sa apara, contactati tehnicianul local de service.

No Wash Head (Niciun cap de spalare)

1. Daca este pornit un program si capul de spalare nu este instalat, este afisat
urmatorul mesaj: ,,No wash head mounted” (,,Niciun cap de spalare
montat”).

2. Instalati un cap de spalare.

3. Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

Program Parameter Mismatch (Incompatibilitate parametri program)

1. Daca este pornit un program si capul de spalare definit in program nu este
compatibil cu capul de spalare instalat, este afisat urmatorul mesa;j:
»Program Parameter Mismatch” (,,Incompatibilitate parametri program”).

2022-04 HYDROSPEED Nr. 30213470 Nr. revizie 2.0 109



OTECAN.

8. Remedierea defectiunilor

2. Instalati un cap de spéalare compatibil.

3. Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

Power Fail Error (Eroare pana de curent)

1. Daca pe durata rularii unui program apare o pana de curent, cand curentul
revine, este afisat urmatorul mesaj: ,,Power Fail Error” (,,Eroare pana de
curent”).

2. Apasati OK pentru a inchide mesajul de eroare si porniti din nou programul.

Waste Bottle Full (Recipient pentru reziduuri)

1. Daca recipientul pentru reziduuri este plin la pornirea unui program sau se
umple pe durata rularii acestuia, este afisat urmatorul mesaj:
»Error LLD: Bottle Waste 1 full” (,,Eroare LLD: recipient pentru reziduuri
1 plin”).

2. Goliti recipientul pentru reziduuri.

3. Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

Eroare pLLD : Recipient pentru reziduuri plin
Daca este activata functia pLLD (a se vedea 4.7.6 pLLD).

1. Daca recipientul pentru reziduuri este plin la pornirea unui program/procedura
sau se umple pe durata programului/procedurii, este afisat urmatorul mesa;j:
“Eroare pLLD: Recipient pentru reziduuri plin”.

2. Goliti recipientul pentru reziduuri (goli{i dispozitivul pentru spuma, daca este
necesar).

3. Larepornirea unui program/proceduri se repeta verificarea spatiului suficient
pentru recipientul pentru reziduuri.

Liquid Bottle Empty (Recipient pentru lichide gol)

1. Daca recipientul pentru lichide este gol inaintea pornirii unui program sau se
goleste pe durata acestuia, este afisat urmatorul mesaj: ,,Error LLD: Bottle
inlet 1 empty” (,,Eroare LLD: admisie recipient 1 gol”).

2. Umpleti recipientul pentru lichide, apasati OK pentru a inchide mesajul si
porniti din nou programul.
Bubble Detected (Bule detectate)

1. Daca pe durata unui program sunt detectate bule, este afisat urmatorul mesa;j:
»Bubble Detected” (,,Bule detectate”).

2. Verificati ca tuburile sa fie montate in siguranta.

3. Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

Dispense Pump Time Out (Pauza pompa de distributie)

1. Atunci cand pompa de distributie Tsi intrerupe functionarea pe durata unei
proceduri de distributie, este afisat urmatorul mesaj: ,,Dispense Pump Time
Out” (,,Pauza pompa de distributie”).

2. Deconectati instrumentul si conectati-I din nou.
3. Apasati OK pentru a inchide mesajul si porniti din nou programul.

4. Daca eroarea continua sa apara, contactati tehnicianul local de service.
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Vacuum Not Prepared (Vacuum nepregatit)

1.

a M DN

Daca nu este pregatita presiunea de vacuum, este afisat urmatorul mesaj de
eroare: ,,Vacuum build up time has expired” (,,Timpul de constituire a
vacuumului a expirat”).

Verificati racordurile de vacuum.
Verificati daca pompa este pornita.
Apasati OK pentru a indeparta mesajul de eroare si porniti din nou programul.

Daca eroarea continua sa apara, contactati tehnicianul local de service.

Nepotrivire cap de spalare

1.

in cazul in care este pornit un program, iar capul de spélare instalat este
diferit de tipul de cap de spalare definit in program (nepotrivire ntre program
si instrument), este afisat urmatorul mesaj: ,,Nepotrivire cap de spalare”.

Selectati un program cu tipul de cap de spalare instalat momentan.

3. Instalati tipul de cap de spaélare definit in program.

4.

Apasati OK pentru a inchide mesajul.

Capul de spalare 96i este montat, dar indexarea nu este disponibila

1.

3.
4.

Nu este posibila conectarea la un software HydroControl sau rularea unui
program daca tipul de cap de spélare nu se potriveste cu configuratia instalata
a instrumentului.

Este afisat urmatorul mesaj: ,,Cap de spalare 96i, dar niciun modul de
indexare”.

Instalati tipul de cap de spalare corespunzator configuratiei instrumentului.

Apasati OK pentru a inchide mesajul

Cap de spalare — Nepotrivire configuratie

1.

2.
3.

Nu este posibila conectarea la un software HydroControl sau rularea unui
program daca tipul de cap de spaélare nu corespunde cu configuratia instalata
a instrumentului.

Este afisat urmatorul mesaj: ,,Cap de spalare — Nepotrivire configuratie”.

Instalati tipul de cap de spélare corespunzator configuratiei instrumentului.

4. Apasati OK pentru a inchide mesajul.
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Abrevieri

Abrevieri

Abreviere

A Amper

ANSI American National Standards Institute, Inc.

°C Grad Celsius

CE Marcajul de conformitate CE

cm Centimetru

CVv Coeficient de variatie

ELISA Analiza pe baza de imunosorbenti enzimatici

EN Norma Europeana: un standard european voluntar al Comitetului European
pentru Standardizare sau Comité Européen de Normalisation (CEN)

oF Grad Fahrenheit

hPa Hectopascal

HT Debit ridicat

Hz Hertz

IEC Comisia Internationala Electrotehnica

IFU Manual de utilizare

in. Inch

inHg Inch mercur

kg Kilogram

I; L Litru

LLD Detectarea nivelului de lichid

pLLD Detectarea nivelului de lichid in functie de presiune

m Metru

mBar Milibar

MBS Separarea cu bile magnetice

MBS-96 Separare cu bile magnetice in microplaci cu 96 godeuri

MBS-384 Separare cu bile magnetice in microplaci cu 384 godeuri

ml Mililitru

mm Milimetru

ul Microlitru

PCR Reactia in lant a polimerazei

ppm Parti pe milion

pLLD Detectarea nivelului de lichid in functie de presiune

psi Presiune per inch patrat

QC Controlul calitaji

REF Numar de referinfa/numar comanda

s Secunda
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Abreviere

SBS Societatea pentru Ecranare Biomoleculara

Smart 2 MBS-96 Separare cu bile magnetice Smart 2 in microplaci cu 96 godeuri

SN Numar de serie

T Trage (siguranta cu declansare intarziata)

torr Torr — milimetru de mercur (mmHg)

TOV Technischer Uberwachungsverein (Autoritatea Germana pentru Verificare
Tehnica)

TYPE Denumirea si tipul instrumentului

USB Bus Serial Universal

\Y, Volt

VA Volt Amper

VF Filtrare cu vacuum

WEEE Echipamente electrice si electronice dezafectate
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Eliminarea deseurilor qunirea pr.ogramului ....................................... 54
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R Stergere program ........ccceevcveeeeniiieeeeniiee e 72

Remedierea defectiunilor si mesajele Stergerea unui program .........ccocceveevnieneenenen. 72
de eroare........cccooovviicieiiccee e 107 T

Returnarea ambalajului ..............cooivivveineenns 103 Testarea performantei............cococoveveeeeenenan. 87

Rinse (Clatlre) .................................................. 52 TlpUrl de Capete de Spélare ............................. 27

S Tipuri de PIACH .......cvveeiiiiiiee e 25

Setarile PI&Ci ........ccooviiiiii 81 \V}

S!guran;a e T 11 Vacuum Not Prepared

Siguranta instrumentului...............c.cocooen 11 (VACUUM NEPIEGELIL) cvv.vvererrerreereeerereens 111

Spalare cu diluie ... 48 VAISArE.....ccuveeieteeeeeceeeee e 96

Spalare preaplin ..o, 42, 47 Varsarea lichidulUi.............cccoeeeveieiiecieieene, 96

SpeCIflcatll InStrument ...................................... 18 Volum de pur]are ______________________________________________ 50

Steploss Error (Eroare etape pierdute) ......... 109 Volum rezidual..........ccceeeveeieiiiieee e 87
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Serviciul de asistenta clienti Tecan

Serviciul de asistenta clienti Tecan

Pentru intrebari sau asistenta tehnica privind produsul dvs. Tecan contactati
Serviciul local de asistenta clienti Tecan. Pentru informatji de contact accesati
http://www.tecan.com/.

Tnaintea contactarii firmei Tecan pentru asistenta privind produsul pregétiti
urmatoarele informatii in vederea asigurarii unei asistente tehnice optime (a se
vedea placuta cu denumirea):

Denumirea modelului produsului dvs.

Numarul de serie (SN) al produsului dvs.

Software si versiunea de software (daca este cazul)
Descrierea problemei si persoana de contact

Data si ora aparitiei problemei

Etapele deja parcurse pentru remedierea problemei

Informatiile dvs. de contact (humar de telefon, numar de fax, adresa de e-mail

etc.)
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TECAN AUSTRIA GMBH, Untersbergstrasse 1a, A-5082 Grédig / Salzburg, Austria
T +43 62 46 89 330, F +43 62 46 72 770, office.austria@tecan.com, www.tecan.com ®

Declaration of Conformity

We, TECAN Austria GmbH herewith declare under our sole responsibility that the product
identified as:

Product Type: Microplate Washer
Model Designation: HYDROSPEED
Article Numbers: 30087536

Address: Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A
A-5082 Grodig, Austria

is in conformity with the provisions of the following European Directive(s) when installed in accordance
with the installation instructions contained in the product documentation:

¢ EMC Directive
e Machinery Directive
¢ ROHS Directive

is in conformity with the relevant U.K. legislation for UKCA-marking when installed in accordance with the
installation instructions contained in the product documentation:

¢ Electromagnetic Compatibility (EMC) Regulations

¢ Supply of Machinery (Safety) Regulations

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations

The current applicable versions of the directives and regulations as well as the list of applied standards
which were taken in consideration can be found in separate CE & UK declarations of conformity.

These Instructions for Use and the included Declaration of Conformity are valid for all
HYDROSPEED instruments with the article numbers listed above. The model designation varies
depending on the specific model with different article number.
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