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UYARI

Cihazi calistirmadan o6nce bu kilavuzda verilen talimatlar dikkatli
bir sekilde okuyun ve uygulayin.

Ikaz

Verilen metin ve sekillerin eksiksiz ve hatasiz olmasi igin gereken her sey
yapilmaya galisiimistir, ancak Tecan Austria GmbH bu kilavuzdaki olasi
hatalardan dolayi sorumluluk kabul etmemektedir.

Yeni teknikler ve parcalar ¢iktikga, Grtnlerini strekli olarak gelistirmek ve
glncellemek Tecan Austria GmbH'nin bir politikasidir. Bu nedenle, Tecan Austria
GmbH dogrulama, kontrol ve onaylama sorumluluklarini yerine getirmek sartiyla
istedigi zaman teknik 6zeliklerde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Bu kilavuzla ilgili yorum ve 6nerilerinizi almaktan mutluluk duyariz.

Uretici

Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A

A-5082 Grodig, Austria

T: +43 6246 89330

F: +43 6246 72 770
www.tecan.com

E-posta: office.austria@tecan.com

Telif Hakki Bilgileri

Bu kilavuzun icerigi Tecan Austria GmbH'nin mulkiyetindedir ve énceden yazih
izin alinmaksizin kopyalanamaz, ¢ogaltilamaz ve Gglncu kisi veya kisilere ifsa
edilemez.

Telif Hakki © Tecan Austria GmbH
Tum haklari saklidir. Avusturya'da basiimistir.
AB Uygunluk Sertifikasi

Kullanim Kilavuzu'nun son sayfasina bakin.

Cihazin Amacglanan Kullanimi
Bkz. Bolim 2.2 HYDROSPEED'in Kullanim Amaci.

Bu Kullanim Kilavuzu (IFU) Hakkinda

Orijinal Kullanim Kilavuzu. Bu kilavuz mikroplakalarin yikanmasi icin tasarlanan
HYDROSPEED cihaziyla ilgilidir. Cihazin kullanim talimatlarini igerir ve kullanici
icin bir referans olusturmasi amaclanmistir.

Su konular hakkinda bilgiler igerir:

e Cihazin kurulumu

e Cihazin ¢alistirimasi

¢ Yikama prosedurlerinin programlanmasi
e Temizleme ve bakim prosediirleri

e Sorun giderme ve hata mesaijlari
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Ekran Goriintiileri Hakkinda Hatirlatma

Bu kilavuzda verilen, HYDROSPEED cihazinin dokunmatik ekranina ait “ekran
goruntileri” yalnizca similasyondur ve bu nedenle gértinimleri gercek ekran
gOruntuleriyle bire bir ayni olmayabilir. Ayrica, secim kutulari, alanlar, dugmeler
vb. de gercek dokunmatik ekrandaki boyutlarinda ve sekillerinde olmayabilir,
ancak icerikleri ve genel olarak konumlari aynidir.

Ticari Markalar

Asagida verilen Uriin adlari ve bu kilavuzda gecen tescilli veya tescil edilmemis
ticari markalar yalnizca agiklama amaciyla kullaniimistir ve minhasiran ilgili hak
sahiplerinin milkiyetinde kalmaya devam edecektir:

e HydroSpeed™, HydroControl™, Tecan® ve Tecan Logosu Tecan Group Ltd.,
Mannedorf, isvigre'nin tescilli ticari markalaridir.

e Aseptisol® BODE Chemie GmbH & Co. KG; Hamburg, Almanya'nin tescilli bir
ticari markasidir.

e Costar®, Corning® ve NBS™ Corning Incorporated; Corning, NY, ABD'nin
tescilli ticari markalaridir.

e Greiner®, pClear®, Lumitrac™ ve Fluotrac™ Greiner Labortechnik GmbH,
Frickenhausen, Almanya'nin tescilli ticari markalaridir.

e Lysetol® ve Gigasept Intru AF® (6nceki adi: Lysetol) Schiilke & Mayr GmbH,
Norderstedt, Alimanya'nin tescilli ticari markalaridir.

e Microcide® ve Microcide SQ® Global Biotechnologies Inc.; Portland, Maine,
ABD'nin tescilli ticari markalaridir.

. Pecon® Decon Laboratories Limited; Hove, East Sussex, BN3 3LY,
Ingiltere'nin tescilli bir ticari markasidir.

e Pentium® Intel Corporation, Santa Clara, CA, ABD'nin tescilli bir ticari
markasidir.

¢ Windows®, MS DOS®, Visual Basic® ve Excel® Microsoft Corporation,
Redmond, WA, ABD'nin tescilli ticari markalaridir.

¢ NUNCYv ve Matrix® Thermo Fisher Scientific, Waltham, MA, ABD'nin tescilli
ticari markalandir.

¢ SILFOAM® SE47 (6nceki adi: SE47) Wacker Chemie AG; Miinchen,
Almanya'nin tescilli bir ticari markasidir.

e Spor-Klenz® (Kullanima Hazir) STERIS Corporation; Mentor, Ohio, ABD'nin
tescilli bir ticari markasidir.

e AcroPrep™ Pall Corporation, Port Washington, NY, ABD'nin tescilli bir ticari
markasidir.

2022-04
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Uyarilar, ikazlar ve Notlar

Onemli bilgilerin vurgulanmasi ve kullanicinin tehlikeli olabilecek durumlardan
haberdar edilmesi i¢in bu kilavuz genelinde su simgeler kullaniimisgtir:

Not
Yararli bilgiler verir.

IKAZ
TALIMATLARA UYULMAMAS| DURUMUNDA CiHAZIN ZARAR
GOREBILECEGINI VEYA VERi KAYBI OLABILECEGINi GOSTERIR.

UYARI

TALIMATLARA UYULMAMASI DURUMUNDA CiDDi
YARALANMALARIN, OLUMLU KAZALARIN VEYA CiHAZ
HASARLARININ ORTAYA GIKABILECEGINi GOSTERIR.

UYARI

BU SIMGE BiYOLOJiK OLARAK TEHLIKELi MADDELERIN
BULUNABILECEGINi GOSTERIR. MUTLAKA UYGUN
LABORATUAR GUVENLIK ONLEMLERI ALINMALIDIR.

UYARI

BU SIMGE TUTUSABILIR MADDELERIN BULUNABILECEGINi VE
YANGIN RiSKi OLDUGUNU GOSTERIR. MUTLAKA UYGUN
LABORATUAR GUVENLIK ONLEMLERI ALINMALIDIR.

UYARI

BU SIMGE YUKSEK GERILIMLI ELEKTRIK GARPMASI
TEHLIKESININ BULUNDUGUNU GOSTERIR.

> B P oV

UYARI

MANYETIK ALANLAR KALP PILLERININ VEYA CERRAHI
OLARAK TAKILAN TIBBi CIHAZLARIN DOGRU CALISMASINI
ENGELLEYEBILIR.

MANYETIK ALAN iCEREN BiR ORTAMA GIREN HERKES
DIKKATLI BIR SEKILDE TARANMALI VE GEREKIRSE, BU
ALANA GIRISLERINE iziN VERILMEMELIDIR. TUM DEMIR
ICEREN VEYA MANYETIK NESNELERI, SAATLERI, KREDI
KARTLARINI VEYA MANYETIK SERIT IGEREN DIGER KARTLARI
BU CIHAZDAN UZAK TUTUN.

>
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DIKKAT
ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZ ATIKLARIYLA (WEEE)
ILGILI 2012/19/EU SAYILI DIREKTIF

ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZ ATIKLARININ CEVRE
UZERINDE OLUMSUZ ETKILERI BULUNMAKTADIR.

ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZLARI NORMAL
ATIKLARLA BIRLIKTE ATMAYIN.

ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZ ATIKLARI AYRI
OLARAK TOPLANMALIDIR.

SADECE KALIFORNIYA’DA IKAMET EDENLER iGIN:

UYARI

BU URUN, KALIFORNIYA EYALETI TARAFINDAN KANSERE,
DOGUM KUSURLARINA VE DIGER UREME BOZUKLUKLARINA
NEDEN OLDUGU BILINEN KURSUN VB. KIMYASAL
MADDELERE MARUZ KALMANIZA NEDEN OLABILIR. DAHA
FAZLA BILGI iGIN WWW.P65WARNINGS.CA.GOV/PRODUCT
ADRESINi ZIYARET EDIN.

2022-04
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Simgeler
u Uretici
&| Uretim Tarihi
c € CE isareti

United Kingdom Conformity Assessed — Birlesik Krallik Uygunluk Degerlendirildi

isareti, etiketlenen Grinan Buylk Britanya'daki gecerli ydnetmelige uygun
oldugunu gosterir.

Siparis Numarasi

Seri Numarasi

Unique Device Identification — Benzersiz Cihaz Kimligi
UDI semboll, etiket tzerindeki veri tagiyicisini tanimlar.

Biyolojik olarak tehlike maddeler bulunabilir.

Gugclu bir manyetik alan bulunabilir.

Yaralanma riski mevcuttur. Hareketli pargalara dokunmayin!

Kullanim Kilavuzuna bakin

SRR EE E S

Sembol RoHS, Cin

TUV SUD MARK

USB etiketi

WEEE simgesi

150 & ©
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1. Guvenlik

1.

Guvenlik

1.1

Givenlik Onlemleri

1. Bu UrlGnd kullanirken yaralanma, yangin ve elektrik garpmasi risklerini
distrmek igin temel givenlik dnlemlerini alin.

2. Kullanim Kilavuzunda (IFU) verilen tim bilgileri dikkatli bir sekilde okuyun ve
tamamini anladiginizdan emin olun. Bu talimatlarin okunmamasi,
anlasilmamasi veya uygulanmamasi durumunda Uriin hasarlari, yaralanmalar
veya cihaz performansinda disusler meydana gelebilir.

3. Bu kilavuzda verilen tim UYARI ve IKAZ ibarelerini dikkate alin (bu kilavuzda
kullanilan ibarelerin anlamlari igin 4. sayfadaki Uyarilar, Ikazlar ve Notlar
baslikli bolime bakin).

4. Koruyucu kiyafet giyilmesi ve onayli laboratuar guvenlik prosedirlerinin
uygulanmasi gibi uygun laboratuar gtivenligi énlemleri alin.

1.2

Cihaz Guvenligi

Cihaz kapaklari kullaniciyi cihazin elektronik pargalarindan kaynaklanan yiksek
gerilime karsi korur. Bu nedenle, cihaz kapaklarini sékmeyin ve kapaklar
Uzerinde bu kilavuzda belirtilenler diginda herhangi bir bakim calismasi
gerceklestirmeyin.

Cihazi herhangi bir sekilde degistirmeye calismayin ve bakim sirasinda
onaylanmamis yedek parcalar kullanmayin. Sigortalari yalnizca ayni tipteki ve
ayni degerlere sahip sigortalarla degistirin. Yanlis sigorta kullaniimasi yangin
tehlikesine yol acabilir.

Cihazi agik konuma getirmeden 6nce calisma alaninin kuru oldugundan emin
olun. Kesinlikle elleriniz 1slakken ¢alismayin ve ¢aligirken, kullanilan gerilime
dayanabilecek, kuru bir yalitimli ylzey lGzerinde durun. Cihaz figinin uygun
sekilde topraklanmigs bir prize takildigindan emin olun. Her kullanimdan 6nce,
herhangi bir hasara karsi cihazin elektrik kablosunu ve seri arayiz kablosunu
kontrol edin.

UYARI

Tecan tarafindan onaylanmayan seg¢eneklerin kullanilmasi veya
cihaz, segenekleri ve/veya parcgalari, kullanilan yazilimlar veya
yedek pargalar tzerinde izin verilmeyen degisikliklerin yapiimasi
garantinin gecersiz kalmasina neden olacak ve performansin
diusmesine veya cihazin arizalanmasina yol agabilecektir.

iIKAZ
SERIT PLAKALAR KULLANILIRKEN, YIKAMA iGIN KULLANILAN
MIKROPLAKAYA TUM SERITLERIN TAM OLARAK
YERLESTIRILDIGINDEN EMIN OLUN, AKSi TAKDIRDE MALZEME
DOKULEBILIR VE CIHAZ KIRLENEBILIR.

2022-04
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1. Guvenlik

UYARI

USTUN BIR YIKAMA PERFORMANSININ ELDE EDILEBILMESI
iCiN, HYDROSPEED CIiHAZI MUTLAKA KULLANILAN
MiKROPLAKANIN TiPIiNE / URETICISINE GORE
AYARLANMALIDIR. BU DURUM HER ZAMAN YALNIZCA
ORTALAMA PLAKA PARAMETRELERI IGEREN, ONCEDEN
TANIMLANAN PLAKA DOSYALARI iGiN DE GECERLIDIR. BU
PARAMETRELER MUTLAKA iLGILi PLAKA TiPiYLE
DOGRULANMALI VE GEREKIRSE, HYDROSPEED CIHAZINDA
KULLANILMADAN ONCE DUZELTILMELIDIR. BU AYAR
PROSEDURUNUN DOGRU SEKILDE GERGEKLESTIRILMEMESI,
KUYUCUK BASINA DUSEN ARTIK HACMi SEVIYESININ
ARTMASINA VE ISTENEN YIKAMA VERIMLILIGININ ELDE
EDILEMEMESINE NEDEN OLABILIR VE TEST PERFORMANSINI
CiDDIi SEKILDE ETKILEYEBILIR. HYDROSPEED CIiHAZININ
KULLANILAN MiIKROPLAKA TiPINE GORE NASIL
AYARLANMASI GEREKTIGI HAKKINDA AYRINTILI BILGI iCiN,
BKZ. BOLUM 5.5.3 PLAKA MENUSU.

UYARI
ATIS SISESI — SIVI SEVIYESI

ATIK SIVILARIN KOPUK SISESINE DOKULMESINi ONLEMEK
iGIN, ATIK SISESINDEKI SIVI SEVIYESININ HER ZAMAN SiSE
UZERINDEKi MAKSIMUM SEVIYE iSARETININ ALTINDA

~ OLDUGUNDAN EMIN OLUN. _
ATIK SISESININ ICERIGI BULASICI OLABILIR, BU NEDENLE BiR

ATIK SISESINi BOSALTIRKEN/TASIRKEN MUTLAKA TEK
KULLANIMLIK PUDRASIZ ELDIVEN, KORUYUCU GOZLUK VE
KORUYUCU KIYAFETLER KULLANIN.

BULUNDUGUNUZ ULKEDEKI, EYALETTEKI VEYA BOLGEDEKI
UYGUN TOPLAMA MERKEZLE_R_iNi VE GI_EQERLi BERTARAF
YONTEMLERINi OGRENIN.
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UYARI

GUGLU BIR KOPUKLENME EGILIMi GOSTEREN YIKAMA
TAMPONLARI KULLANIRKEN ATIK SISESINIi, KOPUK SEVIYESI
ATIK SISESI UZERINDE GOSTERILEN MAKSIMUM DOLDURMA

SEVIYESI ISARETINE GELIR GELMEZ BOSALTIN. AYRICA,
KOPUKLENMEYi AZALTMAK iGIiN BOS ATIK SISESINE
PIYASADA SATILAN BIiR KOPUK ONLEYiCi MADDE (ORN.
SILIKON YAGI) EKLEYIN.

KOPUKLENME HALA SORUN OLUYORSA, DAHA BUYUK BIiR
ATIK SISESi KULLANMANIZI (HYDROSPEED TARAFINDAN
OPSIYONEL OLARAK TEDARIK EDILEBILIR) VE EK OLARAK
ATIK SISESINE EKLENEN KOPUK ONLEYiCi MADDENIN
KONSANTRASYONUNU ARTTIRMANIZI ONERIRIZ. ATIK
SISESINDEKI KOPUGUN KIRILMASINI KOLAYLASTIRMAK iCiN,
KOPUK TABAKASI ILE KOPUK ONLEYiCi MADDENIN DAHA iYi
KARISMASINI SAGLAMAK UZERE ARA SIRA ATIK SISESINI
DIKKATLICE GALKALAYIN.

ATIS SISESINi BOSALTTIKTAN SONRA TEKRAR KOPUK
ONLEYiCi MADDE EKLEYIN. BRNEGIN; WACKER SILFOAM
SE47 KOPUK ONLEYiCi EMULSIYON KULLANIYORSANIZ, 1

LITRE ATIK COZELTISi iGIN ONERILEN KOPUK ONLEYICI

MADDE KONSANTRASYONU 1 ML'DIR.

'DIGER URETICILER TARAFINDAN TEDARIK EDILEN KOPUK
ONLEYiCi MADDELER iGiN, URETICi TARAFINDAN ONERILEN
KONSANTRASYONLARI KULLANIN.

UYARI

BU CiHAZ, IEC 61326-2-6'DA AGIKLANAN EMIiSYON VE
BAGISIKLIK SARTLARINI KARSILAMAKTADIR, ANCAK CiHAZ
GALISTIRILMADAN ONCE ELEKTROMANYETIK ORTAMIN
DEGERLENDIRILMES|I GEREKIR.

CIHAZIN AMAGLANAN iSLEVLERINi DOGRU SEKILDE YERINE
GETIRMESI iCIN, CIHAZA UYUMLU BIiR ELEKTROMANYETIK
ORTAMIN SAGLANMASI OPERATORUN
SORUMLULUGUNDADIR.

CIHAZIN DOGRU SEKILDE GALISMASINI
ETKILEYEBILECEGINDEN VE AYRICA YANLIS SONUCLAR
ELDE EDILMESINE NEDEN OLABILECEGINDEN CiHAZI GUGLU
ELEKTROMANYETIK RADYASYON KAYNAKLARININ (ORN.
MUHAFAZASIZ YONELIMLI RF KAYNAKLARI) YAKININDA
CALISTIRMAYIN.
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1.2.1

Tehlikeli Maddeler

lyi havalandirilan bir laboratuarda calisin.

Cihaz biyolojik, kimyasal veya radyoaktif olarak tehlikeli maddelerle birlikte
kullanilacaksa, tim kullanicilarin bu maddelerle ¢alisma konusunda egitim almis
olmasi gerekir ve tim prosedurler mutlaka ulusal, bélgesel ve yerel guivenlik
yonetmeliklerine uygun olmalidir.

Tehlikeli kimyasal maddelerle galigirken, laboratuar proseddrlerini kullanin ve
Uretici tarafindan belirtilen dnlemleri alin. Tecan, tehlikeli maddelerin
kullaniilmasindan kaynaklanacak veya bu maddelerin kullaniimasiyla baglantili
higbir hasar veya kayiptan dolay1 sorumluluk kabul etmeyecektir.

Cihazin diginda veya cihaz acikken basing¢h gazlar kullanirken mutlaka koruyucu
g0zluk takin.

Cihazda tutusabilir sivilarla galisirken, ézellikle de bu sivilarin parlama
noktalarinin Uzerinde bir sicaklikta ¢caligirken dikkatli olun. Atik siseleri, tutusabilir
buhar olusumunun dnlenmesi igin 6nceden suyla doldurulmaldir.

UYARI

Ci_!-IAZIN POTANSIYEL BULASICI MADDELERLE TEMAS EDEN
TUM PARCALARI POTANSIYEL BULASICI ALANLAR OLARAK
DEGERLENDIRILMELIDIR.

TEHLIKELi MADDELERLE GALISILIRKEN POTANSIYEL
BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASININ ONLENMESI iGN,
ILGILI GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ ELDIVEN VE
KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU KIYAFETLER
GIYILMESi DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.

UYARI

CIHAZDA GERCEKLESTIRILEN ISLEMLER NETICESINDE
ORTAYA CIKAN ATIK MALZEMEDE TOKSIK VE BIYOLOJIK
OLARAK TEHLIKELI MADDELER BULUNABILIR.

BU MADDELERI VE TEK KULLANIMLIK MALZEMELER, SISTEM
SIVISINI VB. IYI LABORATUAR UYGULAMA KILAVUZLARINA
GORE BERTARAF EDIN.

BULUNDUGUNUZ ULKEDEKI, EYALETTEKI VEYA BOLGEDEKI
UYGUN TOPLAMA MERKEZLERINI VE GECERLI BERTARAF
YONTEMLERINI OGRENIN.
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2. Genel

2.1 Giris

HYDROSPEED, 96 ve 384 kuyucuklu mikroplakalara yonelik bir plaka yikama
cihazidir. Cihaz yalnizca profesyonel kullanim igin tasarlanmistir ve yalnizca
egitimli personel tarafindan kullaniimalidir.

iIKAZ
HYDROSPEED CIHAZIYLA ELDE EDILEN YIKAMA SONUGLARI,

CIiHAZIN BU KILAVUZDA VERILEN TALIMATLARA UYGUN OLARAK

KULLANILIP KULLANILMAMASINDAN VE KULLANILAN SIVI
BILESIKLERDEN (PH ARALIGI 5 ILA 9 ARASINDA OLAN
AYIRAGCLAR, YIKAMA TAMPONU, KIMYASAL BILESIKLER)
ETKILENIR.
AYIRAGLAR VEYA MADDELERLE iLGILi OLARAK VERILEN
KULLANIM, DEPOLAMA VE DIGER TASIMA TALIMATLARI
HARFIYEN YERINE GETIRILMELIDIR.

IKAZ

CIHAZ KURULMADAN VE ACIK KONUMA GETIRILMEDEN ONCE,
EN AZ UG SAAT BEKLENMELIDIR, BOYLECE KISA DEVREYE
NEDEN OLABILECEK BiR YOGUSMA OLUSUP OLUSMADIGI
ANLASILABILIR.

IKAZ
@ YIKAMA PROSEDURLERINE BASLAMADAN ONCE, MIKROPLAKA
A1 KONUMUNUN DOGRU SEKILDE TAKILDIGINDAN EMIN OLUN.

Cihaz, tezgah UstU kullanimlar i¢in bir dokunmatik ekran arayiziine sahiptir ve
genellikle harici bir bilgisayar gerektirmez. HYDROSPEED cihazi, Connect cihazi
ve HydroControl yazilimi ile birlikte kullanildidinda, grup bagina 50 plakaya kadar
islenebilmesi mimkundur. HydroControl yazilimi, FDA'nin elektronik kayitlar ve
imzalar ve kullanici ydnetimi ve denetim takip islevleri ile ilgili 21 CFR Bdlim 11
Direktifini karsilayacak sekilde tasarlanmistir. Ayrica, HydroControl yazilimi robot
entegrasyonu igin standart bir arayuz islevi de gérmektedir.

2.2 HYDROSPEED'in Kullanim Amaci

HYDROSPEED, 96 ve 384 kuyucuklu mikroplakalara yonelik bir plaka yikama
cihazidir.

The instrument has been designed as a general-purpose laboratory instrument
for professional use.

Software and instrument have been validated for processing of qualitative and
guantitative Enzyme-linked Immunosorbent Assays (ELISA).
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®TECAN.

2. Genel

IKAZ
KULLANICI KURUM TARAFINDAN YAPILMASI ZORUNLU SISTEM
DOGRULAMALARI.

HYDROSPEED YALNIZCA AVRUPA'DA TEMSILI ENZiM IMMUN
TESTLERI (EIA) iIGIN DOGRULANMISTIR. BU NEDENLE,
HYDROSPEED CIHAZININ BU CIHAZDA GERGEKLESTIRILECEK
HER BIR TEST iGIN ILGILI YONETMELIKLERE GORE
DOGRULANMASI TAMAMEN KULLANICI KURUMUN
SORUMLULUGUNDA OLACAKTIR.

Not
384 kuyucuklu mikroplakalar takilan HYDROSPEED cihazinin
uygulama ve islevleri Cin’de klinik teshisler i¢cin kullaniimaz.

Not
HYDROSPEED plaka yikayici veya yazilimi (izerinde herhangi bir
degisiklik yapilirsa, garanti gegersiz kalacak ve cihazin mevzuat
uyumlulugu ortadan kalkacaktir.

Not
HYDROSPEED ile elde edilen sonuglar, cihazin ve
mikroplakalarin bu dokiimanda verilen talimatlara uygun olarak
kullanilip kullanilmamasina ve kullanilan sivi bilesiklere
(ayiraclar, kimyasal maddeler) bagli olarak farklliklar gésterir.
Numunelerin ve ayiraglarin kullanimi, depolanmasi ve
uygulanmasina iligkin talimatlara harfiyen uyulmalidir.

IOBRCIRC
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2.3 Kullanici profili

2.3.1 Profesyonel kullanici - Yonetici duzeyi

Ydnetici, uygun teknik egitimleri tamamlamis ve gerekli becerilere ve deneyime
sahip olmalidir. Uriin éngériildiigi sekilde kullanildiginda, bu kisi olasi tehlikeleri
taniyabilmeli ve dnleyebilmelidir.

Yoénetici, gerekli tim becerilere sahip olmali ve Tecan Urinuyle ilgili olarak son
kullaniclyr veya dizenli kullaniciyr dngérilen kullanim gergevesinde Test
protokolleri hakkinda egditebilecek diizeyde bilgi ve deneyime sahip olmalidir.

Ayrica, bilgisayar uygulamalari hakkinda bilgi ve beceriye sahip olmasi ve iyi
diizeyde ingilizce bilmesi gerekmektedir.

2.3.2 Son kullanici veya diizenli kullanici

Son kullanici veya duzenli kullanici, uygun teknik egitimleri tamamlamis ve
gerekli becerilere ve deneyime sahip olmaldir. Uriin dngériildigi sekilde
kullanildiginda, bu kisi olasi tehlikeleri taniyabilmeli ve dnleyebilmelidir.

Ayrica, bilgisayar uygulamalari hakkinda bilgi ve beceriye sahip olmasi ve
kurulumun yapildigi Glkenin ana dilini veya ingilizceyi iyi diizeyde bilmesi
gerekmektedir.

2.3.3 Servis teknisyenleri

Servis teknisyeni, uygun te_l_<nik egitimleri tamamlamis ve gerekli becerilere ve
deneyime sahip olmalidir. Urlin Uzerinde servis veya bakim ¢alismasi yapilmasi
gerektiginde, bu kisi olasi tehlikeleri taniyabilmeli ve énleyebilmelidir.

Ayrica, bilgisayar uygulamalari hakkinda bilgi ve beceriye sahip olmasi ve iyi
diizeyde ingilizce bilmesi gerekmektedir.

Not
Egitim tarihleri, siireleri ve sikliklarini miisteri hizmetlerinden
ogrenebilirsiniz.
Adres ve telefon numarasi internette bulunabilir:
http://www.tecan.com/customersupport
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2.4 Cihazin Teknik Ozellikleri

Not
Cihazin teknik 6zellikleri Greiner alti diiz, kompakt 96 kuyucuklu
ve 384 kuyucuklu mikroplakalar kullanilarak tanimlanmistir ve
diger 96 kuyucuklu mikroplakalar icin farkli olabilir.

Cihazin teknik 6zellikleri asagidaki tabloda listelenmigtir.

PARAMETRELER KARAKTERISTIKLER

Genel

Dagitim kanali sayisi 1 — 4 (cihaz konfiglirasyonuna baghdir)

Yikama baglig tipleri 96HT, 384HT ve 96 indeksli (bkz. 2.11 Yikama Baglig Tipleri)

Baglanan tim cihazlar mutlaka IEC 60950-1 Bilgi Teknolojisi Cihazlari —
USB Araylizi Guvenlik standardina veya cihazin kullanildigi Glkedeki muadili
standartlara uygun olmalidir.

96 kuyucuklu mikroplakalar

Yikama Hacmi 50 pl'lik araliklarla 50 ila 3000 pl

Capraz aspirasyon adimi da dahil 1 tam yikama i¢in 15 saniye
Capraz aspirasyon adimi da dahil 3 tam yikama icin 25 saniye
(dagitim hacmi: 300pul/kuyucuk, dagitim hizi: 5, aspirasyon suresi: 5, 96HT

Yikama Siiresi

baslik)
Dagitim Hacmi 50 pl'lik arahklarla 50 ila 400 pl
Greiner 96 kuyucuklu, alti diiz plaka
96HT yikama Dagitim dogrulugu: 5 % (plaka boyunca ortalama agirhi§i [laboratuar
bashgiyla Dagitim dengesi])
Dogrulugu Dagitim hacmi: 300 pl, Dagitim hizi: 5

(bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari ve 6 Kalite Kontrol)

Greiner 96 kuyucuklu, alti diiz plaka

96HT yikama g _— . o
bashgiyla Dagitim Dagitim istikrari: plaka boyunca % 3
istikrari Dagitim hacmi: 300 pl, Dagitim hizi: 5

(bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari ve 6 Kalite Kontrol)

Aspirasyon adimi sonrasi artik hacmi:
Greiner 96 kuyucuklu, alti diiz plaka
Artik hacmi: kuyucuk basina 2 pl'nin altinda.

Aspirasyon modu: gapraz, Aspirasyon hizi: 5,
Aspirasyon suresi: 5 sn, Sivi: Yikama tamponu veya
deiyonize su + % 0,1 Tween 20

Greiner 96 kuyucuklu, alti yuvarlak ve alt1 V seklinde plakalar
Artik hacmi kuyucu basina 5 pl'nin altindadir.

Tam plakalar igin
artik hacmi

Aspirasyon modu: tek aspirasyon noktasi, Aspirasyon hizi: 5,
Aspirasyon suresi: 5 sn, Sivi: Yikama tamponu veya
deiyonize su + % 0,1 Tween 20

Tasima Kuyucuklar arasi 1 ppm'in (milyon basina birim) altindadir
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PARAMETRELER

KARAKTERISTIKLER

384 kuyucuklu mikroplakalar

Yikama Hacmi

10 ul'lik araliklarla 10 ila 1000 ul

Yikama Siresi

Aspirasyon adimi da dahil 1 tam yikama igin 15 saniye
Aspirasyon adimi da dahil 3 tam yikama igin 25 saniye

(dagitim hacmi: 100ul/kuyucuk, dagitim hizi: 5, aspirasyon suresi: 5, 384HT
baslik)

Dagitim Hacmi

10 pl'lik araliklarla 10 ila 120 pl

384HT yikama
basligiyla Dagitim
Dogrulugu

Greiner 384 kuyucuklu, alti diiz plaka
Dagitim dogrulugu: 5 % (plaka boyunca ortalama agirligi [laboratuar
dengesi])

Dagitim hacmi: 100 pl, Dagitim hizi: 5

(bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari ve 6 Kalite Kontrol)

384HT yikama
basligiyla Dagitim
istikrari

Greiner 384 kuyucuklu, alti diiz plaka
Dagitim dogrulugu: plaka boyunca % 4

Dagitim hacmi: 100 pl, Dagitim hizi: 5
(bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari ve 6 Kalite Kontrol)

Greiner 384 kuyucuklu, alti diiz plaka
Artik hacmi kuyucu basina 2 yl'nin altindadir.

Artik Hacmi Aspirasyon modu: tek aspirasyon noktasi, Aspirasyon hizi: 5,
Aspirasyon suresi: 5 sn, Sivi: Yikama tamponu veya
deiyonize su + % 0,1 Tween 20
Plakalar arasinda, indeksli yikama basligiyla calisirken plakalarin geyrek
Tasima - : -
kisimlar arasinda 1 ppm'in (milyon basina birim) altindadir.
Gug
. . 115V /60 Hz
Guc¢ Beslemesi
230V /50 Hz
Tiketim <300 VA
115 Volticin 2 x T 3,15 A/ 250 V sigorta (yavas patlama).
Ana sigorta ¢ 9 (vavas p )

230 Volticin 2 x T 1.6 A/ 250 V sigorta (yavas patlama).

Fiziksel Ozellikler

Dis boyutlari
(Vakumlu Filtrasyon
harig)

Geniglik: 38,8 ing, Derinlik: 43 cm, Yikseklik: 28.8 cm

Maks. yiikleme konumu yuksekligi: 10,15 cm

(Genislik: 15,3 ing, Derinlik: 16.9 inches, Yikseklik: 11,3 ing)
Servis konumunda derinlik ve yikseklik artar

Agirlik

15 kg

Ortam Kosullan

Ortam sicakligi

Calisma sirasinda

15°Cila 35 °C (59 °Fila 95 °F)

Depolama sirasinda

-30 °C ila 60 °C (-32 °F ila 140 °F)
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PARAMETRELER

KARAKTERISTIKLER

Bagil Nem

Calisma sirasinda

% 20 ila % 80 (yogusmasiz)

Depolama sirasinda

% 20 ila % 80 (yogusmasiz)

Diger Ozellikler

Asiri gerilim kategorisi

Kirletici sinifi

2

Bertaraf yontemi

Elektronik atik (bulasici atik)

2.5 Tasima ve Depolama

25.1 Tasima

Cihaz mutlaka orijinal ambalajinda taginmalidir. Cihaz tasinmadan dnce, mutlaka
dikkatlice dezenfekte edilmelidir (bkz. 7.7 Cihazin Arindiriimasi/Dezenfeksiyonu).

2.5.2 Depolama sirasinda

Depolamadan 6nce, mutlaka havayla doldurulmaldir (bkz. 4.10.3 Cihaz uzun bir
sure kullanilimayacaksa).

Cihazi depolamak igin diizgiin, diiz, titresimsiz, dogrudan giines 1s1g1 almayan ve
toz, ¢dzlculer ve asit buhari igcermeyen bir yer secin.

Depolama Kosullari

Sicaklik -30 °Cila 60 °C (-32 °F ila 140 °F)

Bagil Nem % 20 ila % 80 (yogusmasiz)

Yikama Basliginin Depolanmasi

Yikama bashgi kullaniimadiginda orijinal ambalajinda saklanmasi 6nerilir (bkz.
4.2.1 Yikama Basliginin Takiimasi).

20
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2.6 Guc¢ Gereksinimleri

Cihaz otomatik algilama 6zelligine sahiptir, bu nedenle gerilim araldi i¢in
herhangi bir ayar yapilmasina gerek yoktur.

Cihazin arka panelinde verilen gerilim degerleri etiketini ve sigorta degerleri
etiketini kontrol edin ve cihaza beslenen gerilimin bu degerlere uygun oldugundan
emin olun.

Dogru gerilim araliklari ve sigorta degerleri su sekildedir:
AC 115V / 60Hz (Sigorta: 115V 2 x T 3,15A)
AC 230V / 50Hz (Sigorta: 230V 2 x T 1,6A)

Bulundugunuz Ulkede yukarida belirtilen gerilim kullaniimiyorsa, lttfen size en
yakin Tecan musteri hizmetlerine danigin.

Farkh gerilim araliklari igin farkli sigortalar gerekir (bkz. 7.5 Ana Sigortalarin
Degistiriimesi).

Cihaz ana gu¢ kaynagindan kesilirken mutlaka
cihazin arkasinda bulunan ana elektrik figinin
cekilmesi gerekir.

Cihazin arkasinda bulunan ana elekitrik fisine her
zaman kolayca erigilebilmelidir.

Ana
elektrik figi

IKAZ
TAKIP SOKULEBILIR ANA GUG BESLEME KABLOLARINI DOGRU
DEGERLERE SAHIP OLMAYAN KABLOLARLA DEGIiSTIRMEYIN.

UYARI

GERILIM AYARI DOGRU DEGILSE, CIHAZI KESINLIKLE
KULLANMAYIN. CIHAZ YANLIS GERILIM AYARINDA AGIK
KONUMA GETIRILIRSE, HASAR MEYDANA GELEBILIR.

UYARI

VAKUM POMPASI OTOMATIK ALGILAMA OZELLIGINE SAHIP
DEGILDIR VE 230 VOLT VEYA 115 VOLT MODELLERI
MEVCUTTUR. POMPANIN ALT TARAFINDA GERILIM
DEGERLERINi GOSTEREN BIR ETIKET MEVCUTTUR.

UYARI

CiHAZI YALNIZCA KORUYUCU TOPRAKLAMA BAGLANTISINA
SAHIP BiR GUG KAYNAGINA BAGLAYIN.

> B> >0
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2.7 Mikroplaka Gereksinimleri

HYDROSPEED cihaziyla birlikte 96 kuyucuklu (alti diz, yuvarlak ve V seklinde)
ve 384 kuyucuklu mikroplakalar (yalnizca alti diz) kullanilabilir.

Not
Uygun Kompakt Mikroplakalar

HYDROSPEED cihazi tipik olarak EIA igin kullanilan alti diiz,
yuvarlak veya V sekilli 96 kuyucuklu mikroplakalar ve
Biyomolekiiler Tarama Toplulugu tarafindan tanimlanan
standarda uygun, alti diiz 384 kuyucuklu mikroplakalar ile
birlikte kullanilabilir. PCR plakalar gibi 96 kuyucuk bigimindeki
diger plaka tipleri HYDROSPEED cihaziyla birlikte kullanilamaz.

PARAMETRELER KARAKTERISTIKLER
Maks. toplam plaka yiiksekligi maks. 43 mm (1,6929 ing)
Kapladigi Alan (ANSI/SBS 1-2004) 127,76 mm x 85,48 mm (5,0299 in¢ x 3,3654 in¢)
Aralik uzunlugu (merkezden merkeze) 9,0 mm (0,3543 in¢)
Taban sekli Duz, yuvarlak ve V sekilli
Not

Kompakt mikroplakalarin kullaniilmasi énerilir.
Serit plakalar kullanilacaksa, tiim seritler mutlaka dogru sekilde
takilmali ve yerlestirilmelidir.
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2.8 Cihaz Tanimi

Asagdidaki sekilde cihaz temel pargalari gdsterilmistir.

Dokunmatik Ekran

Bugu kapagi

- /
< Yikama bashgi

Doldurma kabi

Plaka tasiyici

2.8.1  Arka Panel Baglantilari

Cihazin arka panelinde subaglantilar mevcuttur:

Sivi Seviyesi
Atik Tespit
Cikisi Konektorleri
Sigorta
Etiketi
Sivi
Girigl L —
eri - —_— Acma/Kapa
ma
Digmesi
Cihaz
Etket e Bl Elektrik
o Kablosu
Girisi
Vakum
Pompasi
Prizi

RoHS Etiketi U, f Etiketi Garanti Mihriu uUSB ikaz Etiketi

HYDROSPEED Cihaz Etiketi
Ornek Etiket
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Tecan Austria GmbH ‘
ol Grereorseiia R AMAAO T
A-5082 Grodig, Austria

MODEL HYDROSPEED
30087536 01

[SN] 2106000001 P 300VA
U,f ON LABEL BELOW

(] 20210630 Wade in Austria

..':-;9;_: [:EECGEE

(01)09120052070491(11)210630(21)2106000001

30181056.01

Etiket icerigi (6rn. model adi ve driin numarasi) ilgili modele bagli olarak
degisebilir.

Bu Kullanim Kilavuzunun gecerli oldugu c¢esitli cihazlar hakkinda genel bilgi igin,
bu dokimanin son sayfasindaki ‘Declaration Conformity’ bélimune bakin.

IKAZ
CIHAZIN YALNIZCA YETKILI TECAN SERVIS TEKNISYENLERI
TARAFINDAN AGILMASINA iZiN VERILIR. GARANTI MUHRUNUN
SOKULMESI VEYA YIRTILMASI DURUMUNDA GARANTI GECERSIzZ
KALIR.

Baglanan tiim cihazlar mutlaka IEC 60950-1 Bilgi Teknolojisi Cihazlari — Guvenlik
standardina veya cihazin kullanildigi tlkedeki muadili standartlara uygun
olmalidir.

2.9 Cihaz Ozellikleri

Ekstra yumusak damlama seklinde dagitim hizi, kontrol edilebilir aspirasyon hizi

ve ayarlanabilir aspirasyon konumlari da dahil olmak Uzere g¢esitli ayarlanabilir

yikama parametreleri iceren HydroSpeeed cihazi aderansi zayif hiicrelerin

nazikge yikanmasi igin uygundur.

Cihaz Gizerindeki dokunmatik ekran yikama programlarinin tanimlanmasi,

dizenlenmesi veya silinmesi ve plaka parametrelerinin diizenlenmesi icin

kullanilabilir. Ayrica, temizleme ve bakim prosedurlerinin basglatiimasi i¢in de

kullanilabilir.

Cihazdaki mevcut 6zellikler sunlardir:

e 80 programa kadar kayit yapilabilir

e Onceden tanimli 96 kuyucuklu ve 384 kuyucuklu plaka tanimlari igeren plaka
katuphanesi (HydroControl yazilimiyla)

e Program tamamlandiginda veya ¢alisma sirasinda hatalar meydana
geldiginde sesli uyari

o Temizleme ve bakim prosedurleri:
Durulama, Doldurma, Tikaniklik Onleme ve Ug Doldurma

o Kalite kontrol proseddrleri

¢ Plakanin sabitlenmesi icin otomatik mikroplaka ortalama mekanizmasi

e pLLD (otomatik basing tabanli sivi seviyesi tespiti)

¢ plaka asistani (yeni plakalar i¢in z tabani konumunun ayarlanmasina yardim
eder)
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2.9.1  Onceden Tanimli Plaka Tipleri

Cihaz, kullanima hazir gelir ve 96 kuyucuklu ve 384 kuyucuklu plaka tipleri i¢in
Onceden ayarli yikama bashgdi konumlarina (plaka parametrelerine) sahip plaka
tanimlar igerir.

Plaka Tipi Kuyucuk $ekli

96 Kuyucuklu Plakalar Altinin yandan goérindmu: diiz, yuvarlak veya V
sekli

384 Kuyucuklu Plakalar Ustten Goriinimii: kare, dikdortgen veya
dairesel

Cihazda su plaka tipleri kayithdir:

GGRE96ft.pdfx (Greiner 96)

GRE384ft.pdfx (Greiner 384)

MAG_GRE96ft.pdfx (Greiner 96 p-clear) 6rn. MBS uygulamasi igin*
MAG_GRE384ft.pdfx (Greiner 384 p-clear) 6rn. MBS uygulamasi igin*
VAC_Mill96.pdfx (96 kuyucuklu Vakumlu Filtrasyon plakasi)*
VAC_Mill384ft.pdfx (384 kuyucuklu Vakumlu Filtrasyon plakasi*)

* Yalnizca ilgili segenekle birlikte kullanilabilir.

Daha fazla plaka tanimi igeren bir plaka kitiiphanesi, HydroControl yazilimi
kullanilarak cihaza indirilebilir.

istediginiz plakalari cihaza indirmek igin, (HydroControl yazilimindaki) Plaka
Yo6netimi Menlsind kullanin.

Not
Kutiphanede bulunan plaka parametreleri, uygulama
ihtiyaglarina yanit verecek sekilde ince ayari yapilmis varsayilan
degerlerdir. Plaka Parametrelerinin ayarlanmasiyla ilgili daha
ayrintili bilgi icin, HydroControl Kullanim Kilavuzu'na bakin.

2.10 HYDROSPEED Secenekleri/ Modelleri

e Sivi Kanali Sayisi 1-4
o Siseler (standart veya buyk)

e Harici vakum pompasi (HYDROSPEED ana Unitesine baglandiginda ve
yalnizca aspirasyon i¢in kullanildiginda)

iKAZ
HYDROSPEED CIiHAZI, HERHANGI BiR SECENEGI VE/VEYA
PARCASI VE KULLANILAN YAZILIM VEYA YEDEK PARCALAR
UZERINDE GERGCEKLESTIRILECEK YETKIiSiZ DEGISIKLIKLER
GARANTININ GECERSIZ KALMASINA NEDEN OLACAK VE CiHAZ
PERFORMANSINDA KAYIPLARA YOL AGABILECEKTIR.

2022-04
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2.10.1  Sivi Seviyesi Tespiti (LLD)

HYDROSPEED cihazi igin, siselerin kapaklarina sivi seviyesi sensorleri takilabilir.
LLD kullanimi atik siselerinin tagmasini engeller ve sivi siseleri bosalmak
Uzereyken dokunmatik ekrandan kullanicinin uyariimasini saglar.

1:Q LL2@Q g Lwuwe wg

Opsiyonel blyuk hacimli sise seti:

e Yikama sivilari igin LLD’li 4 sise (10 litre)
e Yikama icin LLD’li 1 sise (20 litre)

o Kopuk sisesi olarak 1 sise (4 litre)
Opsiyonel LLD’li atis sisesi:

e Atkicin LLD’li 1 sise (10 litre)

2.10.2  Steril Tahliye Icin Hidrofobik Filtre

Atik tiplerindeki hidrofobik filtre, atik sistemindeki havanin mikron seviyesinde
filtrasyonunu saglar.

Filtrede sivi kalirsa, filtreyi ¢ikartin ve sivinin filtredeki kiiglk beyaz fittingten
tahliye olmasini bekleyin. Kiguk beyaz fittingi ve filtreyi geri takin. Veya filtreyi
degistirin.

UYARI

ATIK SISESININ VE T_UP_LERiN ICERIGININ BULASICI OLMA
IHTIMALI VARDIR.

ATIKLA ILGILI ISLEMLERDE BULASMA iHTIMALI BULUNAN
HASTALIKLARIN BULASMASININ ONLENMESI iGIN, ILGILI
GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ ELDIVENLER,
KORUYUCU GOZLUKLER VE KORUYUCU KIYAFETLER DAHIL)
ALINMASI ONERILIR.
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2.11  Yikama Bashgi Tipleri

Cihazla birlikte kullanilabilecek yikama bagliklari sunlardir:

e 96HT yikama baghdi: 96 kuyucuklu mikroplakalarin yiksek miktarda islenmesi
icindir.

e 384HT yikama bashgi: 384 kuyucuklu mikroplakalarin yliksek miktarda
islenmesi icindir.

e 96i yilkama basligi: 96 kuyucuklu ve 384 kuyucuklu mikroplakalarin iglenmesi
icindir (indeksleme sec¢enegi gereklidir).

(384HT ve 96i yikama basliklari, Cin’de Klinik teshisler i¢in kullaniimaz.)

-

§<4—— 96HT Yikama Basligi sag
tarafta bir miknatis igerir

384HT Yikama Baghgi sol
tarafta bir miknatis igerir

=

S 96i Yikama Baghg: iki
miknatis igerir

Resimlerde gésterilen pargalarin renkleri HYDROSPEED cihazinizda gérdiigiiniiz
renklerle ayni olmayabilir.

HYDROSPEED cihazinda kullanilabilecek her i¢ yikama bashgdi da kullanici
tarafindan kolayca degistirilebilir. Gerektiginde, cihaz disinda bir ultrasonik
banyoda temizlenmek Uzere kolayca ¢ikartilabilir. Yikama basliklari kendinden
ayarlidir ve takilmasi/sékilmesi icin 6zel bir alet gerektirmez.
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3.

Kurulum

Giris

Cihazin kurulumu, tasinmasi veya baglanmasi igin, bu kilavuzda verilen
talimatlari takip edin. Tecan, bu iglemlerin bu kilavuzda verilen talimatlara uygun
olarak gergeklestirimemesinden kaynaklanabilecek yaralanmalardan ve cihaz
hasarlarindan dolayi sorumluluk kabul etmeyecektir.

Laboratuarin bu kilavuzda agiklanan tiim gereksinimleri ve kosullari
sagladigindan emin olun.

3.2
3.2.1

3.2.2

Kurulum Gereksinimleri

Gerekli Calisma Alani

Cihazi yerlestirmek igin diiz, titresimsiz, dogrudan giines 1s1g1 almayan ve toz,
¢oziculler ve asit ve alkali buhari igermeyen bir yer secin.

Cihazin arka tarafiyla duvar veya baska bir cihaz arasinda en az 10 cm'lik (4 ing)
bir bosluk kalmasini saglayin. Cihaz yakininda hava akisini engelleyebilecek bir
nesne bulunmamalidir.

Cihaz ana glg¢ kaynagindan kesilirken mutlaka
cihazin arkasinda bulunan ana elektrik fisinin
cekilmesi gerekir.

Cihazin arkasinda bulunan ana elekirik fisine her
zaman kolayca erigilebilmelidir.

Ana
elektrik fisi

Cihazin arka tarafiyla duvar veya bagska bir cihaz arasinda en az 10 cm'lik (4 ing)
bir bosluk kalmasini saglayin. Cihaz yakininda hava akisini engelleyebilecek bir
nesne bulunmamalidir.

Cihaz ana gu¢ kaynagindan kesilirken mutlaka cihazin arkasinda bulunan ana
elektrik fisinin ¢cekilmesi gerekir. Cihazin arkasinda bulunan ana elektrik figsine her
zaman kolayca erisilebilmelidir.

Sivi siseleri cihazla ayni yiikseklige yerlestiriimelidir.

Atik sisesi ise yere konulmalidir. Cihaz ile sivi veya atik siseleri arasindaki
yukseklik farkli maksimum 1,5 m olmalidir.

Cihazin dig boyutlari ve agirhgi ile ilgili bilgi igin, bkz. Bolim 2.4 Cihazin Teknik
Ozellikleri.

Pompa, motorun giris ve ¢ikis havasinin uygun sekilde sirkilasyonuna izin
verecek ve pompanin hareket etmesini, rnegin titremesini engelleyecek sekilde
monte edilmelidir. Gévde Uzerindeki havalandirma delikleri daima tamamen agik
ve temiz olmalidir.

Pompa kesinlikle bir fan yardimiyla yeterince sogutulmayan ve havalandiriimayan
kapali bir kabin icinde ¢alistirimamalidir. (Olasi sonuglari: motor hasari, daha
kisa kullanim suresi).

Gulc Gereksinimleri

Bkz. 2.6 Gug¢ Gereksinimleri.
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3.3

Ambalajin Acilmasi ve ilk Kontrol

1.

Ag¢madan 6nce ambalaj(lar) Gzerinde hasar olup olmadigini gbzle kontrol edin.
Herhangi bir hasar varsa, derhal rapor edin.

Karton kutuyu bas yukari konumda yerlestirdikten sonra agin.

3. Koruyucu ambalaj malzemelerini ¢ikartin.

Koruyucu kopik

Cihazi karton kutusundan kaldirarak ¢ikartin ve sectiginiz kurulum yerine
yerlestirin.

Cihaz Uzerindeki koruyucu képukleri ¢ikartin.

Cihazda gevsek, bukulmis veya kirilmis bir parca olup olmadigini gézle
kontrol edin.

Herhangi bir hasar varsa, derhal rapor edin.

. Cihazin arka panelinde yazili olan seri numarasiyla, ambalaj igerigi listesinde

yazili olan seri numarasini karsilagtirin.
Herhangi bir uyusmazlik varsa, derhal rapor edin.

Ambalaj icerigi formuna bakarak cihaz aksesuarlarinin tam olup olmadigini
kontrol edin.

Ambalaj malzemelerini daha sonra olasi tagima islemlerinde kullanmak tzere
saklayin. HYDROSPEED cihazi mutlaka orijinal ambalajinda taginmalidir.

10.Cihazin ve yikama bagliginin kurulumuyla ilgili daha ayrintili talimatlar igin, bkz.

4.1 Kurulum Prosedird.

30
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3.4 Pompa Nakliye Kilidinin Cikartilmasi
IKAZ
CiHAZI CALISTIRMAYA BASLAMADAN ONCE NAKLIYE KILIDINI
CIKARTIN.

Cihaz, nakliye sirasinda hasar gérmemesi igin nakliye kilidiyle yerine sabitlenmis
bir dagitim pompasiyla birlikte gelir. Cihazi ¢galistirmadan énce nakliye kilidinin
¢ikartildigindan emin olun.

@ Cihazin altindaki dort adet turuncu topuzlu vidayi sékin.

® Nakliye kilidini gikartin.

]

NAKLIYE KIiLIDiNi CIHAZIN iLERIDE TASINMASI DURUMUNA KARSI
SAKLAYIN.
HYDROSPEED CiHAZI MUTLAKA ORIJINAL AMBALAJINDA VE
NAKLIYE KiLIDi TAKILI OLARAK TASINMALIDIR.
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3.5 Cihaz Ambalaj Semasi

HYDROSPEED cihazi iki karton kutuda gonderilir:

Kablolar Instrument
Opsiyonel
Secenekler Aksesuar Paketi
(MBS/Vak. Filt.
Plaka
Tasiyicilar)
Yikama
Basliklari
Kablolar
Kopuk Sisesi
Atik Sisesi
(tum tipler S
icindedir) Sisesi (veya
siseleri)

Vakum Pompasi
(siselerin altindadir)

Sekil1 HYDROSPEED ambalajlan

Her bir paketin igerigiyle ilgili ayrintili bilgi icin, ekteki ambalaj icerigi listesine
bakin. Bu liste cihazin konfiglirasyonuna bagl olarak degisir.
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) HydroControl igin
3.6 Baglantl SemaSI Opsiyonel Bilgisayar
Sivi tlpu
Elektrik Prizine
Atlk tUpU / E takilir
== == LLD kablosu i i
RV bIosu o°h :
= USB kablosu 1 :
i
| Acma/Kapama
= — Dugmesi
Renklere
ayrilimig
tap Sl ,/ i E ] .5
1 1 I | —
etiketleri 0/ T aln
(TTTTITTITT) (ITITTTTITI) (TTITITTITT) [ —\\ ()
=]
—
—=
.
]
Sivi 4 Sivi 3 Sivi 2 Sivi 1 Atik Kopuk Sigesi Vakum
Pompasi
Sekil 2 Baglanti Semasi
Sivi ve atik tupleri kolay kurulum igin renklere ayrilmistir:
Tip Etiket
Sivi/Tampon 1 Yesil
Sivi/Tampon 2 Sari
Sivi/Tampon 3 Mavi
Sivi/Tampon 4 Siyah
Atik Kirmizi
Atik - Kopuk Sisesi Sari
Koplk Sisesi - Vakum Pompasi Renksiz (yerlesik filtre)
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Baglanan tum cihazlar mutlaka IEC 60950-1 Bilgi Teknolojisi Cihazlari — Gulvenlik
standardina veya cihazin kullanildidi tlkedeki muadili standartlara uygun
olmaldir.

IKAZ
CiHAZ, VERILEN USB KABLOSU KULLANILARAK TEST
EDILMISTIR. TECAN AUSTRIA CiHAZIN FARKLI BiR USB
KABLOSUYLA DOGRU GALISACAGINI GARANTI ETMEZ.
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4. Calistirma Talimatlari

4.1 Kurulum Proseduru

DOKUNMAYIN, AKSi TAKDIRDE EKRAN KOLAYCA HASAR

iKAZ
@ DOKUNMATIK EKRANA KESINLIKLE SiVRi BIR NESNEYLE
GOREBILIR.

iKAZ
CIHAZ KURULDUKTAN SONRA iLK DEFA AGIK KONUMA
GETIRILMEDEN ONCE, EN AZ 3 SAAT BEKLENMELIDIR, BOYLECE
KISA DEVREYE NEDEN OLABILECEK BIR YOGUSMA OLUSUP
OLUSMADIGI ANLASILABILIR.

IKAZ

SIVI VE ATIK TUPLERI DE KOLAY KURULUM iCiN RENKLERE
AYRILMISTIR. SIVI SISELERI YANLIS TAKILIRSA VEYA CIiHAZIN
ARKA PANELINDEKI YANLIS KONEKTORE BAGLANIRSA YIKAMA
PERFORMANSI CiDDIi SEKILDE ETKILENEBILIR.

1. Nakliye kilidinin gikarildigindan emin olun (bkz. 3.3 Ambalajin Agiimasi ve ilk
Kontrol).

2. Cihazin arka panelinde bulunan agma/kapal diigmesinin KAPALI konumda
oldugundan emin olun.

3. Elektrik figini cihazin arka panelinde bulunan ana guig girisine (koruyucu
topraklama baglantisiyla) takin.

4. Renklere ayrilmis sivi tuplerini (cihaz konfiglirasyonuna bagli olarak L1 — L4)
cihazin arka panelindeki ilgili giris konektorlerine baglayin (bkz. 3.6 Baglanti
Semasi). Cihazla birlikte 1 — 4 renklere ayrilmig sivi tipi (1,5 m) verilir. Sivi
taplerini ilgili sivi siselerine baglayin (tlpleri dolastirmamaya dikkat edin!).
Baglamadan 6nce sivi siselerini durulayin.

5. ilgili renkteki sivi tiiptini (2 m) cihazin arka panelindeki atik gikigina ve
ardindan atik sisesine baglayin (tipu dolastirmamaya dikkat edin!).
Biiyik hacimli sise seti segenegine sahip cihazlar uzunlugu 4 m olan renk
kodlu bir atik tlpu icerir. Atik tiplni takarken/yerlestirirken tiipte sivi
kalmasini 6nlemek igin tlpun bikulmesine ve dolagmasina izin vermeyin. AKksi
takdirde, bir Zaman asimi hatasi meydana gelebilir.

6. Uriinle birlikte verilen ilgili renkteki tipu kullanarak atik sisesini kdpik sisesine
baglayin (bkz. Sekil 2 Baglanti Semasi).

7. Yerlesik filtreyle tipU kullanarak kdpuk sisesini vakum pompasina baglayin
(bkz. Sekil 2 Baglanti Semasi).

8. Cihazi arka panelinde bulunan agma/kapama dugmesini kullanarak ACIK
konuma getirin.

9. Bir baslangi¢ prosediru gerceklestirilir ve cihazin tipine bagli olarak bir
baslangig mesaji gérintulenir ve ardindan Program Favorites (Program
Favorileri) menusu agilir.
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10.Cihazi bekleme moduna almak i¢in Procedures (Prosedurler) ve ardindan
Replace Wash Head (Yikama Bagligini Degistir) segimini yapin. Bir yikama
basligi takin.

Bir yikama bashgi takin (bkz. B6lum 4.2 Yikama Bagliginin
Takilmasi/Cikariimasi).

11.Bugdu kapaginin takili oldugundan emin olun. Bkz. 4.3 Budu Kapaginin
Takilmasi/Cikariimasi.

12. Cihaz artik kullanima hazirdir.

iIKAZ
HER GALISMA GUNU SONUNDA, HYDROSPEED CIHAZININ DOGRU
GALISMASINI SAGLAMAK VE IGNELERIN TIKANMASINI ONLEMEK
iCIN DISTILE VEYA DEIYONIZE SUYLA BiR DURULAMA
PROSEDURU GERGEKLESTIRIN
(AYRINTILI BILGI ICIN BKZ. BOLUM 4.7.4 DURULAMA).

iKAZ
~ LUTFEN, DAGITIM VE ASPIRASYON POMPALARININ SIVISIZ
BIRKAC DAKIKADAN FAZLA CALISMADIGINDAN EMIN OLUN, AKSI
TAKDIRDE BU PARCALAR HASAR GOREBILIR.

Not
Bir yikama programi gercgeklestirildikten sonra cihaz
belirtilenden (10 — 360 dakika) daha uzun sire
kullanilmayacaksa, sivi sisteminin diizenli olarak kullanilan
tamponla otomatik sekilde yikanmasi igin tikaniklik 6nleme
fonksiyonunun kullanilmasi 6nerilir.
Bkz. 5.5.2 Cihaz Ayarlari. Tikaniklik Onleme Meniisii.

4.2 Yikama Bashiginin Takilmasi/Cikariimasi

Yikama bashgi ayr bir kutuda gelir.

Yikama baslgini degistirmek igin, sirasiyla “Yikama Bashgdinin Cikartilmasi” ve
“Yikama Bashgdinin Takilmasi” boélumlerinde agiklanan islemleri gerceklestirin
(asagidaki bolimlere bakin).

4.2.1 Yikama Basliginin Takilmasi

1. Cihazin agik konumda ve “Replace Wash Head” (Yikama Basligini Degistir)
prosedurinin ¢alisir durumda oldugundan emin olun.

2. Yikama bagligi contalarinin (yikama bagliginin 6n ve arka tarafinda bulunur)
yerinde oldugundan ve kaymadigindan veya bikuilmediginden emin olun.
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PO " S S S T R P P

:> Contalari
kontrol edin!

3. Yikama basligina takilan contalari dnceden distile / deiyonize suyla islatin.

4. Yikama bashgini, tipleri tasiyan siyah gubuga temas edene kadar yikama
basligi kelepgesi igerisine kaydirin.

5. Yikama bagligini, siyah gubukla birlikte ayni seviyeye gelecek sekilde yukari
dogru kaldirin.

6. Yikama bashgini ve siyah cubugu yerinde sabit tutarken, yikama bashginin
Uzerindeki topuzu dikkatli bir sekilde sikin. Yikama bashgi ile siyah gubuk
arasindaki hizalanmay tekrar kontrol edin (conta gézikmemelidir).
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7. Yikama bagligini yerine sabitlemek igin, n plakayi takin ve elinizle sikin.

iIKAZ
CONTALARIN EKSIKSiZ OLDUGUNDAN VE CONTALARIN YIKAMA
BASLIGINDAKI CONTA KANALLARINDA DURDUGUNDAN EMIN
OLUN. AKSIi TAKDIRDE, YIKAMA BASLIGINDA KAGCAK MEYDANA
GELEBILIR. METAL PLAKAYI YIKAMA BASLIGINA VIDALARKEN,
HER BIR VIDAYI SIRAYLA AZAR AZAR SIKIN VE TUM VIiDALAR
SAGLAM SEKILDE SIKILANA KADAR BU iSLEME DEVAM EDIN.

8. Bugu kapagini takin (bkz. 4.3 Bugu Kapaginin Takilmasi/Cikariimasi).

9. Dokunmatik ekranda “When wash head is replaced, press OK to continue.”
(Yikama baghgini degistirdikten sonra, devam etmek icin TAMAM dugmesine
basin.) mesaji géruntilenecektir. OK (TAMAM) digmesine basin.

OK (Tamam) digmesine basmadan 6nce yikama basligi dedistirme isleminin
tamamlandigindan ve bugu kapagdinin takildigindan emin olun.

10.Cihazi 6nce kapali, sonra tekrar agik konuma getirin. Cihaz yeni yikama
bashgdini otomatik olarak taniyacaktir.

11.Ardindan, Program Favorites (Program Favorileri) ekrani agilacaktir. Artik
cihaz kullanima hazirdir.

Resimlerde gésterilen pargalarin renkleri HYDROSPEED cihazinizda gordiigiiniz
renklerle ayni olmayabilir.

4.2.2 Yikama Basliginin Cikarilmasi

UYARI

CIHAZ KULLANILDIKTAN SONRA, YIKAMA BASLIGI BULASICI
HALE GELEBILIR! BU NEDENLE, YIKAMA BASLIGI
GIKARTILMADAN ONCE DIKKATLI BiR SEKILDE DEZENFEKTE
& EDILMELIDIR.

POTANSIYEL BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASININ
ONLENMESI IGIN, ILGILI GUVENLIK O®NLEMLERININ (PUDRASIZ
ELDIVEN VE KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU
KIYAFETLER GIiYILMESI DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.
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UYARI

YIKAMA BASLIGI DEGISTIRILMEDEN/GIKARILMADAN ONCE
SIVI SISTEMI, DiSTILE/DEiYONIZE SUYLA DOLDURULMALI VE
ARDINDAN YIKAMA BASLIGINDAKI SIVININ BOSALTILMASI
iCIN HAVAYLA DOLDURULMALIDIR.

UYARI

YIKAMA BASLIGI GIKARILIRKEN VEYA DEGISTIRILIRKEN
“YIKAMA BASLIGINI DEGISTIR” FONKSIYONU
KULLANILMALIDIR. AKSI TAKDIRDE, YIKAMA BASLIGININ
HAREKETINDEN DOLAYI YARALANMALAR MEYDANA
GELEBILIR.

Yikama bashdi ¢ikartilmadan 6nce cihaz mutlaka agik konuma getirilmelidir.
Distile/deiyonize su bulunan bir siseye bir sivi tipu baglayin.

Distile/deiyonize suyla doldurun. islemi gerektigi kadar tekrarlayin.

R N

Distile/deiyonize su doldurma islemini yikama tamponunun gikariimasi igin
kullanilan her bir kanal i¢in tekrarlayin.

5. Distile/deiyonize su igeren kanaldan gikan sivi tiptnG bos bir sivi sisesine
baglayin.

6. Tupler bosalana kadar kanali havayla doldurun.

7. Procedures (Prosediirler) menisiindeki Replace Wash Head (Yikama
Bashgini Degistir) digmesine basin.

8. Bugu kapagini ¢ikartin.

9. Ardindan, “Please replace the wash head now. Press OK when ready.” (Liitfen,

yikama bashgini degistirin. Hazir olunca TAMAM diigmesine basin.) mesaiji
goruntilenecektir. Prosediri baslatmak icin OK (TAMAM) diigmesine basin.
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10.Yikama baghginin 6n tarafindaki vidalari ve metal plakayi sokun.

Topuz

Metal plaka

11.Yikama bashiginin Gzerindeki topuzu gevsetin.

12.Yikama bashgini yikama basligi kelepgesinden ¢ikartin.

Yikama
basligi
kelepcesi

13.Yikama basligini depoya kaldirmadan 6nce, yag icermeyen basingli havayla
kurumasini saglayin.

14.Cikartilan yikama bagliginin orijinal ambalajinda saklanmasi énerilir.

Yikama basghgini kisa bir siire bir yere birakmaniz gerekiyorsa, yukaridaki
resimde gosterildigi sekilde birakin, aksi takdirde devrilebilir ve igneleri
hasar gdorebilir.

IKAZ
@ YIKAMA BAGLIGINI IGNELERI ALTA GELECEK SEKILDE
BIRAKMAYIN, AKSi TAKDIRDE iGNELER HASAR GOREBILIR.

Resimlerde gésterilen pargalarin renkleri HYDROSPEED cihazinizda gordiigiiniiz
renklerle ayni olmayabilir.
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4.3 Bugu Kapaginin Takilmasi/Cikarilmasi

Bugu kapagini dikkatli bir sekilde pimleri Gizerine yerlestirin.

IKAZ
BUGU KAPAGI CIKARILIRKEN, KAPAGIN YUKARI DOGRU
KALDIRILMASI COK ONEMLIDIR (KENDINIiZE DOGRU GEKMEYIN),
AKSIi TAKDIRDE KAPAK HASAR GOREBILIR.

Pimler

UYARI

BUGU KAPAGI YERINDE DEGILKEN CIHAZ KESINLIKLE
CALISTIRILMAMALIDIR.

Resimlerde gésterilen parganin renkleri HYDROSPEED cihazinizda gérdigiintiz
renklerle ayni olmayabilir.
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4.4 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari

BU konumlar Dagitim, Aspirasyon ve Yikama adimlarinda ayarlanir (ayarlar igin,
bkz. 5.5.3 Plaka Menusu).

4.4.1 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari Z Yénii (yukari/asagi)

Bottom (Alt) Bottom z-position (Alt z konumu) genellikle kuyucugun en altindaki
konumdur.

Alt z konumu ne kadar algakta olursa, artik hacmi de o kadar azalir; ancak
ignelerin kesinlikle kuyucugun tabanina degmemesi gerekir.

Custom Custom z-position (uyarlanmis z konumu) mm cinsinden ayarlanabilir (plaka
(Uyarlanmis) taslyicisinin Ust ylizeyi ile aspirasyon ignesinin ucu arasinda dlgiiliir). istege
ayarlanmis konum, 6zel bir yikseklik gerektiginde, yani hlicre veya manyetik
bilye uygulamalarinda* (kuyucukta belirli miktarda sivi kaldiginda) her bir
yikama/dagitim/aspirasyon adimi igin tek tek ayarlanabilir.

istege uyarlanmis z konumu yalnizca ilgili programda kaydedilir ve (tasma ve
alt z konumlarina zit olarak) plaka tanim dosyasinda bulunmaz.

* Mevcut segeneklere baglidir.

Overflow (Ust) Bu konum yikama/dagitim/aspirasyon adimlari igin kullanilir. Aspirasyon
igneleri kuyucuklarin tepe noktasinin yiksekliginde ayarlanmalidir.

Overflow washing (Tasirmali yikama) sirasinda dagitim ve aspirasyon
islemleri ayni anda gerceklesir.

Bir yikama adiminda overflow z-position (list z konumu) kuyucukta dairesel
bir sivi akisi elde edilmek istenildiginde segilir (6rn. hacim > 96 kuyucuk igin
350 ml); bu da yikama verimliligini arttirir. Tagirmal yikama ELISA testleri icin
onerilir.

Ust z konumu igin aspirasyon ignelerinin, belirlenen hacimde sivi yiizeyine
erigebilecek sekilde secildiginden emin olun, aksi takdirde dairesel bir akis
elde edilemez ve prosedur dogru sekilde yuritilemez.

Uyarlanmis Z Konumu Ust Z Konumu

Alt Z-Konumu

Sekil 3 Yikama basligi z konumu seKilleri
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4.4.2 Dagitim Konumlari X Yénlii (sol/sag)

Plaka parametrelerinde t¢ konum kayitlidir (ayarlar igin, bkz. 5.5.3 Plaka
Menusu).

Dagitim ve yikama adimlari i¢in mutlaka bir dagitim konumu secilmelidir.

Dagitim igneleri z ydnuinde (sol/sag) ¢alisir. Dagitim ignelerinin kuyucuklarin
merkezine mumkin oldugunca yakin oldugundan emin olun. Hareketleri
aspirasyon igneleri tarafindan sinirlandirilir.

Alti Duz Kuyucuklar Alti Yuvarlak ve V $ekilli Kuyucuklar

Dagitim igneleri

Sekil 4  Alti diiz, yuvarlak ve V sekilli kuyucuklar i¢in dagitim konumlari

Z Yonunde Hareket Fonksiyonu (yukari)

Move (Hareket) fonksiyonu yikama/dagitim adimi icin segcilebilir (disik dagitim
hizi veya deterjansiz tampon kullanildiginda 6nerilir). Move (Hareket) fonksiyonu
sirasinda, yilkama basligi z yoninde yukari dogru yavasga hareket eder (ve bu
sirada kuyucuktaki sivi seviyesi yukselir). Hiicre bazli testler, manyetik bilye
uygulamalar vs. gibi nazik uygulamalar i¢in kullanilir (bkz. 5.3.3 Proses Adimlari/
Yikama Adimi).

Not
384 kuyucuklu mikroplakalar kullanildiginda,
Hareket fonksiyonunun kullaniilmasi énerilir.

Not
Ornegin hiicre veya manyetik bilye uygulamalarinda oldugu gibi
kuyucuklarda belirli bir miktarda sivi kalmasi gerekiyorsa ve
Move Custom (uyarlanmis konumdan hareket) dagitim
fonksiyonu segilmisse, uyarlanmis konumun, aspirasyon
igneleri sivi yiizeyine temas etmeyecek sekilde secildiginden

emin olun.
Alttan Hareket UyarlanmigKonumdan Hareket
Yikama Yikama
bashginin baghiginin
hareketi f hareketi
Ust Konum Ust Konum ————— _
Alt Konum Uyarlanmig Konum | ||~

Sekil 5 Z yénlinde Hareket sekilleri
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4.4.3 Aspirasyon Konumlari

Plaka parametrelerinde t¢ konum kayitlidir (ayarlar igin, bkz. 5.5.3 Plaka
Menusu).

Aspirasyon ignelerinin konumu yikama sonuglarini etkiler.

Yikama verimliliginin yikseltiimesi ve artik hacmin disuirtlmesi igin, aspirasyon
ignelerinin mikroplakalarin taban sekillerine (alti dliz, yuvarlak veya V sekilli) gére
yerlestiriimesi gerekir.

Dusuk bir artik hacmi icin, aspirasyon igneleri kuyucuk icerisinde mimkun
oldugunca derine yerlestiriimeli, ancak kuyucuk tabanina temas etmemelidir.
Capraz aspirasyon ayrica artik hacmi de disurir (yalnizca 96 kuyucuklu alti diz
mikroplakalar igin gecerlidir).

Normal Aspirasyon: X yoniinde konumlandirma (sol/sag)

Alti diiz kuyucuklarda normal aspirasyon igin, igneler tipik olarak alti diz 96
kuyucuklu plakalarin sol tarafina yerlestirilir (konumlandirma, dagitim igneleri
tarafindan sinirlandirilir).

Alti yuvarlak veya V sekilli kuyucuklarda ise aspirasyon igneleri kuyucuklarin
ortasina yerlestirilir. Yalnizca bir aspirasyon konumu segilebilir (ASP 1).

384 kuyucukta aspirasyon igin, ignelerin mutlaka kuyucuklarin sol tarafina
yerlestirilmesi gerekir.

Alt1 Diiz Kuyucuklar (96 ve 384 kuyucuk)  Alti Yuvarlak ve V Sekilli Kuyucuklar

Aspirasyon igneleri

\

\ \

H

H H

[IRURL)

Sekil 6 Alti diiz ve 384 kuyucuklu plakalar ve alti yuvarlak ve V sekilli plakalar
igin normal aspirasyon konumlari

Capraz Aspirasyon (2x): X yoniinde konumlandirma

Alti diiz 96 kuyucuklu mikroplakalar kullanilirken, “Crosswise Aspiration” (Capraz
Aspirasyon) isleminin gergeklestiriimesi igin iki aspirasyon konumu mevcuttur.

ilk aspirasyon konumu (ASP 1) tipik olarak kuyucugun sol tarafina yakin olur,
ikinci konum (ASP 2) ise tipik olarak kuyucugun merkezine yakin olur
(konumlandirma, dagitim igneleri tarafindan sinirlandirilir).

Asp 1 Asp 2

Sekil 7 Alti Diiz 96 Kuyucuklu Plakalar igin Capraz Aspirasyon
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Not
Aspirasyon ignelerinin kuyucuk duvarina ¢ok yakin olmasi
durumunda, sivi aspirasyon igneleri ile duvar arasina yapisabilir;
bu da daha zayif test sonuglarinin elde edilmesine yol agabilir.

4x Aspirasyon: X (sol/sag) ve Y (6n/arka) yonlerinde konumlandirma

Cihazda bir indeksleme mekanizmasi mevcutsa, 96 kuyucuklu mikroplakalarda
96HT veya 96i yikama basligi kullanilirken 4 aspirasyon konumu segilebilir. “4x
Aspirasyon” konumlari he 384HT yikama basliginda ve 384 kuyucuklu
mikroplakalarda kullanilamaz.

Uclincii ve dérdiincii aspirasyon konumlari test gereksinimlerine gore
ayarlanmalidir (bkz. 5.5.3 Plaka Menusii): Y Hareketi.

4x Asp secildiginde, minimum 4 saniyelik bir aspirasyon stiresi 6nerilir (6rn.
viskozitesi yliksek sivilarda).

y

kuyucuk

O Aspirasyon ignesi
3 Dagitim ignesi

Sekil 8 Indeksleme mekanizmasina sahip cihazlarda alti diiz 96 kuyucukiu
mikroplakalar i¢in 4x aspirasyon
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4.5 Yikama Hizlari

45.1 Dagitim ve Yikama Hizlari

Dagitim ve Yikama Hizlari

96 yikama baghgi | 96i yikama bashigi |384 yikama bashgi
Hiz 1 70 pl/sn 70 pl/sn 50 pl/sn
Hiz 2 90 pl/sn 90 pl/sn 60 pl/sn
Hiz 3 140 pl/sn 130 pl/sn 70 pl/sn
Hiz 4 280 pl/sn 180 pl/sn 80 pl/sn
Hiz 5 350 pl/sn 225 pl/sn 100 pl/sn

Not

1 - 3 (damlama modu) dagitim hizi ayarlari, hiicreler yikanirken
veya manyetik bilyelerin kullanildigi vb. hassas testlerde
kullanilir. 4 ve 5 dagitim hizlari ise ELISA testleri i¢in onerilir.

Dagitim ve Yikama Hacimleri

96HT ve 96i yikama bashgi

384HT yikama bashgi

Dagitim

400 pl

50 pl'lik kademelerde 50 ila

10 pl'lik kademelerde 10 ila

120 ul

Yikama

3000

50 pl'lik kademelerde 50 ila

10 pl'lik kademelerde 10 ila

1000 pl

Bir 384HT yikama bashdi ve deterjansiz tampon kullanildiinda (6rn. hlcre bazli
test), yikama hacmini < 300 pl olarak ve aspirasyon hizini 2 veya uzeri bir
degerde secin. Tasma konumunu kuyucuk tepe noktasinin 1 mm altinda segin.

4.5.2 Aspirasyon Hizlari

mBar
Hiz 1 -200 mBar
Hiz 2 -300 mBar
Hiz 3 -400 mBar
Hiz 4 -500 mBar
Hiz 5 -600 mBar

(Aspirasyon, harici vakum pompasiyla saglanir.)

Not

1 — 3 aspirasyon hizi ayarlari, hiicreler yikanirken veya manyetik
bilyelerin kullanildigi vb. hassas testlerde kullanilir 4 ve 5
aspirasyon hizlari ise ELISA testleri i¢cin énerilir.
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IKAZ
@ SIVI DOKULMESINI ONLEMEK iCIN, YOKSEK BIR YIKAMA HIZIYLA
DUSUK BIR ASPIRASYON HIZINI BiRLIKTE KULLANMAYIN.

4.6 Yikama Modlari
4.6.1 Tasirmali Yikama

Overflow washing (Tasirmali yikama) sirasinda dagitim ve aspirasyon islemleri
ayni anda gergeklesir.

Tasirmall yikama sirasinda tercih edilen tipik yikama basligi konumunda,
aspirasyon igneleri kuyucuk tepe noktasina yakin bir konuma ayarlanarak her bir
kuyucugdun Ustlnde kuguk bir meniskis meydana getirir (asagidaki sekle bakin).

Tasirmali yikama ELISA testlerinde ve hlcre testlerinde kullanilir.

Tasirmah Yikama

(Yikama Basliginin
H yalnizca bir bélima
gorindr).

Sekil 9  Tasirmali Yikama igin tipik yikama baglgi konumu

Sekil 10 Tasirmali yikama sirasinda kuyucuktaki dairesel sivi akigi

"Tasirmall" yikama sirasinda kuyucukta dairesel bir ylkama tamponu akisi
meydana gelir. Bu prosediriin avantaji, yikama basliginin hareket etmesine
gerek olmadigindan yuksek bir yikama verimliligi ve kisa bir yikama suresi elde
edilmesidir.

"Tasirmali" yikamanin 6rnegin ELISA yikamasi veya hiicre yikamasi gibi farkli
uygulama ihtiyaglarina gére ayarlanabilmesi igin, vakum seviyesinin (aspirasyon
hizi), dagitim hizinin ve dagitim hacminin hassas sekilde ayarlanmasi gok
onemlidir.
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4.6.2 Seyreltme Yikamasi

Seyreltme yikamasi bir dizi aspirasyon ve dagitim adimiyla karakterize edilir.
Doéngl bir aspirasyon adimiyla baslar ve hemen ardindan bir dagitim adimi
uygulanir. Kullanilan yikama protokoltine bagli olarak, bu déngti 2 ila 5 defa
tekrarlanir. Seyreltme yikamasi 6rnegin 384 kuyucuk formatinda veya 96i yilkama
basliginda (deterjansiz tampon) manyetik bilye ayirma uygulamalari veya hiicre
testleri igin kullanilabilir.

Aspirasyon adimi Dagitim adimi

4.6.3 Hassas Uygulamalar igin Damla Modunda Dagitim

HYDROSPEED cihazi sivilari ¢ok dusuk bir hizda dagitabilir; bu da hiicrelerle
calisilirken veya hassas testlerde oldukga énemlidir. Bu “damlama modunda”
dagitim ydntemi aderansi dusuk hucrelerin ayrilmasini en aza indirir. Dagitim
hizinin secimi kullanilan hiicre tipine bagldir. Hicreler yikanirken veya hassas
testlerde 1 ila 3 dagitim hizi ayarlari nerilir (bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama
Hizlar).

Teknik 6zelliklerde tanimlanan dagitim dogrulugu “damlama modunda” dagitim
icin gecerli degildir.
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4.7 Yikama Prosediurlerinin Gergeklestirilmesi

Yikanacak 96 kuyucuklu mikroplakayi plaka tasiyicisina yerlestirin.

Calisma prosedurl cihaz segeneklerine ve program ayarlarina bagli olarak

degisir.
IKAZ
YIKAMA PROSEDURLERINE BASLAMADAN ONCE, MIKROPLAKA
A1 KONUMUNUN DOGRU SEKILDE TAKILDIGINDAN EMIN OLUN.
UYARI
. CIHAZ MESGUL KONUMUNDAYKEN, YIKAMA BASLIGINA
&\ _ DOKUNMAYIN! )
CIHAZ KULLANILDIKTAN SONRA, YIKAMA BASLIGI VE

DOLDURMA KABI BULASICI HALE GELEBILIR!

UYARI

USTUN BIR YIKAMA PERFORMANSININ ELDE EDILEBILMESI
iCIN, HYDROSPEED CIiHAZI MUTLAKA KULLANILAN
MiIKROPLAKANIN TiPINE GORE AYARLANMALIDIR. BU DURUM
YALNIZCA ORTALAMA PLAKA PARAMETRELERI iCEREN,
ONCEDEN TANIMLANAN PLAKA DOSYALARI iGiN DE
GEGERLIDIR. BU PARAMETRELER MUTLAKA ILGILi PLAKA
TiPIYLE DOGRULANMALI VE GEREKIRSE, CIHAZDA
KULLANILMADAN ONCE DUZELTILMELIDIR.

BU AYAR PROSEDURUNUN DOGRU SEKILDE
GERGEKLESTIRILMEMESI, KUYUCUK BASINA DUSEN ARTIK
HACMIN ARTMASINA VE iSTENEN YIKAMA VERIMLILIGININ
ELDE EDILEMEMESINE NEDEN OLABILIR VE TEST
PERFORMANSINI CiDDIi SEKILDE ETKILEYEBILIR.

BKZ. BOLUM VE 5.5.3 PLAKA MENUSU.

IKAZ

SERIT PLAKALAR KULLANILIRKEN, TUM SERITLERIN DOGRU
OLARAK TAKILDIGINDAN VE YERLESTIRILDIGINDEN EMIN OLUN,
AKSI TAKDIRDE MALZEME DOKULEBILIR VE CIHAZ
KIRLENEBILIR.
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4.7.1 Plaka Modu

96HT veya 96i (indeksli) yikama basliklari, 96 kuyucuklu plakalarla birlikte
kullanildiginda veya 384HT yikama basligi, 384 kuyucuklu mikroplakayla

kullanildiginda, her bir program adimi bir sonraki adima gecilmeden dnce
mikroplakanin tim kuyucuklarinda ayni anda uygulanir.

4.7.2  Indeksleme Modu

Bir 96i (indeksleme segenegine sahip) yikama bashgi, 384 kuyucuklu plakayla
kullanildiginda her bir program adimi tim plaka boyunca her bir geyrek grupta es
zamanl olarak 1 numarali kuyucukta uygulanir ve ardindan programdaki bir
sonraki adima gecilmeden 6nce geyrek gruptaki 2, 3, ve 4 numarali kuyucuklarin
her biri icin uygulanir.

A
B

Ceyrek grup

4.7.3 Doldurma
Doldurma islemi HYDROSPEED cihazinin siviyla doldurulmasi igin gerceklestirilir.

Bir doldurma prosedurine baslamadan 6nce atik sisesinin agzina kadar dolu
olmadigini kontrol edin.

Doldurma suresi (varsayilan) her bir yikama bashgi icin farklidir (baglantili
dagitim hizlari nedeniyle, bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari).

Not
Cihaz ilk defa kullanilacaksa veya havayla doldurma islemi
gerceklestirildikten sonra (bkz. 4.10.3 Cihaz uzun bir stre
kullanilmayacaksa)veya sivi tiipleri bosaldiginda;
sistemdeki havanin bosaltilmasi i¢in, programda kullaniilmayan
tiim giris kanallari mutlaka distile suyla (veya tampon ¢ézeltiyle)
doldurulmalidir.

Not
Yikama bagliginin tam olarak doldurulmasini saglamak igin
doldurma hacminin yeterince bliyiik oldugundan emin olun
(kdplik ve hava kabarcigi icermemelidir).

Yikama tamponunun pH degeri 5 ila 9 arasinda olmalidir.
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Doldurma Siireleri ve Hacimleri

Tipik olarak kullanilan doldurma sureleri ve hacimleri sunlardir:

Yikama Bashg Tipi Doldurma Suresi Doldurma Hacmi
96HT 15sn 400 ml
96i 18 sn 400 ml
384HT 15sn 450 ml

Tapler bosken, tliplerdeki havanin tamamen bosaltiimasi i¢in varsayilan
doldurma hacminin yukseltiimesi gerekir.

Sivi tlpleri bogsa veya yikama basligi kdpukle doldurulmugsa: tampondan
tasarruf edilmesi i¢cin tamponla doldurulmadan énce distile suyla doldurulmasi
mumkanddr.

Doldurma siiresi/hacim oranini disidrmek icin sivi tiptnin kisaltiimasi
mimkuanddr.

IKAZ
SIVI SISTEMINE GEREKLI SIVININ DOLDURULMASI iCiN BIR
PROGRAM BASLATILMADAN ONCE, PROGRAMDA KULLANILAN
HER BIR KANALIN DOLDURULMASI GEREKIR. PROGRAMDA iLK
KULLANILACAK KANAL SON OLARAK DOLDURULMALIDIR.

BiR YIKAMA PROGRAMINDA FARKLI YIKAMA TAMPONLARI
KULLANILIYORSA, CiHAZ Bi_R SONRAKI SIVIYA GEGMEDEN ONCE
OTOMATIK OLARAK BIR DOLDURMA ADIMI UYGULAR.

Bir yikama programinda farkli yikama tamponlari kullaniliyorsa, cihaz bir sonraki
siviya gegmeden 6nce otomatik olarak (yaklasik 300 ml sivi kullanarak) bir
doldurma adimi uygular.

Bir program yuratalirken tamponlar degistirildiginde gergeklestirilen otomatik
doldurma iglemi icin kullanilan hacim duisik bir degere ayarlanir. Sivi sistemi
yalnizca yikama bashgi giris valfindan doldurulur, bu nedenle tiiplerin ayri olarak
doldurulmasi gerekir.

Birden fazla kanal kullanilarak programlarin art arda yuritilmesi durumunda,
tampon degisikligi doldurma iglemi programlar arasinda otomatik olarak
gerceklestirilir.

Ayrica, bkz. 5.4 Prosediir Meniisi: Doldurma Prosedurd.

UYARI

DOLDURMA PROSEDURU DOGRU SEKILDE UYGULANMAZSA,
KUYUCUKLAR YETERSIZ SEKILDE YIKANABILIR VE TEST
PERFORMANSI CIDDi SEKILDE ETKILENEBILIR.

DOLDURMA PROSEDURU BASLAMADAN ONCE DOLDURMA
COZELTISI SISESININ HER ZAMAN TAM DOLU OLDUGUNDAN
EMIN OLUN VE SIVI TUPLERINDEKI GIRiS FILTRELERININ
TEMiZ OLUP OLMADIGINI KONTROL EDIN.
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CIHAZI HERHANGI BIR ASIDIK VEYA ALKALI COZELTI ASPIRE
ETMEK VEYA DAGITMAK iCIN KULLANMAYIN, AKSi TAKDIRDE
CIHAZ ARIZALANABILIR.

IKAZ
DAGITIM POMPASININ SIVISIZ BIRKAGC DAKIKADAN FAZLA
CALISMADIGINDAN EMIN OLUN, AKSi TAKDIRDE POMPA HASAR
GOREBILIR.
IKAZ

Not
Sivi siseleri cihaza ¢ok yakin yerlestirilirse, tiiplerin boylari
kisaltilabilir ve béylece kullanilan yikama tamponu miktari ez aza
indirilmis olur.

Havayla Doldurma

Cihaz uzun bir sure kullanilmayacaksa veya yikama bashgi degistirilirken,
tuplerdeki tim sivinin bogaltiimasi ve sistemdeki tikanikliklarin dnlenmesi igin
sivi sisteminin havayla doldurulmasi gerekir.

Bunun igin, doldurma proseduriine bagslanmadan 6nce sivi siselerindeki tim
tuplerin ¢ikariimasi gerekir.

Daha fazla bilgi ig¢in bkz. B6lum 4.10.3 Cihaz uzun bir stre kullaniimayacaksa.

4.7.4 Durulama

Not
Durulama iglemi ¢alisma giiniiniin sonunda cihazda
gerceklestirilen en 6nemli giinliik temizleme prosediiriinii
olusturur.

Durulama islemi sivi sisteminin bosaltiimasi ve igne tikanikliklarinin dnlenmesi
icin gerceklestirilir. Bu prosedir icin distile veya deiyonize su (yaklasik 400 ml)
kullanihr.

Bir durulama prosedirine baslamadan énce atik sisesinin agzina kadar dolu
olmadigini kontrol edin.

Durulama prosediirii gergeklestirildiginde, yikama basligi da dahil tim sivi sistemi
bosaltilir. Doldurma kabi dolar ve igneler doldurma kabina daldirilir.

Cihaz agik konumda birakilabilir. Bir program veya prosedir baslatildiginda
durulama islemi otomatik olarak durur (doldurma kabi otomatik olarak bosaltilir ve
yikama bashgi baslangi¢ konumuna gelir).

Cihaz kapali konuma da getirilebilir. Bu durumda, cihaz tekrar agik konuma
getirildiginde doldurma kabi otomatik olarak bosaltilir.

Durulama proseduirl elektrik kesintisi nedeniyle yarida kalirsa, elektrik geri
geldiginde doldurma kabi otomatik olarak bogaltilir.

Ayrica bkz. 4.10 Calisma Sonu ve 5.3.3 Proses Adimlari: Dagitim Adimi.
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4.7.5  Tikaniklik Onleme

Tikaniklik 6nleme proseduri yurGtilen programlar arasinda dagitim ignelerinin
tikanmasini 6énlemek igin kullanilir.

Son programda kullanilan tampon/sivi (96 yikama bashgdi i¢in yaklasik 10 ml ve
384 yikama baslidi icin yaklasik 40 ml) doldurma kabina bosaltilir. Bir aspirasyon
adimi kabi otomatik olarak bosaltir ve yikama basligi baslangi¢ konumuna gelir.

Tikaniklik 6nleme fonksiyonu agik konumdayken, cihaz bir programdan sonra
bekleme moduna girdiginde otomatik olarak mevcut tamponu/siviyi belirlenen
zaman araligina gére bosaltir. ilk zaman aralidi, bir dagitim veya yikama adimi
tamamlanana kadar iglemez ve prosedurler sirasinda veya bir program devam
ederken devre disi kalir.

Ayrica Soak (Batirma) segimi de yapilirsa, sivi sistemi belirlenen zaman
arahgindan (yaklasik 80 ml) sonra bosaltilir. Kullanici tarafindan yeni bir program
veya prosedur baslatilana kadar yikama basligi, doldurma kabi igerisinde durur.

Bir program veya baska bir prosedur baslatildiginda, doldurma kabi otomatik
olarak bosaltildiginda ve yikama bashgi baslangi¢c konumuna dondiginde
tikaniklik 6nleme islemi otomatik olarak durur.

Ayrica, bkz. 5.5.2 Cihaz Ayarlari: Tikaniklik Onleme Mendis.

47.6  pLLD

pLLD fonksiyonu (basing tabanl sivi seviyesi tespiti), atik sisesinin doldugunu
tespit eder. Atik sisesinin durumu:

e doldurma adimindan sonra,
e bir sonraki programin basglangicinda tikaniklik agma adimindan sonra,
e vakum bosaltma isleminden sonra,

e mevcut durumun kontrolu i¢in program éncesinde ve sonrasinda (dagitilan
sivinin hacmine gore) dizenli olarak ve

¢ bir sonraki programin baglangicinda durulama prosediriinden sonra kontrol
edilmelidir.

pLLD élcimi sirasinda atik sisesinin dolu oldugu tespit edilirse, “Error pLLD:
Waste bottle full” (pLLD hatasi: Atis sisesi dolu) gibi bir hata mesaji gorintilenir.
Atik sisesini (ve gerekiyorsa kopik sisesini) bosaltin.

Atik sisesi hemen hemen doldugunda, daha fazla miktarda sivi (1 - 2 litre
tampon/sivi) kullanan bir program baglatiimadan dnce atik sisesinin bosaltiimasi
Onerilir.

Not
Halihazirda devam eden bir program, pLLD ile programin devam
sirasinda DURDURULMAYACAKTIR, ancak program sona
erdikten sonra bir hata mesaji gériintilenir.
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4.8 Bir Programin Baslatilmasi

1. Plaka tastyicisina bir mikroplaka yerlestirin ve plakanin dogru sekilde
yerlestirildiginden emin olun (plakanin A1 konumu, plaka tasiyicisindaki A1
isaretli konuma karsilik gelmelidir).

2. Sivi siselerinde yeterli sivi oldugundan ve atik sisesinin agzina kadar dolu
olmadigindan emin olun.

3. Protokolde kullanilan her bir kanal i¢in bir doldurma prosediri baglatin. Bir
ylkama programinda farkli yikama tamponlari kullaniliyorsa, cihaz bir sonraki
siviya ge¢cmeden énce otomatik olarak bir doldurma adimi uygular.

IKAZ
BiR PROGRAM BASLATILMADAN ONCE PROGRAMDA
KULLANILAN HER BIR KANALIN MUTLAKA DOLDURULMASI

GEREKIR.
@ PROGRAMDA iLK KULLANILACAK KANAL SON OLARAK
DOLDURULMALIDIR.
BiR YIKAMA PROGRAMINDA FARKLI YIKAMA TAMPONLARI
KULLANILIYORSA, CIHAZ BiR SONRAKI SIVIYA GEGMEDEN ONCE
OTOMATIK OLARAK BiR DOLDURMA ADIMI UYGULAR.

4. Program listesinden bir program secin ve Start (Baslat) digmesine basin.

UYARI
HAREKETLI PARGALARA DOKUNMAYIN!

4.9 ikama Prosediirii Ornekleri

4.9.1 96 Kuyucuklu Plakalarda Hiicre Bazli Testler

Hucre yikama ¢ok nazik bir yikama prosedirudir. 96 kuyucuklu plakalarda temel
olarak tasirmali yikama veya seyreltme yikamasi kullanilabilir (bkz. 4.6 Yikama
Modlart).

Seyreltme yikamasi tekli aspirasyon ve dagitim adimlarinin tanimh bir serisidir.
Tasirmall yikama sirasinda éncelikle kuyucuk aspire edilir ve ardinsan sivi eg
zamanli olarak dagitilir ve aspire edilir. Hucrelerle ¢alisilirken, hiicre ayrilmasinin
en aza indiriimesi icin mutlaka daha yiksek bir aspirasyon konumu (6rn. yaklasik
8 mm'ye uyarlanmis z konumu) segilmelidir. Aspirasyon konumunu kuyucuk
merkezine ayarlayin.

Asagida verilen tipik olarak kullanilan parametreler, yikama performansini
etkileyebilir:

e Yiksek aspirasyon konumu: aspirasyon ve yikama adimi igin “uyarlanmis z
konumu”, kuyucukta gok yliksek bir sivi hacmi birakir, bu da hiicre ayriimasini
(6rn. aderansi dusuk hiicreler icin) en aza indirir.

e Aspirasyon konumu 1’i kuyucuk merkezine ayarlayin.
o Kisa aspirasyon suresi: Normal aspirasyon modunda 1 ila 2 sn
e Diuslk aspirasyon hizi: 1 ila 3 (bkz. 4.5.2 Aspirasyon Hizlari)

e Dusulk baslik hizi ayari: 1 ila 5 mm/sn
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e 96HT yikama bashigi icin 1 ila 3 (damlama modunda) dagitim hizi veya 96i
yikama bashgi i¢in 2 veya lzeri dagitim hizi (bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama
Hizlarr)

o Hareket fonksiyonu: dagitim veya yikama adimi igin

Yikama sonuglari ayrica kullanilan hiicre tipinden (aderansi ylksek/dlstik), hicre
kaltdr kosullarindan (serumlu/serumsuz), kuyucuklardaki ilave islemlerden
(kaplama) veya kultir kaplarinin veya plakalarinin tipinde de etkilenir.

Not

Asagidaki 6rnek programlar, standart bir yikama prosed(irti
olarak kullaniimamalidir. Yikama parametrelerinin mutlaka
kullanilan hiicre tipine ve ilgili kit tanimina gére ayarlanmasi
gerekir.

96 kuyucuk formatinda seyreltmeli yikama prosedurinidn kullanildigi hiicre bazli
test icin 6rnek program:

e Program: Aspirasyon hizi: 1
e DOngu: Déngu sayisi: 1

e Aspirasyon: Mod: normal, Z konumu: Uyarlanmis: 8 mm, Sdire: 1 sn; Baslik
Hizi: 1 mm/sn;

e Dagitim: Hareket; Z konumu: Uyarlanmis: 8 mm, Hacim: 200 ul, Dagitim hizi:
90 pl/sn

e Aspirasyon: Mod: normal, Z konumu: Uyarlanmis: 8 mm, Sire: 1 sn; Baslik
hizi: 90 mm/sn

4.9.2 384 Kuyucuklu Plakalarda Hiicre Basli Testler
(384 ve 96i Yikama Basliklari)

384 plakanin kiglk ¢capl kuyucuklari nedeniyle seyreltme yikamasi segilmelidir.

Seyreltme yikamasi tekli aspirasyon ve dagitim adimlarinin tanimh bir serisidir.
Hucrelerle ¢alisilirken, mutlaka daha ylksek bir aspirasyon konumu (6rn. yaklasik
8 mm'ye uyarlanmis z konumu) kullaniimalidir. Béylece hicre ayrilmasi en aza
indirilmis ve kuyucuklarda kalan hiicre sayisi arttirilmis olur.

Asagida verilen tipik olarak kullanilan parametreler, yikama performansini
etkileyebilir:

e 2ila4 dagitim hizi: deterjansiz sivilar kullanildiginda
(daha yiksek ylUzey gerilimi ve daha kigUk igneler, damlama hizini disurir).
Bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari.

e Hareket fonksiyonu: dagitim veya yikama adimi igin

e Tasma konumunda yikama gergeklestiriimesi gerekiyorsa, maksimum 300
pl'lik hacim kullanin (deterjansiz bir tampon kullaniliyorsa) ve tagsma
konumunu kuyucuk tepe noktasinin yaklasik 1 mm altina ayarlayin.

Hucre uygulamalari igin 384HT yikama basligi kullaniliyorsa, deterjansiz siviyla
ilk defa galismadan 6nce yikama basligini su ve deterjanla doldurun.
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4.9.3

Not
Asagidaki 6rnek program, standart bir yikama prosediirii olarak
kullanilmamalidir. Yikama parametrelerinin mutlaka kullanilan
hiicre tipine ve ilgili kit tanimina gére ayarlanmasi gerekKir.

384 kuyucuk formatinda seyreltme yikamasi prosedurtnin kullanildidi hiicre
bazli test i¢in 6rnek program:

Program: Aspirasyon hizi: 3
Dongu: Déngu sayist: 1

e Aspirasyon: Mod: normal, Z konumu: Uyarlanmis: 8 mm, Sire: 1 sn; Baslik
Hizi: 5 mm/sn;

e Dagitim: Hareket; Z konumu: Uyarlanmis: 8 mm, Hacim: 50 pl, Dagitim hizi:
80 pl/sn

e Aspirasyon: Mod: normal, Z konumu: Uyarlanmis: 8 mm, Sire: 1 sn; Baslik
Hizi: 5 mm/sn;

ELISA Yikama

ELISA yikama prosedurleri icin, tasirmal yikama veya seyreltme yikamasi
secilebilir.

Asagida verilen tipik olarak kullanilan parametreler, yikama performansini
etkileyebilir:

e Aspirasyon konumu: alttan

¢ Aspirasyon modu: gapraz (kuyucuk basina 2 aspirasyon noktasi) veya 4x asp
(96HT veya 96i yikama bashgiyla kuyucu basina 4 aspirasyon noktasi)

e Aspirasyon hizi: 3 -5
e Baslik hizi ayari: 10 mm/sn ve Uzeri
o Dagitim hizi: 4 ila 5 (bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari)

Not
Asagidaki 6rnek program, standart bir yikama prosediirii olarak
kullanilmamalidir. Yikama parametrelerinin mutlaka ilgili kit
tanimina goére ayarlanmasi gerekir.

96 kuyucuklu plakalarda tagirmali yikama kullanilarak gergeklestirilen ELISA
protokoll igin drnek program

Program: Aspirasyon hizi: 4
Dongl 1: 5x

e Yikama:Mod: capraz; Z konumu aspirasyon: Alt; Z konumu yikama: Tagirmali;
Hacim: 800 pl; Baslik Hizi: 10 mm/sn; Yikama hizi: 350 ul/sn; Sire: 2 sn

Dongl 2: 1x

¢ Yikama:Mod: gapraz; Z konumu aspirasyon: Alt; Z konumu yikama: Tasirmal;
Hacim: 800 pl; Bagslik Hizi: 10 mm/sn; Yikama hizi: 350 ul/sn; Sure: 2 sn

Nihai Aspirasyon: Mod: capraz; Z konumu: Alt, Siire: 4 sn, Baslik hizi: 10
mm/sn
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4.10 Calisma Sonu

4.10.1 Cihaz giin boyunca kullanilmayacaksa

Cihaz gtin boyunca kullanilmayacaksa (programlar arasinda ara
verilecekse), ignelerin tikanmasini énlemek igin Tikaniklik Onleme fonksiyonunu
etkinlestirin (bkz. 5.5.2 Cihaz Ayarlari: Tikaniklik Onleme).

veya
Distile/deiyonize suyla bir durulama proseduiru baglatin (bkz. 4.7.4 Durulama)

Durulama sisesinde (secilen kanalin sivi sisesi) yeterli miktarda distile su
oldugundan ve durulama proseduriine baslanmadan énce atik sisesinin
bosaltildigindan emin olun.

Ardindan, durulama prosedurini baslatin. Bu prosedir, aspirasyon ve dagitim
sisteminin distile/deiyonize suyla iyice durulanmasi igin kullanilir. Bu prosediriin
ardindan, yikama bashgi doldurma kabindaki distile suya batirilir.

Bir prosedir veya program baslatildiginda, cihaz otomatik olarak durdurma
prosedurind sonlandirir. Ardindan, doldurma kabindaki sivi aspire edilir ve
ylkama baglgi baslangi¢c konumuna gelir.

Prosedur, Program Favorites (Program Favorileri) ekranindan veya Procedures
(Prosedurler) menisinden Rinse (Durulama) digmesine basilarak baslatilabilir.

1. Distile/deiyonize su bulunan bir siseye sivi tipuni baglayin.
2. Bir durulama proseduri baslatin.

3. Rinse (Durulama) ekrani agilacaktir. ilgili kanali segin.

4

. Yeni bir program baslatirken, tiptn dogru tamponla dolduruldugundan emin
olun.
4.10.2 Cihaz gece boyunca kullanilmayacaksa

Bir galisma gununin sonunda, cihaz gece boyunca kullanilmayacaksa mutlaka
bir durulama proseduru gerceklestiriimelidir (bkz. 4.7.4 Durulama).

IKAZ
DURULAMA PROSEDURU, YIKAMA iSLEMI iCIN EN ONEMLI
GUNLUK TEMIZLEME ADIMIDIR.

DURULAMA PROSEDURUNUN GERGEKLESTIRILMEMESI, YIKAMA
TAMPONUNUN KRISTALIZE OLMASI NEDENIYLE DAGITIM
IGNELERININ TIKANMASINA VEYA TUPLERDE VS. BAKTERI
OLUSUMUNA NEDEN OLABILIR.

IGNELER TIKANIRSA, BKZ. 7.2 YIKAMA BASLIGININ
TEMIZLENMESI.ATIK SISELERININ TEMIZLENMESI.

Durulama sisesinde yeterli miktarda distile su oldugundan ve Durulama
Prosedirine baslanmadan énce atik sisesinin bosaltildigindan emin olun.

Durulama prosediiriine baglamadan 6nce, tlplerdeki/dagitim sistemindeki
yilkama tamponunun bosaltiimasi amaciyla programda kullanilan kanallar igin
distile suyla bir doldurma adimi gergeklestirin (bdylece bakteri olusumu vs.
Onlenmis olur). Bkz. 4.7.3 Doldurma.

Durulama prosedurini baslatin. Bu prosedir, aspirasyon ve dagitim sisteminin
distile/deiyonize suyla iyice durulanmasi igin kullanilir. Bu prosedurin ardindan,
yikama bagligi doldurma kabindaki siviya batirilir.
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Bir prosedir veya program baslatildiginda, cihaz otomatik olarak durdurma
prosedurind sonlandirir. Ardindan, doldurma kabindaki sivi aspire edilir ve
ylkama baglgi baslangi¢c konumuna gelir.

Durulama prosedurlt devam ederken cihazi kapatmak isterseniz, cihazi, yilkama
basligi doldurma kabina batirildiktan sonra kapatin.

Cihaz tekrar agik konuma getirildiginde, durulama proseduiri otomatik olarak
sonlandirilacaktir. Ardindan, doldurma kabindaki sivi aspire edilir ve yikama
basligi baslangi¢c konumuna gelir.

1. Distile/deiyonize suyun baglandidi bir siseye bir sivi tipu baglayin.

2. Distile/deiyonize suyla doldurun. (Prosedir, Program Favorites (Program
Favorileri) ekranindan veya Procedures (Prosedirler) menisinden Prime
(Doldurma) digmesine basilarak baglatilabilir.)

3. Distile/deiyonize su doldurma islemini yikama tamponunun ¢ikariimasi igin
kullanilan her bir kanal igin tekrarlayin.

4. Distile/deiyonize suyla bir durulama prosedurl baglatin. (Prosedur, Program
Favorites (Program Favorileri) ekranindan veya Procedures (Prosedurler)
menisinden Rinse (Durulama) digmesine basilarak baslatilabilir.)

5. Rinse (Durulama) ekrani agilacaktir. ilgili kanal segin.

6. Durulama proseduiri (yikama bashgi doldurma tlpine batirildiktan) sona
erdikten sonra atik sisesini (ve gerekirse képuk sisesini) bosaltin.

4.10.3 Cihaz uzun bir siire kullanilmayacaksa

Cihaz bir hafta boyunca veya daha uzun bir siire kullanilimayacaksa, sivi
sisteminin durulanmasi ve ardindan tuplerdeki / sivi sistemindeki sivinin
bosaltiimasi i¢in havayla doldurulmasi gerekir (bdylece bakteri olusumu vs.
onlenir). Bkz. 4.7.3 Doldurma.

1. Distile/deiyonize su bulunan bir siseye bir sivi tipl baglayin.
2. Distile/deiyonize suyla doldurun. iglemi gerektigi kadar tekrarlayin.

3. Distile/deiyonize su doldurma islemini yikama tamponunun ¢ikariimasi igin
kullanilan her bir kanal igin tekrarlayin.

4. Distile/deiyonize su igeren kanaldan g¢ikan sivi tlpunu bos bir sivi sisesine
baglayin.

5. Tupler bosalana kadar kanali havayla doldurun.

6. Havayla doldurma iglemini tipler her bir kanal i¢in bogalana kadar tekrarlayin.
(ilgili kanalin sivi tiplnu bos bir sivi sisesine baglayin).

7. Cihaz artik kapali konuma getirilebilir.

8. Atik sisesini bosaltin (gerekirse, kdpuk sisesini de bosaltin).
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Dokunmatik Ekran MenU Yapisi

Program Favorites

Dokunmatik Ekran Menulerinin Genel GOorunimiu

Vacuum Filtration*

Bubble Sensor

Anti-clog

* Mevcut seceneklere baghdir.

Start Favorite Programs List
Prime
Rinse LLD status
Programs Procedures Settings
Program List New/Edit Prime
Find Rinse
Delete Empty Prime Tub
Start Release Vacuum
Clean Vac. Chamber
Replace Wash Head
General Instrument Plate
Vac. Pressure Units pLLD Edit Plate List
Audio Signal LLD1-4 Find
Select Messages LLD Waste Delete
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5.2 Program Favorileri Menusu

Su ekran gorintulenecektir:
Program Favorites 96HT
[5] Programs =
Start 2. DISP
7. PRIME
9. ASP
4. RINSE
Prime 2. DISP
6. --—--
3. TECAN
Rinse 8. - =
L1:Q LL2Q g Lwuwe we
Programs Procedures Settings
Program listesindeki kesikli gizgiler “----" ilgili programin takilan yikama bashgiyla

uyumlu olmadigini gdsterir.
96HT

Ekranin sag ust kdsesinde mevcut durumda takili yikama baghgi goérantilenir.

Start Bir programin baslatilmasi igin kullanilan kisayol digmesidir.
Prime Bir doldurma prosedurinun baslatilmasi igin kullanilan kisayol digmesidir.
Rinse Bir durulama prosedurinin baslatiimasi i¢in kullanilan kisayol digmesidir
LLD Status Atik sisesi de dahil, siselerdeki sivilarin durumunu gdsterir.
New/Edit (Yeni/Duzenle), Find (Bul), Delete (Sil) ve Start (Baslat)
Programs o L Lo
dugmelerini igeren menudur.
Prime (Doldurma), Rinse (Durulama), Empty Prime Tub (Doldurma
Procedures Kabini Bosalt), Release Vacuum (Vakumu Bosalt), Clean Vac. Chamber
(Vakum Hicresini Temizle) ve Replace Wash Head (Yikama Bashgini
Degistir) diigmelerini igeren meniidiir.
Settings General (Genel), Instrument (Cihaz) ve Plate (Plaka) ayarlarinin

tanimlandid1 menudur.

Ekran Koruyucu

30 dakika boyunca higbir islem yapilmazsa, ekranda Tecan logosunun bulundugu

bir ekran koruyucu agilir. Ekran koruyucuyu devre digi birakmak igin ekrana
dokunun.
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5.3 Program Menu

Menu Alt Men

Programs New/Edit: yeni bir program tanimlar veya secili programi diizenler.
Find: bir filtre moduyla tanimh programlarda arama yapar.

Delete: segili programi siler.

Start: secili programi baslatir.

Yeni Program/Program Duizenleme (Yeni/Dizenle Menusu)

Program Parametreleri
e Bir program maksimum 50 program adimi igerebilir.

e Her bir program mutlaka en az 1 déngi icermelidir. (Bir dongti de mutlaka en
az 1 program adimi igermelidir; bir dongi iki program adimi olarak sayilir).

e Her bir dongii maksimum on defa tekrarlanabilir.

Asagidaki program 6geleri mevcuttur:

Doéngu, program adimlarindan meydana gelir. Bir dongli mutlaka en az bir

CYCLE program adimi igermelidir. Her bir dongi maksimum 10 defa tekrarlanabilir.

ASP Aspirasyon: kuyucuklar bosaltilir.

DISP Dagitim: kuyucuklar siviyla doldurulur.

WASH ilk.olarak l-<uyucuk aspire edilir: Ardindan, yikama verimliliginin arttiriimasi igin
dairesel bir akim olusacak sekilde sivi ayni anda doldurulur ve bogaltilir.

SOAK S;\I/I|rbelirlenen sure boyunca (titresimli veya titresimsiz olarak) kuyucuklarda

VAC Vakumlu filtrasyon: filtrasyon plakalarindan istenen maddeleri toplar.

Mesajlar segilebilir. Programin devam edebilmesi igin kullanicinin miidahalesi

USER PROMPT g
gerekir.

Kuyucuklarin bosaltilmasini saglamak i¢in bir programin sonunda
FINAL ASPIRATE gerceklestirilir. Nihai Aspirasyon yalnizca bir defa uygulanir. Nihai aspirasyon
baslamadan 6nce, aspirasyon hizinin ayarlanmasi i¢cin vakum olusturulur.

Not
Yeni bir program tanimladiktan veya bir programi diizenledikten
sonra, cihazda kayitli tiim programlarin program adimlarinin
tanimlandigi sekilde ¢alistigini kontrol edin.
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5.3.1 Yeni Bir Program Tanimlanmasi

1. Program menisinden New/Edit (Yeni/Duzenle) dugmesine basin.

Program Menu
[Z] Programs —
— New/Edit 1. WASH

2. DISP

Find 3. TECAN
4. RINSE
5 -

Delete 6. -
7. PRIME

Start 8. ---
9. ASP

Back 10. TEST

Program listesindeki kesikli cizgiler “----” ilgili programin takilan yikama bagligiyla

uyumlu olmadigini gosterir.

2. Bir program adi girin. Alt ¢izgi “_” haricindeki 6zel karakterlere izin verilmez.

Program Name

= TEST

Z X C \% B N M DEL

 JIEIE Cancel oK

3. Asagi acllir listeden Asp. Rate (Aspirasyon Hizini) (1 — 5) segin. 1 en dusuk
ve 5 en yuksek olmak Uzere 5 farkli aspirasyon hizi mevcuttur. TUm program
icin tek bir aspirasyon hizi ayarlanir. Bu aspirasyon hizi programdaki tim
aspirasyon ve ylkama adimlari ve ayrica nihai aspirasyon adimi icin gecerli
olacaktir. Bkz. 4.5.2 Aspirasyon Hizlari.

iKAZ
@ SIVI DOKULMESINI ONLEMEK iCIN, YOKSEK BIR YIKAMA HIZIYLA
DUSUK BIR ASPIRASYON HIZINI BIRLIKTE KULLANMAYIN.
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4. Programi baglatmadan dnce igneleri doldurmak icin Tip Prime (Ug Doldurma)

secim kutusunu isaretleyin (hacim: 10 ml). U¢ Doldurma islemi
gerceklestirildikten sonra, programin tamamlanmasinin ardindan doldurma

kabi otomatik olarak bogsaltilacaktir.

5. Devam etmek i¢in OK (TAMAM) digmesine basin.

TEST
Tip Prime v
Asp. Rate: 3 w
Cancel OK

6. Takilan yikama bashgina gore Plate Type (Plaka Tipi) segimini yapin.
7. Devam etmek icin OK (TAMAM) diigmesine basin.

Plate Definition

Plate Type:

Greiner-96

Cancel

OK

8. Ilk déngii otomatik olarak takilr. ilave déngiiler mutlaka diger program
adimlariyla ayni sekilde takilmahdir. Her bir dongl en faz 10 defa

tekrarlanabilir.

9. Bir program adimini diizenlemek igin, adim Uzerine cift tiklayin veya adimi
sectikten sonra, Edit (Dizenle) digmesine basin. Ardindan, parametrelerin
dizenlenebilecegi bir iletisim penceresi acilacaktir.
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Define Steps

Select Step: [=] [Program Name]
vl ~ Plate:[Plate name]
ycle Aspiration Rate

Cycle: 1
Edit
Delete
Save

10.Asag acllir listeden istediginiz program adimini segin. Bir program en fazla 50
program adimindan meydana gelebilir (bir dongii, 2 program adimi olarak
sayilir). Segilen bir adimi kaldirmak igin Delete (Sil) diigmesine basin (sil
digmesini gérmek icin asagi ok diigmesine basarak listeyi kapatin).

Define Steps
Select Step: [Z] TEST
oe  [X] | vadon Rate
Cycle Cycle:1
Asp Dispense
Disp
Wash
Soak
Final Asp
Prompt
Vac Filt

11.Program tamamlandiginda, asagi ok digmesine basarak listeyi kapatin. Save
(Kaydet) digmesine basin, ardindan “Would you like to save your changes?”,
(Degisiklikleri kaydetmek istiyor musunuz?) mesaji gérintilenecektir. OK
(TAMAM) digmesine basin. Bu islemlerin ardindan program cihaza secilen
konumda kaydedilecektir.
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5.3.2 Bir programin diizenlenmesi — Kaydet ve Farkli kaydet

Degisiklikleri bu programa kaydetmek icin Save (Kaydet) digmesine basin.
Mevcut konumdaki orijinal programin Gzerine yazilir.

Degisiklikleri program listesindeki bir sonraki agik konuma kaydedilecek, yeni bir
programa kaydetmek icin Save as (Farkl kaydet) diigmesine basin. Orijinal
program degismeyecektir.

5.3.3 Proses Adimlari

Aspirasyon Adimi

Aspirate
Z-position Bottom ¥ | Mode: normal
" crosswise
r
set 00000.0 A
Time 1 51 || R
Head speed 10 [mm/s] ; f
Cancel OK

Aspirasyon Parametreleri

Z-Position Bottom (Alt), Custom (Uyarlanmig), Overflow (Ust) bkz.
4.4.1 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari Z Yonu (yukari/asagi)
Custom (Uyarlanmis) z konumu secildiginde, aspirasyon ignelerinin
Set yuksekliginin tanimlanmasi igin Set (Ayar) dugmesi etkinlegir.
(Uyarlanmig Ardindan, yeni bir iletisim penceresi agilacaktir; buradan istediginiz yiksekligi
Konum) girin ve OK (TAMAM) digmesine basin. Yukseklik, plaka tagiyicinin tst
ylzeyiyle aspirasyon ignesinin ucu arasinda mm cinsinden o6l¢ilUr.

Mode Normal (Normal), Crosswise (Capraz) veya 4x Asp (cihaz
konfigurasyonuna baglidir) bkz.4.4 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari.
lila20sn

Time Yikama bagliginin aspirasyon konumunda kaldigi stredir.

(4x Asp segildiginde, minimum 4 saniyelik bir aspirasyon suresi 6nerilir.)
1ila 20 mm/sn

Head Speed Aspirasyon sirasinda yilkama bashiginin algalma hizidir.

(384 yikama bashgi takildiginda, dnerilen yikama hizi en az 5 mm/sn'dir.)

Aspirasyon parametrelerini ayarlamak ve aspirasyon adimini programa segilen
konumda eklemek i¢cin OK (TAMAM) diigmesine basin.

2022-04 HYDROSPEED No. 30213472 Rev. No. 2.0 65



®TECAN.

5. Dokunmatik Ekran Menii Yapisi

Dagitim Adimi
Dispense
Dispense Rate 350 Izl S
Z-position Overflow |z| [ wmove:
Set 00000.0 [mm]

Channel 1 Izl ul
Volume 100 (] ; f

Cancel OK

Dagitim Parametreleri

Dagitim hizi birim strede dagitilan sivi hacmidir (pl/sn). 1 en dusuk (1 ila 3
Dispense Rate damlama modu) ve 5 en ylksek olmak Uzere 5 farkli dagitim hizi mevcuttur.
P Dagitim hizlari [ul/sn] takilan yikama bagliginin tipine gére degisir. (bkz.
4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlan).
Z_Position Bottom (Alt), Custom (Uyarlanmig), Overflow (Ust) bkz.
4.4.1 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari Z Yénu (yukari/asagi)
Custom (Uyarlanmis) veya Bottom (Alt) z konumu secildiginde, Move
Move (Hareket) diigmesi etkinlesir. Hareket diigmesi Ust z konumu icin etkin degildir.
Hucre uygulamalari, MBS uygulamalari ve 384 kuyucuklu mikroplakalar igin
Onerilir.
Custom (Uyarlanmis) z konumu secildiginde, aspirasyon ignelerinin
Set yuksekliginin tanimlanmasi i¢in Set (Ayar) digmesi etkinlesir. Ardindan, yeni
(Uyarlanmig bir iletisim penceresi agilacaktir; buradan istediginiz yiksekligi girin ve OK
Konum) (TAMAM) digmesine basin. Yikseklik, plaka tasiyicinin ast ylzeyiyle
aspirasyon ignesinin ucu arasinda mm cinsinden olgilUr.
Channel 1 ila 4 (cihaz konfigirasyonuna baglidir)
Volume 96 kuyucuklu mikroplakalar i¢in 50 ila 400 ul (50 pl'lik araliklarla)
384 kuyucuklu mikroplakalar icin 10 ila 120 pl (10 ul'lik araliklarla)
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Yikama Adimi

Bir yikama adimi sirasinda, kuyucuklardaki sivi ilk olarak bosaltilir ve ardindan bir
dairesel akis yaratilacak sekilde ayni anda hem doldurulur, hem bosaltilir.

Wash (1/1)
Z-position Asp Bottom Iz| Mode: s normal
' crosswise
r
Set 00000.0 PO

Aspiration time |1 [s] ; f

Head speed 10 [mm/s] ; f

Cancel More

Yikama Parametreleri

Yikama parametrelerinin iki ekrandan segilmesi gerekir. Bir sonraki sayfaya
gecmek icin More (Hareket) digmesine basin.

Bottom (Alt), Custom (Uyarlanmig), Overflow (Ust) bkz.

Z-Position 4.4.1 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari Z Yonu (yukari/asagi)
Custom (Uyarlanmis) z konumu secildiginde, aspirasyon ignelerinin
Set yuksekliginin tanimlanmasi i¢in Set (Ayar) dugmesi etkinlesir. Ardindan, yeni
(Uyarlanmig bir iletisim penceresi agilacaktir; buradan istediginiz yiksekligi girin ve OK
Konum) (TAMAM) digmesine basin. Yikseklik, plaka tasiyicinin dst ylizeyiyle
aspirasyon ignesinin ucu arasinda mm cinsinden olgilUr.
Mode Normal (Normal), Crosswise (Capraz) veya 4x Asp (cihaz konfiglirasyonuna
baglidir) bkz. 4.4 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari.
lila20sn
Time Yikama bashginin aspirasyon konumunda kaldigi suredir.
(4x Asp secildiginde, minimum 4 saniyelik bir aspirasyon suresi 6nerilir.)
1ila 20 mm/sn
Head Speed Aspirasyon sirasinda yilkama bashginin algalma hizidir.

(384 yikama bashgi takildiginda, 6nerilen yikama hizi en az 5 mm/sn'dir.)

IKAZ
SIVI DOKULMESINi ONLEMEK iCiN, DUSUK BIR ASPIRASYON
HIZIYLA YUKSEK BIR YIKAMA HIZINI BiRLIKTE KULLANMAYIN.
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Wash (2/2)
Z-position Wash | Overflow |E| Move |:|
Set 00000.0

MEE
Channel 1 Izl

Volume 100 (]

Wash rate 40

Cancel OK

Z-Position

Bottom (Alt), Custom (Uyarlanmis), Overflow (Ust) bkz.
4.4.1 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari Z Yénu (yukari/asagi)

Move

Custom (Uyarlanmis) veya Overflow (Ust) z konumu segildiginde, Move
(Hareket) digmesi etkinlesir. Hareket digmesi Alt z konumu igin etkin
degildir.

Set
(Uyarlanmig
Konum)

Custom (Uyarlanmis) z konumu segildiginde, aspirasyon ignelerinin
yuksekliginin tanimlanmasi igin Set (Ayar) digmesi etkinlesir. Ardindan, yeni
bir iletisim penceresi acilacaktir; buradan istediginiz yiksekligi girin ve OK
(TAMAM) digmesine basin. Yikseklik, plaka tasiyicinin Ust ylzeyiyle
aspirasyon ignesinin ucu arasinda mm cinsinden ol¢ulur.

Wash Rate

Yikama hizi birim sirede dagitilan sivi hacmidir (pl/sn). 1 en disuk (1 ila 3
damlama modu) ve 5 en ylksek yikama hizi olmak tzere 5 farkli yikama hizi
mevecuttur. Yikama hizlari, takilan yikama bashginin tipine bagh olarak
degisir. (bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari).

Channel

1 ila 4 (cihaz konfigurasyonuna baglidir)

Volume

96 kuyucuklu mikroplakalar i¢in 50 ila 3000 pl (50 pl'lik araliklarla)

384 kuyucuklu mikroplakalar i¢in 10 ila 1000 pl (10 pl'lik araliklarla)

Bir dagitim adimi (yikama bashgi Gst konumdayken) icin tipik bir dagitim
hacmi 200 ila 400 pl'dir. Hicre testlerinde benzer hacimlerde (her biri 200 pl)
iki ylkama adimindan olusan bir serinin, daha blyuk hacimde tek bir yilkama
adimindan daha iyi sonuglar verdigi goéralmagtar.
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Batirma Adimi

Intensity Low Izl Shake

Time

24 [s]

&
"N

Cancel oK

Batirma Parametreleri

Intensit Titresim yogunlugu:
y Off (Kapal), Low (Duslk), Medium (Orta) veya High (Yiksek)
Genigligi Frekansi
HIGH (YUKSEK) 1,0 mm 25,0 Hz
MEDIUM (ORTA) 2,0 mm 10,0 Hz
LOW (DUSUK) 3,0mm 5,0 Hz
Yikama tamponunun kuyucuklardaki kulugka sUresidir.
Time Sireyi dakika ve saniye cinsinden girin (maks. 15 dakika ve 59 saniye
girilebilir).
Surenin girildigi iki farkh alanin bulunduguna dikkat edin.

Soak (Batirma) adimindan dnce bir mikroplakanin kuyucuklarina ayirag
dagitildiginda batirma siiresi sayaci ¢alismaya baslar (Dispense (Dagitim) veya
Wash (Yikama) adimini programlayin).

96i yikama bashgi, 384 kuyucuklu plakalarla birlikte kullanildiginda, batirma
suresi 20 saniyenin Uzerinde olmalidir; aksi takdirde batirma suresi, ¢ceyrek
kisimlar dagitiirken sona ereceginden ekranda goérintilenmez.

Nihai Aspirasyon Adimi

Nihai aspirasyon adimina ait parametreler ile normal aspirasyon adiminin
parametreleri aynidir, ancak istisna olarak nihai aspirasyon islemi yalnizca
programin sonunda bir defa gergeklestirilir. Nihai aspirasyon baslamadan énce,
aspirasyon hizinin ayarlanmasi igin vakum olusturulur.

Kullanici Uyar1 Mesaji Adimi

Programda segilen konumda géruntilenmek Gzere etkilesimli bir kullanici metni
girmek icin User Prompt (Kullanici Uyari Mesaji) segimini yapin. Mesaj
goruntulendiginde, programin devam etmesi icin kullanicinin mutlaka OK
(TAMAM) digmesine basmasi gerekir.
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Program Bulunmasi

Programlarin kolayca bulunmasi igin cihazda bir filtre fonksiyonu mevcuttur. Find
(Ara) digmesine basildiginda, su ekran agilir;

Find Program

Z X C V B N M DEL

f <- -> Cancel OK

Program adinin ilk harflerini girin ve ardindan OK (TAMAM) diigmesine basin.
ilgili programlar acilacaktir.

5.34 Bir Programin Silinmesi

Bir program secin ve o programi program listesinden kaldirmak icin Delete (Sil)
digmesine basin.

“Would you like to delete your program?” (Programi silmek istediginizden emin
misiniz?) mesaji goruntilenir.

Programi silmek igin OK (TAMAM) diigmesine basin.

Kilitli Programlar

Bir program kilitliyse, silinemez ve su mesaj goruntilenir: “Program is locked.”
(Program Kkilitli.)

Programlar yalnizca ilgili haklara sahip kullanicilar tarafindan HydroControl
yazihmiyla kilitlenebilir veya acilabilir. (Bkz. HydroControl Yazilimi Kullanim
Kilavuzu).

5.3.5 Bir Programin Baglatiimasi

Bir programi baslatmak i¢in Start (Baslat) digmesine basin (daha fazla bilgi igin,
bkz. 4.8 Bir Programin Baslatiimasi).
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54 Prosedir Menusu

Cihaz performansinin surekli olarak Ust seviyede tutulabilmesi igin, durulama ve
doldurma prosedurlerinin mutlaka dizenli ve dikkatli bir sekilde gerceklestiriimesi

gerekir.
Procedures
Prime Empty Prime Tub
Rinse Release Vacuum
Replace Wash Head Clean Vac. Chamber

Back

Procedures (Prosedurler) menlsit su digmelerden meydana gelir:

Oge Tanimi
Prime Sistem distile su, tampon veya havayla doldurulur.
Rinse Sistem bosaltilir ve ignelerin ttkanmasinin dnlenmesi icin yikama

basligi tam doldurma tepsisine iner.

Empty Prime Tub

Doldurma kabindaki sivi bosaltilir.

Release Vacuum

Atik sisesi bosaltiimadan énce mutlaka vakumun bogaltilmasi gerekir.

Clean Vac. Chamber

Vakumlu plaka tasiyicisi i¢in 6zel bir temizleme prosediri mevcuttur.

Replace Wash Head

Yikama baghginin guvenli bir sekilde degistirilmesi icin, cihazin
bekleme moduna alinmasi gerekir.

2022-04

HYDROSPEED No. 30213472 Rev. No. 2.0

71




®TECAN.

5. Dokunmatik Ekran Menii Yapisi

Doldurma Prosedur
1. Doldurma iglemiicin Channel (Kanal) secin.

2. Time (Sure) veya Volume (Hacim) segimini yapin ve ardindan proseduri
baslatmak icin Start (Baslat) diigmesine basin.

Prime
Channel 1 b
Time ® 15 [s] ‘ f
Volume O 300 [ml] ; f
Back Start
Doldurma Parametreleri
Oge Tanimi
Channel 1 ila 4 arasinda segilebilir.
Time 1 ila 99 sn arasinda segilebilir. (varsayilan deger 15 sn'dir)
Volume 100 ila 800 ml arasinda segilebilir. (varsayilan deger 300 ml'dir)

Not
Yikama baghginin tam olarak doldurulmasini saglamak igin
doldurma hacminin yeterince biiyiik oldugundan emin olun.

Kullanilan yikama tamponu miktarinin en aza indirilmesi igin,
dagitim sistemindeki tiim havanin (veya képligiin) bosaltiimasi
amaciyla HYDROSPEED cihazinin éncelikle deiyonize (veya
distile) suyla doldurulmasi 6nerilir. Ardindan, HYDROSPEED
cihazini ytkama tamponuyla (pH 5 - 9) doldurun.

Sivi siseleri cihaza ¢ok yakin yerlestirilirse, tUplerin boylari kisaltilabilir ve béylece
kullanilan yikama tamponu miktari ez aza indirilmis olur.
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Durulama Prosediri

1. Channel (Kanal) se¢imi yapin.

2. Prosediirlii baslatmak icin Start (Baslat) digmesine basin.

Rinse

Channel 1 hd

Back Start

Durulama Parametreleri

Oge Tanimi
Channel 1 ila 4 arasinda segilebilir.
54.1 Doldurma Kabinin Bosaltiimasi
Doldurma kabindaki siviyi bogaltmak icin Empty Prime Tub (Doldurma Kabini
Bosalt) digmesine basin.
54.2 Vakum Bosgaltma
Atik sisesini bosaltmadan 6nce, atik sisesi agiimadan dnce vakumu otomatik
olarak bogaltmak i¢in Release Vacuum (Vakumu Bosalt) digmesine basin. Bu
sekilde kapak daha kolay agilir.
5.4.3 Yikama Basliginin Degistirilmesi

Replace Wash Head (Yikama Bagligini Degistir) dugmesine basin, ardindan
cihaz bekleme moduna gegecektir. Yikama bashgini ¢ikartin. OK (Tamam)
digmesine basmadan énce yikama bagligi degistirme isleminin
tamamlandigindan ve budu kapaginin takildigindan emin olun. Yeni bir yilkama
bashgi taktiktan sonra OK (TAMAM) diigmesine basin.

UYARI

YIKAMA BASLIGI GIKARILIRKEN VEYA DEGISTIRILIRKEN
“YIKAMA BASLIGINI DEGISTIR” FONKSIYONU
KULLANILMALIDIR. AKSi TAKDIRDE, YIKAMA BASLIGININ
HAREKETINDEN DOLAYI YARALANMALAR MEYDANA
GELEBILIR.

BKZ. 4.2 YIKAMA BASLIGININ TAKILMASI/GIKARILMASI.
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5.5 Ayarlar Menisu

Settings

General

Instrument

Plate

Back

General (Genel) (bkz. 5.5.1 Genel)

e Vakumlu Filtrasyon Birimi: mBar, hPa, torr, psi veya InHg

e Audio signal

e Mesaj Secimi

Instrument (Cihaz) (5.5.2 Cihaz Ayarlar)

e LLD 1ila 4 (cihaz konfiglrasyonuna baghdir): etkinlestir/devre disi birak
e LLD Atik: etkinlestir/devre digi birak

e pLLD: etkinlestir/devre digi birak (opsiyonel segim yapildiysa LLD Atidi veya
pLLD secilebilir; ancak her iki secenek ayni anda secilemez)

¢ Vakumlu Filtrasyon: etkinlestir/devre disi birak
e Kabarcik Sensori: agik/kapall

e Tikaniklik Onleme: agik/kapali

Plates (Plakalar) (5.5.3 Plaka Menusii)

o Edit

e Find

e Delete
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5.5.1 Genel Ayarlar

General Settings

Units Vac. Filt. mBar v

Audio Signal

Sel. Messages

Back Update

Oge Tanimi

Units Vac. Filt Vakumlu filtrasyon birimleri. istediginiz birimleri segin: mBar, in Hg, psi, torr,
hPa

Audio signal Ciha bir program tamamlandidinda veya bir hata meydana geldiginde bip sesi
cikarir.

Sel. Messages Program konfiglrasyonu igin kullanicinin midahalesini gerektiren mesajlar
segilir.

Ayarlarda yapilacak degisikliklerin mutlaka “Update” (Glincelle) digmesine
basilarak onaylanmasi gerekir.
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Mesaj Sec¢imi

Kullanici, program konfiglirasyonu igin kullanicinin midahalesini gerektiren
mesajlari belirleyebilir.

Not
Tiim mesajlarin segilmesi o6nerilir,
béylece hi¢cbir 6nemli islem unutulmamis olur!

Messages

Channel X Primed?
Plate Inserted?
Waste Bottle OK?
Rinse Solution?
Prime Solution?
You should rinse!
VF Carrier installed?

Back Update

Mesaj

Tanimi

Channel X Primed?

Belirtilen kanalin dolduruldugunun kontrol edilmesi gerektigini hatirlatir.

Plate Inserted?

Mikroplakanin plaka tasiyicisinda oldugunun kontrol edilmesi gerektigini
hatirlatir.

Waste Bottle OK?

Atik sisesinin bos oldugunun kontrol edilmesi gerektigini hatirlatir.

Rinse Solution?

Durulama sisesinde yeterli sivinin bulundugunun kontrol edilmesi
gerektigini hatirlatir.

Prime Solution?

Doldurma sisesinde yeterli sivinin bulundugunun kontrol edilmesi
gerektigini hatirlatir.

You should rinse!

Sivi sisteminin durulanmasi gerektigini hatirlatir.

VF Carrier installed?

hatirlatir.

Ayarlarda yapilacak degisikliklerin mutlaka “Update” (Glincelle) digmesine
basilarak onaylanmasi gerekir.
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5.5.2 Cihaz Ayarlari

Instrument Settings

LLD 1

[

pLLD

Vac Filtration

Bubble Sensor

Anti-clog

LLD 2 LLD 3 LLD 4 LLD Waste

L] L] L] L]

OO0

Anti-clog

Back Update

Oge

Tanimi

LLD 1 -4 ve Waste

Sivi (L1 — L4) ve atik siseleri icin sivi seviyesi sensorlerini agik/kapali
konuma getirir.

pLLD

pLLD (basinca dayali sivi seviyesi tespiti) segenegini agik/kapali konuma
getirir.

Vac Filtration

Vakumlu filtrasyon se¢enegini acgik/kapall konuma getirir.

Bubble Sensor

Kabarcik sensérini agik/kapall konuma getirir.

Anti-clog

Tikaniklik énleme proseddurl yuratilen programlar arasinda dagitim
ignelerinin ttkanmasini dnlemek icin kullanilir.

Anti-clog (Tikaniklik 6nleme) segim kutusu isaretlendiginde, Anti-clog
(Tikanikhk 6nleme) diigmesi etkinlesir. Anti-clog (Tikaniklik dnleme) iletisim
penceresini agmak i¢in, Anti-clog (Tikaniklik 6nleme) diigmesine basin.
Acllan pencereden istediginiz tekrar araligi ve batirma sec¢imini
yapabilirsiniz.

Ayrica bkz. 4.7.5 Tikaniklik Onleme.

Ayarlarda yapilacak degisikliklerin mutlaka Update (Gincelle) digmesine
basilarak onaylanmasi gerekir.
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Tikaniklik Onleme Meniisii

Anti-clog menu
Time 010 hd min
Soak v
Back Update
Oge Tanimi
Time 10 dakikalik artiglarla 10 ila 360 dakika arasinda (6 saat) (20 dakika 6nerilir)
Soak Secilen zaman arali§i doldugunda sivi sistemi bosaltilir.

Ayarlarda yapilacak degisikliklerin mutlaka Update (Gulncelle) digmesine
basilarak onaylanmasi gerekir.

Ayrica bkz. 4.7.5 Tikaniklik Onleme.

UYARI

TIKANIKLIK ONLEME FONKSIYONU ETKIN DURUMDAYKEN
BUGU KAPAGINI GIKARMAYIN, VAKUMLU FILTRASYON
TASIYICISINI TAKMAYIN VE YIKAMA BASLIGINI
DEGISTIRMEYIN.
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553 Plaka Menusi

Plaka menlsU cihazda kayitli tim plaka tanimlarini gésterir. Cihazla birlikte bir
plaka kuttphanesi kurulu olarak gelir. Cihaz igerisindeki plaka tanimlari
dizenlenebilir.

Yeni plakalar tanimlanamaz, ancak mevcut plakalar dizenlenebilir ve yeni bir
isim altinda kaydedilebilir. Cihaza 80 plaka tanimina kadar kayit yapilabilir.

Plakalar, takildiklari yikama bashgdina goére goéruntulenir. Kesikli yatay ¢izgi “----"
ilgili mikroplakanin kurulu olan yikama baslidi icin gecerli olmadigini gdsterir.

Plakalar, degistiriimemesi icin kilitlenebilir ve bu kilit yalnizca HydroControl yazimi
kullanilarak agilabilir.

Bir test kitindeki mikroplakalar kullaniliyorsa, plaka parametrelerini degistirirken
kaplamaya zarar vermemek icin ¢ok dikkatli olun!

Plate Menu

=] Plate Definitions
Edit —1. GR96ft
—2. COS96fb

Find —3.
I

L 5 -
Delete L 6

Back —8.

Oge

Tanimi

Edit

Mevcut bir plakanin parametrelerini degistirir.

Segilen plaka, Edit (Dizenle) digmesine basiimadan énce mutlaka plaka
tasiyicisina takilmahdir. Edit (Duzenle) dugmesine basilir basilmaz plaka,
yikama bashgi altindaki konuma hareket eder. Yikama basligi, ayarlarin
hazirlanmasi i¢in asagida durur.

Plaka parametrelerinin dizenlenmesi sirasinda yikama basligi ve plaka
tastyicisi, konumlandirmanin gdzle kontrol edilebilmesi i¢in ayarlar yapildik¢a
gercek zamanli olarak hareket eder.

A UYARI: HAREKETLI PARGALARA DOKUNMAYIN!

Find

Mikroplaka adinin ilk harflerini girin ve ardindan OK (TAMAM) digmesine
basin.

ilgili mikroplakalar gériintiilenecektir.

Delete

Listeden bir plaka segin ve bu plakayi silmek igin Delete (Sil) digmesine
basin.

Plate Definitions

Takili olan yikama basligina gore cihazda kayitli plaka tanimlarinin listesidir.
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X Hareketi

Not
Yeni bir plaka tanimladiktan veya bir plakayi diizenledikten
sonra, cihazda kayith tiim programlarin program adimlarinin
tanimlandigi sekilde ¢alistigini kontrol edin.

Edit Plate

Select X Movement hd

Aspl & |1.500 mm (<@ |2

Asp2  10.000 mm

%
A%

Disp € |1.000 mm  |<a| (B

Back Save As Save

Oge

Tanimi

Select

X hareketi, plaka tasiyicisinin, aspirasyon ignelerine gére kuyucugun sol tarafindan
sag tarafina hareketidir. Burada Asp1, Asp2 ve Dispense (Dagitim) konumlari
tanimlanmistir (ignenin kuyucuk merkezine uzakligidir).

Aspl

ik aspirasyon konumu tiim plaka tipleri igin gegerlidir. Aps1 icin, igneler tipik olarak
alti diiz 96 kuyucuklu plakalarin sol tarafina yerlestirilir (konumlandirma, dagitim
igneleri tarafindan sinirlandirilir).

Alti yuvarlak veya V sekilli kuyucuklarda ise aspirasyon igneleri kuyucuklarin
ortasina yerlestirilir. Yalnizca bir aspirasyon konumu segilebilir (ASP 1).

384 kuyucukta aspirasyon igin, ignelerin mutlaka kuyucuklarin sol tarafina
yerlestiriimesi gerekir.

Ayar degeri, mm cinsinden aspirasyon ignesinden kuyucu merkezine uzakhgidir.
Bkz.4.4 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari.

Asp2

“Capraz” modda aspirasyon igin ikinci aspirasyon konumudur. Asp2 mimkiin
oldugunca kuyucugun merkezine yakin ayarlanmalidir (mm cinsinden aspirasyon
ignesinin kuyucuk merkezine uzakligidir. Konum, dagitim igneleri tarafindan
sinirlandirilir).

Bkz. 4.4 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari. Asp2 secenedi alti yuvarlak veya V
sekilli ve 384 kuyucuklu plakalar i¢cin mevcut degildir.

Disp

Dagitim konumu tiim plaka tipleri i¢in gecerlidir. Dagitim igneleri yaklasik olarak
kuyucuk merkezine ayarlanmalidir (mm cinsinden aspirasyon ignesinin kuyucuk
merkezine uzakhgidir). Bkz. 4.4.2 Dagitim Konumlari
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X hareketi (sol/sag)

Aspl Asp2 O Aspirasyon ignesi mm cinsinden aspirasyon ignesinin
sP sP o Dagitim ignesi kuyucuk merkezine uzakligi
Y Hareketi
Not
Y hareketi (Asp3 ve Asp4) yalnizca cihazda bir indeksleme
mekanizmasi ve bir 96i veya 96 yikama basligi bulunuyorsa
gecerlidir.
Edit Plate
Select Y Movement v
Asp3 & 12.000 mm ‘ f

Asp4 & |- 2.000 mm ; f

Back Save As Save

Oge Tanimi

Y hareketi, 96 kuyucuklu mikroplakalarda plaka tasiyicisinin, aspirasyon
Select ignelerine gore kuyucugun arka tarafindan 6n tarafina hareketidir.
Alti yuvarlak veya V sekilli veya 384 kuyucuklu plakalar i¢in gecerli degildir.

Ucuincii ve dordiincu aspirasyon konumu yalnizca bir indeksleme
mekanizmasi ve bir 96i veya 96 yikama basligi bulunan cihazlar i¢in
gecerlidir.

Asp3 /Asp4 Asp3 kuyucugun 6n tarafina ve Asp4 kuyucugun arka tarafina ayarlanmalidir,
ancak kuyucuk duvarlarina temas olmamalidir (mm cinsinden aspirasyon
ignesinin kuyucuk merkezine uzakligi). Bkz. 4.4 Yikama/Dagitim/Aspirasyon
Konumlart.

2022-04 HYDROSPEED No. 30213472 Rev. No. 2.0 81



5. Dokunmatik Ekran Menii Yapisi

®TECAN.

y

Asp4 Kuyucugun arka

Asp3

O Aspirasyon ignesi

3 Dagitim ignesi

Kuyucugun 6n tarafi

Y hareketi (ileri/geri)

mm cinsinden aspirasyon ignesinin
kuyucuk merkezine uzakhgi

Z Hareketi
Edit Plate
Select Z Movement hd
overflow & [015.000 mm ; f
Bottom  1004.000 mm ; f
Back Save As Save
Oge Tanimi
Z hareketi, aspirasyon ignelerinin yukari ve asagi konumlandiriimasi i¢indir.
Select Burada aspirasyon ignelerinin Overflow (Ust) ve Bottom (Alt) konumlari
tanimlanmistir.
Overflow Aspirasyon ignelerinin yuksekligini secin (mm cinsinden plaka tasiyicinin Ust
yuzeyiyle aspirasyon ignesinin ucu arasindaki mesafedir).
Bottom Aspirasyon ignelerinin yuksekligini secin (mm cinsinden plaka tasiyicinin Ust
ylizeyine olan mesafedir).

Daha fazla bilgi icin, bkz. Bolim 4.4 Yikama/Dagitim/Aspirasyon Konumlari.
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v

anl

Ust Z Konumu

Plaka Asistani

A
+
v j
Alt Z Konumu

Edit Plate

Select Z Movement E

overflow {* [015.000 mm ; f

Bottom & 004.000 mm ; f
Back Save As Save

Plaka asistani fonksiyonu, kullanicinin bilinmeyen yeni bir mikroplakanin alt z

konumunu otomatik olarak bulmasina yardimci olur. Plaka asistani, kullanici alt z

konumunu dizenlerken etkinlesir. Otomatik olarak bulunan alt z konumunun
kullanici tarafindan dogrulanmasi gerekir. Gerekirse (6rn. artik hacim ¢ok
yuksekse), kullanici mutlaka manuel olarak ince ayar gergeklestirmelidir.

Cihaz ekraninda diizenlenen plaka ayarlari cihaza kaydedilir. HydroControl

yazihmiyla ¢alisilirken, dizenlenen plaka dosyasinin (.pdfx) mutlaka bilgisayara
kaydedilmesi gerekir, aksi takdirde cihazdaki ve bilgisayardaki plaka ayarlari farkli

olabilir. (Ayrintil bilgi igin, bkz. HydroControl Kullanim Kilavuzu, Bélim 4.17

Plaka Parametrelerinin Diizenlenmesi).
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6. Kalite Kontrol

6.1 Giris

Bu bélimde HYDROSPEED cihaziyla ilgili Kalite Kontrol proseduiri agiklanmistir.
Bir mikroplakanin kalibre edilmis bir laboratuar tartisinda agirhginin élgiiimesiyle
cihazin artik hacminin ve dagitim dogrulugunun kontrol edildigi, gravimetrik
yontem kullanilarak gergeklestirilen bir performans testidir.

6.2 96 Kuyucuklu Mikroplakayla Performans Testi

Gerekli Aletler

Miligram hassasiyetinde okuma yapabilen ve riizgar koruma kapagi bulunan
kalibre edilmis laboratuar tartisi

Greiner F 96 kuyucuklu, alti diiz, kompakt mikroplaka

Tween 20 ¢ozeltisinin érneklenmesi igin kiiglk plastik siringa/pipet
HYDROSPEED cihaziyla birlikte verilen temiz sivi sisesi
HYDROSPEED cihaziyla birlikte verilen atik sisesi

KK Prosediirii igin Cézeltinin Hazirlanmasi

1. % 0,1'lik bir Tween 20 ¢dzeltisi hazirlayin

(yani, 1 litre distile veya deiyonize suya 1 ml Tween 20 ilave edin).

2. HYDROSPEED cihaziyla birlikte verilen temiz bir sivi sisesine Tween

¢ozeltisini doldurun ve tupleri cihazin arka panelindeki uygun bir kanala
baglayin.

Not
KK prosediirii igin ¢bzelti buzdolabinda en fazla 1 ay kadar
saklanabilir. Cozeltinin bulaniklagsmasi halinde, bertaraf edilmeli
ve temiz bir ¢bézeltiyle degistirilmelidir.

Not
Tiim kanallar doldurulmalidir.
KK prosediirii icin kullanilan kanal en son doldurulmalidir.
KK prosediiriinii yalnizca temiz filtreler kullanarak
gerceklestirin!
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KK Prosediirii igin Gerekli Programlar

KK prosediirlerini gergeklestirmek igin su programlari tanimlayin:

QC_DISP
e Plaka Tipi: Greiner 96 kuyucuklu, alti diz
e Tek Déngu
e Su parametrelerle tek bir Dagitim adimi:
o KONUM: UST
o  HACIM: 300 pl
o KANAL:1
o DAGITIM HIZI: 5 (bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari)
QC_ASP

e Plaka Tipi: Greiner 96 kuyucuklu, alti diz

e Tek D6ngu

e ASPIRASYON HIZI: 5

e Su parametrelerle tek bir Aspirasyon adimi:

Capraz ASP

KONUM: ALT

SURE: 5 sn

BASLIK HIZI: 10 mm/sn

O O O O

Dagitim Dogrulugu/Artik Hacmi Kontrolu

Not
Laboratuar tartisinin kalibre edildiginden emin olun.
HYDROSPEED cihazinin ve sivi siselerinin iireticinin
talimatlarina uygun olarak titresimsiz bir ylizey ilizerinde ayni
ylikseklige yerlestirildiginden emin olun.
Takilan tiim kanallari doldurun.

1. Dokimantasyon amaciyla kullanilan laboratuar tartisinin ve HYDROSPEED
cihazinin seri numarasiyla operatoérin adini kaydedin.

2. HYDROSPEED cihazini atik sisesine baglayin (bkz. 2.8.1 Arka Panel
Baglantilan).

3. KK proseduri igin kullanilacak ¢ozeltiyi igceren sivi sisesini 1. kanala baglayin.
Cihazda birden fazla giris kanali varsa, KK prosediiri i¢in kullanilacak ¢ozeltiyi
tim yikama tampon siselerine doldurun. Bkz. 2.8.1 Arka Panel Baglantilari).

4. Takilan tim kanallari varsayilan (birden fazla varsa) doldurma siiresince
doldurun ve 1. kanalin en son dolduruldugundan emin olun. 1. kanal KK
proseduri igin kullanilacak ¢ozeltiyle varsayilan doldurma suresince (15
saniye) doldurun.

5. Laboratuar tartisinda yukarida belirtilen bos ve kuru mikroplakay tartin ve
DARA degerini kaydedin.

Dagitim Dogrulugu

6. Mikroplakayi kontrol edilecek HYDROSPEED cihazina yerlestirin ve her bir
kuyucuga 300 pl sivi dagitiimasi icin QC_DISP programini bagslatin.
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7. Mikroplakay! tartin ve agirigini kaydedin. Bkz. Dagitim Dogrulugu
Sonuglarinin Yorumlanmasi.

Arik Hacim Kontrolii
8. Dagitilan sivinin kuyucuklardan bosaltilmasi icin QC_ASP programini baslatin.

9. Mikroplakay! laboratuar tartisina yerlestirin ve kalan sivinin hacmini kaydedin.
Bkz. Artik Hacmi Sonuglarinin Yorumlanmasi.

Dagitim Dogrulugu Sonuglarinin Yorumlanmasi

Gegerli: plaka bagina dagitim dogrulugu
mutlaka >= 27,30 gram ila <= 30,17 gram araliginda olmalidir

Gecgersiz: dagitim arahdi yukarida belirtilen araliyin disindaysa gecersizdir.

Artik Hacmi Kontrolii Sonuglarinin Yorumlanmasi
Gegerli: plaka basina ortalama artik hacmi mutlaka < 0,192 gram olmalidir

Gecersiz: plaka bagina ortalama artik hacmi >= 0,192 gram olursa gegersizdir.

KK Prosedurinde Sorun Giderme
HYDROSPEED cihazi yukaridaki testi gegcemezse:
1. Cihazi tamamen doldurun (bkz. 4.7.3 Doldurma).

2. Ignelerde tikanikliklar oldugu gériiliiyorsa, aspirasyon igneleri igin verilen
temizleme ignelerini kullanarak yikama bashgini temizleyin.

3. Tikaniklik gérilmiyorsa, 7.2 Yikama Bashginin Temizlenmesi béliminde
aclklandidi sekilde yikama basligini bir ultrasonik banyoda temizleyin.

4. Plaka parametre ayarlarini, vakum pompasini (6rn. agiliyor mu, tiiplerde
kacak var mi) ve filtrenin tikal olup olmadigini kontrol edin.

5. KK prosedurund tekrarlayin.

6. Sonuglar hala yukaridaki kriterlerin Gzerindeyse, size en yakin servis
teknisyenine danisin.

UYARI

CIiHAZIN POTANSIYEL BULASICI MADDELERLE TEMAS EDEN
TUM PARGALARI PO'!'ANSiYEL_ BULASICI ALANLAR OLARAK
DEGERLENDIRILMELIDIR.

TEMiZLEME PROSEDURLER| GERGEKLESTIRILIRKEN VE
AYRICA CIHAZDA AYARLAMALAR YAPILIRKEN, POTANSIYEL
BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASININ ONLENMESI iGIN
ILGILI GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ ELDIVEN VE
KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU KIYAFETLER
GIYILMESi DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.
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6.3 384 Kuyucuklu Mikroplakalarla Performans Testi

Gerekli Aletler

¢ Miligram hassasiyetinde okuma yapabilen ve riizgar koruma kapagi bulunan
kalibre edilmis laboratuar tartisi

e Greiner F 384 kuyucuklu, alti diiz, kompakt mikroplaka

e Tween 20 ¢ozeltisinin érneklenmesi igin klguk plastik siringa
e HYDROSPEED cihaziyla birlikte verilen temiz sivi sisesi

o HYDROSPEED cihaziyla birlikte verilen atik sisesi

KK Prosediirii igin Gézeltinin Hazirlanmasi

1. % 0,1'lik bir Tween 20 ¢ozeltisi hazirlayin
(yani, 1 litre distile veya deiyonize suya 1 ml Tween 20 ilave edin).

2. HYDROSPEED cihaziyla birlikte verilen temiz bir sivi sisesine Tween
¢Ozeltisini doldurun ve tupleri cihazin arka panelindeki uygun bir kanala
baglayin.

Not
KK prosedirt igin ¢Ozelti buzdolabinda en fazla 1 ay kadar
saklanabilir. Cozeltinin bulaniklasmasi halinde, bertaraf edilmeli
ve temiz bir ¢ozeltiyle degistirilmelidir.

KK Prosediirii igin Gerekli Programlar

KK prosedirlerini gergeklestirmek igin su programlari tanimlayin:

QC_DISP

e Plaka Tipi: Greiner 384 kuyucuklu, alti diz
e Tek Dbngl

e Su parametrelerle tek bir Dagitim adimi:

KONUM: UST

HACIM: 100 pl

KANAL: 1

DAGITIM HIZI: 5 (bkz. 4.5.1 Dagitim ve Yikama Hizlari)

o O O O

QC_ASP

e Plaka Tipi: Greiner 384 kuyucuklu, alti diiz
e Tek Déngu

e ASPIRASYON HizI 5

e Su parametrelerle tek bir Aspirasyon adimi:

ASP

KONUM: ALT

SURE: 5 sn

BASLIK HIZI 10 mm/sn

o O O O
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Dagitim Dogrulugu/Artik Hacmi Kontrolu

Not
Laboratuar tartisinin kalibre edildiginden emin olun.
HYDROSPEED cihazinin ve sivi gsiselerinin Ureticinin
talimatlarina uygun olarak titresimsiz bir yiizey (lizerinde ayni
yiikseklige yerlestirildiginden emin olun.
Takilan tiim kanallari doldurun.

1. Dokimantasyon amaciyla kullanilan laboratuar tartisinin ve HYDROSPEED
cihazinin seri numarasiyla operatériin adini kaydedin.

2. HYDROSPEED cihazini atik sigesine baglayin (bkz. 2.8.1 Arka Panel
Baglantilari).

3. KK proseduru igin kullanilacak ¢dzeltiyi iceren sivi sisesini 1. kanala baglayin.
Cihazda birden fazla giris kanali varsa, KK proseduri i¢in kullanilacak ¢ozeltiyi
tim yikama tampon siselerine doldurun. Bkz. 2.8.1 Arka Panel Baglantilari).

4. Takilan tim kanallari varsayilan (birden fazla varsa) doldurma suresince
doldurun ve 1. kanalin en son dolduruldugundan emin olun. 1. kanali KK
proseduri igin kullanilacak ¢dzeltiyle varsayilan doldurma siresince (15
saniye) doldurun.

5. Laboratuar tartisinda yukarida belirtilen bos ve kuru mikroplakayi tartin ve
DARA degerini kaydedin.

Dagitim Dogrulugu

6. Mikroplakayi kontrol edilecek HYDROSPEED cihazina yerlestirin ve her bir
kuyucuga 100 pl sivi dagitilmasi icin QC_DISP programini baslatin.

7. Mikroplakayi tartin ve agirigini kaydedin. Bkz. Dagitim Dogrulugu
Sonuglarinin Yorumlanmasi.

Artik Hacmi
8. Dagitilan sivinin kuyucuklardan bosaltilmasi icin QC_ASP programini baslatin.

9. Mikroplakayi laboratuar tartisina yerlestirin ve kalan sivinin hacmini kaydedin.
Bkz. Artik Hacmi Sonuglarinin Yorumlanmasi.

Dagitim Dogrulugu Sonuglarinin Yorumlanmasi

Gegerli: plaka basina dagitim dogrulugu mutlaka
>= 36,40 gram ila <= 40,23 gram araliinda olmalidir

Gecgersiz: dagitim araligi yukarida belirtilen araligin disindaysa gegersizdir.

Artik Hacmi Kontrolii Sonuglarinin Yorumlanmasi
Gegerli: plaka bagina ortalama artik hacmi mutlaka < 0,766 gram olmalidir

Gegersiz: plaka bagina ortalama artik hacmi >= 0,766 gram olursa gecersizdir.

KK Prosedurinde Sorun Giderme
HYDROSPEED cihazi yukaridaki testi gecemezse:
1. Cihazi tamamen doldurun (bkz. 4.7.3 Doldurma).

2. ignelerde tikanikliklar oldugu goriiliiyorsa, aspirasyon igneleri igin verilen
temizleme ignelerini kullanarak yikama bagligini temizleyin.
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. Tikaniklik gérilmuyorsa, 7.2 Yikama Basliginin Temizlenmesi boluminde

aciklandidi sekilde yikama bagligini bir ultrasonik banyoda temizleyin.

. Plaka parametre ayarlarini, vakum pompasini (6rn. aciliyor mu, tiplerde

kagak var mi) ve filtrenin tikali olup olmadigini kontrol edin.

. KK prosedurini tekrarlayin.

6. Sonuclar hala yukaridaki kriterlerin Gzerindeyse, size en yakin servis

teknisyenine danisin.

UYARI

Ci_!-IAZIN POTANSIYEL BULASICI MADDELERLE TEMAS EDEN
TUM PARCALARI POTANSIYEL BULASICI ALANLAR OLARAK
DEGERLENDIRILMELIDIR.

TEMiZLEME PROSEDURLER| GERGEKLESTIRILIRKEN VE
AYRICA CIHAZDA AYARLAMALAR YAPILIRKEN, POTANSIYEL
BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASININ ONLENMESI iGiN
iLGILI GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ ELDIVEN VE
KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU KIYAFETLER
GIYILMESi DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.
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1.

Bakim ve Temizleme

7.1

/2

7.1.1

>> @ O

Temizleme Prosedurleri

UYARI

Ci_!-IAZIN POTANSIYEL BULASICI MADDELERLE TEMAS EDEN
TUM PARCALARI POTANSIYEL BULASICI ALANLAR OLARAK
DEGERLENDIRILMELIDIR.

TEMiZLEME PROSEDURLER| GERGEKLESTIRILIRKEN VE
AYRICA CIHAZDA AYARLAMALAR YAPILIRKEN, POTANSIYEL
BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASININ ONLENMESI iGiN
ILGILI GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ ELDIVEN VE
KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU KIYAFETLER
GIYILMESi DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.

En 6nemli temizleme prosediri, cihaz beklemeye alinmadan veya calisma
guninin sonunda kapall konuma getirilmeden énce sivi sisteminin distile suyla
durulanmasidir.

Yikama baglgi en az alti ayda bir veya ignelerden biri veya bir kagi tikandiginda
cikartilmali ve iyice temizlenmelidir.

Govdenin ve Dokunmatik Ekranin Temizlenmesi

Cihazin dig ylizeyi ve dokunmatik ekran yumusak bir deterjanli suyla
nemlendirilen yumusak bir bez kullanilarak diizenli olarak temizlenebilir (bkz.
Bolim 7.6 Onleyici Bakim Plan).

iKAZ
GOVDEYE ZARAR VERECEGINDEN, KESINLIKLE ASETON
KULLANMAYIN.

iKAZ
CiHAZA KESINLIKLE SIVI PUSKURTMEYIN. CIHAZA SIVI
SICRAMAMASI VEYA CIHAZ iCINE SIVI DOKULMEMESINE DIKKAT
EDIN. CIHAZ iCERISINE SIVI DOKULURSE, BIR SERVIS
TEKNISYENI CAGIRILMALIDIR.

UYARI
YANGIN VE ELEKTRIK GARPMASI RiSKi!
CIHAZIN DIS YUZEYiNi VE DOKUNMATIK EKRANI

TEMIiZLEMEYE BASLAMADAN ONCE, CIHAZI KAPALI KONUMA
GETIRIN VE FiSiNi ELEKTRIK PRIZINDEN GEKIN!
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7.2

Yikama Basliginin Temizlenmesi

IKAZ
DURULAMA PROSEDURU, CIHAZ ICIN EN ONEMLI GUNLUK
TEMIZLEME ADIMIDIR. YIKAMA BASLIGI HER GUN
DURULANMAZSA, TIKANMALAR MEYDANA GELEBILIR. TIKANMA
MEYDANA GELIRSE, YIKAMA BASLIGI ICIN PAHALI ONARIMLAR
YAPILMASI VE HATTA YIKAMA BASLIGININ DEGISTIRILMESI
GEREKECEKTIR.

UYARI

BUGU KAPAGI YERINDE DEGILKEN CIHAZ KESINLIKLE
CALISTIRILMAMALIDIR. YIKAMA BASLIGINI GIKARTIRKEN,
TAKARKEN VEYA TEMIZLERKEN TEK KULLANIMLIK PUDRASIZ
ELDIVENLER, KORUYUCU GOZLUK VE KORUYUCU
KIYAFETLER KULLANIN.

Not
Ayrica bkz. 4.2 Yikama Bagliginin Takilmasi/Cikariimasi, ve
4.7.4 Durulama.

Dagitim ignelerindeki tikanmalarin basarili bir sekilde giderilmesi icin asagida
siralanan adimlar takip edilmelidir.

1.
2.

Cihazi ACIK konuma getirin.

Tdm siviyi bosaltmak tzere yikama bashgdini havayla doldurmak igin,
4.10.3 Cihaz uzun bir slre kullaniimayacaksa boélimiinde aciklanan proseduri
gerceklestirin.

Yikama bagligini 4.2 Yikama Bagliginin Takiimasi/Cikariimasi bolimiinde
aciklandidi sekilde gikartin. Yikama bashgi, cihazdan mutlaka dikkatli bir
sekilde ¢ikartiimalidir (contalari kaybetmemeye dikkat edin).

Yikama bagligini tipik olarak 5 ila 10 dakika boyunca sicak (maks. 50°C)
distile suyla doldurulmus bir ultrasonik banyoya sokun. Bu prosediirle
ignelerin ttkanmasina yol agan tuz kristallerinin blylk bir gogunlugu giderilir.

Yikama bagligini ultrasonik banyodan ¢ikartin ve ardindan dikkatli bir sekilde
basingli havayla (yag icermeyen) ignelerde kalmis olabilecek partikiilleri
temizleyin.

D&rt contanin da yerinde (yikama bagliginin 6n ve arka taraflarinda)
oldugundan emin olun.

6. Yikama bagliginin tim igneleri islevlerini dogru sekilde yerine getirene kadar 4.

7.

ve 5. adimlari tekrarlayin.

Yikama bagligini geri takin (bkz. Bolim 4.2 Yikama Bagliginin
Takilmasi/Cikariimasi).
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8. Distile su kullanarak cihazi doldurun.

ignelerden bazilari hala tikaniksa (tekli igneler tikaniksa) yikama basligi,
aksesuar kutusunda bulunan temizleme igneleri kullanilarak temizlenebilir.

a. Temizleme ignelerini dikkatli bir sekilde tikali olan aspirasyon veya dagitim
ignelerinin icine sokun.

b. Tdm partikillerin temizlendiginden emin olmak i¢in yikama baghgini distile
suyla durulayin.

7.3

Atik Siselerinin Temizlenmesi
Atik siselerini temizlemeye baslamadan énce, bosaltma talimatlarina uygun
olarak bosaltin (bkz. 7.8.3 isletme Malzemesinin Bertarafi).

Bakteri olusumunu vs. dnlemek icin atik sisesini (ve gerekirse kdpik sisesini) en
az her gin bosaltin.

Siseler mutlaka yumusak bir deterjan kullanilarak dizenli olarak (uygulamalara
bagh olarak) temizlenmelidir.

UYARI
ATIK SISESININ ICERIGI BULASICI POTANSIYELINE SAHIPTIR.

ATIK SISELERIYLE GALISILIRKEN POTANSIYEL BULASICI
HASTALIKLARIN BULASMASININ ONLENMESI iCIN, ILGILI
GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ ELDIVEN VE
KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU KIYAFETLER
GIYILMESIi DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.

UYARI
ATIS SISESI — SIVI SEVIYESI

ATIK SIVILARIN KOPUK SISESINE DOKULMESINi ONLEMEK
iCIN, ATIK SISESINDEKI SIVI SEVIYESININ HER ZAMAN SiSE
UZERINDEKI MAKSIMUM SEVIYE ISARETININ ALTINDA
OLDUGUNDAN EMiN OLUN.

BULUNDUGUNUZ ULKEDEKI, EYALETTEKi VEYA BOLGEDEKI
UYGUN TOPLAMA MERKEZLERINI VE GEGERLI BERTARAF
YONTEMLERINi OGRENIN.

2022-04

HYDROSPEED No. 30213472 Rev. No. 2.0 93



7. Bakim ve Temizleme

®TECAN.

7.4

Sivi veya Kopuk Dokulmeleri

UYARI

CiHAZA DOKULEN HERHANGI BIR SIVIYI VEYA KOPUGU
TEMIZLEMEYE BASLAMADAN ONCE MUTLAKA HYDROSPEED
CIHAZINI KAPALI KONUMA GETIRIN VE ELEKTRIK KABLOSUNU
CIKARTIN.

DOKULEN TUM SIVI VE KOPUKLERIN MUTLAKA POTANSIYEL
BULASICI OLDUGU KABUL EDILMELIDIR. BU NEDENLE,
POTANSIYEL BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASINI
ONLEMEK iCiN, DAIMA iLGILi GUVENLIK ONLEMLERINI

(PUDRASIZ ELDIVEN VE KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE

KORUYUCU KIYAFETLER GIYILMESI DE DAHIL) ALIN.

BUNA EK OLARAK, TEMiZLEME iSLEMi SONUCUNDA ELDE
EDILEN ATIK DA POTANSIYEL BULASICI OLARAK KABUL
EDILMELI VE MUTLAKA 7.8.3 ISLETME MALZEMESININ
BERTARAFI BOLUMUNDE VERILEN TALIMATLARA UYGUN
OLARAK BERTARAF EDILMELIDIR.

_ CIHAZ IGERISINE SIVI DOKULURSE,
BiR SERVIS TEKNISYENi GAGIRILMALIDIR.

HYDROSPEED cihazinin asagida verilen érneklerde oldugu gibi yanhs
calistinlmasi halinde sivi veya képuk dokulmesi meydana gelebilir:

1. Kullanilan mikroplaka takilan yikama basligina uygun degildir.

2. Plaka parametreleri dogru sekilde ayarlanmamistir veya serit plaka tim
seritleri takilmadan kullaniimistir.

3. Sivi seviyesi veya koplk seviyesi maksimum doldurma seviyesine ulagsmasina
ragmen, atik sisesi bosaltiimamistir.

4. Gucli bir képlklenme egilimi gosteren sivilarla kdpuk 6nleyici madde
kullaniimamustir.

Sivi veya koplk dokuldigiinde derhal temizleyin.

1. Cihazi KAPALI konuma getirin.

Dokulen siviyi veya kopliga derhal emici bir malzemeyle silin.
Kirlenen malzemeleri uygun sekilde bertaraf edin.

Cihaz yuzeylerini yumusak bir deterjanla temizleyin.

o M DN

Dokilen sivi veya kdpuk biyolojik olarak tehlikeliyse, bir dezenfeksiyon
¢ozeltisiyle temizleyin (bkz. 7.7.2 Arindirma/Dezenfeksiyon Cozeltileri).

6. Temizlenen alanlari kuyu bezle silin.
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/2

UYARI
ATIS SISESI — SIVI SEVIYESI

ATIK SIVILARIN KOPUK SISESINE DOKULMESINi ONLEMEK
iCIN, ATIK SISESINDEKI SIVI SEVIYESININ HER ZAMAN SiSE
UZERINDEKi MAKSIMUM SEVIYE iSARETININ ALTINDA
OLDUGUNDAN EMIiN OLUN.

ATIK SISESININ iCERIGI BULASICI OLABILIR, BU NEDENLE BiR
ATIK SISESINi BOSALTIRKEN/TASIRKEN MUTLAKA
KORUYUCU MALZEMELER (TEK KULLANIMLIK PUDRASIZ
ELDIVEN, KORUYUCU GOZLUK VE KORUYUCU KIYAFETLER)
KULLANIN.

BULUNDUGUNUZ ULKEDEKI, EYALETTEKi VEYA BOLGEDEKI
UYGULAMA TOPLAMA MERKEZLERINi VE UYGUN BERTARAF
YONTEMLERINi OGRENIN.

7.5 Ana Sigortalarin Degistirilmesi

UYARI

YANGIN RISKi

/ANA SIGORTALAR MUTLAKA AYNI TiPTE VE AYNI
DEGERLERE SAHIP SIGORTALARLA DEGIiSTIRILMELIDIR.

Cihazin arka panelindeki elektrik kablosu baglantisinin yaninda bulunan ana
sigortalarin degistiriimesi igin asagidaki adimlarin uygulanmasi gerekir.

1.

2.

Sigorta
bdlmesi

Cihazi kapali konuma getirin ve elektrik kablosunu ¢ikartin.

Cihazin arka tarafinda bulunan sigorta bélmesini, cihazin dis kenarlarindaki
yuvalara bir tornavidayla bastirarak agin ve ardindan bdélmeyi gekerek gikartin.

- >

Sigorta bélmesi

3. Sigortalari ¢ikartin ve yerlerine yenilerini takin.

4. Sigortalarin dogru degerlere sahip oldugundan emin olun.

115 Volticin 2 x T 3,15 A/ 250 V sigorta (yavas patlama).
230 Volticin 2 x T 1.6 A/ 250 V sigorta (yavas patlama).

Sigorta bdlmesini yerine takin.

6. Elektrik kablosunu baglayin ve cihazi agin.

UYARI
SIGORTA PATLAMAYA DEVAM EDiYORSA, SERVIiSi ARAYIN.
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7.6 Onleyici Bakim Plani

UYARI

Ci_!-IAZIN POTANSIYEL BULASICI MADDELERLE TEMAS EDEN
TUM PARCALARI POTANSIYEL BULASICI ALANLAR OLARAK
DEGERLENDIRILMELIDIR.

&3 TEMiZLEME PROSEDURLER|I GERGEKLESTIRILIRKEN VE
AYRICA CIHAZDA AYARLAMALAR YAPILIRKEN, POTANSIYEL
BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASININ ONLENMESI IGiN
ILGILI GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ ELDIVEN VE

KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU KIYAFETLER
GIYILMESi DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.

IKAZ
@ YIKAMA BASI:IGI OTOKLAVDA TEMIZLENEMEZ.
YIKAMA BASLIGINI ETANOLE (ALKOLE) SOKMAYIN.

7.6.1 Gunluk

Cihazin gunlik bakimi:

e Cihazin tekrar calistinimasina kadar gececek sureye bagh olarak 4.10.2 Cihaz
gece boyunca kullanilimayacaksa veya 4.10.3 Cihaz uzun bir sire
kullaniimayacaksa boliminde agiklanan proseduru takip edin

7.6.2 Haftalik

1. Gunluk Bakimi gergeklestirin.

2. Sivi sisesindeki (siselerindeki) filtrede (filtrelerde) partikiller olup olmadigini
kontrol edin ve distile su veya yumusak bir deterjan kullanarak sivi filtresini
(filtrelerini) temizleyin.

3. Gerekirse, plaka tagiyiciyi temizleyin.

4. ignelerde tikanikliklar oldugu gérililyorsa, cihazla birlikte verilen temizieme
ignelerini kullanarak yikama bagligini temizleyin. 7.2 Yikama Bagliginin
Temizlenmesi

5. Gerekirse, 7.2 Yikama Basliginin Temizlenmesi bélimuinde acgiklandigi
sekilde yikama bashgini bir ultrasonik banyoda temizleyin.

6. Gerekirse, cihazin dis ylzeyini distile suyla veya yumusak bir deterjanla
temizleyin.

7.6.3  Alti Aylik

1. Gerekirse, plaka tasiyiciy1 temizleyin.

2. Plaka tasiyicisinin ortalama mekanizmasini kontrol edin ve gerekirse, % 70'lik
etanol ¢ozeltisiyle temizleyin.

3. Yikama bashgini temizleyin (bkz. 7.2 Yikama Basliginin Temizlenmesi).

4. Arnindirma/dezenfeksiyon prosedirini uygulayin.
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7.6.4

Yillik

Not
Aspirasyon ve dagitim ignelerini diizenli olarak veya
partikullerle veya kristallerle tikandiginda derhal temizleyin.

UYARI
YANGIN VE PATLAMA RiSKi!

ETANOL TUTUSABILIR BiR MALZEMEDIR VE DOGRU SEKILDE
KULLANILMADIGINDA PATLAMALARA YOL ACABILIR. BU
NEDENLE, MUTLAKA UYGUN LABORATUAR GUVENLIK
ONLEMLERI ALINMALIDIR.

Yilhk bakim servis mUhendisi tarafindan gergeklestirilir. Herhangi bir sikinti
yasarsaniz, litfen misteri hizmetleri temsilcinize danigin. iletisim bilgileri igin, bu
kilavuzun son sayfasina bakin.

1. Siselerdeki filtreleri temizleyin ve gerekirse temizleyin.

2. Cihaz digindaki tliplerdeki ve siselerdeki hizli baglanti konektérlerini kontrol
edin ve gerekirse degistirin.

3. Sisede herhangi bir hasar olup olmadidini kontrol edin ve gerekirse degistirin.

4. Kopuk sisesiyle vakum pompasi arasindaki filtreleri kontrol edin ve gerekirse
degistirin.

5. Cihazi arindirin ve dezenfekte edin (bkz. 7.7 Cihazin
Arindiriimasi/Dezenfeksiyonu).

6. Yikama bagligini temizleyin (bkz. 7.2 Yikama Basliginin Temizlenmesi) ve
gerekirse, contalarini degistirin.

7. Plaka taglyicisini temizleyin.
8. Doldurma kabini temizleyin, kontrol edin ve gerekirse degistirin.

9. 6. Kalite Kontrol béliminde agiklanan KK prosedurini kullanarak dagitim
pompasini kontrol edin.

10.6. Kalite Kontrol béliumunde agiklanan KK prosedurini kullanarak artik
hacmini kontrol edin.

IKAZ
CIHAZIN YALNIZCA YETKILI TECAN SERVIS TEKNISYENLERI
TARAFINDAN AGILMASINA iZiN VERILIR. GARANTI MUHRUNUN
SOKULMESI VEYA YIRTILMASI DURUMUNDA GARANTI GEGERSIz
KALIR.
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7.7

/2

/2

7.7.1

71.7.2

Cihazin Arindirniilmasi/Dezenfeksiyonu

UYARI

DEZENFEKSIYON PROSEDURU ULUSAL, BOLGESEL VE YEREL
YONETMELIKLERE UYGUN OLARAK
GERGEKLESTIRILMELIDIR.

UYARI

CiHAZIN POTANSIYEL BULASICI MADDELERLE TEMAS EDEN
TUM PARGALARI POTANSIYEL BULASICI ALANLAR OLARAK
DEGERLENDIRILMELIDIR.

DEZENFEKSIYON PROSEDURUNU GERGEKLESTIRILIRKEN
POTANSIYEL BULASICI HASTALIKLARIN BULASMASININ
ONLENMESI iGIiN, iLGILIi GUVENLIK ONLEMLERININ (PUDRASIZ
ELDIVEN VE KORUYUCU GOZLUK TAKILMASI VE KORUYUCU
KIYAFETLER GiYILMESi DE DAHIL) ALINMASI ONERILIR.

Cihazin Tasinmasi

Laboratuardan ¢ikartiimadan veya lzerinde herhangi bir servis islemi yapiimadan
Once, cihazin dikkatli bir sekilde arindiriimasi ve dezenfekte edilmesi oldukca
onemlidir.

Cihaz, servis veya onarim amaciyla servis merkezine génderilmeden 6nce,
mutlaka dezenfekte edilmeli ve kullanici kurum tarafindan bir glivenlik sertifikasi
hazirlanmalidir. Cihazla birlikte glvenlik sertifikasi gdnderilmezse, servis merkezi
cihazi kabul etmeyebilir veya gimrik igletmesi cihazi alikoyabilir.

Arindirma/Dezenfeksiyon Cézeltileri

Arindirma/dezenfeksiyon proseduiri igin asagida listelenen
arindirma/dezenfeksiyon ¢ozeltilerini ve yontemlerini kullanmanizi 6neririz.

e Decon 90 (Decon Laboratories Limited)

e Decon Neutracon (Decon Laboratories Limited)
e Microcide SQ (Global Biotechnologies)

e 9% 70 etanol ¢ozeltisi

e Spor-Klenz (Kullanima Hazirdir)

e % 0,1 sodyumhipoklorit ¢cozeltisi
(Asin korozif oldugundan, ¢ok ylksek konsantrasyonda bir sodyumhipoklorit
¢ozeltisi kullanmamaya dikkat edin.)

Cihaz yuzeyinin arindiriimasi/dezenfeksiyonu igin:
e B33 Yiizey Dezenfektani (Orochemie)

Arindirma/dezenfekte ¢bzeltisinin konsantrasyonunu Ureticinin talimatlarina gére
belirleyin. Uretici tarafindan verilen malzeme bilgi gtivenlik formunu da dikkate
alin.
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IKAZ
COZELTILERIN VEYA YONTEMLERIN YETERSIZ KALMASI
@ DURUMUNDA HERHANGI BIR SORUMLULUK KABUL ETMiYORUZ.

HER LABORATUAR, KULLANDIGI ARINDIRMA VE
DEZENFEKSIYON PROSEDURLERININ OLASI BiYOLOJIK
TEHLIKELERE KARSI YETERLI OLMASINI SAGLAMAKLA

SORUMLUDUR.

UYARI
YANGIN VE PATLAMA RiSKi!

ETANOL TUTUSABILIR BiR MALZEMEDIR VE DOGRU SEKILDE
KULLANILMADIGINDA PATLAMALARA YOL ACABILIR. BU
NEDENLE, MUTLAKA UYGUN LABORATUAR GUVENLIK
ONLEMLERI ALINMALIDIR.

7.7.3  Arnindirma/Dezenfeksiyon Prosediirii

Cihaz 6nceki bolimde bahsedilen ¢ozeltilerden biri kullanilarak arindiriimali ve
dezenfekte edilmelidir.

IKAZ
ARINDIRMA VE DEZENFEKSIYON PROSEDURUNE BASLAMADAN
ONCE, SISTEMIN BOSALMASINI SAGLAMAK iCiN DISTILE VEYA
DEIYONIZE SUYLA (LABORATUAR KALITESINDE) BiR DURULAMA
PROSEDURU GERGEKLESTIRIN.

UYARI

ARINDIRMA VE DEZENFEKSIYON PROSEDURU, YETERLI
SEKILDE HAVALANDIRILAN BiR ODADA, TEK KULLANIMLIK
PUDRASIZ ELDIVENLER VE KORUYUCU GOZLUK TAKMIS VE
KORUYUCU KIYAFETLER GiYMiS, GEREKLI EGITIMLERI ALMIS
BiR YETKILi PERSONEL TARAFINDAN
GERGEKLESTIRILMELIDIR.

Ldtfen, elektronik pargalara vb. temas etmesi halinde dezenfektanlarin ve
arindirma ¢dzeltilerinin cihazin performansini etkileyebilecegini dikkate alin!

Cihazin ve aksesuarlarin arindirilmasi ve dezenfeksiyonu igin su prosedur
kullaniimalidir:

1. Pudrasiz koruyucu eldiven, koruyucu goézlik ve koruyucu kiyafetler kullanin.

2. Dezenfeksiyon ve arindirma islemleri sirasinda ortaya ¢ikan tim atiklar igin bir
torba (6r. otoklav bandiyla etiketlenmis otokav torbasi) hazirlayin.

3. Bir arindirma/dezenfeksiyon ¢bzeltisi kullanmadan énce sivi sistemini
distile/deiyonize suyla doldurun.

4. Sivi sistemini bosaltin veya dezenfektan/arindirma ¢ozeltisiyle bir durulama
prosedurl uygulayin ve ardindan ureticinin talimatlarinda belirtilen temas
suresi kadar bekleyin.

Daha sonra bir doldurma proseduiri baslatilirsa durulama iglemi otomatik
olarak durur.
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5. Dezenfektani temizlemek icin, sivi sistemini en az 800 ml distile/deiyonize
suyla doldurun. Bu igslemi en az 4 defa tekrarlayin.

6. llgili kanalin sivi tiplini bos bir sivi sisesine baglayin. Tipler her bir kanal igin
bosalana kadar cihazi havayla doldurun.

UYARI
YANGIN VE PATLAMA RiSKi!
CIHAZIN DIS YUZEYINi VE DOKUNMATIK EKRANI

TEMIZLEMEYE BASLAMADAN ONCE, CIHAZI KAPALI KONUMA
GETIRIN VE FiSiNi ELEKTRIK PRIZINDEN GEKIN!

7. Cihazi kapali konuma getirin ve cihaz fisini elektrik prizinden ¢ekin.

8. Cihazin kullanilan aksesuarlarla, drnegin: sivi seviyesi tespit sistemi, vakumlu
filtrasyon plaka tasliyicisi, bilgisayar vb. ile baglantisini kesin. Cihazla birlikte
gonderilmesi gereken aksesuarlar da dezenfeksiyon / arindirma proseduriine
dahil edilmelidir.

9. Cihazin tum dig ylzeylerini silmek icin ylzey dezenfektan / arindirma
cozeltisine batiriimis tek kullanimlik yumusak kagit havlu kullanin.

10.Ureticinin talimatlarinda belirtilen temas siiresi, 6rnegdin 10 dakika sona
erdikten sonra bu prosedurin 9. Adimini (bir 6nceki adimi) tekrarlayin ve
ardindan cihazin dis ylzeylerini silerek kurulayin.

11.Cihazi ve aksesuarlarini paketleyin.

12.Kullandiginiz eldivenleri atin ve ellerinizi yumusak bir deterjanla yikadiktan
sonra dezenfekte edin.

13.Dezenfeksiyon ve arindirma prosedirl sirasinda kullanilan tek kullanimlhik
malzemeleri bulundugunuz llkede, eyalette veya bdlgede onaylanmig bertaraf
yontemlerine (6r. otoklav) uygun olarak bertaraf edin.

14.Guvenlik sertifikasini doldurun ve kutunun dis tarafina rahatga gortinebilecegi
bir sekilde yapistirin.

IKAZ
DEZENFEKTANIN TAMAMEN TEMIZLENDIGINDEN EMIN OLUN.

DEZENFEKTAN ARTIKLARI SONUCLARI VEYA CIHAZ
PERFORMANSINI OLUMSUZ YONDE ETKILEYEBILIR.

IKAZ
COZELTILERIN VEYA YONTEMLERIN YETERSIZ KALMASI
DURUMUNDA HERHANGI BIR SORUMLULUK KABUL ETMIYORUZ.

HER LABORATUAR, KULLANDIGI ARINDIRMA VE
DEZENFEKSIYON PROSEDURLERININ OLASI BIYOLOJIK
TEHLIKELERE KARSI YETERLI OLMASINI SAGLAMAKLA

SORUMLUDUR.
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7.7.4

Gilivenlik Sertifikasi

Personelimizin glvenligini ve sagligini koruyabilmek i¢in, musterilerimizden
cihazlarini servis veya onarim igin servis merkezine géndermeden 6nce bir
Giivenlik Sertifikasi (cihazla birlikte verilir) doldurmalarini ve bir kopyasini
cihazin génderildigi kutunun st ylizeyine (génderilen kutunun digindan
gorulebilecek sekilde) yapistirmalarini ve diger kopyasini sevk belgelerine
eklemelerini bekliyoruz.

Cihaz, gonderilmeden dnce kullanici kurumda mutlaka arindirilmali ve dezenfekte
edilmelidir (bkz. 7.7.3 Arindirma/Dezenfeksiyon Proseduri).

Arindirma ve dezenfeksiyon prosedurd, yeterli sekilde havalandirilan bir odada,
tek kullanimlik pudrasiz eldivenler ve koruyucu gozlik takmis ve koruyucu
kiyafetler giymis, gerekli egitimleri almis bir yetkili personel tarafindan
gercgeklestiriimelidir.

Arindirma ve dezenfeksiyon proseduri ulusal, bélgesel ve yerel ydonetmeliklere
uygun olarak gergeklestiriimelidir.

Guvenlik Sertifikasi olmayan cihazlar servis merkezi tarafindan kabul
edilmeyebilir.

Tecan musteri hizmetleri, gerektiginde Givenlik Sertifikasinin yeni bir kopyasini
gonderebilir.

7.8
7.8.1

h4

7.8.2

Cihazin Bertarafi

Bu bdlimde cihazin ¢alistirilmasiyla baglantil olarak biriken atiklarin yasal
sekilde bertaraf edilmesine iligkin talimatlar verilmistir.

IKAZ
TUM FEDERAL, ULUSAL VE YEREL CEVRE KORUMA
YONETMELIKLERINE UYUN.

DIKKAT

ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZ ATIKLARIYLA (WEEE)
ILGILI 2012/19/EU SAYILI DIREKTIF

ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZ ATIKLARININ CEVRE
UZERINDE OLUMSUZ ETKILERI BULUNMAKTADIR.

o ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZLARI NORMAL
ATIKLARLA BIRLIKTE ATMAYIN.

o ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZ ATIKLARI AYRI
OLARAK TOPLANMALIDIR.

Ambalaj Malzemesinin Bertarafi

94/62/EC Sayili Ambalaj ve Ambalaj Atiklari Direktifi uyarinca, Uretici ambalaj
malzemelerinin bertarafindan sorumludur.
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Ambalaj Malzemelerinin iadesi

Ambalaj malzemelerini 6rnegin nakliye veya depolama amaciyla daha sonra
kullanmak UGzere saklamak istemiyorsaniz:

Urtiniin ambalajini, yedek pargalarini ve segeneklerini saha servis mihendisi
araciligiyla Ureticiye iade edin.

7.8.3 isletme Malzemesinin Bertarafi

UYARI

HYDROSPEED CIHAZINDA GERGEKLESTIRILEN ISLEMLER
NETICESINDE ORTAYA CIKAN ATIK MALZEMELER
(MIKROPLAKA) KIMYASAL VE BiYOLOJIK TEHLIKELER
iCEREBILIR.

KULLANILAN MIKROPLAKAYI, ATIK SISESINi, DOLDURMA
KABINI, PLAKA TASIYICISINI, DIGER TEK KULLANIMLIK

URUNLERIi VE SARF MALZEMELERINI iYi LABORATUAR
UYGULAMASI KILAVUZLARINA UYGUN OLARAK BERTARAF
EDIN.

BULUNDUGUNUZ ULKEDEKI, EYALETTEKI VEYA BOLGEDEKI
UYGUN TOPLAMA MERKEZLERINi VE GEGERLI BERTARAF
YONTEMLERINi OGRENIN.

7.8.4 Cihazin Bertarafi

Cihazi bertaraf etmeden 6nce, litfen size en yakin Tecan servis temsilcisine

danisin.
IKAZ
BERTARAF ETMEDEN ONCE MUTLAKA CiHAZI ARINDIRIN VE
DEZENFEKTE EDIN.
Kirletici sinifi 2 (IEC/EN 61010-1)
Bertaraf Yontemi Kirlenmigs Atik

UYARI

KULLANILDIGI UYGULAMALARA BAGLI OLARAK
HYDROSPEED CIHAZININ PARCALARI BIYOLOJIK OLARAK

! TEHLIKELI MADDELERE TEMAS ETMIS OLABILIR.

e BUATIKLARIN iL(:?-iLi GUVENLIK STANDARTLARINA VE
YGNETMELIKLERINE UYGUN OLARAK BERTARAF
EDILDIGINDEN EMIN OLUN.

e BERTARAF ETMEDEN ONCE MUTLAKA CiHAZI ARINDIRIN VE
DEZENFEKTE EDIN.
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8. Sorun Giderme

8.1 Teknik Destek

Bakim prosedirlerinin dogru sekilde uygulanmasi gogu zaman sorunlari
onlemektedir, ancak yine de donanim sorunlari ortaya ¢ikabilir. Ltfen, teknik
destek icin Tecan temsilcinize danisin.

Cihazin dogru c¢alistiriimasi ve garantinin bozulmamasi igin, cihazin servis
islemleri yalnizca yetkili servis personeli tarafindan gergeklestiriimelidir.

Teknik Destek size en yakin Yardim Masasi tarafindan verilir. Tecan Mdsteri
Hizmetleri igin bu kilavuzun son sayfasina bakin.

Destek icin Yardim Masasina bagvurmadan 6nce, litfen asagidaki bilgileri
hazirlayin, boylece sorununuz daha hizli ve kolay ¢ozilebilir:

Uriin/Cihaz tipi ve seri numarasi

iletigim bilgileri: adiniz, telefon numarasiniz, sirketinizin adi ve e-posta
adresiniz

Sorunun tam tanimi ve soruna yol agan olaylarin (yazilim kontrolleri, basilan
tuslar, hata mesaijlari vs.) sirasi

Hatayi birden fazla iretebiliyorsaniz ve durumu tam olarak
dogrulayabiliyorsaniz, sorunun ¢6zimi oldukga kolaylasir.

Cihazinizin ve ekraninin aygit yazilimi siirimi (

Aygit yazilhimi strimda, cihaz agik konuma getirildiginde birkag saniye Ekranda
gorantulenir:

Aygit yazilimi siriima ekrani (ilk rakam) ve Cihaz/ana aygit yazilimi strimd
(ikinci rakam)

veya

Aygit yazilimi strimd, HydroControl yazilim mentsui Yardim / JHakkinda’/
Bilesen: Ana CPU ve Ekran secimiyle gorintilenebilir

Yazilim siirimii numarasi
(Yazilim strimu HydroControl Yazilimi menlst Yardim / Hakkinda Bilesen:
WinWash.App secimiyle gorinttlenebilir.

Cihaz durumu hakkinda ayrintil bilgi icin, (gerekirse) HydroControl Yazilimi
menusl Araglar/Otomatik Cihaz Testi altindaki Otomatik Cihaz Testi iglemini
gercgeklestirin. Bu test tamamlandiktan sonra aygit yazilimi sirimd hakkinda
bilgiler, segcenekler ve kontrol edilen fonksiyonlarin listesini igeren bir rapor
dosyasi olusturulur. Bu dosya, cihaz durumu hakkinda bilgi verilmesi igin
Tecan Musteri Hizmetlerine gdnderilebilir.

Hata kodu, mesaj ve ilave bilgiler (varsa)

Kullanilan standart protokoliiniin (varsa) adi ve sorununun hangi adimda
meydana geldigi veya uygulamaya calistiginiz yazilim/donanim islemi.

Bilgisayarin ve bilgisayara kurulu diger yazilimlarin markasi veya modeli.
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8.1.1 Plaka Tasiyicinin Geri Takilmasi, INDEKSLEME Secenegi

Plaka tasiyiciyi geri takarken litfen asagidaki hususlari dikkate alin:

Konumlandirma pargasi

Konumlandirma igin plaka
tasiyicinin arkasindaki bosluk

Kilavuz gubugunu (1 cm’yi gegmeyecek sekilde) dikkatlice kaldirin.

Yayin, kilavuz gubugu Ustiinde oldugundan emin olun.

Plaka tasiyiciyi kilavuz gubuguna yerlestirin.

Konumlandirma pargasi lizerine kaydirmak igin plaka tasiyicinin sag tarafini
kaldirin.

Plaka tasiyicinin 6n kenari siyah Teflon kaygan seritle ayni hizaya gelene kadar
plaka tasiyiciyi dikkatli bir sekilde yaya dogru itin.

Plaka tasiyiciyi dikkatli bir sekilde indirin.

Konumlandirma pargasinin hasar gérmemesi igin plaka tasiyiciy asiri kuvvet
uygulayarak indirmeye c¢alismayin.
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Konumlandirma pargasi plaka tasiyicinin boslugu icinde dogru konuma
geldiginde plaka tasiyici kolayca yerine oturacaktir.

8.2 Hatalar
Cihazin dokunmatik ekraninda bir hata mesaji gérintilenmeden, asagidaki
hatalar meydana gelebilir:
Hata Tanimi Olasi Nedenleri Cozum

Yanlis Plaka Konumu

Plaka parametreleri dogru sekilde
ayarlanmamustir.

Plaka parametrelerini Plaka
menusunden ayarlayin.

Dokunmatik ekran
karanhk gdézukuyor

Gl¢ besleme karti bozulmustur
Sigorta arizalidir

Size en yakin Servis Teknisyenine
basvurun.

Dagitim gerceklesmiyor
veya yanlis gerceklesiyor

Dagitim igneleri tikahdir
Dagitim valfi arizahdir
Dagitim pompasi arizahdir

igneler tikaliysa, 7.6.2 Haftalik
bélimiinde agiklanan haftalik
bakim iglemlerini gerceklestirin.
Tikaniklik devam ederse, size en
yakin Servis Teknisyenine
basvurun.

Aspirasyon
gerceklesmiyor veya
yanlis gerceklesiyor

Aspirasyon igneleri tikalidir
Aspirasyon pompasi arizahdir

igneler tikaliysa, 7.6.2 Haftalik
bélimiinde agiklanan haftalik
bakim islemlerini gergeklestirin.
Tikaniklik devam ederse, size en
yakin Servis Teknisyenine
basvurun.

Aspirasyon
gerceklesmiyor veya
yanhs gerceklesiyor

Atik tipundeki hidrofobik filtreye
sivi temasi oluyordur. Burada
sikisan sivi hava akisini
dusuriyordur. Vakum olugsmasi

gereken slrede gergeklesmiyordur.

Cihazda [1Vakum olusma stresi
doldu’ hata mesaji goéruntulenir.

Filtrede su kalmigsa, filtreyi gikartin
ve sivinin filtre Gzerindeki kigik
beyaz fittingten bosalmasini
bekleyin. Kuguk beyaz fittingi ve
filtreyi geri takin. Veya filtreyi
degistirin. Bkz Bélim 2.10.4 Steril
Tahliye icin Hidrofobik Filtre.

Dugme, ayarlanan dilde
goruntilenmiyor

Cihaza dogru dil dosyasi
aktarilmamistir

Aygit yazilimi ve dil dosyasinin
uyumlulugunu denetlemek igin
Tecan Musteri Hizmetlerine
danigin.

Vakum pompasi girultali
calisiyor

Vakum pompasi kapagi ile atik
sisesi veya kopuk sisesi arasinda
temas vardi. Bu durum c¢alisma
sesini yikseltebilir.

Atik sisesini ve kopulk sisesini
vakum pompasi kapagi ile siseler
arasinda temas olmayacak sekilde
yerlestirin.

pLLD fonksiyonu, Cihaz
Ayarlarindan
etkinlegtirilemiyor.

LLD segenegi etkinlestirilmistir
(LLD ve pLLD ayni anda
etkinlestirilemez)

veya

Ana aygit yazihmi < V1.61 veya
ekran aygit yazihmi < V1.55.

LLD'yi devre digi birakin.

Dogru aygit yazilimi sirimleri igin
Tecan Musteri Hizmetlerine
danigin.
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Hata Tanimi Olasi Nedenleri Cozim

Atik sisesinin ve kdpUk sisesinin
kapaginin ve baglanti pargasinin
tam olarak baglandijindan emin

Atis sisesinin ve képUk sisesinin olun.

kapadi veya baglanti pargasi tam

olarak baglanmamistir. ‘Buyuk hacimli sise setine’
Vakum olusma siresi segenegine sahip cihazlar uzunlugu
sona erdi (‘zaman asimi) 4 m olan renk kodlu bir atik tiip(i

Atik thpi bukilmas veya

L . icerir. Atik tGpuana
dolasmistir, neticesinde tlipte sivi

takarken/yerlestirirken tlpte sivi

kalmistir. kalmasini 6nlemek igin tlpln
blkullmesine ve dolagsmasina izin
vermeyin.
Gerekirse atik tipl kisaltilabilir.
HydroControl yazilimini cihaza
HydroControl yazilimi cihaza baglamadan 6nce cihazin
HydroControl yazilimi N . )
: y baglanirken dokunmatik ekranda dokunmatik ekraninda ana
cihaza baglanmadi. o - - .
ana pencere gorintilenmemistir. meninun (Favorileri Programla)

gorintilendiginden emin olun.

8.3 Hata Mesajlari

No Plate Inserted (Plaka Takili Degil)

1. Plaka tespit sensorl bir plaka algilamazsa veya plaka tasiyicisina plaka
takilmamissa, No Plate Inserted (Plaka Takili Degil) mesaj gérintulenir.

2. Plakayi plaka tasiyicisina dogru sekilde takin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baslatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

No Plate Inserted (Plaka Bulunamiyor)

1. Cihazda kayitli herhangi bir plaka tanimi bulunmuyorsa, No Plate Found
(Plaka Bulunamiyor) mesaji gorintilenir.

2. Cihaza bir plaka tanimi kaydedin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baglatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

Maximum Number of Steps Reached (Maksimum Adim Sayisina Ulasildi)

1. =51 adiml bir program baglatildiginda, Maximum Number of Steps
Reached (Maksimum Adim Sayisina Ulagildi) mesaji gérintdlenir.

2. Programi en fazla 50 adim icerecek sekilde degistirin
(1 dongl = 2 adim).

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baslatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

Initialization Error (Baglatma Hatasi)

1. Plaka tasiyicisi (X veya Y) veya yikama bashgi tagiyicisi (Z) ana konumu
bulamazsa, X-Drive Init Error (X Baglatma Hatasi), Y-Init Error (Y
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Baglatma Hatasi) veya Z-Init Error (Z Baglatma Hatasi) mesajlarindan biri
gorantulenir.

2. Taslyici hareketinin (kablolar veya tipler vs. tarafindan) engellenmedigini
kontrol edin.

3. Cihazi 6nce kapall, sonra tekrar agik konuma getirin.

4. Mesajl kapatmak ve programi yeniden baslatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

5. Hata devam ederse, size en yakin servis teknisyenine danisin.

Head Up Error (Baslik Yukarida Hatasi)

1. Yanlis plakanin takilmasi, yanlis yikama bashginin takilmasi veya X/Y/Z
hareket hatasi nedeniyle igneler mikroplakaya temas ediyorsa, Head Up
(Baslik Yukarida) mesaiji gorintulenir.

2. Dogru mikroplakanin takildigini ve plaka taniminin dogru sekilde yapildigini
kontrol edin.

3. Dogru yikama baghginin takildigini kontrol edin.
4. Taslyici hareketlerinin engellenmedigini kontrol edin.

5. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baslatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

6. Hata devam ederse, size en yakin servis teknisyenine danisin.

No Program Found (Program Bulunamiyor)

1. Cihazda kayitli herhangi bir program bulunmuyorsa, No Program Found
(Program Bulunamiyor) mesaiji goértntilenir.

2. Bir program tanimlayin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baslatmak igin OK (TAMAM)
digmesine basin.

Steploss Error (Takilma Hatasi)

1. Tasiyici motorlarindan biri (kablolar veya tipler vs. tarafindan) engelleniyorsa,
Steploss (Takilma Hatasi) mesaji goruntilenir.

2. Tasiyici hareketinin (kablolar veya tiipler vs. tarafindan) engellenmedigini
kontrol edin.

3. Cihazi 6nce kapali, sonra tekrar agik konuma getirin.

4. Mesajl kapatmak ve programi yeniden baglatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

5. Hata devam ederse, size en yakin servis teknisyenine danisin.

No Wash Head (Yikama Bashigi Bulunamiyor)

1. Bir program baglatilirsa ve kurulu bir yikama bashgdi bulunamazsa, No wash
head mounted (Yikama Bashgi Bulunamiyor) mesaji gérintulenir.

2. Bir yikama bagligi takin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baslatmak igin OK (TAMAM)
digmesine basin.
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Program Parameter Mismatch (Program Parametreleri Uyusmuyor)

1. Bir program baslatilirsa ve programda kayitli yikama basligiyla takili olan
yikama bashgi uyusmazsa, Program parameter mismatch (Program
Parametreleri Uyusmuyor) mesaji gortntilenir.

2. Uyumlu bir yikama baghgi takin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baglatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

Power Fail Error (Elektrik Kesintisi Hatasi)

1. Bir program ydurattlurken elektrik kesintisi meydana gelirse, elektrik geri
geldiginde Power Fail Error (Elektrik Kesintisi Hatasi) mesaji goruntilenir.

2. Hata mesajini kapatmak ve programi yeniden baglatmak igin OK (TAMAM)
digmesine basin.

Waste Bottle Full (Atik Sisesi Dolu)

1. Atik sisesi program baslatildiginda doluysa veya program ydrutilirken dolarsa,
Error LLD: Bottle Waste 1 full (LLD Hatasi: Atis Sisesi 1 dolu) mesaji
gorantulenir.

2. Atik sisesini bosaltin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baslatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

pLLD hatasi: Atik Sisesi Dolu
pLLD fonksiyonu etkinlestiriimigse (bkz. 4.9.6 pLLD).

1. Atik sisesi bir program/prosedir baslangicinda doluysa veya bir
program/prosedur devam ederken dolarsa, su mesaj goéruntulenir: pLLD
hatasi: Atis sisesi dolu.

2. Atik sisesini bosaltin (gerekirse, kdpuk sisesini de bosaltin).

3. Bir programi/prosedurl baglatirken, atik sisesindeki bos hacmin yeterli olup
olmadigini tekrar kontrol edin.

Liquid Bottle Empty (Sivi Sisesi Bos)

1. Sivi sisesi bir program baslatiimadan 6nce bogsa veya program yuritilirken
bosalirsa, Error LLD: Bottle inlet 1 empt” (LLD Hatasi: Sise girisi 1 bos)
mesajl goruntilenir.

2. Sivi sisesini doldurun ve ardindan mesaji kapatmak ve programi yeniden
baslatmak icin OK (TAMAM) diigmesine basin.

Bubble Detected (Kabarcik Tespit Edildi)

1. Bir program sirasinda kabarciklar tespit edilirse, Bubble Detected (Kabarcik
Tespit Edildi) mesaji gérintulenir.

2. Taplerin saglam sekilde takili oldugunu kontrol edin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baslatmak igin OK (TAMAM)
digmesine basin.
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8. Sorun Giderme

Dispense Pump Time Out (Dagitim Pompasi Durdu)

1. Bir dagitim proseduiru sirasinda dagitim pompasinin galismasi durursa,
Dispense Pump Time Out (Dagitim Pompasi Durdu) mesaji géruntilenir.

2. Cihazi 6nce kapali, sonra tekrar agik konuma getirin.

3. Mesaji kapatmak ve programi yeniden baglatmak icin OK (TAMAM)
digmesine basin.

4. Hata devam ederse, size en yakin servis teknisyenine danisin.

Vacuum Not Prepared (Vakum Hazir Degil)

1. Vakum basinci hazir degilse, Vacuum build up time has expired (Vakum
olusma suresi doldu) mesaji gérintilenir.

2. Vakum baglantilarini kontrol edin.
3. Pompanin agik konumda oldugunu kontrol edin.

4. Hata mesajini kapatmak ve programi yeniden baglatmak i¢cin OK (TAMAM)
digmesine basin.

5. Hata devam ederse, size en yakin servis teknisyenine danisin.

Yikama bashgi uyumsuziugu

1. Bir program baslatilmigsa ve takili olan yikama bashgi, programda tanimlanan
yikama bash@ tipinden farkliysa (program ile cihaz arasinda uyumsuzliuk
varsa) su mesaj goruntilenir: Yikama bashgi uyumsuzlugu.

2. Mevcut durumda takili olan yikama basligi tipini iceren bir program segcin.
3. Programda tanimlanan yikama bashgi tipini takin.

4. Mesaji kapatmak icin OK (Tamam) diigmesine basin.

96i yikama bashgi takildi, ancak indeksleme mevcut degil

1. Kurulu olan yikama bashgi tipi, cihazin kurulu yapilandirmasina uygun degilse
HydroControl yaziliminin baglanmasi veya bir program yurutiimesi mimkun
degildir.

2. Su mesaj goriintiilenir: 96i yitkama basghgi takildi, ancak indeksleme
mevcut degil.

3. Cihaz yapilandirmasina uygun tipte bir yikama bashgi takin.

4. Mesajl kapatmak icin OK (Tamam) digmesine basin.

Yikama bashgi — Yapilandirma Uyumsuzlugu

1. Kurulu olan yikama baslidi tipi, cihazin kurulu yapilandirmasina uygun degilse
HydroControl yaziliminin baglanmasi veya bir program yuritiilmesi mimkun
degildir.

2. Su mesaj goriintiilenir: Yikama bashgi — Yapilandirma uyumsuzlugu.

3. Cihaz yapilandirmasina uygun tipte bir yikama bashgi takin.

4. Mesaji kapatmak igin OK (Tamam) diigmesine basin.
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Kisaltmalar

Kisaltmalar

Kisaltma

A Amper

ANSI Amerikan Ulusal Standartlar Enstitiisi

°C Santigrat Derece

CE CE igareti

cm Santimetre

Ccv Degisim Katsayisi

ELISA Enzim Bagli immiin Test

EN Avrupa Normu: Avrupa Standardizasyon Komitesinin veya Comité Européen de
Normalisation (CEN) kurumunun gonulli bir Avrupa standardi

°F Fahrenheit Derece

hPa Hektopaskal

HT Yuksek miktar

Hz Hertz

IEC Uluslararasi Elektroteknik Komisyonu

IFU Kullanim Kilavuzu

in. ing

inHg ing civa

kg Kilogram

I: L Litre

LLD Sivi Seviyesi Tespiti

pLLD Basinca dayali sivi seviyesi tespiti

m Metre

mBar Milibar

MBS Manyetik Bilye Ayirma

MBS-96 96 kuyucuklu mikroplakalarda Manyetik Bilye Ayirma

MBS-384 384 kuyucuklu mikroplakalarda Manyetik Bilye Ayirma

ml Mililitre

mm Milimetre

ul Mikrolitre

PCR Polimeraz Zincir Reaksiyonu

ppm Milyon basina birim

pLLD Basinca Dayali Sivi Seviyesi Tespiti

psi in¢ kare basina diisen basing

QC Kalite Kontrol

REF Referans numarasi / Siparis numarasi

shn Saniye
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Kisaltmalar

Kisaltma

SBS Biyomolekuler Tarama Toplulugu

Smart 2 MBS-96 96 kuyucuklu mikroplakalarda Smart-2 Manyetik Bilye Ayirma
SN Seri numarasi

T Trage (Yavas Patlayan Sigorta)

torr Torr — milimetre civa (mmHg)

TOV Technischer Uberwachungsverein (Alman Teknik Muayene Kurumu)
TYPE Cihazin adi ve tipi

USB Evrensel Seri Veriyolu

Y Volt

VA Volt amper

VF Vakumlu Filtrasyon

WEEE Atik elektrikli ve elektronik cihazlar
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Dizin
Dizin
9 Damlama modu .........cccceevvveeeeiiiiiee e 48
96i yikama bagligi takildi, ancak indeksleme DezenfekSiyon........cocoiviiiiiniiii e 98
meveut degil........covevveeeeeiieceeeeeeeee 109 Gvenlik Sertifikas! ..., 101
Prosedir ........ceeeeiiiiiiiieii e 99
A DOKUIMEIET ..eeviiiiiiee e 94
Ambalaj Malzemeleri doldurma haCmi......ccuvvveeeiiiiieeeee e 50
Bertarafi.......c.o.ocevervieririeieseeeseee e 101 doldurma SUFESi.......ccoueeiieiiiiie e 50
JAAESI ...t 102 G
Ambalajin Acilmasi ve llk Kontrol.................... 30
ANE-ClOG .. vvieeeeieeeee e 53 Gereksinimler
Arindirma/Dezenfeksiyon Cozeltileri ............... 98 Caligma AlRNI ..o 29
Arka Panel Baglantllarl .................................... 23 GU(; Gereksinimleri......ccooooeviieiieeiieieeeeee, 21
Artik HaCmli oo 85 GUVENDK v 11
Aspirasyon Guvenlik Sertifikas!........cccccceveeeiiicciiireeeeens 101
AX ASP it 45 H
CAPIAZ .. 44
NOIMAL ... 44 Hata o
Aspirasyon Modlarl ..o, 44 AUK SISES DOIU. . -vvss v 108
Ayarlar MenUsU ..........ccoveerviieieniiiee e 74 Baslatma Hatas: ... 106
Baslik Yukarida Hatas! ............ccocveeiiiiccinnnenn, 107
B Dagitim Pompasi Durdu ...........cccceeeeiiiiiiiennenn, 109
Bakim Elektrik Kesintisi Hatas! ............ccccccoiiiiie, 108
A AYIK oo 96 Kabarcik Tespit Bdildi.........ooessssseee e 108
GUNIGK ..o 96 Maksimum Adim Sayisina Ulasildr .................... 106
I 96 e 106
Onleyici BaKIm PIAN .........oroooeeessoeeeeeeeeeeeeeeeeeen 96 Plaka Takill Degil.....oovvvvvviiisssss 106
YK oot 97 Program BUlUNaMIYOr .......vvvvvvvvrrrrsrssrssssss 107
Bertaraf Program Parametreleri Uyusmuyor ................... 108
Ambalaj Malzemesi .........ccccceeiiiiiiiiiieeeee, 101 SIVI GBI BOG ovvvvvvvvrrrsssssssssssssssns 108
CINAZ v 102 SIVESISEST BOG.....-ovvvvvvrssss s 108
isletme Malzemesi............cccoveveveeieeeeseeaenn 102 Takilma Hata?l '''''''''''''''''''''''''''''''''''' 107
Bir Programin Silinmesi........ccccccceivvvciiinnnnnn. 70 Yikama B?§I|g| BUlUNAMIYOT ..o 107
Hata Mesajlari ....................ccco, 106
C Havayla Doldurma..........c.cccceveivieeeiiieenennn. 52
Calisma Alani Gereksinimleri..........cccccoevvveee. 29 K
GaPraz ASPITASYON oo a4 Kalite KONtrol..........cocoveiiiiiiiiiiiie e, 85
C 384 kuyucuklu mikroplakayla..........c.cccocceeeinnneen. 88
Cihaz 96 kuyucuklu mikroplakayla...........ccccccoveeeinnnenn. 85
AGHMAST ... 35 Kullanict profili..........oceei, 17
Bertaraf........ccoo i 102 L
DezenfekSiyon ... 98
CHNAZ AYITAM oo 74 LLD it 26
Cihaz GUVeNligi .......coccovvevveeiieiieiie e 11 M
Cihaz OzelliKIeri.......c..uveeeiieiie 24 Mikroplaka GerekSinimIeri..............ooovvvvvvvvo.... 22
Cihaz TanIMI ...oocoovviiie e 23
Cihazin Teknik OzelliKleri.............ccoceveuenenee. 18 o
D Ornek yikama prosedUrleri..............ccccccevevnee. 54
384 Kuyucuklu Plakalarda Hiicre Bazl Testler....55
Dagitim Dogrulugu ...........occcvvieeeieiiinniiiieeeen, 85 96 Kuyucuklu Plakalarda Hiicre Bazli Testler-..... 54
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Performans Testi ......cccccevvviciiiieiiee e, 85 T
pHarali@i 5ila 9 .....cccccceeviiiiiiii, 15 Tasirmall yiIkama..........cccccvvvenennnnnnnnnnnnnnnns 42, 47
Plaka Ayariar .........cccccvieeiiiiiieeiieee e 79 Tehlikeli Maddeler ...........cccooviiiiiiiee 14
Plaka Tipleri....c..ccoovieiii e 25 Temizleme
PLLD .o, 24,53, 74,77, 105 ALK SISEIETI......viiiviecieccec e, 93
pLLD hatasi Govde ve Dokunmatik Ekran ..............cccccoevinnns 91
Atik Si$eSi DOIU ..o 108 Prosedurler ... 91
PrMe . 50 Vv
Program
Baslatma..........cooooiiiii 54 Vakum Hazir Degil ..., 109
SIME. 70 Y
Prosedir MeNUSU ........ccooviiiiiiieiieeiiiieieeeenn 71 Yikama Basligi
R CIKAMIMAST .., 36
RINSE. ..t 52 TAKIMAS .oooovnivei 36
Yikama bashgi — Yapilandirma Uyumsuzlugu109
S Yikama Bagligi TIPIEr .........ovvvererreeereeereseeenns 27
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Sivi Yikama Basliklar: ........cccccoooiiiiiiiiniiieee. 27
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Tecan Misteri Hizmetleri

Tecan Musteri Destek Hizmetleri

Tecan drininudze iligkin herhangi bir sorunuz varsa veya teknik destege ihtiyac
duyarsaniz, size en yakin Tecan Musteri Destek Hizmetleri ekibine bagvurun.
lletim bilgileri icin http://www.tecan.com/ adresini ziyaret edin.

Uriin destegi igin Tecan ile iletisime gegmeden énce, miimkiin olan en iyi teknik
destegi almak Uzere asagidaki bilgileri hazirlayin (bilgi etiketine bakin):

UrGiniinGiziin model adi

Uriiniintiziin seri numarasi (SN)

Yazilim ve yazilim sriimi (varsa)

Sorunun tanimi ve ilgili kisi

Sorunun meydana geldigi tarih ve saat

Sorunu ¢ézmek igin halihazirda gergeklestirdiginiz islemler

iletisim bilgileriniz (telefon numarasi, faks numarasi, e-posta adresi vb.)
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TECAN AUSTRIA GMBH, Untersbergstrasse 1a, A-5082 Grédig / Salzburg, Austria
T +43 62 46 89 330, F +43 62 46 72 770, office.austria@tecan.com, www.tecan.com ®

Declaration of Conformity

We, TECAN Austria GmbH herewith declare under our sole responsibility that the product
identified as:

Product Type: Microplate Washer
Model Designation: HYDROSPEED
Article Numbers: 30087536

Address: Tecan Austria GmbH
Untersbergstr. 1A
A-5082 Grodig, Austria

is in conformity with the provisions of the following European Directive(s) when installed in accordance
with the installation instructions contained in the product documentation:

¢ EMC Directive
e Machinery Directive
¢ ROHS Directive

is in conformity with the relevant U.K. legislation for UKCA-marking when installed in accordance with the
installation instructions contained in the product documentation:

¢ Electromagnetic Compatibility (EMC) Regulations

¢ Supply of Machinery (Safety) Regulations

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in
Electrical and Electronic Equipment Regulations

The current applicable versions of the directives and regulations as well as the list of applied standards
which were taken in consideration can be found in separate CE & UK declarations of conformity.

These Instructions for Use and the included Declaration of Conformity are valid for all
HYDROSPEED instruments with the article numbers listed above. The model designation varies
depending on the specific model with different article number.
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